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Wedlug stosowanych dotychczas sposobéw

- wytwarzania przedmiotéw z cementu o po-

wierzchniach  gladkich  glazurowanych  po-

wierzchni¢ zewnetrzng -uzyskiwano w ten spo-

sob, ze mieszaning, tworzaca glazure, pokrywa-
no obrabiana powierzchni¢ badZ natrysklwano
ja na te powierzchnie.

Sposéb wedlug wynalazku stanowi W\:datne
uproszczenie tych zabiegéw i polega na tym, ze
w odpowiedniej formie tworzy si¢ najpierw gla-
zure gladka lub wzorzysta, jedno- lub wielobarw-
ng, a na niej dopiero w tej samej formie tworzy
sie wlaSciwe podloze. Sposéb wedlug wynalazku
umezliwia uzyskanie na tej drodze potanienia
odnosnych wytworéw, jak i wzmozenie ich dodat-
nich ‘wlasnoSei, takich ‘jak ogniotrwa}oéé, odpor-
nosé na wplywy atmosferyczne, oraz’ wyfworze-
nie najpiekniejszych efektoéw.

Sposéb wedlug wynalazku przeprowadza sie
w Sposéb ponizej podany. W celu wytworzenia

\

glazury miesza si¢ w bebnach lub w innych od-
powiednich naczyniach szybko wigzacy s'e ce-
ment portlandski szary lub bialy z maczka az-
bestowa, nastepnie z maczka kwarcytowa, pu-
meksem i z odpowiednim barwnikiem odpornym
na dzialanie $wiatta. Po bardzo dokladnym zmie-
szaniu do mieszaniny tej dodaje sie plyn zapra-
wowy i calo§é ugniata sie¢ na jednolita plynna
gesta papke. Otrzymana papka wypeinia sie
przestrzen, ograniczona po bokach rama, a od
dotu odno$ng- forma o powierzchni gladkiej lub
posiadajacej wzér, uzyskany przez wypuklosec:
lub wklesniecia, i wygladza si¢ ja strychulcem.

Powierzchnia formy, np. szklanej lub metalo-
wej, winna byé przed uzyciem oczyszczona dok-
ladnie nafta, wytarta talkiem do suchosci i wy-
czyszczona papierem, przy czym nalezy doklad-
nie uwazaé, by na taka plyte nie dostal siz kur7
lub brud.

Wymieniony wyZej plyn zaprawowy przygo-
)
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towuje sie w sposéb nastepujacy: do naczynia »
pojemnosci 10 litréw wlewa si¢ np. 1 litr zim-
nej. wody i dodaje 180 — 250 gr kazeiny (w za-
leznoSci od gatunku cementu), miesza si¢ dokla-
dnie i, stale mieszajac, dolewa 9 litrow wo-
dy o temperaturze wrzenia. Otrzymany piya po-

zostawia sie w spokoju ma przeciag czasu okolo

2 — 4 dni. '

Na rysunku przedstawiono urzadzenie, shu-
zace do tego celu, przy czym fig. 1 przedstawia
widok z gory ramy z formami, fig. 2 — widok
z boku formy, fig. 3 — przekrdj wzdluz linii A(—

B na fig. 1, fig. 4 — widok z boku zespolu for-

‘my, ramy i strychulca, fig. 5 — przekréj plyty.

Na rysunku fig. 1 cyfra I oznacza forme, cyf-

ra 2 — zagiety brzeg tej formy., cyfra 8 — wyk-
roje, wykonane w obrzezach formy, w . ktére
wchodza noze 5, cyfra 4 — rameg. Jeden koniec
nozy 5 jest zagiety odpowiednio do ksztattu wy-
krojéw 3, jak to przedstawiono na fig. 3. Na fig.
4 strychulec jest oznaczony cyfra 6. Cyfra .7
oznacZa warstwe glazury? .

Gesta plynna papke sporzadzong wedlug wy-

nalazku w zalezno§ci od celu, do jakiego -ma

byé stosowany wytwarzany produkt, dzieli sie
ewentualnie na mniejsze czastki o zadanych
rozmiarach i ksztalcie. Do krajania gestej plyn-
nej papki w formie sluza noze 5, wsuniete w
wykroje -3, jak to przedstawiono na fig. 11 3.
Po cwentualnym przedzieleniu warstwy gla-

Zury za pomoca nozy, umieszeczonych w ramie,’
naklada -sie na glazure natychmiast po jej wyt- -

worzeniu podloze, otrzymane, w'przypadku wy%-
warzania plyt ogniotrwalych, ze sproszk:')\vane-
go pumeksw, maczki kwarcytowej, maczki az-
bestowej i zwyklego portlandskiego cementu,
zaprawionych woda, w przypadku zas wytwarzd-
nia plyt nie ogniotrwalych podloze sklada sie
jedynie z cementu i z piasku w stosunku j:2. -
Podloze naklada sie na warstwg‘glazury, po
usunigciu strychulea 6 (fig. 4), do wysokoSci od-
powiadajacej grubo$ci ramy (fig. 4), wygladza
sie lopatka, i pozostawia si¢ w formie do stwa-
rdnienia na pewien okres czasu, np. na 4 — 7
" godzin. Dnia ‘nastepnego forme wraz ze znaj-

dujaca si¢ w niej plyta odwraca sie w ten spo- -

s6b, aby ‘forma znalazia sie na gérze, po czym

zdejmuje sie ja ostroznie, by umozliwié dostep

powietrza do plyty. _
Po wyjeciu z formy plyty.ustawia sie jg na
polee, znajdujacej sie¢ w zabezpieczonym od ku-
rzu pomieszczeniu o temperaturze pokojowej, w
ten sposdb, aby kazda para plyt stykata sie ze
sobg od strony glazury i pozostawia sie je w
nim na przeciag 4 — 8 dni. Nastepnie plyty
* poddaje si¢ impregnacji za pomoca odpowiednie-
go plynu, tak zwanego hexalitu. W tym celu

¢

plyn ten podgriewa sie i nastepnie ianurza, sie
w nim strone glazurowang plyty tak, aby tylko

.warstwa glazury byla zanurzona, a po wyschnie-

.

ciu plyty przeciera sie ja miekka szmata.
Przy wytwarzaniu bardzo duzych ptyt poza-
dane jest czesto, aby plyty te posiadaly wiekszy

" grubosé. W tym celu naklada sie¢ dwie ramy jed-

na na druga i w ten sposéb umozliwia sie zwiek-
szenie wysoko§ci odno$nych warstw piyty.

Opisanym wyzej sposobem wytwarza si¢ zaz-
wyczaj plyty ogniotrwale, nadajace sie do uzyt-
ku wewnetrznego; dla wytworzenia zas§ plyt,
nadajacych si¢ do uzytku zewnetrznego, bardzo
odpornych na wplywy atmosferyczne, stosuje sie
odmiang opisanego wyzej. sposobu.

W odmianie tej do wytworzenia glazury sto-
suje sie topiony cement glinowy, maczke azbe- .

.stowa i mialki piasek albo mgeczke kwarcytows

oraz odpowiedni barwnik odporny:na dzialaniec

" $wiatla. Mieszaning , powyzszych produktéy za-

prawia sie jak wyzej woda i zapelnia sie nig
przestrzef, ograniczong forma i rama, do polo-

.wy wysoko§¢i ramy. Nastepnie warstwe glazu-

ry wyréwnywa sie¢ kielnia gumows.

Do przygotowania podloza nie stosuje sie w
tym przypadku tego rodzaju cementu, ktéry byt
stosowany do wytworzenia glazury, gdyz woéw-
czas w mieszaninie, tworzacej glazure, moglyby

- powstawaé szczelinki, powodujace pekniecia i od-

padanie glazury, Dlatego tez w odmianie tej do -
wytworzenia podloza stosuje sie zwykly cement
portlandski oraz zwir w stosunku 1:1, ktére roz-
rabia sie woda o temperaturze pokojowej i po-
posypaniu warstwy glazury w formie sucha mie-
szaning naklada sie na nia zaprawe. Otrzyma-
ne w ten sposéb plyty wyjrhv*'e sie z formy i
bezzwloczme po wyjeciu poddaje impregnacji w
sposéb opisany przy wytwarzaniu plyt, stoso-
wanych do wewnetrznej' dekoracji.
. / .
‘Przy wytwarzaniu plyt o wiekszych rozmia-

‘rach wskazane jest ich wzmocnienie przez wkla-

danie do masy, stanowiacej podloze, druiu lub

'sztab zelaznych w celu uniknigcia skrzywienia

lub znieksztalcenia ptyt przy ich przenoszeniu.

W celu wykonania takich plyt ao przestrze-
ni, ograniczonej forma i rama, wlewa sie, jak’
wyzej, warstwe glazury 8 (fig. 5), ktéra posypu-
je sie warstwa drobnego zwiru 9, a nastegpnie
na to wlewa sie podloze 11, utworzone w tym
przypadku z cementu portlandskiego i grubego
zwiru w stosunku;1:1, w ktérym uklada si¢ dru-
ty lub sztabki zelazne 10.

Na powierzchniach wypuklych glazury moz-
na uzyskaé tylko jednobarwne efekty; na glad-
kich /zaé powierzchniach mozna, poza tym uzys-
kaé rowniez efekty wielobarwne. W celu vzyska-
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nia tych w1elobarwnych efektow nalezy formy
uprzednio spryskaé woda.

7Z efektéw wielobarwnych najwazZniejsze sa
imitacje marmuru i granita.. .

Marmurkowanie wykonywa si¢ w sposdb na-
stepujaey: w wigkszym naczyniu tworzy siz mie-

:szanke zasadniczg, jak wyzej podano; cze&é tej

mieszanki przelewa sie do takiej liczby mniej-
szych naczyn, ktora odpowiada liczbie barw w
danym wzorze. Do mieszanki w poszczegolnych
matych naczyniach dodaje si¢ odnosne barwni-
ki i zaprawia kazeing, ktéra dodaje si¢ rdwniez
do mieszanki w naczyniu duzym. Nastgpnie za-
wartos§é mmerzych naczyh przelewa sig do du-

Zego mnaczynia z masg podstawowa, stanowiaca

tlo, i przesuwa si¢ w tej mieszaninie lopatke
gumowsa tak, aby utworzyly sie zyly. Wreszcie
w ten sposéb otrzymana mase przélewa sig¢ bar-
dzo szybko do formy i postepuje sie, jak wyzej
opisano. Wszystkie te operacje lacznie z wyle-
waniem do formy i wykahczaniem winny byé
wykonane bardzo szybko i zrecznie; aby zapcbiec
przedwezesnemu stwardnieniu masy glazury, za-
wierajacej szybko wiazacy sie cement.

W celu utworzenia imitacji granitu stosuje
sie réwniez kilka kolorowych rozrobionych mas
i po uprzednim sf)ryskaniu‘formy woda, a to
w celu, zapobiezenia tworzeniu sie Slepych brze-
g6w, narzuca si¢ na nia pédzlem réznokoloro-
wa mase, tworzaca glazure.

Ponizsze przyklady blizej wyjasniaja cpisa-
ne. wyzej sposoby wykonania wynalazkn, przy
czym przyklad pierwszy dotyczy wytwarzania
plyt, stluzacych do dekoracji wewnetrzrei, a
przyklad drugi — wytwarzania plyt odpornych
na wplywy atmosferyczne i stuzacych do deko-
racji-zewnetrznej. !

'szyklad I. W celu wytworzenia lazury
miesza sie¢ w bebnie lub w innym odpowiednim
naczyniu 8-12 czesci wagowych'cementu ort-
landskiego, szybko “wiazacego sie szarego lub
biatego, 1-2 czeSci wagowych azbestu, 0,6 — 1
czeSci wagowej pumeksu, 0,5—1czeéci wagowej
kwarcytu i 0,75 — 1,5 czeéci wagowych barwnika.
Po doktadnym zmieszaniu i przesianiu do mieszani-

" ny dodaje si¢ plynu zaprawowego' zawierajacego
kazeine i

w dalszym ciagu postepuje,  jak
opisano wyzej. Na warstwe ‘glazury, znajdujaca
sie w formie, naklada si¢ nastepnie warstwe dol-
na, stanowiaca podloze i otrzymana z miesza-
niny, skladajacej si¢ z 1 czeéci wagowej pumek-
su w proszku, 1 czeSci wagowej maczki k-varcy-
towe_], 1 czeSei wagowej maczki azbestowej i1 2-4
czgsei Wagowych zwykleoo cementu portlardekie-

go. - -
€

’
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Przyklad II. W celu wytworzenia "glazu-
ry miesza si¢ w bebnie lub w innym odpowied-

nim naczyniu 5 — 9 czeSci wagowych tonione-
go cementu glinpwego, 0,
wych azbestu oraz 1 — 2. czeSei maczki kwarcey-

towej i barwitika w iloSci zaleznej od efektu, ja-
ki ma by¢ osiggniety. Po dokladnym zmiesza-
niu i przesianiu przez sito zaprawia si¢ miesza-
nine niezbyt zimna woda i wlewa do formy, po
czym w dalszym ciagu postepuje sie, jak opisano
wyzej. Na glazure naklada si¢ nastepnie pod-
toze otrzymgne jak podano- wyzej.

Zastrzezenia patentowe

1. .Sposéb wytwarzania na zimno jedno!)afw-

- nych i wielobarwnych imitujacych marmur
i granit plyt cementowych glazurowanych,
znamienny tym, ze do przestrzeni, ograniczo-
nej po bokach ramg,.a od dolu odnoéns for-
m3, wprowadza sie przede wszystkim miesza-
nineg, tworzaca’ glazure plyty, wygladza sie
ja strychulcem i naklada na nia mieszanine,
tworzacg podloze plyty, po czym’ calo§é wyj--
muje si¢ z formy po uplywie okreslonego
czasu, zaleznego od tego, -do jakiego ceiu ma-
ja stuzyé wytwarzane i)lyty, i poddaJe SIQ
je impregnacji. . ,

2. Sposob wytwarzania glazurowanych plyt ce-
mentowych na zimno do uzytku wewnetrzne-
go, wed%ug zastrz. 1, znamienny tym, ze w
celu otrzymania ‘glazury miesza sie doklad-
nie w bebnie lub w innym 6dpowie_dnim na-
czyniu szybko wiazacy sie cement portlandski
szary lub bialy z maczka azbestowa, nastep-
nie’z maczkag kwarcytowa, pumeksem i z od-
p0w1edn1m balwmklem odpornym "na dzia-
lame Swiatta, po czym do mieszaniny tej do-
daje sie plyn zaprawowy i ugniata sie r{a jed-
.nolitg plynna "gesta papke. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1'i 2,
ze podloze otrzymuje sie przez
Sproszkowanégo pumeksu, maczki kwareyto-
wej, maezki azbestowej i zwyklego portland-
skiego cementu oraz przez zaprawiarie tej
mieszaniny woda. :

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
ze ply‘n zaprawowy przygotowuje si¢ w na-
czyniu o pojemno$ei np. 10 litrdw, do ktore-
go wlewa sie 1 litr zimnej wody i dodaje 180—
250 gr kazeiny, miesza dokladnie i uzupclnia,
_stale mieszajac, 9 Iitrgmi wrzacej wody.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
ze plyty, nadajace si¢ do uzytku wewnetrzne-
go, po wyjeciu z formy ustawia sie w od-
powiednim pomieszczeniu pozbawionym ku-
rzu na przeciag 4 -8 dni i nastepnie poddaje

znamienny tym,
zmieszanie
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‘sie je impregnacji przez zanurzenie glazuro-

wanej strony plyty w tak zwanym hexalicie.
Odmiana spogobu wytwarzanig cementowych
plyt glazurowanych, nadajacych sie do uzyt-
ku zewnetrznego, wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze dla uzyskania warstwy gla-
zury miesza si¢ ze soba topiony cement gli-
wowy, maczke azbestowa, mialki piasek albo
maczke kwarcytowa i do mieszaniny tej do-
‘daje odpowiedniego barwnika odpornego na:
dzialanie §wiatla i zaprawia sie je woda.
Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, 3 i 5, zna-
mienna tym, ze dla wytworzenia podloza sto-
suje sie zwykly cement portlandski i zwir
w stosunku 1:1, Po czym mieszaning powyz-
sza zdprawia sie woda o temperatuue po-
kojowej.

Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, 5, 6 i 7,
znamienna tym, ze plyty, nadajace sie do
uzytku zewnetrznego, poddaje sie impregnacji
natychmiast po wyjeciu ich z formy przez
zanurzenie ich glazurowaneJ masy w tak
zwanym hexa11c1e

Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, znamlenny tym,
ze plyty o wiekszych rozmiarach wzmacnia
sie¢ przez ulozenie w ich podtozu zbrojenia
z drutu lub ze sztabek zelaznych w celu za-
pobiezenia znieksztalcaniu plyt przy ich prze-.
noszeniu.

Sposéb wedlug zastrz. 9, znamienny tyia, ze
dla wytworzenia wzmocnionych plyt warstwe
glazury (8) posypuje si¢ drobnym zwirem
(9), nastepnie wlewa si¢ warstwe podioza
(11), sktadajgca sie¢ z cementu portlandskie-
go i grubego zZwiru w stosunku 1:1, w kté-
rej uklada si¢ zbrojenie z drutu lub ze szta-
bek zelaznych (10, fig. 5).

12. Spos6b wedlug

14. Urzadzenie wedlug zastrz.

11. Sposéb  wedlug zastrz. 1 — 10, znamienny

tym, ze dla wytworzenia plyt, imitu;acych
marmur, przygotowuje si¢ w duzym naczy-

niu mieszanke zasadnicza, tworzaca glazure,

po czym czeSé zawartoSci tego naczynia prze-
lewa si¢ do pewnej liczby mniejszych naczyn,
dodaje sie do nich odnosne barwniki oraz
plyn zaprawowy, ktéry wprowadza sie réw-
niez do mieszanki w duzym naczyniu, po czym
zawarto§¢ mniejszych naczyn przelewa' sie
do duzego naczynia z miarg zasadniczya i prze-
suwa si¢- lopatka gumowa tak, aby wytwo-
rzyty sie zyly, i w koncu calo§é przelewa sig¢
do formy.

zastrz. 1 — 11, znamienny
tym, ze dla wytworzenia ptyt, imitujacych
granit, stosuje sie kilka oddzielnie . rozrobio-
nych kolorowych mas, ktére wprowadza sie
do 'duzego naczynia z masa tworzaca tlo i
nastepnie otrzymana mieszanine narzuca sie
pedzlem na forme, uprzednio spryskana wo-
da.

'18. Urzadzenie do wykonywania: sposobu wedtug

zastrz. 1 — 12, znamienne tym, ze sklada
si¢ z ramy (4), ustawionej na formach (1) i
ze strychulca (6), stuzacego do wygladzania
glazury (fig. 1, 2 i 4).

13, znamienne
tym, ze do ewentualnego podzialu duzej. po-
wierzchni glazury na mniejsze stuza noze (5),
osadzone w wykrojach (8) zagietego obrze-
za (2) formy (1, fig. 3).

i Stanistaw RzezZniacki

Zastepey: inz. W. Rémer i mgr J. Schoeppingk
. rzecznicy patentowi
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