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'Clqgly sposéb polimeryzaciji laktaméw i urzqdzenla do siosowania tego spo-

sobu
Patent trwa od dnia 11 wrze$nia 1954 r.

W dotychczasowych sposobach cigglej polime-
ryzacji laktamoéw wystepuja czestokro¢ wahania
pod wzgledem jakosci otrzymywanych polimerow,
ktora ma wplyw, zwlaszcza na wytrzymatosé
‘przedzonego jedwabiu. Badania przyczyn tego nie-
“réwnomiernego przebiegu procesu polimeryzacji
wykazaly, iz w dotychczasowych sposobach poli-
-meryzacji ciaglej do dysz przedzalniczych dopty-
waja masy niejednorodne, albo masy, ktére prze-
“bywaly w urzadzeniu rézny okres czasu. Je$li np.
przeptyw masy nastawic tak, azeby przeptywala ona
w rurach urzadzenia teoretycznie przez 48 godzin,
. to okazuje sig, ze cze$¢ masy doplywa do dyszy
juz po -uplywie 26 godzin, inna za$ cze$¢ masy

_przebywa w QﬂlﬁLg_dmz_s, Yy

czo pionowych stref reakcyjnych i przez te strefy
przepuszczaé¢ stopiong mase _Bw
zacji, utrzymulgc ' ja w ruchu z rm"'fna.dnl_x_z_d_o-

tu do géry.

Jest przy tym rzecza korzystna, polaczyé¢ tyle
stref, aby byla zapewniona co najmniej dwukrotna
Zmiana kierunku przyplywu ma o_jest

sa przeplywala z gory na dél, z dotu do
124G ; PIZy czym przeplyw ten ma mle]-

sce w ogrzeW’anym zespole rur.

T Ponadto TZeczq korzystng -okazalo sie, aby w ce-
lu szybszego i latwiejszego odgazowania masy
w miare postepujacego procesu polimeryzacji byla
‘'ona wyprowadzana stale na powierzchnié. To wy-

prowadzanie masy na powierzchni¢ ma na celu

okres czasu. Zjawisko to owsta- mniejszenie strefy wzburzonej przez szybsze od-

wania masy niejednorodnej, wskutek czego pow-
. stawaly rowniez odpowiednie réznice jej lepkosci.

- Poniewaz wiadomo, Ze przez mieszanie polime-

réw z réznych szarz i przedzenie tej mieszaniny:

nie mozna otrzymaé jedwabiu odznaczajacego sie
pozadanymi wlasciwosciami, zwlaszcza dobrg . wy-
trzymalo$cia na rozrywanie, jasnym staje sig fakt,
‘Ze przy duzych wahaniach czasu polimeryzacji
z dysz otrzymu]e sig ]edwab o bardzo réinej
jakosci.

Stwierdzono, ze trudno§c1 tych mozna umknqé
skoro rure reakcyjng podzieli¢ na kilka, zasadni-

gazowanie, z drugiej za$ strony osiagniecie daleko
idacego odgazowania masy przez przepuszczanie
suchego gazu nad powierzchnia masy w ostatniej
'strefie. Usuwanie wody dzialajacej réwniez jako
stabilizator powoduje zwigkszenie lepkosci masy,
ktora mozna dowolnie regulowa¢ np. za. pomocgq
kwasnego . stabilizatora. Poniewaz w urzadzeniu
tym otrzymuje si¢ polimer o lepkosci odpowied-

_niej-do przedzenia jedwabiu, wspomniane usuwa-
"nie wody lub stosowanie kwasnych stablllutoréw
-.posiada mniejsze znaczenie. Jest rzeczg natomiast

decydujacq, aby mozna bylo osiagnaé moiliwie



zehywania masy w rurze, aby
masa, kfér stfsiq wzburzona przebywala
nastepme grzez c#as dostatecznie . dlugi w tej
éci rury reakcyjnej, w ktérej wyréwnuje sieg
-1 osigga calkowitq jednorodnosé. To u!edno-
rodmeme masy osiaga si¢ wedhu
Tury reakcyjn
mu moZna rowniez sposobem ciggtym wyprzasé
znacznie lepszy jedwab od dotychczas otrzymy-
~ wanego.

Ponizej opisano kilka réznych postaci wyko-
nania urzadzenia wedtug wynalazku, przy czym
wynalazek nie ogranicza si¢ do przytoczonych
przykladow.

Pierwsza posta¢ urzadzenia stanowi zespot rur
-w-ksztalcie litery U o jednakowej lub réznej $red-
‘nicy rozmieszczonych w rozmaity sposéb np. jedna
"za drugq na obwodzie kola lub w ksztatcie gwiaz-
dy i po!qczonych ze soba komorami przelewowy-
mi. Poszczegdlne komory sq polgczone z atmosferq
za posrednictwem zamknieé azotowych W tego
rodzaju urzadzeniu masa porusza sie ruchem wlas-
nym z géry na dol, ewentualnie za pomocg pomp,

,mvwmw
caly zespot rurowy. W pierwszej U — rurze two-
ﬁﬂmﬁETev%Ee wiry spowodowane reakcja.
W nastepnych rurach na ‘skutek - rkowanego
nachylenia wzgledem wydzielajacych sie gazow
i dzieki juz stosunkowo wysokiej lepkosci masy
nie nastgpujq godne uwagi wiry. W tego rodzaju
urzadzeniu masa moze catkowicie . ujednorodnié’
si¢ pod wzgledem chemlczny'm w ostatmej czesci
urzadzenia.

w 1nnym przyktadzie wykonania zesp6t U — rur
zna1du1e si¢ we wspélnym zbiorniku, przy czym
rury, albo komory sq przyspawane do pokrywy
zbiornika. Rdéwnolegle do rur reakcyjnych sg
umieszczone rury grzejne przyspawane do spec-
jalnej pokrywy w celu ogrzewania. Zbiornik jest
calkowicie wypetniony dwufenylem. Jest on polg-
‘czony z atmosferq za pomocg przéwodu stuzacego
do wyréwnywania ci$nienia.

Idea stosowania oddzielnych stref daje sie urze-

rawnomierny czas

c\zywistmé wedlug dalszego przykladu przez sto-

sowanie rur umieszczonych jedna w drugiej. W
zbiorniku jest umieszczona rura zewnegtrzna otwar-
ta u dotu i rura wewnetrzna otwarta u gory. Czas
przebywania masy w strefie, w ktorej wystepujq
wiry i do ktérej doptywa laktam, powinien wyno-
sic okolo polowy tego okresu czasu, w ktoérym
masa przebywa w urzadzeniu, podczas gdy po-
zostaly okres czasu przebywania masy w urzgdze-
niu powinien by¢ rozdzielony na dwie nastepne
- strefy. Jest rzeczq korzystng zmniejszy¢ ruch wi-
rowy masy w pierwszej strefie przez zbudowanie

j na kilka stref, dzieki cze- .

odpowiednich przegréd, ktore stosowane s takze
w dotychczasowych rurach stuzacych do polime-
ryzacji ciagtej. .

Znaczne uproszczeme pod wzglqdem konstruk-
cyjnym i 'znaczng korzy$¢ w pracy urzadzenia
osiaga sig, gdy zewnetrzng strefe, w ktorej wyste-
puja wiry, zbudowa¢ jako rure oddzielng. Dzigki
temu obok znacznego - zaoszczedzenia materiatu,
mozliwe jest uproszczenie ogrzewania i umieszcze-
nie przegrod w roinych polozeniach w czesci,
w ktorej wystepuja wiry. Laktam do tej oddzielnie
ustawionej rury doprowadza sie - najkorzystniej
z gory, przy czym w poszczegolnych przypadkach
moina doprowadzaé go w kierunku odwrotnym
za pomocy odpowiedniego urzadzenia.

W ostatnim przyktadzie wykonania urzqdzema
warunki przeplywu masy sq jeszcze barduej ko-
rzystniejsze. Wedlug tej odmiany urzadzenie sta-
nowi zespol rur skladajacy sie z oddzielnej rury
potaczonej ze zbiornikiem - zaopatrzonym w rure
wewnetrzna. Krociec odpltywowy rury wewnetrz-
nej, ktory zwykle jest umieszczony wspotérodko-
wo do kro¢cow dopltywowych rury umieszczonej
oddzielnie, -jest umieszczony w ten sposob, e wy-
staje z boku zbiornika. Dzieki temu masa poliami-

_dowa, ktéra unosi pecherzyki gazu z umieszczo-

nej oddzielnie rury do zbiornika stanowigcego dru-

g3 strefe nie ma ulatwionego przeptywu. W celu

polepszenia warunkéw przeplywu jest rzeczq ko-

_Izystnq umieszczanie we wszystkich rurach naleza-

cych do poszczegdlnych stref przegréd sitowych.

Na rysunku przedstawiono na fig. 1—5 przykta-
dy wykonania urzadzenia.

Na fig. 1 przedstawiono zespét U — rur pola-
czonych ze sobg za’ pomocg komér przelewowych
1 — 4. Strzatki wskazujq kierunek przeplywu masy

oliamidowej.

Na fig. 2'w przekroju A=B i C—D przedsta-
wiono zesp6l U — rur umieszczonych we wspo6l-
nym zbiorniku. Rury 6 alba komory 10 w przed-
stawionych przekrojach C—D i A —B sa przy-
spawane do pokrywy 8. W oddzielnej pokrywie 9
sa umieszczone rury grzejne 7. W przekroju A —B
przedstawiono urzadzenie w widoku z géry, przy
czym w- kole wewnetrznym przedstawiono rury

. grzejne 7, podczas gdy dookola rur 7 sq uwidocz-

nione trzy U — rury 6 wraz z rurg 11 umieszczonq

" na kofcu zespotu.

Na flg. 3 przedstawiono schematycznie zesp6i
rur umieszczonych jedna w drugiej. W zbiorniku
12 zewnegtrzna rura 13 jest otwarta u dotu, za$
wewnetrzna 14 — u gory. Strzatki wskazujg kie-
runek przeplywu masy. Krociec odptywowy 15 jest
umieszczony wspolérodkowo. :



Na fig. 4 strefa, w ktoérej wystepuja wiry, jest
umieszczona w oddzielnej rurze 21. Masa poliami-
dowa przeplywajgca w kierunku strzalek jest ha-
mowana w swym przeplywie plaszczyznami odbo-
jowymi 20, przy czym czas przebywania masy
w rurze 21 moze byé¢ uregulowany przez ustawie-
nie tych plaszczyzn odbojowych 20 pod réznymi
katami. Zbiornik 16 jest polaczony z rurg wew-
netrzng 19 i kroécem doptywowym 17. Masa do-

plywa do dyszy przedzalniczej przez krociec od-

ptywowy 18 umieszczony wspoétsrodkowo. .

Na fig. 5 liczba 21 oznacza umieszczonga oddziel-
nie rure, liczba 16 — zbiornik, liczba 19 — rure
wewnetrzng, liczba 17 — kréciec doptywowy, licz-

ba 18 — kroéciec odptywowy, a liczba 22 przegrody -

sitowe.

Masa poliamidowa doplywa z rury 21 do zbior-
nika 16 -- wspolsrodkowo od dolu przez kréciec
doptywowy 17. Krociec odplywowy 18 rury wew-
netrznej 19 jest umieszczony poziomo lub prawie
poziomo z boku zbiornika 16. W celu unikniecia
wystgpowania trudnosci w przeptywie korzystmie
jest nada¢ kro¢cowi ksztait oplywowy. Przegrody
sitowe 22 stuzq do polepszenia warunkow prze-
pltywu. )
: Zastrzezenia patentowe
1. Ciagly sposéb polimeryzacji laktaméw, zna-

mienny tym, Ze masa, z ktoérej tworzy sie polia-

mid, przepuszcza si¢ w kierunku dyszy prze-:

dzalniczej przez zespol kilku, zasadniczo pio-
nowych, stref reakcyjnych, zmieniajac - kilka-
krotnie kierunek przeptywu z-géry na dot i z
dotu do gor

. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

masg przepuszcza si¢ przez zespot ogrzewanych
irur. ’

. 'Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug

zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze sklada sig z ze-
spotu U — rur, potaczonych ze sobgq za pomoca

komér.

. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 3, znamien-

na tym, Ze sklada sie ze zbiornika, w ktérym
umieszczone sg jedna w drugiej rury naprze-
mian otwarte u gory lub od dotu.

. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 3, znamien-

na tym, ze skiada sie zrury polgqczonej ze zbior-
nikiem z osadzona w nim wspé6térodkowo rurg.’

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

ze kréciec odptywowy osadzonej wspolsrodko-
WO rury, umieszczony jest poziomo z boku

-zbiornika.
. Urzadzenie wedtug zastrz. 3—6, znamienne tym,

ze rury przez ktore przeplywa masa poliamido-
wa ewentualnie tylko poszczegélne strefy po-
siadajq przegrody sitowe.
Jozef Ringel
Zastgpca: Kolegium R7ecznikéw Patentowych
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