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Descri pci 6n

La presente invencion se refiere a una maquina de
|l avado y a un nmétodo de control para la m sna.

De nodo general, una maquina de |avado de tipo de
tanbor adopta un sistema de |lavado que utiliza el rozamento entre
la ropa y un tanbor que gira al recibir la fuerza de accionam ento
de un notor, mentras que un detergente, el agua y la ropa estan
contenidos en el interior del tambor. La naquina de |avado de tipo
de tanbor es ventajosa porque causa nenos dafio a la ropa,
inmpidiendo que la mism se enrede y proporcionando efectos de
| avado con sacudi das y frotam ento.

Mentras tanto, para hacer frente a la tendencia de
mej oras funcionales y calidad elevada de |a naquina de |avado de
ti po de tanbor, se dota a dicha maqui na de una funci 6n de secado de
la ropa, asi conb de las funciones de lavado y centrifugado
convenci onal es. En consecuencia, |a demanda de | avadoras/secadoras
de tipo de tanbor tiende a ser mayor.

La | avadoral/secadora de tipo de tambor seca la ropa en
el interior de un tanbor, de manera que inpulsa para calentar el
aire exterior utilizando un ventilador y un cal entador dispuestos
en el exterior de una cuba y sopla el aire caliente hacia el
interior de la cuba.

La figura 1 y la figura 2 son esquenmas en seccion
transversal de una maquina de |avado de tipo de tanbor dotada de
una funcio6n de secado (lavadoral/secadora) segun una técnica
rel aci onada, tal conp se da a conocer en el docunento EP-A-0 829
569.

Haci endo referencia a la figura 1y a la figura 2, una
cuba cilindrica -2- est& dispuesta en el interior de un nueble o
armario -1- y un tanbor cilindrico -3- esta dispuesto en el
interior de la cuba -2-. Un eje de accionam ento -4- esta instal ado
en una parte posterior del tanmbor -3- para estar conectado a un
nmotor -5-. La energia de accionanmento del notor -5- se transfiere
al tanmbor -3- para que gire. Ademds, una multitud de orificios
perforados (no nostrados en |os dibujos) estan fornmados sobre |la
circunferencia exterior del tanmbor -3- de nanera que el aire o el
agua puede pasar a través de dichos orificios perforados.

Para realizar un ciclo de secado en la maquina de
|lavado de tipo de tanmbor, un conducto de circulaci6n -6- esta
di spuesto en el exterior de la cuba -2- para formar una trayectoria
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de circulacion de aire caliente. Especificanente, anbos extrenos
del conducto de circul aci 6n -6- conunican con |las partes inferior y
superior de la cuba -2-, respectivanente. Ademas, un ventilador de
impul sién -7- para inpulsar aire forzadanente a efectos de hacer
que circule y un calentador -8- para calentar el aire inpulsado
estan instal ados en el interior del conducto de circul aci 6n -6-.

Un tubo -9- de entrada de agua de enfrianmiento que
sum nistra agua de enfriamento desde el exterior para la
condensaci 6n del aire que circula en el conducto de circul aci én -6-
esta conectado a una parte superior del conducto de circulacioén
-6-. Un sensor de tenperatura -'B - de la cuba, que detecta la
tenperatura dentro de la cuba -2-, esta instalado en el interior de
la cuba -2-, y un sensor de tenmperatura -'A - del conducto, que
detecta |la tenperatura del aire de circulacio6n, esta instalado en
el interior del conducto de circul aci 6n -6-.

Un nétodo para controlar un ciclo de secado en la
maqui na de | avado de tipo de tambor dotada de la funci én de secado
segun una técnica rel aci onada se explica conp sigue.

Una vez que se inicia un ciclo de secado después de
completar un ciclo de centrifugado, se acciona el ventilador de
i mpul sién -7- para inpulsar aire hacia el interior del conducto de
circulacién -6-. El aire inpulsado para circular en el conducto de
circulaci 6n -6- se hace pasar a través del cal entador -8- para ser
calentado a una tenperatura elevada y circula a continuaci én en el
tanbor -3- para intercanbiar calor con la ropa en el interior de
tanbor -3- a efectos de secarl a.

Mentras tanto, el aire hunmedo que resulta de
intercanbio de calor con la ropa en el interior de la cuba -2-
circula de nuevo por el conducto de circulacién -6- nediante el
funci onam ento del ventilador de inpulsién -7-. Si el aire caliente
y hanedo se suministra al calentador -8- a través del ventilador de
i mpul sién -7-, se reduce el rendinmento del ventilador de inpulsidn
-7- y se disnminuye considerablemente el rendimento del calentador
-8-. Por consiguiente, el agua de enfriamento se sumnistra a
través del tubo -9- de entrada de agua de enfriamento para
condensar el aire caliente y hdanmedo que circula desde la cuba -2-
De esta nanera, se disnminuye |a hunedad del aire correspondi ente.

El aire con |la hunedad nmés baja se hace pasar a través
del calentador -8- para ser calentado a una tenperatura elevada y
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circula de nuevo a continuacién en la cuba -2-, por lo que se
repite el proceso de circul aci 6n para secar |la ropa

En el caso de hacer circular el aire caliente a la
tenperatura elevada hacia el interior de la cuba -2- durante el
ciclo de secado, el notor -5- hace girar el tanbor -3- a una
vel ocidad de rotaci 6n baja, aproxi madanente de 50 rpm de nanera
que el aire caliente puede entrar unifornenente en contacto con |a
ropa.

En |a naquina de |avado de tipo de tanbor dotada de |la
funci 6n de secado segun la técnica relacionada, si la diferencia
(TA-TB=TC) entre una tenperatura TA detectada nmediante el sensor de
tenperatura -'A - del conducto y una tenperatura TB detectada
medi ante el sensor de tenperatura -'B - de |a cuba es igual o mayor
que un priner valor establecido en cada nodo del ciclo de secado,
si la tenperatura TA detectada nediante el sensor de tenperatura
-"A' - del conducto o la tenperatura TB detectada nedi ante el sensor
de tenperatura -'B - de la cuba es igual o mayor que un segundo
val or establecido, o si un tienpo predeterm nado finaliza desde el
inicio del ciclo de secado, el calentador -8- deja de ser
acci onado, pero el ventilador de inpulsidon -7- se acciona durante
un periodo de tienpo para realizar un secado con aire frio.
Alternativamente, el ciclo de secado se realiza adenmds durante un
periodo adicional de tienpo y se ternmina a continuaci 6n

No obstante, en |la maquina de |avado de tipo de tanbor
de la técnica relacionada, dotada de Ila funcidén de secado
(l avadoral/ secadora), el ciclo de centrifugado se Ileva a cabo
sol anente para el centrifugado. Después de que se ha conpl etado el
ciclo de centrifugado, se entra en el ciclo de secado para iniciar
el secado correspondi ente. Por consiguiente, el tienpo de secado se
prol onga i nevitabl enent e.

A saber, el ciclo de secado adoptado por |a maqui na de
| avado de tipo de tanbor de la técnica rel acionada se |leva a cabo
puranente sélo para el centrifugado durante el ciclo de
centrifugado, pero nunca realiza una parte de la funci é6n de secado.
De esta manera, el tienpo de secado se prolonga, por lo que la
técnica relacionada no logra cunplir la dltim tendencia o demanda
de un rendiniento el evado del secado

En consecuencia, la presente invencion estd dirigida a

una maquina de lavado y a un nétodo de control para la msm que
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obvia sustancialnente uno o varios de los problenas debido a |as
limtaciones y |as desventajas de |a técnica rel aci onada.

Un objetivo de Ila presente invencion, que ha sido
concebida para resolver el problema anterior, radica en dar a
conocer una maqui na de lavado y un nétodo de control para la msnga,
por nedio de |l os que | a ropa puede ser secada nmas eficaznente.

Oro objetivo de la presente invenci 6n es dar a conocer
una maquina de lavado y un método de control para la mism, por
medi o0 de | os que se puede acortar el tienpo del ciclo de secado

Un objetivo adicional de la presente invencion es dar a
conocer una maqui na de lavado y un nétodo de control para la msng,
por nedio de los que se puede nejorar la estabilidad y la
fiabilidad.

Las caracteristicas y ventajas adicionales de la
i nvenci 6n se expondran en |a descripcid6n que sigue, y seran
evi dentes, en parte, para |os expertos en la técnica tras exam nar
|l o que sigue o se pueden aprender de una puesta en préactica de la
invencion. Los objetivos y otras ventajas de la invencién se
conprenderdn y se conseguiran nediante los tenas indicados
particularnente en la nmenoria descriptiva y en |las reivindicaci ones
de la misnma, asi conp en | os dibujos adjuntos.

Para estos objetivos de |a presente invencién, la msm
incluye al nenos uno o varios periodos de secado prelimnar durante
un ciclo de centrifugado.

Al menos en uno o en cada uno de | os periodos de secado
prelimnar, se puede conectar un cal entador de secado durante un
tienpo predetermnado, o0 un tienpo a determinar durante el
funci onam ent o, para ser operativo al centrifugar y secar
sinul tdneanente la ropa. Ademas, se puede sumnistrar agua de
enfriamento para condensar el aire caliente y hunedo durante al
menos un periodo del ciclo de centrifugado.

Para conseguir estos objetivos y otras ventajas de
acuerdo con la presente invencioén, tal conb se realiza y se
describe en sentido anplio en esta nmenoria, se da a conocer un
mét odo para control ar una maqui na de | avado segun |a reivindicaci én
i ndependi ente 1 adj unta.

Preferentenente, la subrutina del ciclo de centrifugado
incluye adenmds |a etapa de condensar el aire caliente y hanedo
producido en el tanbor durante al nenos una parte del ciclo de
centrifugado
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Preferentenente, |a maquina de |avado incluye ademas un
tubo de entrada de agua de enfriamento que sumnistra agua de
enfriam ento para condensar el aire caliente y hamedo que circula a
través de la trayectoria de suninistro de aire.

Se debe conprender que tanto la explicacion anterior
comp la siguiente descripcidn detallada de |la presente invencion
son a titulo de ejenmplo e ilustrativas, y estan destinadas a
proporcionar una explicacion adicional de la invencidén tal conp
est4 reivindi cada.

Los di bujos adjuntos, que se incluyen para proporcionar
una conprensi 6n adicional de la invencidn y que se incorporan en
esta solicitud y constituyen una parte de la msnma, nuestran una
realizacion o realizaciones de la invenci6on y, junto con la
descripci 6n, sirven para explicar el principio de dicha invencidn.
En | os di buj os:
la figura 1 es un esquena en secciOn transversal de una naqui na de

|avado de tipo de tanmbor dotada de una funcién de

secado segun una técnica rel aci onada
la figura 2 es otro esquema en secci on transversal de una maqui na
de lavado de tipo de tanbor dotada de una funci én de

secado segln una técnica rel acionada; y
la figura 3 es un gréafico que explica un método para controlar una

maqui na de | avado segln | a presente invenci én

A continuacion, se hard referencia con detalle a la
realizacién o realizaciones preferentes de |la presente invencion,
cuyos ejenplos se nuestran en |os dibujos adjuntos. En todos |os
dibujos, los elenentos similares estan indicados nediante |as
nmismas o simlares designaciones de referencia, en | o posible.

Para l|a conprensién de la presente invencién, la
descripcion siguiente de |la msna hace referencia a la
configuracién de la maquina de l|avado de tipo de tanbor de la
técnica relacionada en la figura 1 y la figura 2 sin explicaciones
adj untas, dado que la configuracién y la funcio6n de una naqui na de
| avado de tipo de tanmbor segln la presente invencidn son sinmlares
a las de la mdquina de lavado de tipo de tanbor de la técnica
rel aci onada, excepto en una funci 6n de | a unidad de control

La realizacién preferente de la presente invenciodn se
explica con detalle haciendo referencia a las figuras 1 a 3 conp

si gue.
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En prinmer lugar, una maquina de lavado de tipo de
tanmbor segun |la presente invencion incluye un cal entador de secado
-8 que calienta aire para proporcionar aire caliente, un
ventilador de inmpulsidén -7- que sumnistra forzadanente el aire
caliente a un tanbor -3- a través de una trayectoria de suministro
de aire, un conducto de circulacioén -6- que fornma la trayectoria de
sumnistro de aire, un tubo -9- de entrada de agua de enfriamiento
conectado al conducto de circulaci6n -6- para sumnistrar agua de
enfriamento a efectos de condensar el aire caliente y hinedo que
circula a través del conducto de circulacio6n -6- y una unidad de
control. Adenas, |a unidad de control ejecuta secuencial nente una
subrutina del ciclo de |avado, una subrutina del ciclo de aclarado,
una subrutina del ciclo de centrifugado y una subrutina del ciclo
de secado

Durante un ciclo de centrifugado ej ecutado antes de un
ciclo normal de secado, |a unidad de control conecta el calentador
de secado -8- al nmenos una o varias veces durante un periodo de
tienpo prescrito, tanto para centrifugar |la ropa conob para ejecutar
simul t &neanente un periodo de secado prelimnmnar para secar |la ropa
Al ejecutar la subrutina del ciclo de centrifugado, |a unidad de
control suministra el agua de enfriamento al interior del conducto
de circulacién -6- a través del tubo -9- de entrada de agua de
enfriam ento para condensar el aire caliente y humedo que circula a
través del conducto de circul aci 6n -6-.

Un método de control para una nmaquina de |avado segun
la presente invencién se explica a continuacidon con detalle
haci endo referencia a la figura 3.

La figura 3 es un grafico que explica un método para
control ar una maqui na de | avado segun | a presente invenci én

Haciendo referencia a la figura 3, un ciclo de
centrifugado se |l eva a cabo para centrifugar |la ropa de nmanera que
se hace girar el tambor a una serie de velocidades de rotacién
diferentes. El ciclo de centrifugado incluye una serie de prineros
periodos para detectar tanto |las excentricidades conp la espuma
haciendo girar el tanbor a una velocidad baja de centrifugado
sel eccionada entre una serie de vel oci dades de rotaci 6n diferentes,
respecti vanente, situandose una serie de segundos periodos entre
una serie de los prineros periodos para hacer girar el tanbor a
vel oci dades de centrifugado normal es sel eccionadas a partir de una
serie de velocidades de rotacion diferentes y realizando



ES 2348 233 T3
-7 -

sinmul tdneanmente un secado prelimnar si se decide que Ilas
excentricidades y |la espuna detectadas en | os prineros periodos son
normal es, respectivanmente, situandose un tercer periodo por detrés
de | os segundos periodos para hace girar finalmente el tanmbor a una
vel ocidad elevada de centrifugado seleccionada a partir de una
serie de vel oci dades de rotaci 6n diferentes, y situandose un cuarto
periodo préxinop al tercer periodo para realizar un proceso de
desenredado de | a ropa

En la realizacion de |la presente invencion, | a
vel ocidad baja de centrifugado es de 600 rpm |as velocidades de
centrifugado nornmales son de 900 rpm a 1.000 rpm vy la velocidad
el evada de centrifugado es 1.400 rpm Mentras tanto, el secado
prelimnar se |lleva a cabo de nmanera que se acciona el cal entador
que calienta el aire y el ventilador de inpulsién que sunmnistra
forzadanmente el aire caliente al tanmbor. Haci éndol o de esta nanera
el tanbor -3- se hace girar nediante el nmotor y |as vel oci dades de
centrifugado son sustancial nente |las velocidades de rotaci 6n del
not or, respectivanente.

Una serie de periodos de secado prelimnar se presentan
entre una serie de | os segundos periodos para hacer girar el tanbor
-3- a la velocidad baja de centrifugado que sobrepasa |as 600 rpm
A saber, wuna serie de los periodos de secado prelimnar se
corresponden sustancial mente con |os segundos periodos para hacer
girar el tambor -3- a las velocidades de centrifugado nornal es de
900 rpmo 1.000 rpm respectivanente.

Mentras tanto, cada uno de |os periodos de secado
prelimnar se presenta después de que se haya decidido que son
normales la excentricidad y la espuma detectadas en la ropa. En
este caso, la excentricidad se corresponde con una cierta distancia
entre el eje central del tanbor y el centro de gravedad de | a ropa

La unidad de control pernite ejecutar una etapa de
condensaci 6n del aire caliente y hunedo producido en el tanbor
durante al nmenos un periodo del ciclo de centrifugado. Tal comp se
ha mencionado en la descripcién anterior, para condensar el aire
caliente y hunmedo que circula a través del conducto de circul aci 6n
-6- cono la trayectoria de sumnistro de aire, el agua de
enfriamento se puede suministrar al conducto de circulacién -6- a
través del tubo -9- de entrada de agua de enfriam ento.

Adendas, la uni dad de control permte sequir
sum nistrando el agua de enfriamento al conducto de circul acidn
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-6- durante todos los periodos del «ciclo de centrifugado.
Al ternativanente, la unidad de control puede  suministrar
peri odi canente el agua de enfriamento al conducto de circul aci 6n
-6-.

Adenmas, la unidad de control puede seguir suninistrando
el agua de enfriamento al conducto de circulacion -6-, soélo
durante |os periodos de secado prelimnar. Alternativamente, la
uni dad de control puede seguir sum nistrando periodi canente el agua
de enfriamento al conducto de circulacion -6-, so6lo durante |os
periodos de secado prelimnnar

Ademds, el agua de enfriamento se sunmnistra a
conducto de circul aci 6n -6- aproxi madanente a 0,5 litros por mnuto
en la realizacion de |la presente invencion

Un proceso para controlar los ciclos nediante |a unidad
de control de la mAquina de lavado de tipo de tanbor segin la
presente invenci 6n se explica cono sigue.

En priner lugar, un usuario pone la ropa en el tanbor
-3- y selecciona un desarrollo o programa especifico de l|avado. La
unidad de control realiza a continuacién el ciclo de centrifugado
después de conpletar los ciclos de |avado y acl arado.

En cada uno de los prineros periodos del ciclo de
centrifugado, el tanmbor -3- se hace girar a una velocidad de
rotaci 6n por debajo de 600 rpm para centrifugar |a ropa. Haci éndol o
de esta manera, la unidad de control detecta |la excentricidad y la
espuna para decidir si la excentricidad y |la espuna detectadas son
normal es. Ademéds, |a unidad de control desconecta el cal entador de
secado -8- y el ventilador de inmpulsidn -7- para que no ejecuten el
secado prelimnar durante cada uno de | os prinmeros periodos.

Mentras se hace girar el tambor -3- a |la velocidad de
rotaci 6n por debajo de 600 rpm |la unidad de control detecta la
excentricidad y la espuma para decidir si la excentricidad y la
espuna detectadas son nornmales. La unidad de control hace girar a
continuaci6n el tanbor -3- de manera que sube la velocidad de
centrifugado hasta |a velocidad baja de centrifugado de 600 rpmy
disminuye a continuacion la velocidad de centrifugado hasta un
val or de rpm bésico

Posteriormente, |a unidad de control vuelve a detectar
la excentricidad en el periodo en el que el tanbor -3- se hace
girar a una velocidad igual o menor que l|la velocidad baja de
centrifugado de 600 rpm Adenés, |a unidad de control considera |la
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excentricidad que se ha vuelto a detectar conb una excentricidad
real .

Si se decide que la excentricidad que se ha vuelto a
detectar (detectada en segundo lugar), es decir, la excentricidad
real, es normal, la unidad de control hace subir l|a velocidad de
centrifugado hasta 900 rpm desde la prinera velocidad nornal de
centrifugado correspondi ente al segundo periodo para hacer girar el
tanmbor -3-. Por consiguiente, |a ropa se puede centrifugar de forma
establ e sin excentricidad durante el periodo que tiene |la vel ocidad
normal de centrifugado de 900 rpm

Tal conmb se ha mencionado en |a descripcién anterior,
cuando la ropa se centrifuga sin excentricidad, la unidad de
control conecta el calentador de secado -8- y el ventilador de
i mpul sién -7- para ejecutar el secado prelimnar

Después de que se han realizado el centrifugado y el
secado prelimnar en la ropa durante un prinmero de una serie de |os
segundos periodos, la unidad de control deja de hacer girar el
tanmbor -3-. Haciéndolo de esta nmmnera, la unidad de control
desconecta el calentador de secado -8- y, asimsno, el ventilador
de inpul sibén -7-.

Posteriornente, |la unidad de control detecta por altinp
la excentricidad y la espuma, y decide a continuacidon si la
excentricidad y | a espuna final nente detectadas son nornales. Si se
decide que la excentricidad y la espuma final mente detectadas son
normales, la wunidad de control hace subir Ia velocidad de
centrifugado hasta 1.000 rpm desde |a segunda vel ocidad nornal de
centrifugado y hace girar el tambor -3- durante un tienpo prescrito
para centrifugar la ropa en el interior de dicho tanmbor -3-. En el
segundo periodo, para hacer girar el tanbor -3- a la segunda
vel oci dad nornal de centrifugado de 1.000 rpm la unidad de contro
conecta de nuevo el calentador de secado -8- y el ventilador de
i mpul sién -7- para el secado prelimnar

Mentras tanto, después de haber realizado el
centrifugado y el secado prelimnar durante el tienpo prescrito
haciendo girar el tambor -3- a l|la segunda velocidad normal de
centrifugado de 1.000 rpm I|a unidad de control hace subir la
velocidad de ~centrifugado hasta |a velocidad elevada de
centrifugado de 1.400 rpm para centrifugar |a ropa haciendo girar
el tambor -3- durante un tienpo prescrito. La unidad de contro
reduce a continuacion la velocidad de centrifugado a 'cero'. En
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este caso, el periodo para hacer girar el tanbor -3- a la vel ocidad
el evada de centrifugado de 1.400 rpm se corresponde con el tercer
peri odo.

Posteriornmente, la unidad de control ejecuta el cuarto
periodo para desenredar la ropa. El proceso de desenredado de |a
ropa es el udltino periodo del ciclo de centrifugado

En cada uno de los periodos prelimnares, |la unidad de
control controla el calentador de secado -8- de nmanera que la
tenperatura del aire caliente en el interior del conducto de
circul aci 6n puede situarse dentro de un interval o de tenperaturas
prescrito. En este caso, el intervalo de tenperaturas prescrito se
determ na previanente para no sobrecalentar el aire y no reducir el
rendi mento del secado. En la realizacion de |a presente invencion,
I a unidad de control desconecta el calentador de secado -8- si la
tenperatura del aire caliente es de 90°C. Ademds, la unidad de
control conecta el calentador de secado -8- si la tenperatura de
aire caliente es de 87°C

Mentras tanto, tal cono se ha nencionado en la
descripcién anterior, al realizar el ciclo de centrifugado, Ila
unidad de control permite que el agua de enfrianmiento sea
suministrada de forma continua o periddica al conducto de
circulacién -8- a través del tubo -9- de entrada de agua de
enfriam ento. Haci éndol o de esta manera, el agua de enfriamento se
sum nistra para inpedir que el vapor de agua, que se genera en el
intercanbio de calor entre la ropa y el aire caliente en e
interior del tanbor -3- durante |os periodos de secado prelimnar,
escape a través de un elenmento de sujecion de la cubeta de
det ergente.

Después de finalizar el ciclo de centrifugado
anteriornmente explicado, la unidad de control ejecuta el ciclo de
secado, sOlo para el secado. Conparado con el ciclo convencional de
centrifugado para realizar solanente la funcion de centrifugado, el
ciclo de centrifugado segln la realizacién de |la presente invencién
se lIleva a cabo de nmanera que se conectan el cal entador de secado
-8- y el ventilador de inpulsién -7- durante |los periodos
prescritos para realizar tanto el centrifugado conp el secado de |la
ropa. Tal conp se ha nencionado en |a descripcién anterior, 1|os
periodos de secado del ciclo de centrifugado se denoninan ' periodos
de secado prelimnar', respectivanmente. Adenas, el sunministro de
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agua de enfriamento permte inpedir que el vapor de agua se
descargue a través de |a cubeta de detergente

Mentras tanto, |la naquina de |avado de tipo de tanbor
se utiliza a titulo de ejenplo en la realizaci6on de la presente
invenci 6n para la aplicacion a la misma. No obstante, es evidente
para |os expertos en la técnica que la realizacion de |la presente
i nvenci 6n es aplicable a las maqui nas de |avado de tipo pulsante y
a otras maqui nas de | avado dotadas de |las funciones de centrifugado
y secado.

Tal comp se ha explicado en |a descripcion anterior de
la presente invencién, la funcidn de secado prelimnar se ejecuta
durante el ciclo de centrifugado que se I|leva a cabo antes del
ciclo normal de secado, asi conp de la funcion de centrifugado.

En consecuencia, |la presente invenciodn pernmite reducir
el tienpo del ciclo de secado después de finalizar el ciclo de
centrifugado. Adenas, l|la presente invencién pernite acortar el
proceso total de |avado desde el ciclo de lavado hasta el ciclo de
secado.

Ademés, la presente invencién inpide que el vapor de
agua se descargue a |la cubeta de detergente durante | os periodos de
secado prelimnar respectivos, permtiendo de esta nanera que
mejore |la estabilidad y la fiabilidad en el producto.

Resum endo, la presente invenci6n da a conocer una
maqui na de lavado y un método de control para la misma, por nedio
de los que la ropa puede ser secada nmas eficaznente, por nedio de
| os que se puede acortar el tienpo del ciclo de secado y por nedio
de los que se puede nejorar la estabilidad y la fiabilidad. La
presente invencién incluye la etapa de realizar el centrifugado y
el secado prelimnar sinultéaneanente durante un ciclo de
centrifugado. Ademas, la presente invencién sumnistra agua de
enfriamento para condensar el aire caliente y hunedo durante el
ciclo de centrifugado.

Sera evidente para los expertos en la técnica que se
pueden realizar diversas nodificaciones y variaciones en la
presente invencid6n sin salirse del éanbito de la msm. De esta
manera, se pretende que la presente invencidén cubra dichas
nmodi fi caci ones y variaciones, sienpre que estén dentro del anbito

de | as reivindicaciones adjuntas.
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REI VI NDI CACI ONES

1. Mtodo para controlar una nmaquina de |avado

i ncluyendo | a naqui na de | avado un tanmbor (3) para contener ropa en
su interior, conprendi endo el nétodo | as etapas de
— realizar un ciclo de acl arado
— realizar un ciclo de centrifugado, en el que el ciclo
de centrifugado conprende conectar un calentador para
secar la ropa, sol anente cuando una excentricidad
detectada y una cantidad de espuna detectada cunplen una
condi ci 6n predeterm nada; y
— realizar un ciclo de secado

2. Mtodo, segln la reivindicacion 1, en el que e
calentador (8) que calienta aire y un ventilador de inpulsiodn (7)
que sumnistra forzadamente el aire caliente al tanbor (3) estan
di spuestos en el interior de |la maqui na de | avado.

3. Metodo, segun la reivindicacién 2, en el que e
cal entador (8) esté controlado para dejar una tenperatura del aire
caliente dentro de un intervalo prescrito durante, al nenos, dicho
periodo de secado prelim nar

4, Metodo, segun la reivindicacién 3, en el que e
cal entador (8) se desconecta si la tenperatura del aire caliente es
de 90°C y en el que el calentador se conecta si |la tenperatura de
aire caliente es de 87°C

5. Meétodo, segun l|la reivindicacién 1, en el que a
nmenos dicho periodo de secado prelimnar se introduce entre una
serie de periodos de centrifugado en los que el tambor (3) se hace
girar a wuna serie de velocidades de centrifugado nornales,
respecti vanente.

6. Metodo, segun la reivindicaciéon 5, en el que una
serie de las velocidades de centrifugado nornmales son 900 rpm vy
1.000 rpm respectivamente.

7. Mtodo, segin la reivindicacion 1, en el que a
nmenos, dicho periodo de secado prelimnar existe después de cada
periodo respectivo que detecta una excentricidad correspondiente a
una cierta distancia entre un eje central del tanmbor (3) y el
centro de gravedad de |la ropa y |la espuna de |a ropa

8. Metodo, segun la reivindicacion 1, en el que
realizar un ciclo de centrifugado conprende condensar el aire
caliente y hinedo producido en el tanbor (3) durante, al nenos, una
parte del ciclo de centrifugado
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9. Metodo, segun la reivindicacién 8, en
etapa de condensaci 6n se realiza de manera continua
ciclo de centrifugado.

10. Meétodo, segun la reivindicacién 8, en
etapa de condensaci 6n se realiza de nanera periddica
ciclo de centrifugado.

11. Mtodo, segun la reivindicacio6n 8, en
etapa de condensaci 6n se realiza de manera continua

ciclo de centrifugado, sélo durante el secado prelininar

12. Metodo, segun la reivindicacion 8, en
etapa de condensaci 6n se realiza de nanera periddica

ciclo de centrifugado, s6lo durante el secado prelimnar

el que

dur ant e

el que
durante

el que
durante

el que
durant e

| a

e

e

| a
e

| a
e



ES 2348233 T3
1/3

FIG. 1
Técnica anterior
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FIG. 2
Técnica anterior
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