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Sposob podawania wsadu stalego do pieca martenowskiego
i piec do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb podawania
statego wsadu do pieca martenowskiego i piec do
stosowania tego sposobu.

Dotychczas wsad staly jest podawany do pieca
martenowskiego przez odpowiednie okna wsadowe,
przy uzyciu specjalnych wsadzarek, wzglednie
recznie. Wsad sadzony jest porcjami o ciezarze od
kilkunastu do okoto 3000 kg, w zaleznoSci od spo-
sobu sadzenia i udiwigu wsadzarki. Dotychczaso-
wy spos6b ma szereg wad i niedogodnosci. Z uwa-
gi na mozliwo§é uszkodzenia $ciany pieca przy
sadzeniu, okna wsadowe muszg by¢ obramowane
stalowymi ramami. Wielko§¢é i usytuowanie okien
powoduje, ze zaré6wno ramy okien jak i ich zasto-
ny oraz belki oporowe sklepienia muszg byé¢ chlo-
dzone wodg. Miejsca te sg najstabszymi w kon-
strukcji calego pieca i powoduja czeste postoje,
ujemnie wplywajac na zdolno§¢ produkcyjng.
Oprocz tego ramy, zaslony i plyty oporowe po-
chlaniajg okoto 17%, ciepla dostarczonego do pie-
ca, co nie jest bez znaczenia dla strony ekonomicz-
nej procesu stalowniczego. ‘

Dotychczasowy spos6b podawania wsadu wyma-
ga poza tym kosztownych wsadzarek, wielu koryt
wsadowych i taboru woézkéw do ich przewozu
oraz sprawmej organizacji dostawy wsadu. Z uwa-
gi na sadzenie stosunkowo malymi porcjami, czas
sadzenia trwa dlugo, zmniejszajagc zdolnosé pro-
dukcying pieca.
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Wszystkie dotychczasowe wady i niedomagania
eliminuje spos6b podawania wsadu stalego oraz
piec martenowski do stosowania tego sposobu we-

_dlug wynalazku.

Spos6b wedlug wynalazku polega na podawaniu
wsadu stalego od géry przez sklepienie pieca ru-
chomymi otworami wykonywanymi kazdorazowo
w tym sklepieniu, przy czym wsad jest podawany
za pomocg pojemnika z otwartym dnem, zawieszo-
nego przesuwnie wzdiuz osi pieca na haku suw-
nicy.

Piec do stosowania powyzszego sposobu jest uwi-
doczniony przykladowo na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia piec w widoku z boku z cze§-
ciowym przekrojem wzdluz jego osi podluznej,
a fig. 2 — w przekroju poprzecznym.

Istota wynalazku polega na tym, ze piec jest zaopa-
trzony w przesuwne sklepienie skladajace sie
z kilku segmentéw 1 osadzonych na kotowym pod-
woziu 2, przy czym segmenty sg polaczone po-
miedzy soba rozlgcznie, w gérne wymienne boczne
i tylne §ciany 3 wykonane z blokéw, oraz W na-
ped 4 do przesuwania sklepienia. Rozlaczenie
w odpowiednim miejscu sgsiadujacych ze soba
segment6w 1 1 przesuniecie rozlgczonej czeSci skle-
pienia za pomoca napedu 4, powoduje otwarcie
sklepienia nad zadang czeScig pieca, celem wpro-
wadzenia wsadu pojemnikiem 5 zawieszonym na
suwnicy 6. Poszczegblne segmenty 1 sg wykonane
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z konstrukejl stalowej, 4 od spodu sg wylozone
ognioodpornymi ksztaltkami. Dzieki .zastosowaniu
segmentowego przesuwnego sklepienia, remont te-
go sklepienia i wylozenie nowymi ksztaltkami mo-
ze odbywaé sie wygodnié i szybko poza obrebem
pleca. Réwniez boczne §ciany 3 wykonane z wy-
miennych blokéw skladajacych sie z konstrukcji
stalowej i ksztaltek ognioodpornych, moga byé
w ten sam spos6b remontowane, co jest dodatkowg
cechg 1 zaletg wynalazku. Kolowe podwozia 2
segmentéw 1 sg umieszczone na szynach ulozonych
na podeScie 7 przeznaczonym dla obstugi i brygad
remontowych Rieca. _

“'Tak wfkonady piec pozwala na znaczne skréce-

nie remonté6w okresowych i pozwala na szybkie

i latwe podawanie wsadu w kazdym miejscu
piefa. Dzieki temu, mozna zndcznie zmniejszyc
boczne okna w piecu, ktére teraz bedg przeznaczo-
ne do wykonywania drobnych prac remontowo-
konserwatorskich i do wprowadzania do pieca
matlych iloSci dodatkéw niezbednych dla procesu
stalowniczego. Male rozmiary tych okien i cha-
rakter ich przeznaczenia powodujg, Zze nie wymaga-
ja one chlodzenia. Z tego samego powodu, nie
wymagaja réwniez chlodzenia =zaslony okicenne.
Zastosowanie segmentéw 1 obudowanych ksztatt-
kami ognioodpornymi, oraz obniZzenie wysokosci
okna w -§cianie przedniej eliminuje réwniez ko-
nieczno§é chlodzenia belek oporowych sklepienia.
Poza tym wynalazek eliminuje stosowanie trady-
cyjnych koryt wsadowych i wsadzarek, co daje
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duze oszczedno$cl w eksploatacji pleca i znacz-
nie poprawia warunki pracy zatogi.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb podawania wsadu stalego do pieca mar-
tenowskiego, znamienny tym, ze wsad podaje
sie od géry przez sklepienie pieca ruchomy-
mi otworami wykonywanymi kazdorazowo
w tym sklepieniu, przy czym wsad jest poda-
wany za pomoctg pojemnika z otwartym dnem,
zawieszonego przesuwnie wzdluz osl pieca.

2. Piec do stosowania sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze jest zaopatrzony w przesuw-
ne sklepienie, skladajace sie¢ z kilku segmen-
téw (1) osadzonych na kolowym podwoziu (2)
i przesuwajacych sie po szynach umieszczonych
na pode$cie (7), w naped (4) do przesuwania
czeéci sklepienia, w wymienne boczne Sciany (3)
wykonane z blokéw skladajacych sie¢ z kon-
strukcji stalowej i ksztaltek ognioodpornych,
oraz w pojemnik (5) zawieszany na suwnicy (6),
za pomocg ktérego wprowadza sig do pieca
wsad przez otwér wykonany w sklepieniu po
rozsunieciu segmentéw (1).

3. Piec wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze seg-
menty (1) sklepienia sa wykonane z konstrukcji
stalowej a od spodu sg wylozone ksztaltkami
ognioodpornymi, przy czym segmenty sg po-
laczone ze sobg rozlgcznie.
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Fig. 2
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