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Imak nozowy do gwintowania
1 2
Przedmiotem wynalazku jest imak nozowy do miczne w produkcji jednostkowej, matloseryjnej

gwintowania stosowany w tokarkach.

Dotychczas stosowany jednocelowy imak - do
gwintowania mocowany jest w miejsce zdemonto-
wanego normalnego imaka nozowego. Imak ten
sklada sie z korpusu, na ktérym umieszczona jest
przesuwna szczeka prowadzona na prowadnicach
w ksztalcie jask6lczego ogona, w ktérej mocowany
jest n6z do gwintowania.

Dosuniecie noza zamocowanego W przesuwnej
szczece odbywa sie przy pomocy stosunkowo
skomplikowanego mechanizmu dzwigniowo-krzyw-
kowego, natomiast odsuniecie noza od przedmiotu
obrabianego zapewnia sprezyna umieszczona w kor-
pusie, po uprzednim przestawieniu dzwigni do po-
lozenia wyjSciowego. Opisany wyzej imak posiada
wady, z ktérych najwazniejsze s3a nastepujace:
Ciezka i stosunkowo skomplikowana konstrukcja
zawierajgca miedzy innymi klopotliwe w wykona-
niu i montazu czeSci jak na przyklad krzywki
i dzwignie z nimi wspélpracujace. Duza ilo§é czeSci
wspélpracujgcych w mechanizmie dosuwu noza
powoduje matlg sztywno$§é¢ ukladu ustalajacego po-
lozenie noza w czasie obréobki. Dalsza powazng
wada jest to, ze zamontowanie na tokarce imaka
do gwintowania wymaga zdemontowania normal-
nego imaka nozowego, co zwigzane jest z posiada-
niem odpowiednich kwalifikacji, ktérych normalnie
nie posiada obstugujacy tokarke. Wobec powyz-
szego zastosowanie takiego imaka jest nieekono-
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i Srednioseryjnej, a wiec zakres jego stosowania
jest bardzo ograniczony. Ponadto konstrukcja ta-
kiego imaka jest dostosowana §ciSle do danego typu
tokarki.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie dotych-
czasowych wad.

W celu osiggniecia tego postawiono zadanie
opracowania imaka mniej skomplikowanego, lat-
wiejszego w uzyciu i majgcego zastosowanie do
kazdego typu tokarki w granicach okreslonych
wielko$ci.

Cel ten osiggnieto w konstrukcji imaka, ktéry
sklada sie z korpusu majjcego z jednej strony
wystep w postaci belki umozliwiajgcej jego zamo-
cowanie w normalnym imaku nozowym, z drugiej
strony . ma prowadnice dla umieszczenia przesuwnej
szczeki stuzacej do zamocowania noza, przy czym
dosuw przesuwnej szczeki wraz z nozem do przed-
miotu obrabianego uzyskuje sie poprzez jednag
dzwignie dwuramienna, ktérej krétsze ramie zao-
patrzone jest w rolke bezposrednio opierajgca sie
o przesuwng szczeke. Odsuniecie przesuwnej szcze-
ki wraz z nozem od przedmiotu obrabianego na-
stepuje w znany spos6b za pomoca sprezyny
umieszczonej w przesuwnej szczece.

Ponadto przesuwna szczeka polgczona jest prze-
gubowo z dzwignia poprzez ciegno dzieki czemu za-
pewnia sie¢ jej odsuniecie wraz z nozem od przed-
miotu obrabianego w przypadku gdy nie zadziala
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sprezyna. Przesuwna szczeka ma rowniez dwa zde-
rzaki wykonane z tworzywa elastycznego, na przy-
klad z gumy, ktoére zapewniajg cichg prace imaka.

Techniczne i techniczno-uzytkowe skutki wy-
nalazku sg nastepujgce: Lekka i prosta konstruk-
cja. Matla ilo§¢é cze$ci wspblipracujgcych w mecha-
nizmie dosuwu noza powoduje duzg sztywnosé
ukladu ustalajgcego polozenie noza w czasie ob-
robki. Bardzo latwe zamocowanie imaka na to-
karce. Uniwersalno$¢é imaka w zastosowaniu do
kazdego typu tokarki w granicach okreS§lonych
wielko$ci. Ponadto przesuwna szczeka wraz z no-
Zzem ma zapewnione niezawodne odsuniecie od
przedmiotu obrabianego i zapewnia cichg wsp6l-
prace element6w.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok z boku, fig. 2 — przekr6j po-
przeczny, fig. 3 — przekr6j podiuzny.

Imak nozowy do gwintowania sklada sie z kor-
pusu 1, ktéry z jednej strony ma wystep 2 w po-
staci belki stuzgcej do jego zamocowania w nor-
malnym nozowym imaku 3 przy pomocy Sruby 4.

Z drugiej strony korpus 1 ma prowadnice w
ksztalcie jaskéiczego ogona, zawierajacg dolng stalg
Scianke 5 i gbrng $Scianke 6 przykrecong przy po-
mocy S$rub 7 do korpusu 1. W tej prowadnicy
umieszczona jest przesuwna szczeka 8, ktéra stuzy
do mocowania w niej noza przy pomocy docisko-
wych $rub 9. Dzwignia 10 jest umieszczona obro-
towo na sworzniu 11, ktéry jednym koncem osa-
dzony jest w korpusie 1 i zabezpieczony wkretem
12, a drugim koncem osadzony jest w plytce 13
przymocowanej do korpusu 1 Srubami 14 i kotkami
ustalajgcymi 15. Na krotszym ramieniu dzwigni 10
umieszczona jest obrotowo rolka 16 przy pomocy
sworznia 17.

W nieprzelotowym otworze przesuwnej szczeki 8
umieszczona jest sprezyna 18 opierajaca sie o ptyt-
ke .19, ktéra jest przymocowana wkretami 20 do
korpusu 1. Przesuwna szczeka 8 polgczona jest
z dzwignig 10 poprzez ciegno 21 umocowane prze-
gubowo wkretem 22 w przesuwnej szczece 8
i wkretem 23 w dzwigni 10, przy czym to ciegno
osadzone jest na wkrecie 23 z takim luzem, ktéry
zapewnia prace ciegna tylko w przypadku odsu-
wania przesuwnej szczeki 8. Ponadto w przesuwnej
szczece 8 znajdujg sie dwa otwory, w Kktérych
umieszczone sg gumowe zderzaki 24.

Dziatanie wyzej opisanego imaka jest nastepu-
jgce: W celu ustawienia rrzesuwnej szczeki 8
wraz z nozem w polozenie robocze nalezy nacis-
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ng¢ dzwignie 10, ktéra poprzez umieszczong na jej
krotszym ramieniu rolke 16, pokonujgc dzialanie
sprezyny 18 przesuwa szczeke 8 tak diugo.az rol-
ka 16 znajdzie si¢ w punkcie krytycznym to jest
w punkcie najdalej wysunietym. Dalszy obré6t
dzwigni 10, az do oparcia sie jej krétszym ramie-
niem o plytke 13, powoduje nieznaczne przejscie
rolki 16 przez punkt krytyczny, dzieki czemu
dzwignia 10 zachowuje niezmienne poloZenie utrzy-
mujgc samoistnie przesuwng szczeke 8, wraz z no-
zem, W polozeniu roboczym.

Dla wycofania przesuwnej szczeki 8 wraz z no-
Zzem z polozenia roboczego nalezy pociggnaé za
dzwignie 10 na tyle, aby rolka 16 przeszia z powro-
tem przez punkt krytyczny, wtedy sprezyna 18 spo-
woduje powrét przesuwnej szcieki 8 wraz z nozem
do potozenia wyjSciowego. W przypadku gdy nie
zadziala sprezyna 18 nalezy mocniej pociggnagé za
diwignie 10, tak aby przy pomocy ciegna 21 spo-
wodowaé¢ powr6t przesuwnej szczeki 8, wraz z no-
zem, do polozenia wyjSciowego. Gumowe zderzaki
24, umieszczone w przesuwnej szczece 8, lagodzg
uderzenia, przy jej ruchu powrotnym, o piytke 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Imak nozowy do gwintowania stosowany w to-
karkach, znamienny tym, ze korpus (1) ma z jed-
nej strony wystep (2) w postaci belki stuzgcy do jego
zamocowania w normalnym nozowym imaku (3)
a z drugiej strony ma prowadnice utworzong przez
Scianki (5), (6) w celu umieszczenia w niej prze-
suwnej szczeki (8) przy czym dwuramienna diwig-
nia (10) umocowana obrotowo w korpusie (1) opie-
ra sie bezposrednio swoim Kkroétszym ramieniem
0 przesuwng szczeke (8).

2. Imak nozowy wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze ma ciegno (21) ljczgce przesuwng szczeke (8)
z dzwignia (10), lgczy ciegno (21) dzieki czemu
zapewnia sie powr6t przesuwnej szczeki (8) z po-
lozenia roboczego do wyjSciowego w przypadku
gdy nie zadziata sprezyna (18).

3. Imak nozowy wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze na krétszym ramieniu dzwigni (10) umiesz-
czona jest rolka (16) stykajgca sie bezpo$rednio
z przesuwng szczeka (8) dzieki czemu dZwignia (10)
ma lzejsza wspoiprace.

4. Imak nozowy wedlug zastrz. 1—3, znamienny
tym, ze w przesuwnej szczece (8) ma umieszczone
zderzaki (24) wykonane z tworzywa elastycznego na
przykiad z gumy dzieki czemu zapewnia cichg
prace imaka.
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