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Sposdb ograniczania ilosci arsenu obiegowego w piecu szybowym
przy jednoczesnej produkgcji cynku i otowiu

Przedmiotem wynalazku jest sposob ograniczania ilosci arsenu obiegowego w piecu szybowym przy jedno-
czesnej produkcji cynku i otowiu, majacy zastosowanie w hutach cynku i otowiu. .

Dotychczas proces odarsenowania cynku hutniczego przeprowadza sie za pomocg metalicznego sodu,
dodawanego w procesie wstgpnej rafinacji. Wada tego sposobu jest powstawanie duzej ilosci zgaréw, zawie-
rajacych arsen. Zgary zawraca sie do pieca szybowego, co powoduje zwiekszenie zawartosci arsenu w piecu.
Arsen przedostajacy sig do kapieli metalowej w kondensatorze, utrudnia rafinacje cynku. Zgary zwrotne wigza
cynk metaliczny wilosci 130% w stosunku do ilosci arsenu, tworzac arsenek cynku. Poniewaz w zgarach jest
. zaokludowany cynk iotow znajdujacy si¢ w kondensatorze, straty cynku sg znacznie wigksze. Niedogodnoscia
opisanego sposobu jest réwniez to, ze drobno ziarnista frakcja zgaréw powoduje zapylenie gazéw piecowych,
wskutek czego obniza sie wspdtczynnik kondensacji cynku.

Celem wynalazku jest zmniejszenie ilosci arsenku cynku w zgarach zwrotnych, a przez to zwiekszenie
uzysku cynku hutniczego. Cel ten osigga sie przez odarsenowanie zgarow zwrotnych, przed zawrdceniem ich do
pieca szybowego, przez nawilzenie i podgrzanie zgaréw, w temperaturze do 807°C. Odmiana sposobu polega na
ogrzaniu zgaréw zwrotnych w temperaturze do 907°C i dziataniu na nie para wodna, wzglednie gazem palnym
lub redukcyjnym, nasyconym parg wodna.

Sposdb ograniczenia ilosci arsenu obiegowego w piecu szybowym do jednoczesnej produkcji cynku i ofo-
wiu wedtug wynalazku, polega na odarsenowaniu zgaréw cynkowych przed zawrdceniem ich do pieca szybo-
wego. Zgary zwrotne nawilza sig i podgrzewa w temperaturze do 907°C.

Odmiana sposobu wedtug wynalazku polega na ogrzaniu zgaréw zwrotnych w temperaturze do 907°C
i dziataniu na nie parg wodna, wzglednie gazem palnym lub redukcyjnym, nasyconym parg wodng. Podgrzewanie
zgaréw odbywa sie w piecu obrotowym, ptytowym lub w specjalnych kottach. Zachodzi wéwczas reakcja:

Zn3 A52 + 3H20 - 3Zn0 + AS.Q + 3”2
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Dzigki podwyzszonej temperaturze reakcja ta zachodzi bardzo szybko. Arsen uchodzi ze spalinami do komina,
wzglednie do uktadu wentylacyjnego. W zgarach zwrotnych pozostaje pewna czesé cynku w formie metalicznej,
ktéry wytapia sig, przy czym korzystne jest podgrzewanie zgaréw do temperatury nie wyzszej niz 907°C, to jest
do temperatury wrzenia cynku. Wytopiony ze zgaréw ptynny cynk spuszcza sie z pieca, a stata pozosta’fosc
wygarnia sie lub wyczerpuje. |
Zaletg "sposobu ograniczania ilosci arsenu obiegowego w piecu szybowym przy jednoczesnej produktji
cynku iotowiu, wedtug wynalazku jest zmniejszenie ilosci arsenky cynku w zgarach zwrotnych, a przez fto
zwiekszenie uzysku cynku hutnlczego Z kolei obnizenie |Iosu arsenu w piecu szybowym, zmniejsza |Iosc )
powstajqcych zgarow. .

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ograniczenia ilosci arsenu obiegowego w piecu szybowym do jednoczesnej produkcji cynku
iotowiu, znamienny tym, 2e zgary zwrotne przed zawrdceniem ich do pieca szybowego nawilza sig
i podgrzewa w temperaturze do 907°C. ‘ I

2. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze zgary zwrotne najpierw podgrzewa sie
" w temperaturze do 907°C, a nastepnie poddaje si¢ dziataniu pary wodnej, wzglednle gazu palnego lub redukcyj-
nego, nasyconego parg wodna.
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