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【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の 様 に 厳 し い 条 件 下 で 運 転 さ れ る ト ロ イ ダ ル 型 無 段 変 速 機 を 構 成 す る 、 上 記 入 力 側 、
出 力 側 各 デ ィ ス ク ２ 、 ４ の 内 側 面 ２ ａ 、 ４ ａ と 上 記 各 パ ワ ー ロ ー ラ ９ 、 ９ の 周 面 ９ ａ 、 ９
ａ と の 転 が り 疲 れ 寿 命 を 確 保 す る 為 に 従 来 か ら 、 例 え ば 特 開 平 ９ － ７ ９ ３ ３ ６ に 記 載 さ れ
て い る 様 に 、 Crを 含 有 す る 機 械 構 造 用 鋼 で あ る Ｓ Ｃ Ｍ ４ ２ ０ （ Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ ４ ０ ５ ２ ） に よ
り 上 記 入 力 側 、 出 力 側 各 デ ィ ス ク ２ 、 ４ 又 は 上 記 各 ９ 、 ９ を 造 り 、 こ れ に 浸
炭 窒 化 処 理 を 施 す 技 術 が 知 ら れ て い る 。 こ の 従 来 技 術 の 場 合 に は 、 上 記 入 力 側 、 出 力 側 各
デ ィ ス ク ２ 、 ４ 又 は 上 記 各 パ ワ ー ロ ー ラ ９ 、 ９ の 表 面 硬 度 と 残 留 圧 縮 応 力 と を 高 く し て 、
こ れ ら 入 力 側 、 出 力 側 各 デ ィ ス ク ２ 、 ４ 又 は 各 パ ワ ー ロ ー ラ ９ 、 ９ の 耐 久 性 確 保 を 図 っ て
い る 。
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