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Przedmiotem wynalazku jest drut rdzeniowy przezna-
czony do poélautomatycznego mapawania powierzchni
stalowych narazonych na $cieranie. Narazone na S$ciera-
nie stalowe elementy maszyn i urzadzen jak kota, rolki
prowadzace, czopy waléw i inne wykonywane sa ze sta-
1i niskostopowych i ulepszane cieplnie do twardosci
okofo 300 HB.

Przedmioty o nieregularnych ksztaltach lub matych
rozmiarach sa po zuzyciu przeznaczane na zlom, gdyz
ich regeneracja przez napawanie automatyczne jest nie-
mozliwa, a przez napawanie reczne jest nieoptacalna.
Elementy o zuzytych powierzchniach cylindrycznych sa
regenerowane przez napawanie automatyczne znanym
drutem niskostopowym, ktéry mie zapewnia duzej od-
porno$ci na zuzycie mapoiny, a tym samym duzej trwa-
tosci elementow regenerowanych.

Celem wynalazku jest zwigkszenie trwalodci regene-
rowanych czeSci przez mapawanie maszyn i urzadzef
przez zwigkszenie odporno$ci na zuzycie napawane;j
warstwy metalu i zwigkszenie zakresu stosowania rege-
neracji cze$ci maszyn przez napawanie. ,

Zadaniem wynalazku jest opracowanie odpowiednie-
go drutu rdzeniowego, ktéory umozliwi w sposéb zme-
chanizowany i wysokowydajny mnalozy¢ na regenerowa-
na powierzchnie stalowa warstwe metalu o wysokiej od-
pornosci na zuzycie. Cel ten osiagnigto przez opracowa-
nie drutu rdzeniowego przeznaczonego do pdtautoma-
tycznego mapawania w ostonie CO, sktadajacego si¢ ze
stalowej otoczki i zaprasowanej wewnatrz mieszanki. pro-
szkowej zawierajacej znane skladniki jak zelazochrom,
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zelazowolfram, zelazomangan, zelazokrzem, zelazotytan,
zelazowanad, grafit, proszek zelaza dla wyréwnania
sktadu oraz rutyl i fluoryt, przy czym wagowy udziat
poszezegdlnych skladnikéw w drucie rdzeniowym, w
przeliczeniu na czysty sktadnik zawarta jest w granicach:
chrom 3.0 do 5.0%, mangan 1.0 do 2.5%, krzem 0.5 do
1.0%, tytan 0.2 do 0.6%, wanad 0.2 do 0.5%, wolfram
1.0 do 2.0%, wegiel 0.4 do 0.7%, rutyl 1.5 do 3.5% i
fluoryt 1.5 do 4.0%, przy czym wagowy udzial rdzenia
proszkowego w ogélnym cigzarze drutu proszkowego
zawarty jest w granicach 25 do 35% najkorzystniej 30%.
Odmiana drutu rdzeniowego przeznaczona do napawa-
nia automatycznego pod topnikiem zawiera zamiast ru-
tylu i fluorytu 1.0 do 3.0% fluorokrzemianu sodowego.

Natozona w procesie napawania drutem rdzeniowym
warstwa metalu na przedmiot wstgpnie podgrzany do
temperatury 100 do 350°C nie wykazuje peknigé, por
i innych wad. Struktura warstwy mapawanej sklada sie
z martenzytu i weglikbw co zapewnia jej wysoka od-
porno$¢ na zuzycie i twardo$¢ w granicach 46 do 52
HRC. Zastosowanie odpuszczania po mnapawaniu w
temperaturze okoto 650°C, w celu usunigcia naprezen
spawalniczych obniza jednocze$nie twardo$¢ napoiny do
okoto 350 HB co umozliwia zastosowanie obrobki me-
chanicznej napoiny przez skrawanie.

Przedmiot wynalazku jest objasniony na przyktadzie
wykonania drutu rdzeniowego o érednicy 2 mm prze-
znaczonego do napawania pélautomatycznego w oslonie
COq. Skladniki stanowiace sktad mieszanki proszkowej
rdzenia rozdrabnia si¢ i przesiewa przez sito o oczkach



3

0.2 mm. Z tak przygotowanych skladnikéw rdzenia od-
waza si¢ 26 czesci wagowych zelazochromu, 7 czesci wa-
gowych zelazowolframu, 9 cze$ci wagowych zelazoman-
ganu, 3 czesci wagowe zelazokrzemu, 8 czesSci wagowych
zelazotytanu, 4 cze$ci wagowe zelazowanadu, 0,4 cze$ci
wagowe grafitu. 6 czesci wagowych rutylu, 7 czesci wa-
gowych fluorytu i 29,6 czg$ci wagowych proszku zelaza
i dokladnie miesza.

Mieszanke proszkowa wprowadza si¢ znanym sposo-
bem o zawijanej w oczku ciagadta tasmy ze stali nisko-
weglowej o przekroju 10X0.4 mm przy czym iloéé tej
mieszanki w ogélnym cigzarze drutu rdzeniowego wy-
nosi 30%. Zawiniety w pierwszym oczku drut rdzenio-
wy ma S$rednicg 3,5 mm. Dla doktadnego zaprasowania
mieszanki operacj¢ przeciagania powtarza si¢ az do uzy-
skania $rednicy drutu 2 mm. Po stopieniu drutu rdze-
niowego wediug wynalazku w ostonie COs i przy para-
metrach napigcia 28 do 30 wolt i natezenia 240 do 260
amper otrzymuje si¢ stopiwo o skladzie C — 040%,
Mn — 1.12%, Si — 0.50%, Cr — 4,60%, W — 1.73%,
Ti — 0.33%, V — 0.27%, reszta Fe i zanieczyszczenia.
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Zastrzezenia patentowe

1. Drut rdzeniowy do pétautomatycznego napawania
w ostonie COz powierzchni stalowych narazonych na
$cieranie skladajacy si¢ ze stalowej otoczki i zaprasowa-
nej wewnatrz mieszanki proszkowej zawierajacej zela-
zochrom, zelazowolfram, zelazomangan, zelazokrzem,
zelazotytan, grafit, rutyl i fluoryt oraz proszek zelaza
Znamienny tym, ze wagowy udzial poszczegdlnych skiad-
nikéw w drucie w przeliczeniu na czysty skladnik wy-
nosi: wegiel — 0.4 do 0.7%, chrom — 3 do 5%, wol-
fram — 1.0 do 2.0%, mangan — 1.0 do 2.5%, krzem —
0.5 do 1.0%, tytan — 0.2 do 0.6%, wanad — 0.2 do
0.5%, rutyl — 1.5 do 3,5% i fluoryt — 1,5 do 4,0%,
reszta zelazo i zanieczyszczenia.

2. Odmiana drutu rdzeniowego wedlug zastrz. 1
przeznaczonego do automatycznego napawania tukiem
krytym zwlaszcza kot biegowych i suwnic znamienna
tym, ze zamiast rutylu i fluorytu zawiera 1.5 do 3.0%
fluorokrzemianu sodowego.
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