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[54] Nahon automatickej stabilizatnej linky pre vyrobu stabilizovanych lan

Obor, ktorého sa vynédlez tyka, je hutnd druho-
vjroba — vyroba stabilizovangch ocelovych lan.

Udelom vynalezu je zlep3eny a energeticky
podstatne menej ndro&ny né&hon stabilizalnej
automatickej linky pre vyrobu stabilizovanych
oceloviich 14n. PouZitim tohoto ndhonu je tieZ
moZné dosiahnit vyssie pracovne rychlosti sta-
biliza¢nej linky.

Uvedeného G&elu sa dosiahne pouzitnm hydro-
statického prevodu. Tah v lane potrebny v tech-
nologickom procese stabilizdcie je vyvodeny me-
@zi rychlostnym kolesom a taZnym Kkolesom.
Elektromotor cez pohonovi prevodovku a ‘stista-
vu rychlostnych. prevodoviek pohaiia rychlostné
koleso. Prostrednictvom lana je pohybova ener-
gia prendSand na taZné koleso a cez sistavu
_taZngich prevodoviek je pohédiiany hydrostaticky
prrevod, ktory po vyvodeni tahu v lane.prenéSa
pohybovi energiu spdt do pohonovej prevodowv-
ky.

Vynalez je moZné vyuiit ok\rem obora hutnej
druhovyroby tieZ v hutnej prvovyrobe, staveb-
nictve pri vyrobe prefabrikdtov a dopravo-trans-
portnej technike.
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Vyndlez riesi ndhon automatickej stabilizadnej
linky pre vyrobu stabilizovangich 14n tym, Ze
k vyvodeniu technologického tahu v lane potas
stabilizécle pouZiva hydrdstaticky prevod, Vyro-
ba stabilizovaného lana pozostdva z technologic-
kého procesu, kide pri napitosti asi 70 % nosnos-
ti lana a ohrevu na asi 400 °C s okamZit§m ochla-
denim zniZuje sa v lane relaxdcia na minimum.
Stabilizované lano sa pouZiva najmi v staveb-
nictve pre vyrobu obéalok atomovych reaktorov
a Specidinych prefabrik&tov. MéZe sa vZak po-
~u#lit vo zdvihacich bansk§ch dopravnych stro-
joch a inych zariadeniach vo forme priemysel-
ného lana. Vyroba stabilizovangich lan v -CSSR
a v §tdtoch RVHP nie je doteraz realizovand.

Automatické stabilizané linky pre vyrobu sta-
bilizovangich 14n sd v zahrani¢i rieSené réznymi
systémami ndhonov, Vo vid§ine pripadov pouZi-
tim individudlnych jednosmernych elektromoto-
rov velkych vfkonov 200 a% 400 kW, alebo po-
uZitim infich napinacich mechanizmov napr.
dvojstupiiové planetové hydranlické prevodovky,
napinacie kolesé o réznych priemeroch.

St zndme sposoby ndhonu liniek, ktoré pou¥i-
vaji pre ndhon dva 400 kW jednosmerné elek-
tromortory.

Dalej sa pouZiva pre ndhon d(vmlstprfiova pla-.
" netovd hyldraulickd prevodovka, kKde napinanie
vyvodzuji dva jednosmerné elektromotory o vy-
kome 160 kW na vstupe a vyistupe tejto prevo-

dovky pritom vyrobna rfychlost je len tretinovd

oproti navrhovanému rieeniu.

Dalej sa pre nédhon pouZiva zvl&¥tna dprava
tanych kolies, kde napinanie je pomocou ich
rdznych priemerov a pohon kolies je j|adnosmer-
nymi elektromoitormd.

Ani u jednej z uvedenych liniek nie je v néa-
hone pouZity hydrostaticky prevod. U tychto po-
. pisanych syistémov je oproti navrhovanému rie-
Seniu vy$3ia spotreba elektrickej energie na tunu

vyroby, mensie v§robné rychlosti a dlhé doby
rozbehu a zastavenia. _ '
- Horeuvedené nedostatky doposial zndmych
rie¥eni si odstranené ndvrhom ndhonu automa-
ticklej stabilizatnej linky podla vynélezu, ktoré-
ho podstata spotiva v tom, %e so ststavou rych-
lostnfich prevodoviek je spriahnuté rychlostné
koleso, spojené lanom s faZnym kolesom, ktoré
je spojené stsStavou taZnych preivodovijek s hy-
drostatickfm prevodom.

PouzZitim hydrostatického prevodu sa duosialhne
ni#Sej. spotreby elekitricke] energie, pretoZe po

- vywodeni tahu v lane vracia sa pomocou tohoto

prevodu velkd &ast pohybovej energie spit na
spolodny n&hon a vlastnd spotreba je len vo

‘vy8ke mechanickfich strat zariadenia. Hydrosta-

ticky prevod dovoluje prenos velkfich vykonov
a tym dovoluje automaticke] stabflizatnej linke -
vyS8iu vfrobnd rychlosf. Ndhon automatickej

‘stabilizatnej linky .s hydrostatickym prevodom

umoZiiuje tie? plynula reguldciu technologické-
ho tahm v lane od nuly do maxima a minimélne
Saby rozbehu a zastavenia Hnky.

Na priloZenom vykrese je ischematicky znézor-
neny ndhon automatickej stabilizatne] linky pre
vyrobu stabilizovanych lan.

Tah v lane 1 je vyvodeny medzi rfchlostnym
kolesom 2 a taZnym kolesom 3. Elektromotor 4
cez prevodovku pohonu 5 a stistavu prevadoviek
6 pohdfia rychlostné koleso 2. Prostrednictvom
lana 1 je pohybové energia prena%and na taZné
koleso 3 a cez sfistavu taZngch prevodowviek 7
je pohédilany hydrostaticky prevod 8, ktor¢ po
vywvodeni tahu v lane 1 pren&¥a pohybovd ener-
giu spdt do prevodovky polronu 5.

Nghon s pou#itim hydrostatického prevodu 8
je mo#né pouZit vo vietkych zariadeniach, ktoré
maji vyvodzovat protitah, zdporny kriatiaci mo-
ment, pretofe potrebnd energia pre pohon tych-
to zariadeni je len vo vyske mechanickyich strat.

PREDMET VYNALEZU

N&ahon automatickej stabiliza&nej linky pre vy-
robu stabilizovanych ldn s prevodovkou pohonu,
ktord prenéd3a vykon elektromotoru cez Ststavu
rychlostngch prevodoviek vyznadujici sa tym, Ze
so sfistavou rychlostnfich prevodoviek (6] je

spriahnuté rchlosiné koleso (2} spojené lanom
(1) s.taZnym kolesom (3), ktoré je spojené si-
stavou taZnych prevodoviek (7) s hydrostatic-
kym prevodom (8). :
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