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(54) Viaocnésobny¥ poloautomat na opracovenie nerotadnych obrobkov

Predmetom vyndlezu je viacnésobny poloautomat na opracovenie nerotadnych obrobkov,
najmi telies armatir, fitingov a injoch podobnych sti¥iastok v sériove] a hromadnej vyro~
bee "’

Teto obrobky, ktorych potreba sa neustéle zvyduje, sa na doteraz znémych obréba=-
cich strojoch opracovévajli po jednom kuse, preto¥e koncepiné rieSenie tychto sirojov
viacndsobné obrdbanie neumoZiuje a zvySovanie vikonovjch parametrov sa dosshuje len
vyu¥ivanim maximélnych reznych rfohlost{, skracovanim vedlajsich 3asov potrebnych
na prisun a odsun ndstrojov, oto¥enie bubna ¥1 stola o jeden rozstup apod. Velky pokrok
znamenalo zavedenie poloasutometu pre silasné opracovanie Styroch telies ventilov,
aviak jeho uzavretd koncepcia so staZenym pristupom k pracovnym vretendm, neumoZnila
jeho vyraznejiie rozSireniee

Vetky uvedené nevyhody a nedostatky odstrafinje viacndsobny poloautomat na opra=
covanie nerotadnfoh obrobkov podTa vyndlezu, ktory pri zachovan{ jednoduchej koncepcie
umofiiuje opracovévat silasme Styrl obrobky, pridom zaru¥uje dokonaly¥ pristup k pracov-
nym vretendm pre r)‘chlu v§menu néstrojov a nakoniec dovoluje aj znadnd variabilnost
skladby poloautomatov pre r6zne obrobkye

Podstata vyndlezu spoSiva v tom, Ze oba predné stojany, upevnené na pred.nom 2=
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kladnom podstavel, ad opatrené okrem vrohne] upeviiovape;l ploochy pre vrtacie jednotky,
darSou bo¥nou upeviiovacou plochou pre zdvitovaoie jednotky a na zadnom zékladnom pode
gtavol je upevneny zadny stojan, opatreny obdobne bo¥nou upeviiovacou plochou pre zadni
zédvitovaciu jednotku, pridom na vrohnej ploche tohoto zadného stojema je upevnenj nasike=
meny vertikélny stojan, ktorého prednd Sast je opatrend bodnou upeviiovacou ploschou pre
vertikélnu viteciu jednotku a prednd dosadacla plocha tohoto nadilkmeného vertikdlneho
stojana a vrohnéd upeviiovacia plocha predného stojana, upenenédho na prednom zékladnom
podstavel, je prepojend spojovacou stojinou a pod zadnou zdvitovacou jednotkou je po
celej df¥ke zadného zdkladného podstavoa umiestnend nédoba na triesky a ohladiacu kva=
palinu,
o Pokrok a vyhody viaondsobného poloautomatu na opracovanie nerotadnyoh obrobkov
podla vyndlezu spoSiva hlavne v tom, Xe podstatne gvySuje produkiivitu prdoe, umoZiiuje
unifikdciu pracovnfoh jednotiek, zniZuje ndklady na vyrobu, ndroky na vyrobnd plochu a
zaruduje dokonaly pristup k vietkym pracovaym vreteném za ddelom rjchlej a pohbdlne;}
vymeny néstrojov, %0 je rozhodujlici faktor pre maximdlne znifenie stratovyoh Sasove

Priklad vyhotovenia poloéutomatu podla vyndlezu je zndzorneny na priloZenfoh vykre~
sooh, na ktorfoh Je na obre 1 nakresleny néz;ys, na obre 2 bokorys a na obr, 3 pddorys
poloautomatue

Hlavné Sasti viacndsobného poloautomatu na opracovanie nerotadnyoh obrobkov podla
vynélezu sds predny zékladny podstavec 16, predné stojemy I, 15, otodnf bubon 5, zdvito-
vacie jednotky 17, g.b_vftaeie ;lednothy 3s 13, vertikdlna v:t"tnoia Jednotka 1, zadnd zé-
vitovacia Jednotka 20, zadny¥ zékladny podstaveo 22, zadn¥ stojen 2], nadikmeny vertikdl=
ny stojem 9, spojovacia stojina 12 & nddoba 23 na triesky a chladiasou kvapalinu. Oba
predné stojany 7, 15 upevnené na prednom zékladnom podstavel 16 s opatrené okrem vrch=
neJ upevilovaceJ ploohy 4, 14 pre vitaoie Jednotky 3, 13 JaIlou bo¥nou upeviiovacou plo=
chou 19 pre zévitovacie jednotky 17,32 @ ne zadnom sékladnom podstevei 22 Je upevneny
sadny stojan 21, opatreny obdobne bodnou upeviievacou plochou 27 pre- zadnd szévitovacin
Jednotin 200 Na vrohnej ploohe 1§ tohto sadného stojana 21 je upevneny nafilmeny ver—
tikélny stojen 9, ktorého prednd Zast je opatrend bodnou upeviiovacou plochou 2 pre ver-
tikdlnu viteciu jednotku je Toto usporiadanie umoXiiuje poufit vitacie a zévitovacie jed-
notky 3, 13, 17, 32 » rovnakym rosmiestnenim vitecich vretien 30 a sdvitovacich vretien
29, %o platf aj pre vitacie vretend 10 a sévitovacie vretend 31 vertikdlnej vitace]
jednotky 1 a sadnej zévitovacej jednotky 20. Jednoduché tvary a skladba stroje sni¥udd
nfkledy na virobu, prifom toto progresivns konoepiné riefenie umofduje Jalej dokonaly
pristup k vitaolm vretendm 10, 30z prednej strany 25 stroja a k sévitovacim vretendm
23, 21 so sadneJ sirany stroja smerom 28. Prednd dosadeoia plocha ]] nafilameného vo:.Q-
tikélneho stojama § a vrohné upeviiovacia plocha 14 predného stojana 15, upevneného na
prednom sékladnom podstavei 16, Je prepojend spojovacou stojinou j2 & pod sadnou sévi-
tovacou jednotkou 20 je po oele) af¥ke sedného székladného podstavea 22 umiestnend né-
doba 23 na triesky a chladiascu kvapalinue
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Toto konStrukdné riefenie zjednodusuje montd% a zaruduje i pri letmom uchyteni
nadilkmeného vertikdlneho stojana 9 potrebni tuhost uloZenia vertikédlne] vitacej jednot-
ky 1 pri zachovani dobrého pristupu k ovlddacim elementome Umiestnenim néddr¥e na triesky
a chladiacu kvapalinu 23 pod zadnd zévitovaciu Jednotkm 20 vedla zedného zdkladného pod-
stavca 22 sa uSetrila vyrobnd plocha, pri zachovani maximdlne] manipuladne] pristupnostie
Prevédzku viacndsobného polosutomatu na opracovanie nerotainych obrobkov podla vyndlezu
Je mo¥né zabezpedit Jednek tak, Ze obsluha vkladd do automaticky olistenfch upinadov §
v prednej polohe 25 otoného bubna 5 oboma rukami obrobky k opracovaniu, alebo tleto
obrobky ukladd do zésobnfkov 24 vkladacieho zariadenia, prifom v oboch pripadoch opra=
cované a umyté obrobky uvoIlfujd upinade 6 v spodnej polohe otoiného bubna 5 automaticky
na dopravnik 26 s ndhonom 8, ktory ich dopravuje do prislusnych paliet.

Viacndsobny poloautomat na opracovanie nerotadnfech obrobkov podls vyndlezu, pred-
stavuje kompaktné virobné zariadenie s vysokyml vikonovymi parametrami a dokonalym
pristupoﬁ k néstrojom, o ho predurfuje k hospoddrnemu vyuZitiu na obrébanie nerotainych
sGdastl v najroznejiich odvetviach sériove] a hromadnej vyrodbys

PREDMET VYNLLEZU

Viacnédsobny poloautomat na opracovanie nerotadnjch obrobkov, najméd telies, fitingov
a injch podobnjch si¥iastok v sériove] a hromadne] virobe, opatreny bubnom upevnenym
medzi dvoma stojenmi, viacvretenovymi pracovnyml jednotkami, vkladacim zariadenim so zd-
sobn{lmi a dopravnikom opracovanjch obrobkov a nédobou na triesky a chlediacu kvapelinu
vyznafeny tjym, e oba predné stojany (7, 15) upevnené na prednom zékladnom podstavei (16),
gl opatrené okrem vrohnej upeviiovacej plochy (4, 14) pre vitacie jednotky (3, 13), daI-
Sou bodnou upeviiovacou plochou (19) pre zdvitovacie jednotky (17, 32) a na zadnom zé-
kladnom podstavel (22) je upevneny zadny stojan (21) opatreny bodnou upeviiovacou plochou
(27) pre zadnd zévitovaciu jednotku (20), pridom na vrchnej ploche (18) tohoto zadného
stojana (21) jJe upevneny nafikmeny vertikédlny stojen (9), ktorého prednd Zast Je opat-
renéd bodnou upeviiovacou plochou (2) pre vertikdlnu vitaciu jednotku (1) a prednd dosa-
dacia plocha (11) tohoto nafiikmeného vertikdlneho stojana (9) a vrchné upeviiovacia plo-
cha (14) predného stojana (15) upevneného na prednom zdkladnom podstavoi (16) Je prepoje~
nd spojovacou stojinou (12) & pod zadnou zévitovacom jednotkou (20) po celej df¥ke zé~-
kladného podstaﬁ'oa (21) je umiestnend nddoba 23 na triesky a chladiacu kvapalinu.

3 vykresy
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