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{64) Forma pro tvarovani, predlisovani a lisovani blok tvrdych syra

Vyndlez se tykd formy pro tvarovdni, p¥edlisovdni & lisovédni blokd tvrdyeh syrd tvotfici
kompaktni celek, zjednodu¥ujici manipulaci a zkvalitfujici proces lisovéni.

Vét§inou jsou zndmé formy pro virbbu tvrdych sfrd, kde je obvodovy pl43Et i dno nerozebi-
ratelné zabudovdn do zafizeni, v ném#Z probihd tvarovidni a lisovéni syri, Ddle se pouZivd rfz-
nfch, zejména pEenosnfch forem, které maji nemdnny objem. Rovn&%f jsou zndmy typy jednotlivjch
forem samostatné plné&nych sy¥feninou, které po vylisovidni sy¥rd nutno rozebrat a uvolnit pl4a3t,
viko i dno.

Nevihodbu zabudovaﬁich forem je, %e doprava syrd od za¥izeni vyZaduje rué;i manipulaci
vietnd odtrhdvdni perforovaného pld3t¥, dna i vika od vylisovaného s¥ru. U forem s konstantnim
objemem vyZadujicich pfesné ddvkovdni sjfeniny, co% je v praxi obtiln¥ zajistitelné, &ini po-~
tiZe uvolfovéni vylisovanych syrd a okrajovdni pFetokd na hrandch syrd, jako% i ndslednd rulni
manipulace pfi vkldddni syrd do dal¥ich zafizeni. Forma neumoZfuje pFedlisovdni urdité visky
sy¥eniny. Fdze pfedlisovdni splyvd s lisovdnim, coZ mé nepfizﬁiv? vliiv spolu s nestejnomdrnym
ddvkovinim syfeniny na kvalitu sfrd, U samostatnych forem je nevfhodou ruéni manipulace s dily
formy.

Uvedené nevyhody odstrafiuje forma podle vyndlezu tvofeni obvodovym pldStém a vertikdlnsd
posuvnym d&rovanym lisovacim dnem, které v dolni poloze spofivd na op&rkidch upevnénych na plés-
ti, s nimf je voln¥ spojeno vykyvnymi zdvisy, vymezujicimi horni polohu posuvného lisovaciho
dna. Vy¥ka obvodového pl4%td nad posuvnym lisovacim dnem v dolni jeho poloze je s vyhodou
1,2- a% 1,7krédt vEt$i, neZ je vyika vylisovaného kloku syra.

Vyhodou formy podle vyndlezu je, Ze jednotlivé &4sti formy tvoPi nerozebiratelny celek,
€imZ je vyloufeno rulni rozebirdni a tim i mo¥nost poskozeni dilfl formy. Daldi podstatmnou
vyhodou je mo¥nost ménit objem. Forma md& jednak konstantni objem umoZnujici pfedlisovéani S?Ee-
niny, tak i vyskové ménitelny objem p¥i lisovéni bloku syra, co% nevyZaduje tak p¥esné ddvko-~

véni syfeniny do vice forem a pfitom zaji¥fuje kvalitni syry. Forma umofnuje snadné vykldpi&ni
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blokd syrd mechanizovanfp oto¥enfm o 180°, UrZitd veliﬁéat syrd umoffiuje mechanizovat dal¥i
technologiékf postup, to je vkladédni blokovych syrd do solicich kleci nebo solnfch lézni,

P¥iklad provedeni vynédlezu je zndzorn¥n na pFipojenych vykresech, kde pfedstavuje obr. 1
podélny Fez formou se zndzorn¥nou vyfkou pFedlisovaného a vylisovaného bloku syrd, obr. 2 bol-
ny ¥ez formou s vylisovanym blokem syrl a obr, 3 podélny fez formou oto¥enou o 180° pfi vykld-
p&ni bloku syru.

Forma je tvofena obvodovym plé¥tdm 4, ktery se sklddé z nosnych stdn 6 s velkymi otvory
7, na které z vniténi strany je neodnimatelnd napojena deska 9 s malymi otvory 8. Na nosnou
sténu 6 jsou p¥ipojeny opdrky 2 se zdvisy 3, =z nich% ka%dy zasahuje do podlouhlého oka 11 ver-
tikdlng posuvdého lisovaciho dna 1. Lisovaci dno 1 se skl4d4 z desky 12 s velkymi otvory 7,
opatfené vystupky 13, na nichZ spolivé neodd&litelnd félie 14 s malymi otvory 8. Vyika pFed-
l1isovaného bloku syrd 15 je 1,2- aZ 1,7krédt vyi§{, ne¥ je vy¥ka vylisovaného bloku syrd 10.

Na pl4¥ti 4 jsou protilehle zvendi umisté&ny manipula&ni Zepy 5.

Z4v8sy umo¥iujici vertikélni.pohyb lisovaciho dna 1 mohou byt vytvofeny i jinym vhodnym
épﬁsobem, nap?. pésy. Forma mi¥e byt zndsobena a provedena tak, ¥e je prostor vytvdieni obvo-
dovym plé¥tdm 4 pfepdikami rozd&len na vice 4114, které jsou opatfeny samostatnfmi lisovacimi
dny a jsou v podstatd vytvofeny jako dfl¥i formy.

P¥i pouiivéni'formy podle vynédlezu se zpravidla vice forem kladkostrojem se zdvésem, je=
ho# héky nesou formu za epy 5, ulo%i na dno vany 18 t¥sn& vedle sebe. Do vany 18 a tim i do
forem se napusti sj¥enina, kterd se lisovaci deskou 19 vtla&i do forem, jejichZ lisovaci dna
spolivaji v dolni poloze na op&rkdch 2, &im%Z se ziskd pfedlisovany blok syra 15, u nihoZ se
v dal¥i fdzi pracovniho postupu nemdni jeho pldorysny rozmér, méni se pouze vydka, Vylisovdni
bloku sfru 10 se provéddi lisovacim dnem | zavedenim tlaku P. Lisovaci dno se tak dostane do
horni polohy.‘Po zrudeni tlaku P klesne lisovaci dno 1 zp&t na op&rky 2 do dolni polohy, pEi-
ém% nastane prohnuti bloku syru 10, Svislé boky bloku syra 10 se pozvolna odlepuji od d&rova=-
né desky 9, pEifemZ zalisovand hmota syra se vytahuje z otvord 8. Kovn&Z u 1xsovaciho dna 1
dochdzi k prohnuti syra 10 /fobr. 2/, &€im# je usnadnéno jeho vyjiméni z formy. To se provddi
tak, %e foxma zav&¥end za Zepy 5 na zdvihacim za¥izeni se oto&i o 1809 /obr., 3/, Blok syra 10
spofine na pFfistavené podlo¥ce 17. Lisovaci dno 1 zdstane zaviSeno na zévésech 3 a nevypadne
z prostoru vytvofeného obvodovym plédt¥m 4. PEi lisovédni je usnadndn odtok syrovdtky z hmoty
syra prostiednictvi& velkych otvord 7 a vystupkd 13,

PREDMET VYNALEZU

1, Forma pro tvarovéni, pfedlisovdni a lisovdns blokd tvrdjch syrd vytvofend obvodovym
pléstém se dnem, vyznalend tim, Ye vertikdlud posuvné dirované lisovaci dno /1/ spolivd v dol~
ni poloze na oplrédch /2/ upevninych na plé¥ci /4/ a je k pld¥ti volnd ptipojeno vikyvnymx
z&vésy /3/ vymezujfcimi horni{ polohu lisovaciho dna AT

2. Forma podle bodu 1, vyzna¥end tim, Ze vy¥ka obvodového pla¥td /4/ nad posuvnym lisova-’
cim dnem /1/ v dolni poloze je 1,2- af 1,7krdt vEt3f, neZ je vydka vylisovaného bloku syra /10/3
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