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Absorbcyjne środki, jak węgiel czyn¬
ny i teimu podobne, przy ogrzaniu, uwal¬
niają, jak wiadomo, zaabsorbowane sub¬
stancje, które uwolnione od środków chłon¬
nych mogą być na nowo użyte. Stosowanie
ciepła w celu regenerowania może być wy¬
konane w ten sposób, że naczynia, zawiera¬
jące obciążony środek chłonny, zostają o-
grzane z zewnątrz, albo stosuje się w tym
celu wewnętrzne ogrzewanie, które może
być przeprowadzone zapomocą prądu e-
lektrycznego albo parowego, albo gazowe¬
go środka grzejnego. Środek chłonny może
być przytem traktowany w warstwach,
znajdujących się w spoczynku albo może
być przeprowadzany w stałym albo prze¬
rywanym strumieniu przez urządzenie do

regenerowania, Przy istniejących dotych¬
czas sposobach regenerowania środków
chłonnych niemożliwe jest tak równomierne
ogrzanie środka chłonnego, by wszystkie
jego warstwy posiadały tę samą tempera¬
turę. Nierównomierne ogrzanie zaś oddziel¬
nych warstw środka chłonnego, którego nie
można praktycznie uniknąć, jest przyczy¬
ną, że uwalniające się w gorętszych war¬
stwach substancje skupiają się znów w
zimniej szych warstwach. Przy doprawa-
dzaniu w dalszym przebiegu regenerowa¬
nia i tych warstw do potrzebnej tempera¬
tury zostają inne części mniej lub więcej
przegrzanie, co wywiera: szkodliwe działa¬
nie na jakość środka chłonnego i pochłonięć
tych substancyj, Dalej, przez skupianie się



początkowo uwolnionych substancyj przy
chłodniejszych warstwach wytwarza się
wilgotna masa, wskutek czego . środek
chłonny zbija się w bryły, to znów powo¬
duje, że te części regenerują się niedokład¬
nie i regeneracja ich wymaga stosunkowo
dużo ciepła. Przy ruchomym sposobie ob¬
róbki może to wytwarzanie się gruzłów
powodować zatkanie aparatury.

Wynalazek niniejszy ma na celu usu¬
nięcie powyższych wad i polega na tern,
że uwalniające się w oddzielnych czę¬
ściach urządzenia do regenerowania sub-

-.'^;\V*■■■'/* stin^a fcostają możliwie prędko i na naj-
v V 'krdtszej drodze usunięte z tego urządzenia,

dzięki czemu nie mogą stykać się z chłod¬
niej szemi warstwami środka chłonnego i
skupiać się przytem. Zapomocą sposobu
według wynalazku osiąga się znacznie lep¬
szą wydajność substancyj pochłoniętych,
bardziej dokładną regenerację środka
chłonnego, zmniejszenie kosztów pracy i

. znacznie większe bezpieczeństwo pracy.
Zasada wynalazku będzie dalej wyja¬

śniona na fig. 1 — 5 załączonego rysunku,
na których przedstawione są przykłady
wykonania urządzeń odpowiednich do za¬
stosowania sposobu według wynalazku.

Przez a oznaczone jest na fig. 1 i 2 u-
rządzenie do regenerowania, które w tych
wypadkach może jednocześnie służyć, jako
przyrząd do pochłaniania. Przez 6 ozna¬
czony jest środek chłonny, przez c1, c2, c3...,
oznaczone są przewody dla materjału o-
grzewającego, względnie płóczącego; t\ /2,
Z3..., są to przestrzenie, z których uwolnione
substancje, względnie mieszanina tych sub¬
stancyj z materjąłem ogrzewającym albo
płóczącym doprowadzona zostaje przez
przewody g, g1, g2 do jednej albo kilku
sprężarek h, h1, h2.

Na fig. 1 a jest zbiornikiem, który może
być jednocześnie użyty jako urządzenie do
pochłaniania i regenerowania, i jest wypeł¬
niony środkiem chłonnym 6. Przy. pochła¬
nianiu zostaje środek chłonny w znany spo¬

sób naładowany przez doprowadzanie o-
czyszczanych substancyj przez kurek d
przy odpirowadlzenflu przez kurek i. W ce¬
lu regenerowania zostaje w dowolny spo¬
sób środek chłonny ogrzany, wskutek cze¬
go pochłonięte substancje uwalniają się.
Według wynalazku zostają te wolne gazy
albo pary chwytane w zbiorczych prze¬
strzeniach f1, f2, fB, które w ten sposób są
rozmieszczone w zbiorniku a, że destylaty
nie są prowadzone przez warstwy środka
chłonnego o innej temperaturze, a mogą z
miejsca tworzenia się prawie bezpośrednio
przez zbiótfcze przestrzenie i przewody tfi
g*, g8 odpływać do sprężarki h. Dzięki te¬
mu rozmieszczeniu chłodniejsze warstwy
środka chłonnego pozostają suche.

Na fig. 2 przedstawione jest urządzenie
do regenerowania, działające zapomocą o-
grzewania zewnętrznego albo bezpośred¬
niego lub pośredniego wewnętrznego ogrze¬
wania elektrycznego. Obciążenie środka
chłonnego może w tym wypadku być wyko¬
nane w ten sam sposób, jak poprzednio o-
pisamo. Dla (prędszego usunięcia uwal¬
niających się przy regenerowaniu substan¬
cyj ze zbiornika a wskazane jest stosowa¬
nie materjału płóczącego, który zostaje
wprowadzony przez przewody e, e1, e2 i
rojżdaielacze c*1, c2 i wraz z uiwolnioneimi
gazami płynie przez zbiorcze przestrzenie
/\ Z2, /3 i przewody g1, g2, g3 do sprężar¬
ki h. Przez użycie materjału płóczącego o-
siąga się prędsze usunięcie z urządzenia do
regenerowania uwolnionych substancyj,
które dzięki temu nie zostają przegrzane i
nie ulegają rozkładowi.

Na fig. 3 przedstawione jest zastosowa¬
nie urządzenia przy ruchomym systemie, W
tym wypadku zostaje obciążony w przyrzą¬
dzie do pochłaniania k środek chłonny po¬
ruszany podczas regenerowania przez urzą¬
dzenie do regenerowania, do którego do*
prowadza się potrzebne ciepło, np. przez
grzejną komorę m. Uwolnione przy ogrza¬
niu substancje zostają w sposób podobny,
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jak poprzednio opisany, przy użyciu wpły¬
wającego przy c1 i c2 materjału płóczące-
gOi doprowadzone przez zbiorczą pr?e-
strseń f i przewód g do kondensatora h.
Regenerujący się przez przestrzeń a śro¬
dek chłonny zostaje wyprowadzony przy 6
z aparatury bez przerwy albo z przerwami,
W tej samej mierze do przestrzeni do re¬
generowania dopływa świeżo naładowany
środek chłonny z przyrządu do pochłania-
nia.

Środek chłonny niekoniecznie musi być
prowadzony przez przestrzeń do regenero¬
wania w kierunku zgóry ku dołowi, ale mo¬
że być obrany dowolny Jmny kierumek, nip.
środek ten może być zapomocą odpowied¬
nich urządzeń poruszany w przeciwnym
kierunku albo poziomo.

Przy regenerowaniu pochłoniętych mie¬
szanin może być zastosowane, odpowiednio
do różnych punktów wrzenia składników,
kilka miejsc odpływowych w ten sposób, że
pożądane substancje otrzymują się bezpo¬
średnio w oddzielnych kondensatorach

Sposób według wynalazku daje się rów¬
nież zastosować w taki sposób, jak przy
szybowych przestrzeniach do regenerowa¬
nia, jeżeli jako urządzenie do regenerowa¬
nia zostaje użyty system rurowy. Taka a-
paratura przedstawiona jest na fig. 5. Ob¬
ciążony środek chłonny dostaje się z przy¬
rządu do pochłaniania k przez przegrodę
n do przestrzeni do regenerowania, składa¬
jącej się w zasadzie z wsadzonych w dna
wiązdk rur, uJmieszczonych w komorze
grzejnej m. Przy przejściu przez rury a1,
a2, a3.... pozostaje środek chłonny uwolnio¬
ny od pochłoniętych substancyj przez o-
grzanie, które może być wykonane zapomo¬
cą energji elektrycznej. Po regeneracji zo¬
staje środek ten wyprowadzony przy d i
może być na nowo użyty* Uwolnione w dol¬
nej gorętszej części systemu rurowego sub¬
stancje wznoszą się wgórę aż do przestrzeni
/, z których odpływają przez przewód g do

kondensatora Ł I w tjm wypadku dzięki
temu urządzeniu substancje nie mogą sty¬
kać się z chłodniejszemi warstwami środka
chłonnego. Do urządzenia do regemerowa-
nia zostaje doprowadzony środek płóczny
przez rozdzielcze przestrzenie c1 i c2 i prze¬
pływa on przez środek chłonny w kierunku
od c1 do / i od c2 do /, przyśpieszając od¬
prowadzanie uwalniających się w obu czę¬
ściach regeneratora substancyj do konden¬
satora. Jako środek płóczny może według
wynalazku być użyty dowolny gaz obojęt¬
ny albo mieszanina gazową, np. dwutlenek
węgla, azot i temu podobne. W celu zmniej¬
szenia do minimalnych granic kosztów ma¬
teriału płodzącego zostaje według wyinalaz-
ku płynący ku kondensatorowi materjał
płóczący na nowo sprężony i doprowadzo¬
ny do procesu regenerowania przez prze¬
wód e, e1, e2, przyczem straty tego mate¬
rjału muszą naturalnie być odpowiednio
zastąpione. Dzięki kołowemu obiegowi ma¬
terjału płócząoego unika się straty destyla¬
tu. Jedmocześtmie zapomdcą1 dmulchawy /,
powodującej obieg kołowy materjału płó-
czącego, można osiągnąć zwiększony efekt
regeneracji, a z drugiej strony — konden¬
sację dzięki1 teimu, żie dmuchawa ta włączo¬
na jest pomiędzy odpowiednie części apa¬
ratury i wytwarza niedoprężność w ogrza^
nym systemie i nadprężność w chłodzonym
systemie.

Przy stosowaniu miarterjału płóczącego
wsfeaizape jeist uzależnienie doiprowadizanaa
ciepła; do urządizenia służącego d!o regenero-
wamiia od doprowadziaimia śirodka płóczące-
gq, wskutek cziego osiągał isilę to, że dopro¬
wadzanie ciepła samoczynmiie przerytwa się,
gdly środek płóczący jeJst wtyczenpamy i w
ten sposób unika się niebezipiiecżeństwla po¬
żaru. Uzależnienie to osiąga się w ten spo¬
sób, że gaiz płóaziący wytwiarziany ziolstaje
zaipomocą siMka wybuchowego, zjapoittiocą
którego jednocześnie wdimuichiuje s&ę po¬
trzebne do spalania majterjafoi ogrzewają¬
cego świeżie .powietrze, i który powiodbje o-
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biłcf 'l&kwy materjaśłu płóczącego. Przy u*
życiu tego isipirężetóia- wzwiązku z przedstaw
wionem na fig, 5 unządfceniem do wykona*
nia niniejszego sposobu zostaje w przyrzą¬
dzie do mycia 9 oczyszczona taka ilość ga^
zu wybuchowego, jaka akurat potrzebna jest
do przebiegu regeneracji i gaz ten zostaje
ptrtzieiz przewód p wprowadzony do obieigu
kołowego materjału płócząoegfc.

Zbiorcze przestrzenie fr ir rozdzielcze
ptizestrzenie cl zostają wytworzone przy
użyciu systemu rurowego! dió procesuj rege^
neracjiw ten sposób, że dolnekońce s^zel-
nie wpusziczonych w dna; rur wypuszczaj się
na pewną odległość ponad tyltią stronę tych
den. Wydrążone przestrzenie zrastają wte^
dy ograniczone dolfaą stroną odpowiednich
den, wewnętrzną powierzchnią wystających
końców rur i nachylonemu powiieirzchniami
środka chłonnego;

Takie urządzenie może naturalnie Być
zastosowane również i przy wsizelkiich iir-
nycH^procesach pochłlalniiamia, suszenia!'i tym
poidlobnycH;

Użyde gtoti płócząicegb według wyna>
laizku posiadła j&szcize ilnlną zaletę. Gd^ ob¬
ciążony środdfe chłonny fzostaije dfcjprowa-
dzolny do urządzenia do regenerowania} to-
możfe się zdlairizyć, że w przestrzeniach próż^
nycK pomiędzy cząstkami środka chłonne¬
go zawantk jest palftia mieszanina gałzoWar,
która łatwo nudzie się dostać do ogrzanej
strefy ispowodować zapłon; Według wyna¬
lazku niiebezplieiczeńsftwioł takie jest usunięte*
w ten sposób, że wpływający db wydrąźo^
nycłi przestrzeni c, c1] c2 materjał płóczący,
który, naturalnie, nie zawiera tlenu; ozę-
śdfawo odbywa do* pochłaniacza* fe W ten'
sposóbi wytWłofrteione".zost&ije zaniknięcie po¬
między obydwatenua rozimaitemii streifalmi ga-
zowemi bez przeszkodzenia przechodzeniu
słodka chłtonnego; W tym celu, żeby przy
sposobie według* wynaliaizku* ilości! istracones-
go maferjału płófezącego były możlilwite ma*
łe i dlai dókłaidiftego przepłókalnlia' środka.
cttłomin©gb^ptóefd^ jego wej&ritem^ogflzanej.

strefy, zostaje on4 pnz&ptMr^lMfy pnzez>
przegrodę n batrdzo ciedkim stl^umiesMeni;
W analogiczny sposób odpływa-środiek*płó*
ezący, wprłowadizcnfy db przestrzeni regfen^**
raeyjnej, ku drugiej stronie* i przenikanie?
atmosferycznego powiietezar dlo ogffceHiegft
systemu jest wykluczone;

Z>s t r z eż e n i «> pa:t'ento^we^

1. Sposób regenerowania środków p»^
chłaniającyeb przez ogrzewanie, znamien¬
ny tern, że uwolnione od chłonnych &to&
ków substancje zostają odprowadzone z u-
rządzenia do regenerowania przed' zetknie?-
ciem się z sąsiedniemi, chłodniejszemi war¬
stwami środka* chłonnego.

2. Sposób według zaistrtz, 1, znamienny
tam, ite miejsca odpix>wadizaniia -destylatu
są w ten sposób rozmieszczone, że mogą być
otrzymywane oddzielne frakcje odpowiedz
nio do pożądanych punktów wrzenia,

3; Sposób według zastrz. 1 i 2rprz>y uży>
ciu rnaterjałów płóczących, znamienny tętni
że mateirjały płóczące zostlalją wprowadzo¬
ne do oddzielnych stfref w ttrtĘądżeniiu* do
regenerowania.

4. Sposób według zaistez. 1—3, znattndww.
ny tern, że oddzielne częściowe strumienie1
materiału płócząbego przepływiają jedynie
tylko przez istosunkowio cienkie warstwa
Środka chłonnego.

5. Sposób według zaisrfarz, 1^—4 i jego z)a>
stoisowanie ppzy dowolnych sfposobach} przy
któryesJi środtek chłonny zostaje podcza«ś
regeneraicji wiprowad^zjony w rufch prztez; u-
rządizenie do regenerowaniaij zniainienny
tein, że- przy wefjścrilu śix)idfea chłonnego db
ogrzanej sttefy i przy wyjściu z niej wpro¬
wadzony zostaje obojęitny gaz^ płóćzącyi

6. Sposób według zaistez. 1—5, znamien¬
na temcj że użyty środfek płóczący zoista^e.
ponownie odzyskany i- użyty w przebiegm
kołowym.

Ti Ąji^sób według zastii-z. 1-—6, znaimien^
ny tern; że pomiędzy; kondensatom i unządze-
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nie da* regenerowania włącziooa 'zostaje
dmuahawlal (1).

8, Sposób według zastrz. 1—7, znamien¬
ny tern,, źe źródło ciepła dla iprzehiegu re-
generowainia zostaj® jednlobdeżiiie .sterowa¬
nie ze źródła gazu płóczącego:

9, Urządzeniie do wykonania sposobu
według zastrz. 1—8, znamienne tein, że za¬
stosowane są wewnątrz urządzenia do rege-
nenowamia przestrzeniie zbiorcze (f, f1, P....J,
z których uwalniające isię substancje albo
ich mieszaniny ziostają1 odlciiągfeLne wraz z
mateir.j aiłem płóczącym.

10, UrządLzenie Według z&sitttz, 9, zna¬
mienne tem, źe w urządzeniiu do reigenero-
wanila są strefowo rozmieszczone przestrze¬
nie rozdzielcze d!o wprowadzenia, inaterj.a-
łu płócząeego albo przepędzaijąfcego.

11, Urządzenie według zasfezw 9 i 10,
znlaimiennue tem, źe pomiędlzy urządzeniiem
do regenerowania i przestrzeniami, z któ¬

rych środek chłonny dopływa do urządze¬
nia do regenemowajnila albo do których zo¬
staje z niego odiprowadzony, zastosowane
są możliwie wąskie miejsca połączenia
(przegrody n).

12. Urządizienie według zaistrz, 9—11
przy użyciu jako urządlzenia do regenero¬
wania systemu rurowetgo i jego zastosowa¬
nie przy dowolnych iininych urządzeniach
do pochłaniania, suisizenia; i tym podobnych,
wykonanycH jako system rurowy, znamien¬
nie tem,. że wewnątrz ziarnistego materjału
wytworzone izostają komory gazowe (f, f\
P, P'...) przez wysitęptoWainie końców rur na
określoną długość z tylnej strony den ruro¬
wych.

Metallbank und Metallurgische
Gese 11sch;aJł Aktiengesellschaft.

Zastępca: M, Brokman,
rzecznik patentowy.
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