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Sposob montazu usztywnien blach zwlaszcza usztywnien poszyé
okretowych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b montazu
usztywnien blach zwlaszcza usztywnien poszyé
okretowych oraz urzadzenie do stosowania tego
sposobu, polegajacy na zlozeniu przygotowanych
platéw blach na wahliwym podiozu, a nastepnie
na przyspawaniu do nich z jednego zamocowania
usztywnieni ustalonych przejSciowo za pomocg
uchwytéw i dociskéw.

Znany dotychczas spos6b montazu usztywnien
blach, zwlaszcza usztywnien poszyé okretowych
polegat na tym, ze przygotowane wstepnie pilaty
z blach podawane sg na stanowisko spawalnicze,
zaopatrzone w przejezdne glowice spawalnicze, za-
mocowane na konstrukcji noé$nej. Piaty z blach
ustalane byly w odpowiednim polozeniu na nie-
ruchomej podstawie stanowiska spawalniczego, za-
opatrzonej w elementy ustalajgce. Jako elementy
ustalajace stosowano gléwnie elektromagnesy,
umieszczone w nieruchomej podstawie.

Zgodnie ze znanym dotychczas sposobem mon-
tazu usztywnien blach, przygotowane elementy
usztywniajgce podawane byly za pomocg znanych
ukladéw transportowych na stanowisko spawalni-
cze, na ktérym elementy te ukladano na piacie
z blachy, spoczywajacym na nieruchomej podsta-
‘wie stanowiska spawalniczego. UloZzony na placie
z blachy element usztywniajgcy dociskano na-
stepnie do plata za pomocg szeregu dociskaczy,
‘umieszczonych ponad nim na konstrukeji nosnej,
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po czym wykonywano spoine spawalniczg lgczaca
element usztywniajacy z ptatem z blachy.

Zasadnicza wada znanego dotychczas sposobu
montazu usztywniefn blach poszyé okretowych jest
to, ze w celu wykonania spawu dwustronnego
plaszczyzna plata z blach i stopa lub $rednik
ksztaltownika, z ktérego wykonany jest element
usztywniajacy muszg tworzyé kat prosty. W prze-
ciwnym przypadku po wykonaniu jednej cze$ci
spoiny, nalezy plat z blachy z jednostronnie przy-
spawanym usztywnieniem obré6cié i po ponownym
ulozeniu i ustaleniu plata z blachy z usztywnie-
niem na nieruchomej podstawie stanowiska spa-
walniczego oraz po doci$nieciu usztywnienia do
podstawy i plata z blachy nalezy wykonaé druga
cze$é spoiny z drugiej strony elementu usztywnia-
jacego. Inng wada znanego dotychczas sposobu
montazu usztywnien blach jest to, ze elementy
usztywniajgce dociskane byly do plata blach tylko
w kierunku prostopadlym do plaszczyzny plata
i nieruchomej podstawy stanowiska spawalniczo-
-montazowego. ‘

Celem wynalazku jest usuniecie przytoczonych
wad znanego sposobu spawania usztywnien blach,
zwlaszcza usztywnien poszyé okretowych. Istota
wynalazku polega na tym, ze przygotowane do
spawania usztywnien platy z blach zamocowuje
sie na stole przechylnym, po czym opiera si¢ na
nim przygotowany i zamocowany w uchwytach
element usztywniajgcy. Po doci$nieciu ptata z bla-



chy i elementu usztywniajacego do przechylnego
stolu i do siebie przy uzyciu dociskaczy, piat z
blachy i element usztywniajacy lgczone sg z jed-
nego zamocowania za pomocg spoiny, wykonanej
z obu stron krawedzi elementu usztywniajacego.
W miare wykonywania spoin zwalnia sie kolejno
docisk do przechylnego stolu elementu usztywnia-
jacego i/lub plata z blach i uchwyty mocujace
elementu usztywniajgcego. )

Zaleta sposobu bedacego przedmiotem wynalaz-
ku jest mozliwo$é jedhoczesnego wykonania spa-
wu z obu stron elementu usztywniajgcego nieza-
leznie od tegb, jaki ksztalt przekroju poprzeczne-
go ma ten element i jaki kat tworzy jego Srodnik
lub podstawa z platem blachy. Wielko§é tego kata
zmienia sie w zalezno$ci od potrzeby za pomoca
pochylenia stolu. Jednoczesne wykonanie spoiny
pozwala wyeliminowaé konieczno$§é obracania pta-
ta, w zwigzku z czym spawanie odbywa sie z jed-
nego zamocowania. Inng zaletg sposobu jest to, ze
element usztywniajgcy jest podczas spawania do-
ciéniety do plata z blachy, a jednocze$nie uchwy-
cony przez szereg uchwytow, co zapobiega ewen-
tualnemu jego przesunieciu wzgledem plata pod
wplywem sity sktadowej, powstatej w wyniku roz-
lozenia sie sily docisku na sile dzialajagcg wzdluz
§rodnika elementu usztywniajgcego i sile dziala-
jacg wzdluz pochylonego ptata z blachy.

Urzagdzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku przedstawiono na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju, a fig. 2
jego widok z géry. Urzgdzenie ma przechylny stét
1 przechylany za pomocg znanych mechanizméw
11 hydraulicznych, pneumatycznych lub elektrycz-
nych w lozyskach 12. Przechylny st6t 1 ma szereg
uchwytéw 2, ktéorych zadaniem jest ustalenie na
stole 1 ptata z blach oraz szereg rolek 3, ulatwia-
jacych transport platéw blach na samym stole.
Jako uchwyty 2 stolu w przykladzie zastosowano
elektromagnesy. Nad przechylnym stoltem 1 znaj-
duje sie portal 4 dociskowo-mocujacy z ruchomy-
mi uchwytami 5 oraz dociskaczami 6 i glowicami
7 spawalniczymi. Uchwyty 5 uksztaltowane sg tak,
ze niezaleznie od przekroju poprzecznego elemen-
tu usztywniajgcego zapewniajg silne prawidlowe
przejSciowe uchwycenie tych elementéw.

Po uchwyceniu elementu usztywniajgcego przez
uchwyty 5, zostaje on przez nie opuszczony na
Plaszczyzne plata, ulozonego na przechylnym sto-
le 1 i zamocowanego do niego za pomocg uchwy-
tow 2. Z kolei za pomocg dociskaczy 6 tak plat
z blach jak i element usztywniajacy w uchwytach
5, dociSmiete zostaja do plaszczyzny przechylnego
stolu 1. Korzystnym jest mocowaé dociskacze 6
na tej samej konstrukcji przesuwnej, na ktérej
mocowane sg uchwyty 5 elementu usztywniajgcego.
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" Dociskacze 6 i uchwyty 5 umieszcz"on'e“ s3 na por-

talu 4 przejezdnym, majgcym popizeczng belke 9,
ktéra zmienia swoje polozenie w osi pjonowej. Po
doci$nigeciu ptata z blach i elefnerit‘éw;‘éu'sztywnia-
jacych do piaszczyzny przechylnego stotu 1 za po-
mocg dociskacz_y 6. znane glowice spawalnicze 7
przesuwajac sie pod wplywem znanego mecha-
nizmu napedowego (nie uwidocznioziega na rysun-
ku) wykonuja jednocze$nie spoine -spawalniczg z
obu stron elementu usztywniajgcégo niezaleinie
od wielkoéci kata, jaki tworzy pldszezyzna plata
z blach ze $rodnikiem Ilub podstawg elementu
usztywniajgcego.

Dla ulatwienia pracy urzgdzenie moze byé wy-
posazone w transportery 8 ptatéw.-z blaeh i uszty-
wnied oraz zuraw 10, ulatwiajacy '‘manipulacje
ptatami i usztywnieniami. W przypadku 'stosowa-
nia transporteréw korzystnym jest elementy uszty-
wniajagce podawaé na .stanowiskd ‘ montazowe w
kierunku zgodnym z kierunkiem podawania pta-
téow, a ewentualne ich usytuowanie skosne lub
prostopadie do kierunku ruchu platéw wykonaé
na stanowisku montazowym. Taki sposéb podawa-
nia pozwala uzyskaé znaczng oszczedno$§é miejsca
na stanowisku montazu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb montazu usztywnien blach, zwlaszcza
usztywnien poszyé okretowych, znamienny tym, ze
przygotowany plat z blach uklada i zamocowuje
sie na przechylnym stole, a na nim opiera sie ele-
ment usztywniajacy, zamocowany w ruchomych
uchwytach, po czym plat z blach i element uszty-
wniajgcy dociska sie razem do stolu za pomocg
dociskéw, nastepnie plat z blach i element uszty-
wniajacy laczy sie ze sobg za pomocg spoiny, wy-
konywanej jednocze$nie z obu stron wspartego o
ptat z blachy elementu usztywniajgcego, przy
czym W miare wykonywania spoin zwalnia sie
docisk do przechylnego stolu i plata z blach ele-
mentu usztywniajacego oraz zamocowanie elemen-
tu usztywniajacego w uchwytach mocujgcych.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 majace glowice spawalnicze, portal do-
ciskowo-mocujagcy oraz elektromagnesy mocujgce:
i rolki transportowe, znamienne tym, ze zawiera
przechylny stét (1), osadzony w lozyskach (12) oraz
mechanizm (11) do przechylania i uchwyty (2) mo-
cujace, ktére samoczynnie mocujg ptat z blach do.
plaszczyzny przechylnego stotu (1), a nad prze-
chylnym stolem (1) umieszczona jest belka (9) po-
przeczna, przesuwna w plaszczyZnie pionowej z
ruchomymi uchwytami (5), oraz dociskaczami (6),
zapewniajacymi uchwycenie elementu usztywnia-
jacego niezaleznie od jego przekroju poprzeczne-
go i doci$niecie go i plata z blach do plaszezyzny
przechylnego stotu (1).
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