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69 Lageranlage.

@ Die Lageranlage enthilt ein Kommissioniergert (1),

das entlang von Wabenregalen (2) bewegbar ist und
cine Hebebiihne (20) aufweist. Die Hebebiihne (20) weist
eine Arbeitsplattform (35) und einen Lagergutsabschnitt
(40) auf. Dieser Lagergutsabschnitt enthilt eine Ablageein-
richtung (50) fiir das Lagergut (3) sowie eine Einrichtung
(45) zur Handhabung von Lagergut. Die Ablageeinrich-
tung (50) ist mit wenigstens einer Vorrichtung (60) zur Auf-
nahme ausgewihlter Stiicke (3) von Lagergut versehen, die
aufwirts gerichtete Zinken (51) enthdlt. Diese unterteilen
die Breite der Aufnahmevorrichtung in Abteile (58), in
welchen ungebiindelte Kommissionen voriibergehend
gelagert werden kdnnen. Die Handhabungseinrichtung
(45) ist als ein Kran (30) zum Versetzen der Stiicke von
Lagergut senkrecht zur Lingsrichtung der Ablageeinrich-
tung (50) ausgefiihrt. An einem Ende der Bewegungsbahn
des Kommissioniergerites (1) befindet sich eine Vorrich-
tung (70) zur Biindelung der Kommissionen.

Mit Hilfe dieser Anlage lassen sich Kommissionen
unter Umstéinden auch automatisch zusammenstellen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Lageranlage mit einem Kommissioniergerét, das entlang
von Wabenregalen bewegbar ist und eine Hebebiihne aufweist,
wobei diese Hebebiihne eine Arbeitsplattform und einen Lager-
gutsabschnitt aufweist, der eine Ablageeinrichtung fiir das
Lagergut sowie eine Einrichtung zur Handhabung von Lagergut
enthalt, dadurch gekennzeichnet, dass die Ablageeinrichtung
(50) wenigstens eine Vorrichtung (60) zur Aufnahme ausgewahl-
ter Stiicke von Lagergut aufweist, dass diese Aufnahmevorrich-
tung (60) aufwiirts gerichtete Zinken (51) enthalt, welche die
Breite der Aufnahmevorrichtung in Abteile (58) unterteilt, in
welchen die einzelnen Kommissionen voriibergehend gelagert
werden konnen und dass die Handhabungseinrichtung (45) eine
kranartige Vorrichtung (30) zum Versetzen der Stiicke von
Lagergut senkrecht zur Langsrichtung der Ablageeinrichtung
(50) aufweist.

2. Lageranlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Aufnahmevorrichtung (60) fiir die Kommissionen an der
Aussenseite der Hebebiihnenzelle (25) angebracht ist.

3. Lageranlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ablageeinrichtung (50) ferner eine Stiitzvorrichtung (55)
fiir das ausgelagerte Gut aufweist und dass sich diese Stiitzvor-
richtung parallel zur Aufnahmevorrichtung (60) fiir die Kommis-
sionen erstreckt.

4. Lageranlage nach Anspruch 1, bei der das Lagergut sich in
Kassetten befindet, dadurch gekennzeichnet, dass die Ablage-
einrichtung (50) ferner eine Bahn (43) zur Fiihrung einer Kas-
sette (4) aufweist und dass die Handhabungseinrichtung (45)
ferner eine Vorrichtung (44) zum Verschieben von Kassetten in
der Léngsrichtung derselben aufweist.

5. Lageranlage nach den Anspriichen 3 und 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stiitzvorrichtung (55) sich oberhalb der
Fiihrungsbahn (43) fiir eine Kassette befindet und dabei so
verschiebbar ist, dass sie ausserhalb der Grundfliche der Fiih-
rungsbahn (43) gebracht werden kann oder dass sich die Stiitz-
vorrichtung (55) an der der Arbeitsplattform (35) zugewandten
Seite der Fiithrungsbahn (43) befindet.

6. Lageranlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die kranartige Vorrichtung (30) zum senkrechten Versetzen
von Lagergut eine Traverse (33) enthalt, von der Greifer (38)
zum Ergreifen von Lagergut herabhingen, und dass die Endab-
schnitte der Traverse (33) in Schienen (28, 29, 31, 32) verschieb-
bar gelagert sind, welche sich tiber der Stiitzvorrichtung (55), der
Fiihrungsbahn (43) und iber der Aufnahmevorrichtung (60) fiir
die Kommissionen erstrecken.

7. Lageranlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Zwischenlager (70) fiir die Kommissionen vorgesehen
ist, dass sich dieses Zwischenlager in einem der Endbereiche der
Bewegungsbahn des Kommissionsgerétes (1) befindet und
nebeneinander liegende Forderbénder (71) aufweist und dass
diese Férderbinder mit abstehenden Zinken (51) versehen sind,
deren Abstand voneinander praktisch gleich gross ist wie der
Abstand der Zinken (51) bei der Aufnahmevorrichtung (60) fiir
die Kommissionen.

8. Lageranlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass am dusseren Ende der Forderbénder (71) sich eine Vorrich-
tung (75) zur Biindelung der Kommissionen befindet und dass
diese Biindelungsvorrichtung mit Hilfe von Schienen (73) ent-
lang den dusseren Enden der Férderbénder (71) verschiebbar ist.

9. Lageranlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Arbeitsplattform (35) vom Lagergutsabschnitt (40) der
Hebebiihne (20) unabhéngig in vertikaler Richtung bewegbar ist.

10. Lageranlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Treppe (87) sich an die Arbeitsplattform (35)
anschliesst, die bis in den Flurbereich der Anlage reicht.

9

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Lageranlage mit
einem Kommissioniergerét, das entlang von Wabenregalen
bewegbar ist und eine Hebebiihne aufweist, wobei diese Hebe-

§ biihne eine Arbeitsplattform und einen Lagergutsabschnitt auf-
weist, der eine Ablageeinrichtung fiir das Lagergut sowie eine
Einrichtung zur Handhabung von Lagergut enthilt.

Die Wabenregale einer bekannten Lagereinrichtung dieser
Art sind so ausgefiihrt, dass sie zur Aufnahme einzelner Stiicke

10 von Lagergut eingerichtet sind. Die Einrichtung zur Handha-
bung von Lagergut muss daher derart sein, dass sie die einzelnen
Stiicke von Lagergut ergreifen kann, um sie in das Innere des
Kommissioniergerites einzuziehen. Im Kommissioniergerit ist
eine praktisch glatte und durch auskragende Tragarme gebildete

15 Ablagefliche vorhanden, auf der die ausgewzhlten Stiicke von
Lagergut gesammelt werden. Nach der Beendigung einer Kom-
mission werden die Materialstiicke derselben mit Hilfe einer
Biindelungseinrichtung zusammengebunden und mit Hilfe von in
den Tragarmen integrierten Rollen gegen das freie Ende dieser

20 Tragarme transportiert. Spétestens, wenn es keinen Platz mehr
auf den Tragarmen gibt, fahrt das Kommissioniergerit zu einem
Ablagetisch, wo alle Kommissionen abgesetzt werden.

Wenn bei dieser bekannten Anlage mehrere Kommissionen
zugleich gemacht werden sollen, dann miissen die Materialstiicke

% der Kommission sofort nach Bendigung derselben zusammenge-
bunden werden, denn sonst droht die Gefahr, dass sich die
Materialstiicke einzelner Kommissionen auf der Ablagefliche
vermischen. Die sofortige Biindelung der Materialstiicke setzt
voraus, dass die Hebebiihne mit einer einer Biindelungseinrich-

30 tung versehenist. Das sofortige Biindeln ist in mancher Hinsicht _
nachteilig, z. B. wenn am Ablagetisch ungebiindelte Kommissio-
nen vorhanden sein sollen. Ausserdem steht das Kommissionsge-
rétstill, wenn die Bedienungsperson mit der Biindelung der
Kommissionen beschiftigt ist. Die Arbeitsweise der bekannten

35 Anlage kann wegen der Notwendigkeit der Biindelung der
Kommissionen bereits im Kommissioniergerit nicht voll automa-
tisch werden. :

Die Hebebiihne dieser bekannten Anlage muss nichtnur mit
der Einzugseinrichtung fiir die einzelnen Materialstiicke, son-

40 dern auch mit der verschiebbar angeordneten Biindelungsein- .
richtung versehen sein, was unter Umstéinden Platzprobleme zur -
Folge haben kann. Diese Probleme wiirden weiter anwachsen,
wenn eine solche Biihne noch mit einer Verschiebeeinrichtung
fiir eine Kassette ausgeriistet sein sollte, in der das Lagergut

45 abgelagertist. Die Integration der Rollen in die Tragarme und

deren Antrieb stellen zudem eine verhéltnismissig komplizierte :

technische Losung dar. :
Die Aufgabe der vorliegenden Erfindungist, eine Lageran-
lage zu schaffen, welche die genannten Nachteile nicht aufweist.
Diese Aufgabe wird bei der Lageranlage der eingangs
genannten Art erfindungsgemass so geldst, wie dies im kenn-
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 definiert ist. '
Nachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der vorliegenden -
Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnungen niher erliu-
sstert. Es zeigt:
Fig. 1 perspektivisch die vorliegende Lageranlage;
Fig. 2in einer Seitenansicht eine zweite Ausfithrungsform des -
Kommissioniergerites der Anlage nach Fig. 1;
Fig. 3in einer Seitenansicht eine dritte Ausfithrungsform des

soKommissioniergerétes der Anlage nach Fig. 1;

Fig. 4in einer Frontansicht eine vierte Ausfiihrungsform des

Kommissioniergerites der Anlage nach Fig. 1;

Fig. 5in einer Seitenansicht das Kommissioniergerit aus Fig.
1, und

Fig. 6in einer Seitenansicht eine fiinfte Ausfiihrungsform des
Kommissioniergerites der Anlage nach Fig. 1. .

Diein Fig. 1 dargestellte Lageranlage enthilt ein Kommissio- -
niergerdt 1, das entlang von Wabenregalen 2 bewegt werden

5

65



3 667064

kann. In Fig. 1ist nur eines dieser Regale 2 dargestellt. Die form 35 grenzt bei derin Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsform
Konstruktion der Wabenregale 2 ist allgemein bekannt. Das des Kommissioniergerétes 1 am Hebebiihnentréger 21 an.
Lagergut 3 befindet sich in an sich bekannten Kassetten 4, von Der Lagergutsabschnitt 40 der Hebebiihne 20 weist eine
welchen nur eine in Fig. 1 dargestelltist. Diese Kassette 4 Einrichtung 45 zur Handhabung von Lagergut 3 sowie eine

beﬁnde;t s.ich‘in einem der Endbereiche der Bewegungsbahndes s Einrichtung 50 zum Ablegen von Lagergut 3 auf. Zur Handha-
Kommissioniergerites 1, von wo sie durch das Kommissioniezge-  bungseinrichtung 45 gehdrt der bereits erwahnte Kran 30 sowie

rit1 aufgenommen und dann in einem entsprechenden Fach eine Vorrichtung 41 zum Verschieben von Kassetten 4.

eines der Regale 2 versorgt werden kann. In diesem Endbereich Der Kran 30 weist eine Haupttraverse 33 auf, deren Endpar-
sind zwei Sockel 5 und 6 dargestellt, die neben dem Regal 2 tienin den vertikalen Partien 28 und 31 sowie 29 und 32 der Zelle
stehen. Auf dem ersten Sockel 5 befindet sich die mit Lagergut3 19 25 gelagert und in diesen auch verschiebbar sind. Durch die
gefiillte Kassette 4, die im Gestell 2 zu versorgen ist. Auf dem Haupttraverse 33 gehen Hubzylinder 34 hindurch und an den
zweiten Sockel 6 kann eine leere Kassette 4 abgestellt werden, Kolben dieser ist eine Hilfstraverse 37 befestigt. Von der Hilfs-
die dem Gestell 2 entnommen worden ist. In einem Fach des traverse 37 hingen Greifer 38 fiir die einzelnen Lagergutsstiicke 3
Gestelles 2 befindet sich jeweils eine Kassette 4. Als Lagergut 3 herab. Diese Greifer 38 konnen als Elektromagnete, Saugele-

kommen beisgielsweise Stangen, Rohre, Schienen usw. in Frage. 15 mente oder einfach als Haken fiir Ketten oder Seile ausgebildet
Das Kommissioniergerdt 1 bewegt sich entlang den Wabenrega-  sein.

len 2 auf Schienen 7, wobei die Endpartien dieser Schienen 7 mit Wie beispielsweise aus Fig. 2 ersichtlichist, enthélt die
Prellbocken 8 versehen sind. Den Prellbdcken 8 stehen End- Kassetten-Verschiebevorrichtung 41 entlang von hohlen hori-
schalter 9 am Kommissioniergerét 1 ge.genuber. . zontalen Distanzstiicken 42 verteilte Sitze von Rollen 43 mit
Das Kommissioniergerdt 1 enthélt ein Traggestell 10, dassich 5 Kranz, auf welche eine der Kassetten 4 mit Hilfe eines ansich
portalartigzwischen den Schienen 7 erstreckt. Unten sind die bekannten Mechanismus 44 gebracht werden kann. Mit Hilfe
Schenkel 11 und 12 des Rahmens 10in je einem Fuss 13 und 14 desselben Verschiebemechanismus 44 kann die Kassette 4 aus
verankert, welche Bestandteile eines Fahrgestells des Kommis-  ~ ejner solchen Fiithrungsbahn 43 fiir die Kassetten 4 entfernt
sioniergerites darstellen. Der jeweilige Fuss 13 bzw. 14ist mit werden. :

den Endschaltern 9 sowie mit Rédern 15 und 16 versehen, dieauf 25 Die Fiihrungsbahn 43 fiir die Kassetten 4 kann auch als einer
den Schienen 7 abrollen. Die oberen Partien der Schenkel 11und  der Bestandteile der Ablageeinrichtung 50 betrachtet werden.

12 sind mit Hilfe eines Balkens 17 untereinander verbunden. Die Ablageeinrichtung 50 enthilt ferner eine Stiitzvorrichtung 55
Zwischen den Schenkeln 11 und 12 erstreckt sich eine Hebe- fiir die einzelnen Stiicke 3 von Lagergut sowie eine Vorrichtung
biithne 20. Diese Hebebiihne 20 weist einen etwa U-formigen 60 zur Aufnahme von Kommissionen.

Triger21 auf, dessen Schenkel 22 und 23 hohlsind. Durchdie 3 Die Stiitzvorrichtung 55 befindet sich, geméiss Fig. 1, an der
Hohlraume der Schenkel 22und 23 gehen die vertikalen Schen-  Innenseite der Frontwand der Zelle 25, wihrend die Aufnahme-
kel 11und 12 des Traggestelles 10 hindurch. Die Schenkel 11und  vorrichtung 60 an der Aussenseite der genannten Frontwand

12 und der Balken 17 sind hohl ausgebildet, so dass in diesen angebracht ist. Diese beiden Vorrichtungen 55 und 60 sind als
Seile, Rollen und hydraulische Hubzylinder untergebrachtsein ~ Ablageflachen ausgefiihrt, welche aufwirts gerichtete Zinken 51
kénnen, mit deren Hilfe die Biihne 20 vertikal bewegt werden 35 aufweisen. Diese Zinken 51 bilden Reihen, welche sich parallel

kann. Durch die Kombination der Bewegungen in vertikaler zur Lingsrichtung der Zelle 25 und somit beispielsweise auch zu
Richtung und in horizontaler Richtung, kan die Hebebiihne 20 den Traversen 33 und 37 erstrecken und welche die Breite der
das jeweils gewiinschte Fach der Regale 2 erreichen. jeweiligen Ablagefliche 55 bzw. 60in Abteile 58 unterteilen, in

welchen die einzelnen Kommissionen oder wenigstens die
40 Bestandteile derselben voriibergehend aufbewahrt werden kon-
nen. Wie aus Fig. 1 weiter ersichtlich ist, sind die Ablagefldchen
55und 60 durch von der Zellenwand abstehende Tragarme 52
gebildet, deren Oberseite mit den Zinken 51 versehen ist.
An einem Ende der Bewegungsbahn des Kommissioniergeré-
45 tes 1 befindet sich ein Zwischenlager 70 fiir die im Kommissio-
niergert 1 erstellten Kommissionen. Hier werden die Kommis-
sionen gebiindelt und sie konnen hier auch gelagert werden, bis
sie aus dem Lagerraum wegtransportiert werden. Das Zwischen-
lager 70 enthélt nebeneinander angeordnete Férderbénder 71,
50 deren Aussenseite ebenfalls mit Zinken 51 versehenist. Der
Abstand dieser Zinken 51 voneinander ist derselbe wie der
_ Zinkenabstand bei den Ablageflichen 55 bzw. 60. Die Férder-
binder 71 sind auf einem Rahmen 72 montiert, dessen Hohe so
gewihlt ist, dass die Kommissionen durch eine stehende Person

Die Hebebiihne 20 weist ferner eine Zelle 25 auf, in der oder
an der die einzelnen Ein- bzw. Vorrichtungen des Kommissio-
niergerites 1 angebracht sind. Diese Zelle 25 enthalt zwei
rahmenférmige Wangen 26 und 27, von welchen jede in der Néhe
der vertikalen Schenkel 11 und 12 am Hebebiihnentrager 21
befestigtist. Die unteren vorderen Ecken der Wangen 26 und 27
sind mit Hilfe eines steifen Verbindungsstiickes 24 miteinander
verbunden. Die oberen vertikalen Abschnitte 28 und 29 der
Wangen 26 und 27 sind mit vorstehenden Verlingerungen 31 und
32 versehen, die sich in der Bewegungsrichtung des Kommissio-
niergerites 1 erstrecken. Sowohl die oberen Abschnitte 28 und 29
als auch die Verlingerungen 31 und 32 derselben sind hohl
ausgefithrt und geschlitzt, so dass sie als Fithrungen fiir eine
kranartige Vorrichtung 30 zum Versetzen von Lagergut 3 in der
Richtung der Bewegungsbahn des Kommissioniergerétes 1 die-

fen 1(.0nnen. e ) 55 ohne Miihe gehandhabt werden kénnen. Zum Rahmen 72 gehort
_Die Hebebiihne ist funktionsmssig in zwei Bereiche unter- auch eine Schiene 73, die sich quer zur Bewegungsrichtung des

teilt, némlich in eine Arbeitsplattform 35 undin einen Lagerguts-  Kommissioniergerites 1 erstreckt und entlang welcher eine

abschnitt 40. Diese Bereiche erstrecken sich zwischen den Biindelungsvorrichtung 75 bewegt werden kann. Die Forderban-

genannten Wangen 26 und 27 und deren Lénge ist grosser als_.die der 71 sind derart angeordnet, dass sie zwischen den Tragarmen
Lénge des langsten in den Regalen 2 gelagerten Materialstiicks. go 52 der Aufnahmevorrichtung 60 liegen. Die Kommissionen, die

Auf der Arbeitsplattform 35 kann sich die das Kommissio- noch nicht gebiindelt sind, konnen somit auf die Forderbénder 71
niergerit 1 bedienende Person authalten. In diesem Bereich einfach abgesetzt werden, wobei nur dafiir zu sorgen ist, dass die
konnen sich auch die zur Bedienung des Kommissioniergerites1  Zinken 51 der Forderbénder 71 in einer Reihe mit den Zinken 51
erforderlichen Betatigungselemente befinden. Diese sind in auf den Tragarmen 52 liegen. Mit Hilfe der Forderbénder 71

Steuerpulten 36 (Fig. 2) zusammengefasst, von welchensichje o5 kann die jeweilige Kommission bis ans Ende derselben gebracht
einer wenigstensim jeweiligen Endbereich der Arbeitsplattform  werden. Die das Zwischenlager 70 bedienende Person kann nun
35 befindet. Der Boden 65 der Arbeitsplattform 35istvorteilhaft 5o oft wie exforderlich die Materialstiicke der Kommission mit
als ein Gitterrost ausgefiihrt. Der Bereich dieser Arbeitsplatt- einem Band aus der Biindelvorrichtung 75 zusammenbinden,



667 064

indem sie die Biindelvorrichtung 75 entlang der Schiene 73
bewegt.

InFig. 2ist das Kommissioniergerit 1 in vollstindig abge-
senkter Lage dargestellt. Die vorderen Pfosten der Wangen 26
und 27 sind mit Hilfe eines weiteren Verbindungsstiickes 53 in
einem Abstand vom Bodenbereich 65 der Zelle 25 miteinander
verbunden. Andieses Verbindungsstiick 53 sind die inneren
Enden der Tragarme 52 angeschlossen, wihrend die usseren
Endpartien der Tragarme 52 durch Streben 54 abgestiitzt sind,
die sich an das untere Verbindungsstiick 24 anschliessen.

Bei diesem Kommissioniergerit 1 befindet sich die Fithrungs-
bahn 43 fiir die Kassette 4 unmittelbar an der Innenseite der
Vorderwand 53 der Hebebiihnenzelle 25. An der Seitenwand 46
dieser Fiihrungsbahn 43 befindet sich erst die Stiitzvorrichtung 55
fiir die einzelnen Stiicke 3 von Lagergut. Die Stiitzvorrichtung 55

enthilt Rollen 56, deren Achse etwa senkrecht zur Léngsrichtung

der Seitenwand 46 stehen. Die Rollen 56 sind in Konsolen 57
gelagert und mit Hilfe dieser an der Seitenwand 46 befestigt.
Uber die Linge der Seitenwand 46 ist eine Anzahl der genannten
Rollen 56 verteilt, die sich praktisch auf derselben Hohe befin-
den. Ander Stirnwand einer oder mehrerer Konsolen 57 kann
das bereits erwihnte Steuerpult 36 befestigt sein. Man kann
einzelne Stiicke 3 von Lagergut aus den sich im Regal 2 befindli-
chen Kassetten 4 von Hand herausziehen, wenn das Gewicht der
Materialstiicke 3 derart ist, dass sie sich von Hand handhaben
lassen, und auf der Stiitzvoirichtung 55 voriibergehend ablegen.
Dann kann man diese Stiicke mit Hilfe des Kranes 30in einen der
Abteile der Aufnahmevorrichtung 60 versetzen.

Der Greifer 38 des Krans 30 iber der Stiitzvorrichtung 55 ist
als ein Haken ausgefiihrt, wobei in dieser Fig. 2 rechts auch die
zweite Ausfithrungsmoglichkeit des Greifers 38 als Elektroma-
gnet gezeigt ist. An die Haupttraverse 33 dieses Kranes 30 sind
Seilwinden 61 angeschlossen, mit deren Hilfe die Elektroma-
gnete 38 bis zum jeweiligen Materialstiick 3 herabgesenkt werden
konnen, um dieses zu ergreifen und zu versetzen. Aus Fig. 2ist
ferner ersichtlich, dass die Endpartie der Haupttraverse 33 an
Wagen 62 angeschlossen sind, die sich im Inneren der oberen
Partien 28 und 31 bzw. 29 und 32 der Zelle 25 bewegen kénnen.
Die Verlidngerungsstiicke 31 und 32 kragen dabei so weit aus,
dass sich der Kran 30 unter anderem auch iiber die ganze Linge
der Aufnahmevorrichtung 60 bewegen kann, um sogar im ent-
ferntesten Abteil 58 dieser Vorrichtung 60 Stiicke fiir eine
Kommission ablegen zu kénnen.

Die Fiihrungsbahn 43 und die Stiitzvorrichtung 55 ruhen auf
einer Platte 63, die iiber Druckmessdosen 64 auf dem Boden 65
der Zelle 25 abgestiitzt ist. Der Steuerpult 36ist mit einem
entsprechenden Anzeigeinstrument (nicht dargestelit) versehen,
von dem das Gewicht der sich auf der Fithrungsbahn 43 und der
Stiitzvorrichtung 55 befindlichen Materialstiicke 3 abgelesen
werden konnen.

Fig. 2 zeigt auch Rollen 66, die sich im Inneren der Trager-
schenkel 22 und 23 befinden und die fiir eine leichte Fithrung der
Hebebiihne 20 entlang den Schenkeln 11 und 12 des Traggestelles
10sorgen. Diesem Zweck dienen auch Fithrungsvorspriinge 67
auf den Schmalseiten der Gestellschenkel 11 und 12, die die
Rollen 66 entlang den Schenkeln 11 und 12 fithren.

Beim Kommissioniergerét nach Fig. 2 kann es unter Umstén-
den nachteilig sein, dass die Stiitzvorrichtung 55 sich eigentlich in
jenem Bereich der Hebebiihne 20 befindet, der fiir die das
Kommissioniergerét 1 bedienende Person bestimmt ist. Umin
diesem Bereich mehr Platz zu gewinnen, kann die Stiitzvorrich-
tung 55 oberhalb der Fiihrungsbahn 43 angeordnet sein, wie dies
inFig. 3 dargestelltist. Eine an dieser Stelle fest angeordnete
Stiitzvorrichtung wiirde jedoch den Zugang zum Inneren der
Kassette 4 durch den Kran 30 hindern. Deswegen ist die Stiitzvor-
richtung 55 horizontal verschiebbar ausgefiihrt, so dass sie sich
aus dem Bereich der Fithrungsbahn 43 nach vorne, d. h. aus dem
Inneren der Zelle 25 heraus, herausfahren lisst. Dies kann mit

Hilfe von horizontalen Hohlschienen 68 bewerkstelligt werden,
die an der Innenseite der Wangen 26 und 27 in einer entsprechen
den Hohe iber dem Boden 65 befestigt sind. Die Verschiebung
der Stiitzvorrichtung 55 kann von Hand durchgefiihrt werden. Ir
s ihrer vorderen Lage steht die Stiitzvorrichtung keineswegs im

Wege, weil der Kran 30sich oberhalb dieser befindet und weil,
wenn erforderlich, sich diese Vorrichtung 55 auch gegeniiber de:
durch die Zinken 51 definierten Abteilen 58 verschieben lisst.

Ferner zeigt Fig. 3, dass die Vorrichtung 60 fiir die voriiberge

10 hende Aufnahme ungebiindelter Kommissionen an der Zelle 25
des Kommissioniergerites 1 wegnehmbar befestigt sein kann.
Die Befestigung der Vorrichtung 60 kann beispielsweise mit
Hilfe von Schrauben 69 durchgefiihrt werden. Diese Ausfithrung
des Kommissioniergerates kann dann von besonderem Vorteil

15 sein, wenn die Grosse der Abteile 58in der Aufnahmevorrich-
tung 60 oft gedndert werden soll.

Eine weitere Ausfithrungsform der vorliegenden Anlage ist i
denFig. 4 und 5 dargestellt. Bei dieser Anlage weist das
Kommissioniergerit 1 eine Arbeitsplattform 35 auf, deren Hohe

5o unabhingig von der Hohe des Lagergutsabschnittes 40 einstell-
bar ist. Das Traggestell 10 besitzt zwei rahmenformige Teile 96
und 97, die sich senkrecht zur Bewegungsrichtung des Bedie-
nungsgerates 1 erstrecken. Diese Rahmen 96 und 97 sind unten
mit den Gestellfiissen 13 und 14 verbunden und oben sind sie mit

25 Hilfe von Bindern 98 miteinander verbunden. Zwischen den
Rahmen 96 und 97 befindet sich die Fithrungsbahn 43 fiir eine
Kassette 4, wobei die Aufnahmevorrichtung 60 samt den Verlin-
gerungen 31 von der Frontseite der Hebebiihnezelle abstehen.
Die Fiihrungsbahn 43 und die Aufnahmevorrichtung 60 kénnen

30 mit Hilfe von Seilen 76 bewegt werden, die iiber sich ebenfalls im

Traggestell 10 befindliche Umlenkrollen 77 gefiihrt werden. Die

dazu notwendige Kraft wird entweder durch eine Seilwinde 78

(Fig. 5) oder durch Hydraulikzylinder 79in den Tragerschenkeln

11 und 12 erzeugt.

Die Arbeitsplattform 35 befindet sich an der hinteren dusse-
ren Seite des Traggestelles 10 und sie weist den Boden 65 auf, an
densich ein Gelénder 82 anschliesst. Die Innenseite der Platt-
form 35 ist mit einem vertikal verlaufenden Tragteil 83 versehen,
iiber welchen die Plattform 35 am Traggestell 10 angeschlossen
40 ist. Die Plattform 35ist mit Rollen 84 und 85 versehen, die an den

Schenkeln 11 bzw. 12 des Rahmens 10 gefiihrt bewegbar sind. Es
ist eine Antriebsvorrichtung 81 vorgeschen, die erméglicht, die
Plattform 35 in die gewiinschte Héhe zu bringen. Solche
Antriebsvorrichtungen sind allgemein bekannt und deswegen

4s braucht diese Antriebsvorrichtung 81 hier nicht niher dargelegt
zuwerden. In Fig. 5ist die Plattform 351 auch in einer ihrer
oberen Lagen dargestellt.

Die Plattform 35ist mit einem Trog 86 versehen, in welchen
die einzelnen Stiicke 3 von Lagergut aus den Wabenfichern der

so Gestelle 2 von Hand eingezogen werden kénnen und aus wel-
chem die Einzelstiicke 3 in die Aufnahmevorrichtung 60 mit Hilfe
des Krans 30 iibertragen werden konnen. Da man damit rechnet,
dass mit Hilfe der Plattform 35 nur Einzelstiicke beférdert
werden, kann man den Antrieb 81 der Plattform 35 so auslegen,

55 dass sich diese verhaltnismissig schnell auf- und abwirts bewegt.
Dadurch spart man Zeit im Vergleich mit jenem Fall, in dem
wegen einzelnen Stiicken von Lagergut der Lagergutsabschnitt
40 samt der diesem zugeordneten Handhabungseinrichtung 45 in
Bewegung gesetzt werden muss. Die unabhéingig bewegbare

¢o Plattform 35 erméglicht somit eine grossere Effektivitit der
Arbeit der Lageranlage.

Zu einer weiteren Verbesserung des Ausniitzungsgrades der
Lagereinrichtung fiihrt jene Massnahme, die in Fig. 6 dargestellt
ist. Das Kommissioniergerit 1 weist den Rahmen 10 auf, bei dem

o5 die Plattform 35 und der Lagergutsabschnitt 40 ein Ganzes
bilden. An den Boden 65 der Plattform 35 schliesst sich eine
Treppe 87 an, die ermdglicht, die Plattform 35 und somit auch die
ganze Hebebiihne bei jeder Hoheneinstellung derselben zu

35
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betreten bzw. zu verlassen. Diese Treppe 87 ist mit dem Boden65  mehrere Einzelstiicke von Lagergutin den Gestellen versorgen

der Plattform 35 mit Hilfe von Gelenken 88 verbunden. Die will.

Wangen 89 der Treppe 87 sind als Fachwerke ausgebildet. Der Der Lagergutsabschnitt 40 eines solchen Kommissioniergeré-
Auftritt 90 ist mit der darunter liegenden Steigung 91 der tes 1ist mit der Fiihrungsbahn 43 fiir eine Kassette 4 versehen, die
jeweiligen Treppenstufe 92 ebenfalls gelenkig verbunden. Das 5 auch mit der Aus-und Einziehvorrichtung 44 fiir die Handha-
untere Ende der Treppe 92ist mit Ridern 93 versehen, die auf bung der Kassetten versehenist. An der Seitenwand 46 der

dem Boden der Lagerhalle abrollen konnen. Fiihrungsbahn 43 sind iibereinander mehrere schréig verlaufende

Arme 95 angebracht, welche Fécher fiir die Einzelstiicke von
Die Treppe 87 bietet somit die Méglichkeit, Einzelstiicke von Lagergut bilden. Hier kénnen mehrere Sorten der Einzelstiicke

Lagergut aus der Plattform 35 sofort wegzutragen anstatt zu 10 voriibergehend aufbewahrt werden. Mit Hilfe des Kranes 30
warten, bis das ganze Kommissioniergerét 1 in seine Endstellung konnen diese Einzelstiicke auch in die Aufnahmevorrichtung 60
gelangt. Entsprechendes gilt fiir den Fall, dass man ein oder iibertragen werden.

M 3 Blatt Zeichnungen
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