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wobei flr beide Durchtrittséffnungen (33') ein eigenes
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Steckverbinder zum Verbinden von Leitungen fir fllissige
oder gasférmige Medien.

[0002] Aus der EP 2 360 411 A1 ist ein gattungsgemalier Steckverbinder fur ein Kraftfahrzeug
bekannt. Der Steckverbinder zum Verbinden von Leitungen flr flissige oder gasformige Medien
umfasst eine Hulse, die eine Einsteckdffnung aufweist. In die Einsteckdffnung ist ein Stutzen
einsteckbar. Weiters umfasst der Steckverbinder und eine die Hllse zumindest Uber einen Teil
ihres Umfangs umgebende Rastfeder, welche zwischen einer Raststellung zum Verrasten des
mit dem Steckverbinder zusammengesteckten Stutzens und einer gegenlber der Hilse verras-
teten Freigabestellung, in der die Verrastung mit dem Stutzen gel6st ist und der Stutzen aus der
Einsteckoffnung der HUlse herausziehbar ist, verstellbar ist. Die Rastfeder ragt zumindest in
ihrer Raststellung Uber mindestens einen Abschnitt ihrer Langserstreckung, in welchem sie mit
dem Stutzen verrastbar ist, durch eine Durchtrittséffnung der Htlse in den von der Hilse umge-
benden Innenraum. Weiters ist und wobei die Rastfeder in ihrer verrasteten Freigabestellung an
mindestens einer Raststelle der Rastfeder hinter einen Haltevorsprung der Hilse in eine Halte-
vertiefung der Hiilse eingerastet. Der Haltevorsprung springt gegeniber der Haltevertiefung in
axialer Richtung der Hiilse vor.

[0003] Der Steckverbinder der EP 2 360 411 A1 weist einen komplexen Aufbau auf und ist
daher schwer herzustellen.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Technik zu
Uiberwinden und eine Vorrichtung zur Verflgung zu stellen, welche bei guter Funktionalitat im
verbauten Zustand auch einfach herzustellen ist.

[0005] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung gemaf dem Anspruch 1 gelost.

[0006] Die erfindungsgemaRe Vorrichtung ist ein Steckverbinder flr ein Kraftfahrzeug, mit
einem Verbinderkdrper, welcher Verbinderkdrper zumindest einen hilsenférmigen, im Quer-
schnitt eine zentrale Langsachse des Steckverbinders umgebenden, duflieren Mantelabschnitt
aufweist. Im auleren Mantelabschnitt sind zumindest zwei Durchtrittséffnungen ausgebildet,
welche zur Aufnahme eines Endabschnittes eines Arretierungselementes vorgesehen sind. Das
Arretierungselement ist zum Sichern des Steckverbinders relativ zu einem Gegensteckverbinder
vorgesehen, wobei in zumindest einer der Durchtrittséffnungen ein Haltelement zum Sichern
des Arretierungselementes angeordnet ist. Das Haltelement ist als Blechumformteil ausgebildet
und fur beide Durchtrittséffnungen ist ein eigenes Haltelement vorgesehen.

[0007] Von Vorteil an der erfindungsgemalfien Vorrichtung ist, dass das Halteelement in einem
Produktionsprozess zur Serienfertigung einfach hergestellt werden kann. Insbesondere ein
Halteelement, welches als Blechumformteil ausgebildet ist, kann bei hoher Festigkeit und hoher
Steifigkeit eine moglichst geringe Masse aufweisen. Dadurch dass flr beide Durchtrittsoff-
nungen ein eigenes Halteelement vorgesehen ist, kann dieses dariiber hinaus einfach in den
Verbinderkorper des Steckverbinders eingesetzt werden.

[0008] Weiters kann es zweckmal3ig sein, dass der Verbinderkorper einen Ringraum aufweist,
der zwischen einem hiilsenférmigen, im Querschnitt die zentrale Langsachse umgebenden,
inneren Mantelabschnitt und dem aul3eren Mantelabschnitt des Steckverbinders liegt, wobei der
innere Mantelabschnitt vom auflieren Mantelabschnitt umgeben ist und der innere Mantelab-
schnitt des Verbinderkérpers mit dem aufleren Mantelabschnitt an einem ersten Endabschnitt
durch einen ersten Stirnwandabschnitt verbunden ist und die Mantelabschnitte an einem zwei-
ten Endabschnitt offen zueinander sind, wobei die zumindest zwei Durchtrittséffnungen sowonhl
den inneren Mantelabschnitt als auch den duf’eren Mantelabschnitt durchdringen. Insbesonde-
re ein derartig ausgebildeter Verbinderkdrper weist eine gute Funktionalitdt zum Einsatz im
erfindungsgemafien Steckverbinder auf.

[0009] Ferner kann vorgesehen sein, dass das Haltelement einen Befestigungsabschnitt auf-
weist, mittels welchem das Haltelement in einer im aufleren Mantelabschnitt angeordneten
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Halteelementaufnahme formschlissig aufgenommen ist. Von Vorteil ist hierbei, dass das Hal-
teelement einfach in die Halteelementaufnahme eingesetzt werden kann, wobei das Halteele-
ment nicht durch eine stoffschllissige Verbindung, wie etwa einer Schweildverbindung mit dem
Verbinderkérper verbunden werden muss. Somit kann der Zusammenbau des Steckverbinders
vereinfacht und dadurch auch beschleunigt werden.

[0010] Dariiber hinaus kann vorgesehen sein, dass das Halteelement einen Halteabschnitt
aufweist, welcher die Durchtrittséffnung Uberspannt. Von Vorteil ist hierbei, dass durch den
Halteabschnitt das Arretierungselement im Verbinderkdrper gehalten werden kann.

[0011] Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemaf welcher vorgesehen sein kann, dass das
Haltelement einen Stlitzabschnitt aufweist, welcher an der zum Halteabschnitt gegenuberlie-
genden Seite des Befestigungsabschnittes angeordnet ist. Der Stltzanschnitt kann als Gegen-
stlitze zum Halteabschnitt wirken und das Halteelement gegen Verdrehung gesichert im Ver-
binderkérper aufnehmen zu konnen. Insbesondere kann dabei vorgesehen sein, dass das
Halteelement im Bereich des Befestigungsabschnittes durch die formschlissige Verbindung mit
dem Verbinderkérper in Richtung Zentrum des Verbinderkdrpers gezogen wird und dass sich
das Halteelement im Bereich des Halteabschnittes und im Bereich des Stltzabschnittes, welche
rechts bzw. links der Befestigungsabschnitte angeordnet sind, am Verbinderkérper abstiitzen
kann, wodurch das Halteelement positionsstarr und verdrehstarr am Verbinderkdrper aufge-
nommen ist.

[0012] Gemal} einer Weiterbildung ist es méglich, dass der Halteabschnitt in einem Auflagebe-
reich eine Auflagelasche aufweist mittels welcher der Halteabschnitt in einem Abstand zur
Durchtritts6ffnung angeordnet ist und diese Uberspannt. Durch die Auflagelasche kann erreicht
werden, dass der Halteabschnitt in einem gewissen Abstand von der Durchtrittséffnung ange-
ordnet ist und somit das Arretierungselement von der Raststellung in die Freigabestellung be-
wegt werden kann.

[0013] Ferner kann es zweckmaldig sein, dass das Haltelement im Bereich des Befestigungs-
abschnittes zumindest eine Befestigungsnase zum Hintergreifen der Halteelementaufnahme
aufweist. Dadurch kann erreicht werden, dass das Halteelement formschlissig in der Halteele-
mentaufnahme aufgenommen werden kann. Insbesondere kann durch die Befestigungsnase
ein fester Sitz des Halteelementes in der Halteelementaufnahme erreicht werden.

[0014] Darliber hinaus kann vorgesehen sein, dass das Haltelement im Bereich des Befesti-
gungsabschnittes einen in etwa mittig angeordneten Langsschlitz aufweist. Von Vorteil ist hier-
bei, dass dadurch das Halteelement zusammengedriickt werden kann sodass sich die Befesti-
gungsnasen aufeinander zu bewegen und der Halteabschnitt in die Halteelementaufnahme
eingesetzt werden kann.

[0015] Weiters kann vorgesehen sein, dass das Haltelement im Bereich des Halteabschnittes
eine Abschragung aufweist. Von Vorteil ist hierbei, dass durch die Abschragung erreicht werden
kann, dass sich das Halteelement im Befestigungsabschnitt nach auf3en hin verjingt, wodurch
es gut in den Halteabschnitt des Verbinderkdrpers eingesetzt werden kann.

[0016] Gemal} einer besonderen Auspragung ist es mdglich, dass das Haltelement im Bereich
des Befestigungsabschnittes eine Lasche aufweist, wobei das Blech in einem Winkel zwischen
90° und 240°, insbesondere zwischen 140° und 210°, bevorzugt zwischen 175° und 185° um-
geschlagen ist. Insbesondere kann dadurch erreicht werden, dass das Halteelement einteilig als
Blechumformteil geformt werden kann.

[0017] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

[0018] Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

[0019] Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Ausflihrungsvariante einer Steckerbau-
gruppe in einem Viertelschnitt;
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[0020] Fig. 2 ein Querschnitt eines Ausflihrungsbeispiels des Steckverbinders mit Schnitt-
fuhrung im Bereich eines Arretierungselementes;

[0021] Fig. 3 eine Schnittdarstellung des Steckverbinders mit Schnittfiihrung entlang einer
zentralen Langsachse des Steckverbinders;

[0022] Fig. 4 eine Explosionsdarstellung des Steckverbinders;

[0023] Fig. 5 eine perspektivische Ansicht der Steckverbinder, wobei sich das Arretierungs-
element in einer Raststellung befindet;

[0024] Fig. 6 eine Detailansicht des Arretierungselementes, wobei sich das Arretierungs-
element in einer Raststellung befindet;

[0025] Fig. 7 eine perspektivische Ansicht des Steckverbinders, wobei sich das Arretie-
rungselement in einer Freigabestellung befindet;

[0026] Fig. 8 eine Detailansicht des Arretierungselementes, wobei sich das Arretierungs-
element in einer Freigabestellung befindet;

[0027] Fig. 9 eine perspektivische Ansicht des Halteelementes;
[0028] Fig. 10  einen Schnitt durch den Steckverbinder im Bereich des Halteelementes.

[0029] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfilhrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf}
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
diese Lageangaben bei einer Lageanderung sinngemal} auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0030] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Steckerbaugruppe 1 mit einem Steckver-
binder 2, wobei diese in einem Viertelschnitt geschnitten dargestellt sind. Weiters ist in Fig. 1
schematisch ein Gegensteckverbinder 3 dargestellt, welcher mit der Steckerbaugruppe 1 ver-
bindbar ist. Das Zusammenwirken zwischen Steckerbaugruppe 1 und einem Gegensteckver-
binder 3 ist in der AT 509 196 B1 hinlanglich beschrieben.

[0031] Weiters ist schematisch ein Rohr 4 dargestellt, an welches der Steckverbinder 2 gekop-
pelt sein kann. Das Rohr 4 kann beispielsweise ein starres Element, wie etwa ein Kunststoffrohr
sein. In einer andern Ausfihrungsvariante kann das Rohr 4 als flexible Leitung aus einem
Gummiwerkstoff ausgebildet sein.

[0032] Der Steckverbinder 2 umfasst einen Verbinderkdrper 5, welcher vorzugsweise als eintei-
liges Umformteil, etwa als Tiefziehteil, insbesondere aus einem Edelstahlblech gebildet ist.

[0033] Die Steckerbaugruppe 1 wird vorzugsweise in einem Kraftfahrzeug, insbesondere in
einem strallengebundenen Kraftfahrzeug mit Verbrennungsmotor, wie etwa einem PKW oder
einem LKW eingesetzt.

[0034] Natlrlich ist es auch denkbar, dass die Steckerbaugruppe 1 in einer sonstigen Anwen-
dung mit Verbrennungsmotor verwendet wird. Dies kann beispielsweise der Einsatz der Ste-
ckerbaugruppe 1 in einem stationaren Aggregat, in einem Schiffsmotor, in einem Flugzeugmo-
tor, in einer Baumaschine usw. sein.

[0035] Im Speziellen kann die Steckerbaugruppe 1 zum Verbinden verschiedener Bauteile der
FrischluftzufUhrung zum Verbrennungsmotor eingesetzt werden. Beispielsweise kann vorgese-
hen sein, dass der Steckverbinder 2 mit dem entsprechenden Gegensteckverbinder 3 zur Ver-
bindung zweier Teile im Ansaugbereich eines Turboladers vorgesehen ist. Weiters kann bei-
spielsweise auch vorgesehen sein, dass eine derartige Steckerbaugruppe 1 in der vom Turbo-
lader abgehenden Druckseite zur Verbindung zweier Bauteile eingesetzt wird.
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[0036] Fig. 2 zeigt einen Querschnitt des Steckverbinders 2 wobei die Schnittfiihrung so ge-
wahlt wurde, dass ein im Steckverbinder 2 verbautes Arretierungselement 6 zum Sichern des
Steckverbinders 2 und des Gegensteckverbinders 3 zueinander ersichtlich ist.

[0037] Das Arretierungselement 6 ist derart konstruiert, dass es leicht aktiviert und deaktiviert
werden kann, sodass der Steckverbinder 2 und der Gegensteckverbinder 3 bedarfsweise von-
einander getrennt bzw. miteinander verbunden werden kénnen. Das Arretierungselement 6
kann in eine Raststellung gebracht werden, in welcher der Steckverbinder 2 und der Gegen-
steckverbinder 3 zueinander gesichert sind. Weiters kann das Arretierungselement 6 in eine
Freigabestellung gebracht werden, in welcher der Gegensteckverbinder 3 in den Steckverbinder
2 eingesetzt oder aus diesem herausgenommen werden kann.

[0038] Wie aus Fig. 2 weiters ersichtlich, ist in den Verbinderkdrper 5 ein Verstarkungselement
7 eingesetzt, welches zur Verbesserung der Steifigkeit des Verbinderkdrpers 5 dient. Das Ver-
starkungselement 7 kann wie in Fig. 2 gut ersichtlich als Hllsensegment ausgebildet sein, und
daher ein Uber den Umfang gesehen offenes Zwischenstlick aufweisen. In einer weiteren Aus-
flhrungsvariante kann das Verstarkungselement 7 als Hilse ausgebildet sein und daher einen
geschlossenen Umfang aufweisen.

[0039] Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch die Steckerbaugruppe 1 entlang einer zentralen Langs-
achse 8 des Steckverbinders 2.

[0040] Wie in Fig. 3 gut ersichtlich, kann der Steckverbinder 2 neben dem Verbinderkdrper 5
eine Steckerdichtung 9 umfassen, welche im Verbinderkdrper 5 aufgenommen ist. Die Stecker-
dichtung 9 dient dazu, um den Steckverbinder im zusammengesteckten Zustand mit dem Ge-
gensteckverbinder 3 ausreichend abdichten zu kénnen.

[0041] Wie in Fig. 3 ersichtlich, ist am Verbinderkérper 5 ein innerer Mantelabschnitt 10 ausge-
bildet, welcher die zentrale Langsachse 8 des Steckverbinders 2 hilsenférmig umgibt. Mit
anderen Worten ausgedriickt, ist der innere Mantelabschnitt 10 ein rotationssymmetrischer
Hohlzylinder.

[0042] Der innere Mantelabschnitt 10 weist eine innenliegende Mantelflache 11 und eine au-
Benliegende Mantelflache 12 auf. Den inneren Mantelabschnitt 10 umgibt ein duf3erer Mantel-
abschnitt 13, welcher ebenfalls bezlglich der zentralen Langsachse 8 rotationssymmetrisch
ausgebildet ist. Der innere Mantelabschnitt 10 ist mit dem aufleren Mantelabschnitt 13 an einem
ersten Endabschnitt 14 mittels eines ersten Stirnwandabschnittes 15 verbunden. Der erste
Stirnwandabschnitt 15 kann verschiedenartig ausgebildet sein. Insbesondere kann vorgesehen
sein, dass der erste Stirnwandabschnittes 15 in Form eines Falzes ausgebildet ist, wobei der
aullere Mantelabschnitt 13 gegeniber dem inneren Mantelabschnitt 10 um etwa 180° umge-
schlagen ist, wodurch der duf3ere Mantelabschnitt 13 den inneren Mantelabschnitt 10 umge-
bend angeordnet ist.

[0043] Gleich wie der innere Mantelabschnitt 10 weist auch der aulere Mantelabschnitt 13 eine
innenliegende Mantelflache 16 und eine aullenliegende Mantelflache 17 auf.

[0044] Der innere Mantelabschnitt 10 wird durch seine innenliegende Mantelflache 11 und die
aulRenliegende Mantelflache 12 begrenzt, wodurch sich eine Wandstarke 18 des inneren Man-
telabschnittes 10 ergibt. Der aulere Mantelabschnitt 13 wird ebenfalls durch eine innenliegende
Mantelflache 16 und eine aufenliegende Mantelflache 17 begrenzt, wodurch sich eine Wand-
starke 19 des dulReren Mantelabschnittes 13 ergibt.

[0045] Der innere Mantelabschnitt 10 ist im dargestellten Ausflihrungsbeispiel abgestuft ausge-
fuhrt. Dabei kann vorgesehen sein, dass an den inneren Mantelabschnitt 10 an der gegenlber-
liegenden Seite des ersten Endabschnittes 14 des Steckverbinders 2, eine Dichtungsaufnahme
20 anschliel3t, welche ebenfalls im Verbinderkérper 5 ausgeformt ist. In einer derartigen Dich-
tungsaufnahme 20 kann eine Steckerdichtung 9 aufgenommen sein. Weiters kann vorgesehen
sein, dass an die Dichtungsaufnahme 20 ein dritter Mantelabschnitt 21 anschliel3t, welcher
zusammen mit dem dufReren Mantelabschnitt 13 einen Ringraum 22 zur Aufnahme des Rohres
4 bildet.
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[0046] Der duflere Mantelabschnitt 13 und der dritte Mantelabschnitt 21 sind an einem zweiten
Endabschnitt 23 des Steckverbinders 2 offen zueinander, wodurch sich eine Rohraufnahme-
seite 24 des Verbinderkorpers § ergibt.

[0047] Es kann vorgesehen sein, dass der dritte Mantelabschnitt 21 im Bereich des zweiten
Endabschnittes 23 eine Abschragung 25 aufweist, welche an der Rohraufnahmeseite 24 aus-
gebildet ist. Eine derartige Abschragung 25 bringt den Vorteil mit sich, dass das Rohr 4 oder ein
zur Abdichtung des Rohres 4 verwendetes Dichtungselement leicht in Einschieberichtung 26 in
den Ringraum 22 eingeschoben werden kann. Darliber hinaus kann auch vorgesehen sein,
dass der aulRere Mantelabschnitt 13 eine derartige Abschragung 27 aufweist, sodass auch das
Rohr 4 leicht in den Ringraum 22 eingeschoben werden kann. AnschlieRend kann das Rohr 4
mit dem Verbinderkdrper 5 verpresst werden, sodass die beiden Bauteile eine Einheit bilden.

[0048] Die Abschragungen 25, 27 kdnnen beispielsweise durch Umbérdelungen mit entspre-
chenden Radien oder durch Aufweitungen realisiert werden und werden vorzugsweise wahrend
des Tiefziehvorganges ausgeformt.

[0049] Bevorzugt wird der Verbinderkérper 5 in einem Tiefziehverfahren hergestellt, wobei
samtliche Wandstarken der Mantelabschnitte des Verbinderkdrpers § in etwa gleich grof3 sind.

[0050] Wie in der Ansicht in Fig. 3 ersichtlich, kann es auch zweckmalig sein, dass die Dich-
tungsaufnahme 20 eine Stirnwandung 28 aufweist, welche an den dritten Mantelabschnitt 21
anschlief3t. Durch die Stirnwandung 28 kann insbesondere eine Aufnahmemulde fur die Ste-
ckerdichtung 9 ausgebildet sein.

[0051] Der innere Mantelabschnitt 10 weist einen Aullendurchmesser 30 und eine axiale Er-
streckung 29 auf. Ein Innendurchmesser 31 des Verstarkungselementes 7 ist vorzugsweise in
etwa gleich grofd gewahlt, wie der Auliendurchmesser 30 des inneren Mantelabschnittes 10.

[0052] Im Bereich des inneren Mantelabschnittes 10 weist der Steckverbinder 2 einen Aufnah-
meraum 32 auf. Der Aufnahmeraum 32 wird vom inneren Mantelabschnitt 10 umgeben und
dient zur Aufnahme eines Teils des Gegensteckverbinders 3.

[0053] Der Verbinderkdrper 5 weist mehrere, in Umfangsrichtung voneinander beabstandete
Durchtritts6ffnungen 33 auf, welche ebenfalls im Bereich des inneren Mantelabschnittes 10
angeordnet sind. In der Raststellung des Arretierungselementes 6, welche diese im eingesteck-
ten und verrasteten Zustand einnimmt, ragt das Arretierungselement 6 durch die jeweilige
Durchtritts6ffnung 33 in den Aufnahmeraum 32. In diesen Abschnitten wirkt das Arretierungs-
element 6 mit einer Verriegelungsflache einer Rastschulter des Gegensteckverbinders 3 zu-
sammen.

[0054] Aus Fig. 3 ist weiters ersichtlich, dass das Verstarkungselement 7 eine Ausnehmung 34
aufweist, welche mit einer der Durchtrittséffnungen 33 korrespondiert und somit das Arretie-
rungselement 6 durch das Verstarkungselement 7 durchgefihrt werden kann. Insbesondere ist
es denkbar, dass eine erste Art von Durchtrittséffnungen 33° und eine zweite Art von Durch-
tritts6ffnungen 33" ausgebildet sind. Damit korrespondierend kann eine erste Art von Ausneh-
mungen 34‘ und eine zweite Art von Ausnehmungen 34“ ausgebildet sein.

[0055] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Ausnehmung 34“ des Verstarkungsele-
mentes 7 und die Durchtrittséffnung 33“ des Verbinderkorpers 5 zumindest teilweise dieselbe
AulRenkontur aufweisen bzw. deckungsgleich zueinander angeordnet sind.

[0056] Insbesondere kdénnen die Durchtrittséffnung 33° und die Ausnehmung 34° zur Ganze
deckungsgleich ausgebildet sein, wodurch sich eine gemeinsame Durchtrittsdffnung 35 ergibt.

[0057] Wie aus einer Zusammenschau der Fig. 2 und 3 ersichtlich, kann weiters vorgesehen
sein, dass im dulReren Mantelabschnitt 13 des Verbinderkérpers 5 eine oder mehrere Sicken 36
eingebracht sind, mittels welchen das Verstarkungselement 7 im Zwischenraum zwischen dem
inneren Mantelabschnitt 10 und dem auf3eren Mantelabschnitt 13 geklemmt werden kann.
Durch die Sicken 36 kann das Verstarkungselement 7 in radialer Richtung fixiert werden bzw.
durch eine radiale Klemmung gegebenenfalls auch in axialer Richtung in Position gehalten
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werden. Die Sicken 36 kénnen zusatzlich zur Erhéhung der Stabilitdt des dufieren Mantelab-
schnittes 13 beitragen.

[0058] Fig. 4 zeigt eine Explosionsdarstellung der einzelnen Bauteile des Steckverbinders 2,
wobei wiederum flir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den
vorangegangenen Figuren 1 bis 3 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermei-
den, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Figuren 1 bis 3 hingewie-
sen bzw. Bezug genommen.

[0059] In Fig. 4 ist gut ersichtlich, dass das Arretierungselement 6 beispielsweise vier Rastbe-
reiche 37 aufweisen kann, welche zum Durchragen durch die Durchtrittséffnungen 33 des Ver-
binderkérpers 5 ausgebildet sind. Die Rastbereiche 37 sind daher als nach innen stehende V-
férmige Elemente ausgebildet. Wie aus Fig. 4 weiters ersichtlich, umfasst der Steckverbinder 2
dartber hinaus Halteelemente 38, welche in eine Halteelementaufnahme 39 eingesetzt sind
und zur Sicherung des Arretierungselementes 6 dienen.

[0060] Das Verstarkungselement 7 ist in der Fig. 4 bereits vorgefertigt dargestellt, wobei es
vorgebogen ist und die Ausnehmungen 34 bereits in das Verstarkungselement 7 eingebracht
sind. Insbesondere ist ersichtlich, dass das Verstarkungselement 7 als Hillsensegment ausge-
bildet sein kann. Weiters ist ersichtlich, dass vorgesehen sein kann, dass beispielsweise die
zwei Ausnehmungen 34“ schlitzférmig ausgebildet sind. Die zwei Ausnehmungen 34‘ kénnen
die exakt gleiche AufRenkontur wie die damit korrespondierenden Durchtrittséffnungen 33° auf-
weisen.

[0061] In einer weiteren nicht dargestellten Ausflihrungsvariante kann auch vorgesehen sein,
dass die Ausnehmungen 34 nicht oder nur teilweise in das vorgefertigte Verstarkungselement 7
eingebracht sind und dass diese erst ausgebildet werden, wenn das Verstarkungselement 7 in
den Verbinderkdrper 5 eingesetzt ist. Dabei kann das Verstarkungselement 7 im eingesetzten
Zustand zusammen mit dem Verbinderkérper 5 gestanzt werden.

[0062] Um eine Versteifung des Verbinderkorpers 5 durch das Verstarkungselement 7 zu errei-
chen, kann vorgesehen sein, dass das Verstarkungselement 7 eine hdhere Festigkeit aufweist
als der Verbinderkorper 5. Da das Verstarkungselement 7 nicht so stark umgeformt werden
muss, wie der Verbinderkorper 5, kann vorgesehen sein, dass der Verbinderkdrper 5 aus einem
ersten Werkstoff und das Verstarkungselement 7 aus einem zweiten Werkstoff gefertigt ist,
wobei der zweite Werkstoff eine geringere Umformfahigkeit aufweist als der erste Werkstoff.

[0063] Im Folgenden wird der mdgliche Zusammenbau des Steckverbinders 2 beschrieben. In
einem ersten Verfahrensschritt wird der Verbinderkérper 5 durch Umformen, insbesondere
durch Tiefziehen, aus einem ebenen Blechmaterial gefertigt. Dabei kdnnen wahrend des Tief-
ziehvorganges die im Umfang des Verbinderkdrpers 5 angeordneten Ausnehmungen 34 bzw.
39 eingestanzt werden.

[0064] In einem weiteren Verfahrensschritt kann das Verstarkungselement 7 ebenfalls durch
Umformen in seine Form gebracht werden.

[0065] Weiters kann vorgesehen sein, dass zumindest eine der Durchtrittséffnungen 33 bzw.
die damit korrespondierende Ausnehmung 34 erst in einem folgenden Stanzvorgang hergestellt
werden, wenn das Verstarkungselement 7 bereits im Verbinderkdrper 5 eingelegt ist. Dadurch
kénnen die Ausnehmung 34 und die Durchtrittséffnung 33 in Form einer gemeinsamen Durch-
tritts6ffnung 35 hergestellt werden, wobei durch den Stanzvorgang sich das Verstarkungsele-
ment 7 und der Verbinderkdrper 5 formschlissig ineinander verkeilen und dadurch die axiale
Positionierung des Verstarkungselementes 7 verbessert wird.

[0066] In einer Alternativvariante kann vorgesehen sein, dass die Ausnehmungen 34 bereits
vor dem Einlegen in den Verbinderkérper 5 in das Verstarkungselement 7 eingebracht werden.

[0067] In einem weiteren Verfahrensschritt kann das Verstarkungselement 7 in Einschieberich-
tung 26 in den Verbinderkdrper 5 eingeschoben und in diesem eingesetzt werden. Hierbei ist es
denkbar, dass das Verstarkungselement 7 in einen Falzbereich 40 eingeschoben wird, welcher
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im Verbinderkdrper 5 im Bereich des Stirnwandabschnittes 15 ausgebildet ist. Durch diesen
Falzbereich 40 kann radial ein schmaler Schlitz gebildet sein, in welchen das Verstarkungsele-
ment 7 eingeschoben werden kann. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das Verstar-
kungselement 7 im Falzbereich 40 geklemmt wird.

[0068] Zusatzlich kdnnen zur axialen und radialen Positionierung und Fixierung des Verstar-
kungselementes 7 die Sicken 36 dienen. Diese kénnen schon vorab in den Verbinderkdrper 5
eingebracht sein. In einer alternativen Herstellvariante konnen die Sicken 36 auch nach dem
Einsetzen des Verstarkungselementes 7 in den Verbinderkorper 5 eingebracht werden, um das
Verstarkungselement 7 klemmen zu kénnen.

[0069] In einem weiteren Verfahrensschritt kann das Arretierungselement 6 in den Verbinder-
korper 5 eingesetzt werden und anschliefdend die Halteelemente 38 zur Sicherung des Arretie-
rungselementes 6 in den Verbinderkorper 5 eingesetzt werden.

[0070] Das Arretierungselement 6 weist einen Haltebereich 41 auf, an welchem es gegriffen
werden kann, um in den Verbinderkdrper 5 eingesetzt werden zu kénnen und zwischen Rast-
stellung und Freigabestellung bewegt werden zu kénnen.

[0071] Fig. 5 zeigt eine perspektivische Ansicht des Steckverbinders 2, wobei sich das Arretie-
rungselement 6 in der Raststellung befindet.

[0072] Fig. 6 zeigt eine Detailansicht des Arretierungselementes 6 welches sich in der Raststel-
lung befindet.

[0073] Fig. 7 zeigt eine perspektivische Ansicht des Steckverbinders 2, wobei sich das Arretie-
rungselement 6 in der Freigabestellung befindet.

[0074] Fig. 8 zeigt eine Detailansicht des Arretierungselementes 6 welches sich in der Frei-
gabestellung befindet.

[0075] In den Figuren 5 bis 8 ist weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstandige Ausfih-
rungsform des Steckverbinders 2 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche Bezugszei-
chen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Figuren 1 bis 4 verwendet wer-
den. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den
vorangegangenen Figuren 1 bis 4 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0076] Besonders gut ist die Raststellung des Arretierungselementes 6 in einer Zusammen-
schau der Fig. 5 und 6 und die Freigabestellung des Arretierungselementes 6 in einer Zusam-
menschau der Fig. 7 und 8 ersichtlich. Wenn sich das Arretierungselement 6 in seiner Raststel-
lung befindet ragen die Rastbereiche 37 in den Aufnahmeraum 32 und der Gegensteckverbin-
der 3 ist relativ zum Steckverbinder 2 axial gesichert. Wenn sich das Arretierungselement 6 in
seiner Freigabestellung befindet ragen die Rastbereiche 37 nicht in den Aufnahmeraum 32 und
der Gegensteckverbinder 3 ist relativ zum Steckverbinder 2 axial verschiebbar.

[0077] Wie in Fig. 6 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass die Ausnehmung 34 im Verstar-
kungselement 7 schlitziérmig ausgebildet ist, wobei der Schlitz in etwa eine Breite aufweist,
welche dem Durchmesser des Arretierungselementes 6 entspricht. Dadurch kann das Arretie-
rungselement 6 axial fixiert werden.

[0078] Wenn man nun am Haltebereich 41 in radialer Richtung weg von der Langsachse des
Steckverbinders 2 am Arretierungselement 6 anzieht, so werden aufgrund der Geometrie des
Arretierungselementes 6 die Rastbereiche 37 aus dem Aufnahmeraum 32 herausgezogen.
Insbesondere wird das Arretierungselement 6 soweit radial nach aufden bewegt, bis es in die
Freigabestellung entsprechend den Fig. 7 und 8 gebracht ist.

[0079] Kurz vor Erreichen der Freigabestellung trifft ein Fllhrungszapfen 42 des Arretierungs-
elementes 6 auf das Halteelement 38 und wird dadurch axial umgelenkt, sodass sich das Arre-
tierungselement 6 in die Freigabestellung bewegt. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass im
Halteelement 38 eine Abschragung 43 ausgebildet ist, durch welche bei radialem Zug am Hal-
tebereich 41 eine axiale Bewegung in das Arretierungselement 6 eingeleitet wird. Nach erfolg-
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reicher axialer Verschiebung kann das Arretierungselement 6 losgelassen werden, wobei der
Flhrungszapfen 42 am Verbinderkdrper § bzw., wie in Fig. 8 besonders gut ersichtlich, am
Verstarkungselement 7 aufliegt und somit in der Freigabestellung verbleibt, wobei das Arretie-
rungselement 6 vorgespannt ist.

[0080] Um das Arretierungselement 6 aus der Freigabestellung wieder zurlick in die Raststel-
lung zu bewegen kann das Arretierungselement 6 geringfligig axial verschoben werden und
durch die anliegende Vorspannung des Arretierungselementes 6 bewegt sich dieses selbst-
standig zurick in die Raststellung, sobald es in die Ausnehmungen 34‘des Arretierungselemen-
tes 6 eintauchen kann.

[0081] Die Ausflihnrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfilhrungsvarianten, wobei an dieser Stelle
bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfihrungsvarianten der-
selben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiih-
rungsvarianten untereinander moglich sind und diese Variationsmdoglichkeit aufgrund der Lehre
zum technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem techni-
schen Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

[0082] Fig. 9 zeigt das Halteelement 38 in einer perspektivischen Ansicht.
[0083] Fig. 10 zeigt einen Schnitt durch den Steckverbinder im Bereich des Halteelementes.

[0084] In den Figuren 9 und 10 ist weitere und gegebenenfalls fir sich eigenstandige Ausfiih-
rungsform des Steckverbinders 2 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche Bezugszei-
chen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Figuren 1 bis 8 verwendet wer-
den. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den
vorangegangenen Figuren 1 bis 8 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0085] Die Funktion des Haltelementes bzw. dessen Aufbau wird anhand einer Zusammen-
schau der Figuren 7, 8, 9 und 10 beschrieben.

[0086] Das Halteelement 38 ist vorzugsweise als Blechumformteil ausgebildet und weist daher
eine konstante Wandstarke auf. Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass das Halteelement
38 einteilig ausgebildet ist.

[0087] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das Halteelement 38 einen Befestigungsab-
schnitt 44 aufweist, welcher in Form einer Lasche 45 ausgebildet ist. Der Befestigungsabschnitt
44 kann in die Halteelementaufnahme 39 des Verbinderkdrpers § eingesetzt werden.

[0088] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass in einer Langserstreckung des Halteelemen-
tes 38 gesehen an einem ersten Léangsende ein Halteabschnitt 46 ausgebildet ist, welcher die
Durchtritts6ffnung 33° Uberspannt und zur Sicherung des Arretierungselementes 6 dient. Direkt
an den Halteabschnitt 46 anschliefend kann der Befestigungsabschnitt 44 ausgebildet sein.

[0089] Der Befestigungsabschnitt 44 kann durch die Lasche 45 gebildet sein, wobei das Blech
in einem Winkel zwischen 90° und 240°, insbesondere zwischen 140° und 210°, bevorzugt
zwischen 175° und 185° umgeschlagen ist.

[0090] An der zum Halteabschnitt 46 gegenliberliegenden Seite der Lasche 45 ist ein Stltzab-
schnitt 48 ausgebildet. Der Stltzabschnitt 48 dient insbesondere dazu, um eine Gegenstlitze
zum Halteabschnitt 46 bieten zu kénnen. Durch den Stltzabschnitt 48 kann das im Halteab-
schnitt 46 in das Halteelement 38 eingeleitete Drehmoment abgefangen werden.

[0091] Weiters kann vorgesehen sein, dass der Halteabschnitt 46 in einem Auflagebereich 49
am Verbinderkérper 5 aufliegt, wobei eine Auflagelasche 50 ausgebildet ist, durch welche der
Halteabschnitt 46 in einem Abstand 51 zum Verbinderkdrper 5 beabstandet positioniert werden
kann. Die Auflagelasche 50 kann beispielsweise im rechten Winkel zum Halteabschnitt 46
angeordnet sein.

[0092] Wie besonders gut in Fig. 8 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der Halteabschnitt
46 im verbauten Zustand des Halteelementes 38 parallel zum aul3eren Mantelabschnitt 13
angeordnet ist. Der Stltzabschnitt 48 kann in einem Stlitzwinkel 52 zum aufieren Mantelab-
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schnitt 13 angeordnet sein. In einem Auflagebereich 53 kann der Stitzabschnitt 48 am aul3eren
Mantelabschnitt 13 anliegen.

[0093] Wie besonders gut in den Fig. 9 und 10 ersichtlich, kann das Halteelement 38 im Be-
reich des Befestigungsabschnittes 44 an den beiden Langsseiten jeweils eine Befestigungsna-
se 54 aufweisen, welche gegenuber dem Befestigungsabschnitt 44 vorstehend ausgebildet ist.
Die Befestigungsnase 54 ist vorzugsweise so ausgebildet, um den dufl3eren Mantelabschnitt 13
des Verbinderkorpers 5 im Bereich der Halteelementaufnahme 39 formschlissig zu hintergrei-
fen und somit erreichen zu kénnen, dass das Halteelement 38 formschliissig am Verbinderkér-
per 5 befestigt ist.

[0094] Das Halteelement 38 ist vorzugsweise so ausgebildet, dass es im verbauten Zustand
zwischen Befestigungsabschnitt 44 und Halteabschnitt 46 bzw. Stitzabschnitt 48 aufgrund
seiner Elastizitat und seiner federnden Eigenschaften vorgespannt ist. Dadurch kann erreicht
werden, dass das Halteelement 38 stabil am Verbinderkdrper 5 befestigt werden kann.

[0095] Um das Halteelement 38 in den Verbinderkdrper 5 einsetzen zu kénnen, kann vorgese-
hen sein, dass im Halteelement 38 ein sich in Langsrichtung des Halteelementes 38 erstre-
ckender Langsschlitz 55 ausgebildet ist. Der Langsschlitz 55 ist insbesondere im Bereich des
Befestigungsabschnittes 44 ausgebildet. Dadurch dass das Halteelement 38 langs geschlitzt ist,
kann dieses in dessen Breite 56 gesehen zusammengedriickt werden, um das Halteelement 38
in die Halteelementaufnahme 39 einsetzen zu kénnen. Insbesondere kdnnen dadurch die Be-
festigungsnasen 54 soweit nach innen gedriickt werden, dass sie durch die Offnung der Hal-
teelementaufnahme 39 hindurchgefiihrt werden kdnnen und diese nach elastischer Rickstel-
lung des Halteelementes 38 formschlissig hintergreifen kdnnen.

[0096] Um das Halteelement 38 besser in die Halteelementaufnahme 39 einsetzen zu kénnen,
kann vorgesehen sein, dass im Bereich des Befestigungsabschnittes 44 eine Einsetzabschra-
gung 57 ausgebildet ist. Dur diese Einsetzabschridgung 57 kann das Halteelement 38 beim
Hineindriicken in die Halteelementaufnahme 39 in dessen Breite 56 zusammengedriickt wer-
den. Dadurch kann der Einsetzvorgang des Halteelementes 38 in die Halteelementaufnahme
39 erleichtert werden.

[0097] Der Schutzbereich ist durch die Anspriiche bestimmt. Die Beschreibung und die Zeich-
nungen sind jedoch zur Auslegung der Ansprliche heranzuziehen.

[0098] Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Ver-
standnis des Aufbaus Elemente teilweise unmalfdstablich und/oder vergrofdert und/oder verklei-
nert dargestellt wurden.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Steckerbaugruppe
Steckverbinder
Gegensteckverbinder
Rohr
Verbinderkdrper
Arretierungselement
Verstarkungselement

o N O Ok WDN -

Langsachse des Steckverbin-
ders

9 Steckerdichtung

10 innerer Mantelabschnitt

11 innenliegende Mantelflache
12 aulienliegende Mantelflache
13 aullerer Mantelabschnitt

14 erster Endabschnitt Steckver-

binder
15 Stirnwandabschnitt
16 innenliegende Mantelflache

17 auldenliegende Mantelflache

18 Wandstarke erster Mantelab-
schnitt

19 Wandstarke zweiter Mantel-
abschnitt

20 Dichtungsaufnahme Steck-
verbinder

21 Dritter Mantelabschnitt

22 Ringraum

23 zweiter Endabschnitt Steck-
verbinder

24 Rohraufnahmeseite
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26
27
28
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30

31
32
33
34
35

36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
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Abschragung
Einschieberichtung
Abschragung
Stirnwandung Dichtungsauf-
nahme

Axiale Erstreckung erster
Mantelabschnitt
Aufdendurchmesser erster
Mantelabschnitt
Innendurchmesser
Aufnahmeraum
Durchtritts6ffnung
Ausnehmung

gemeinsame Durchtrittsoff-
nung

Sicke

Rastbereich

Halteelement
Halteelementaufnahme
Falzbereich

Haltebereich
Flhrungszapfen
Abschragung
Befestigungsabschnitt
Lasche

Halteabschnitt

Winkel

Stutzabschnitt
Auflagebereich Halteabschnitt
Auflagelasche

Abstand

Stutzwinkel
Auflagebereich Stiitzabschnitt
Befestigungsnase
Langsschlitz

Breite

Einsetzabschragung
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Patentanspriiche

1. Steckverbinder (2) zum Verbinden von Leitungen fir flissige oder gasférmige Medien, mit
einem Verbinderkérper (5), welcher Verbinderkdrper (5) zumindest einen hilsenférmigen,
im Querschnitt eine zentrale Langsachse (8) des Steckverbinders (2) umgebenden, aulle-
ren Mantelabschnitt (13) aufweist, wobei im dufderen Mantelabschnitt (13) zwei Durchtritts-
offnungen (33°) ausgebildet sind, welche zur Aufnahme eines Endabschnittes eines Arretie-
rungselementes (6) vorgesehen sind, welches Arretierungselement (6) zum Sichern des
Steckverbinders (2) relativ zu einem Gegensteckverbinder (3) vorgesehen ist, wobei im Be-
reich der zwei Durchtrittséffnungen (33°) ein Haltelement (38) zum Sichern des Arretie-
rungselementes (6) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltelement (38)
als Blechumformteil ausgebildet ist, und flr beide Durchtrittséffnungen (33°) ein eigenes
Haltelement (38) vorgesehen ist.

2. Steckverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verbinderkérper (5)
einen Ringraum (22) aufweist, der zwischen einem hilsenférmigen, im Querschnitt die
zentrale Langsachse (8) umgebenden, inneren Mantelabschnitt (10) und dem &dufieren
Mantelabschnitt (13) des Steckverbinders (2) liegt, wobei der innere Mantelabschnitt (10)
vom aulieren Mantelabschnitt (13) umgeben ist und der innere Mantelabschnitt (10) des
Verbinderkorpers (5) mit dem dufleren Mantelabschnitt (13) an einem ersten Endabschnitt
(14) durch einen ersten Stirnwandabschnitt (15) verbunden ist und die Mantelabschnitte
(10, 13) an einem zweiten Endabschnitt (23) offen zueinander sind, wobei die zumindest
zwei Durchtrittséffnungen (33) sowohl den inneren Mantelabschnitt (10) als auch den du-
Reren Mantelabschnitt (13) durchdringen.

3. Steckverbinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltelement
(38) einen Befestigungsabschnitt (44) aufweist, mittels welchem das Haltelement (38) in
einer im auflieren Mantelabschnitt (13) angeordneten Halteelementaufnahme (39) form-
schlUssig aufgenommen ist.

4. Steckverbinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Haltelement (38) einen Halteabschnitt (46) aufweist, welcher die Durchtrittsoff-
nung (33°) Uberspannt.

5. Steckverbinder nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltelement (38)
einen Stitzabschnitt (48) aufweist, welcher an der zum Halteabschnitt (46) gegeniiberlie-
genden Seite des Befestigungsabschnittes (44) angeordnet ist.

6. Steckverbinder nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Halteab-
schnitt (46) in einem Auflagebereich (49) eine Auflagelasche (50) aufweist mittels welcher
der Halteabschnitt (46) in einem Abstand (51) zur Durchtrittséffnung (33°) angeordnet ist
und diese Uberspannt.

7. Steckverbinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Haltelement (38) im Bereich des Befestigungsabschnittes (44) zumindest eine
Befestigungsnase (54) zum Hintergreifen der Halteelementaufnahme (39) aufweist.

8. Steckverbinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Haltelement (38) im Bereich des Befestigungsabschnittes (44) einen in etwa
mittig angeordneten Langsschlitz (55) aufweist.

9. Steckverbinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Haltelement (38) im Bereich des Halteabschnittes (46) eine Abschragung (43)
aufweist.

10. Steckverbinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Haltelement (38) im Bereich des Befestigungsabschnittes (44) eine Lasche (45)
aufweist, wobei das Blech in einem Winkel (47) zwischen 90° und 240°, insbesondere zwi-
schen 140° und 210°, bevorzugt zwischen 175° und 185° umgeschlagen ist.

Hierzu 7 Blatt Zeichnungen
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