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(54)实用新型名称

注塑模具冷却用快速接头

(57)摘要

本实用新型涉及一种快速拆装的连接装置，

尤其是注塑模具冷却用快速接头。注塑模具冷却

用快速接头，包括阳接头和阴接头，阳接头包括

插头，插头内壁中部设有插头阀座，插头阀座与

插头阀芯杆接触，插头阀芯杆套设有插头阀芯，

插头阀芯杆与插头阀座之间设有插头阀芯弹簧，

阴接头包括壳体和外套，壳体后部外壁套设有壳

体接头体，壳体前部外壁套有外套，外套与钢珠

连接，钢珠在壳体通孔中，壳体和外套之间设有

外套弹簧，壳体和壳体接头体连接处设有壳体阀

套座，壳体阀套座后侧设有壳体阀座，壳体阀座

与壳体阀芯接触。本实用新型的有益之处：耐压

高，流量大，无滴漏，容易定位钢珠，可实现单手

操作，外套挡圈防拆保护外套自动弹开。
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1.注塑模具冷却用快速接头，包括阳接头和阴接头，其特征在于：阳接头包括插头（2），

插头（2）内壁中部设有插头阀座（5），插头阀座（5）与插头阀芯杆（6）接触，插头阀芯杆（6）套

设有插头阀芯（4），插头阀芯杆（6）与插头阀座（5）之间设有插头阀芯弹簧（9），插头（2）外壁

设有止退槽，阴接头包括壳体（1）和外套（3），壳体（1）后部外壁套设有壳体接头体（23），壳

体（1）前部外壁套有外套（3），外套（3）与钢珠（7）连接，钢珠（7）在壳体（1）通孔中，壳体（1）

和外套（3）之间设有外套弹簧（8），壳体（1）和壳体接头体（23）连接处设有壳体阀套座（20），

壳体阀套座（20）后侧设有壳体阀座（19），壳体阀座（19）与壳体阀芯（22）接触，壳体阀套座

（20）与壳体阀套（21）左侧接触，壳体阀套（21）右侧与壳体阀芯（22）接触，壳体阀套（21）外

侧与钢珠（7）接触。

2.根据权利要求1所述的注塑模具冷却用快速接头，其特征在于：所述插头阀座（5）后

侧内壁凹陷，凹陷处设有插头阀座挡圈（10），插头（2）外壁中部设有插头O型圈a（12），插头

（2）前部内壁凹陷设有插头O型圈b（11）。

3.根据权利要求1所述的注塑模具冷却用快速接头，其特征在于：所述插头阀芯杆（6）

横截面呈T字型，插头阀芯杆（6）头部表面平滑，插头阀芯杆（6）头部表面与插头阀芯（4）接

触，插头阀芯杆（6）头部背面与插头阀座（5）内侧接触，插头阀座（5）横截面呈T字型，插头阀

座（5）外侧贯通有通孔。

4.根据权利要求1所述的注塑模具冷却用快速接头，其特征在于：所述壳体（1）和壳体

接头体（23）连接处有一圈凹陷，凹陷卡设有壳体阀套座（20），壳体阀套座（20）与壳体接头

体（23）接触处凹陷设有壳体阀套座O型圈a（17），壳体阀套座（20）前部内壁凹陷设有壳体阀

套座O型圈b（16），壳体（1）前部外壁设有外套挡圈（13），外套（3）外壁设有外套O型圈（15）。
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注塑模具冷却用快速接头

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种快速拆装的连接装置，尤其是注塑模具冷却用快速接头。

背景技术

[0002] 快速接头包括液压快速接头和各种流体快速接头，它是一种快速连接或断开管

路，实现快速拆装的连接装置。由于快速接头具有双向止回功能管路断开无泄漏，因此在石

油、冶金、水电、工程机械、船舶，机电设备等领域中得到广泛的应用。快速接头连接结构是 

快速接头最重要的部分，它的连接方式和结构直接决定了快速接头的使用方便性、可靠性

和产品质量。快速接头有阴接头和阳接头两部分组成，现有结构需要双手操作，但在注塑模

具冷却中，双手操作不易。

发明内容

[0003] 为了解决上述注塑模具冷却中双手操作不易的技术问题，本实用新型提供注塑模

具冷却用快速接头。

[0004] 本实用新型的技术方案如下：

[0005] 注塑模具冷却用快速接头，包括阳接头和阴接头，阳接头包括插头，插头内壁中部

设有插头阀座，插头阀座与插头阀芯杆接触，插头阀芯杆套设有插头阀芯，插头阀芯杆与插

头阀座之间设有插头阀芯弹簧，插头外壁设有止退槽，阴接头包括壳体和外套，壳体后部外

壁套设有壳体接头体，壳体前部外壁套有外套，外套与钢珠连接，钢珠在壳体通孔中，壳体

和外套之间设有外套弹簧，壳体和壳体接头体连接处设有壳体阀套座，壳体阀套座后侧设

有壳体阀座，壳体阀座与壳体阀芯接触，壳体阀套座与壳体阀套左侧接触，壳体阀套右侧与

壳体阀芯接触，壳体阀套外侧与钢珠接触。

[0006] 所述插头阀座后侧内壁凹陷，凹陷处设有插头阀座挡圈，插头外壁中部设有插头O

型圈a，插头前部内壁凹陷设有插头O型圈b。

[0007] 所述插头阀芯杆横截面呈T字型，插头阀芯杆头部表面平滑，插头阀芯杆头部表面

与插头阀芯接触，插头阀芯杆头部背面与插头阀座内侧接触，插头阀座横截面呈T字型，插

头阀座外侧贯通有通孔。

[0008] 所述壳体和壳体接头体连接处有一圈凹陷，凹陷卡设有壳体阀套座，壳体阀套座

与壳体接头体接触处凹陷设有壳体阀套座O型圈a，壳体阀套座前部内壁凹陷设有壳体阀套

座O型圈b，壳体前部外壁设有外套挡圈，外套外壁设有外套O型圈。

[0009] 使用本实用新型的技术方案，结构新颖，设计巧妙简易，耐压高，流量大，无滴漏，

容易定位钢珠，可实现单手操作，外套挡圈防拆保护外套自动弹开，安全性高。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0011] 图2是本实用新型阳接头的结构示意图；
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[0012] 图3是本实用新型阴接头的结构示意图。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明。

实施例

[0014] 如图1、2、3所示的注塑模具冷却用快速接头，包括阳接头和阴接头，阳接头包括插

头2，插头2内壁中部设有插头阀座5，插头阀座5与插头阀芯杆6接触，插头阀芯杆6套设有插

头阀芯4，插头阀芯杆6与插头阀座5之间设有插头阀芯弹簧9，插头2外壁设有止退槽，阴接

头包括壳体1和外套3，壳体1后部外壁套设有壳体接头体23，壳体1前部外壁套有外套3，外

套3与钢珠7连接，钢珠7在壳体1通孔中，壳体1和外套3之间设有外套弹簧8，壳体1和壳体接

头体23连接处设有壳体阀套座20，壳体阀套座20后侧设有壳体阀座19，壳体阀座19与壳体

阀芯22接触，壳体阀套座20与壳体阀套21左侧接触，壳体阀套21右侧与壳体阀芯22接触，壳

体阀套21外侧与钢珠7接触，三处接触，推动即脱离，适用于单手操作。

[0015] 所述插头阀座5后侧内壁凹陷，凹陷处设有插头阀座挡圈10，插头2外壁中部设有

插头O型圈a12，插头2前部内壁凹陷设有插头O型圈b11。

[0016] 所述插头阀芯杆6横截面呈T字型，插头阀芯杆6头部表面平滑，插头阀芯杆6头部

表面与插头阀芯4接触，插头阀芯杆6头部背面与插头阀座5内侧接触，插头阀座5横截面呈T

字型，插头阀座5外侧贯通有通孔。

[0017] 所述壳体1和壳体接头体23连接处有一圈凹陷，凹陷卡设有壳体阀套座20，壳体阀

套座20与壳体接头体23接触处凹陷设有壳体阀套座O型圈a17，壳体阀套座20前部内壁凹陷

设有壳体阀套座O型圈b16，壳体1前部外壁设有外套挡圈13，外套3外壁设有外套O型圈15。

[0018] 使用时，壳体阀座19和插头阀座5设有流道孔，壳体阀芯22和插头阀芯4顶动，插头

阀芯4向右，插头2前部顶动外套挡圈21向左，钢球7锁止止退槽，无滴漏，容易定位钢珠，可

实现单手操作，外套挡圈防拆保护外套自动弹开，安全性高。

[0019] 应当理解的是，以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不足以限制本实

用新型的技术方案，对本领域普通技术人员来说，在本实用新型的精神和原则之内，可以根

据上述说明加以增减、替换、变换或改进，而所有这些增减、替换、变换或改进后的技术方

案，都应属于本实用新型所附权利要求的保护范围。
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