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(54) Rezyklierbarer Halter.

(57) Fir die automatisierte Bewegung eines Fahrzeugkarosse-
rieteils (7) in einer Farbspritzstation wird ein Halter (1) vorge-
schlagen, welcher einen Verankerungsteil (4, 10), einen Schaft
(3) und einen Griff (2) umfasst. Dieser Halter (1) besteht vor-
nehmlich aus rezyklierbarem Kunststoff, vorteilhafterweise aus
einem Spritzgussteil. Das Verankerungsteil (10) ist derart ge-
formt, dass dieses in eine Offnung eines Karosserieteils (7) hin-
tergreifend einsetzbar ist. Zur Verstarkung des Halters (1) ist
dieser aus einem glasfaserverstarkten Nylon gefertigt und/oder
weist dieser einen Versteifungssteg (14) auf. Eine Weiterbildung
des Halters (1) weist einen Auflagesteg (15) auf.
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Beschreibung

[0001] Die vortiegende Erfindung betrifft einen Halter fiir die automatisierte Bewegung eines Fahrzeugkarosserieteils in
einer Farbspritzstation gemass Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Derartige Halter werden bendtigt, um beim robotergesteuerten Farbspritzen der Karosserie eines Fahrzeuges des-
sen Turen, Heckklappen und anderen beweglichen Teile in gewiinschter Weise 6ffnen oder schliessen zu kdnnen, ohne
dass dabei die einzelnen Arme der Roboter (iberméssig mit Farbe (iberzogen werden. Insbesondere missen die einzelnen
Karosserieteile bewegt werden kénnen, so dass diese Uberall und gleichméssig mit Farbe versehen werden kénnen.

[0003] Um diesen gleichmassigen Farbauftrag zu erméglichen, werden heute Halter benutzt, die in vorgegebene Offnun-
gen oder Aussparungen in den Karosserieteilen eingeschraubt werden. Diese Offnungen oder Aussparungen sind in der
Regel vorgesehen fiir Turschlosser oder Armaturen. Dabei werden Offnungen verwendet, welche bereits ein Innengewin-
de aufweisen. Das Einsetzen resp. Einschrauben der Halter wird manuell vorgenommen und erfordert deshalb einen zu-
séatzlichen unerwiinschten Zeitaufwand. Die heute verwendeten Halter sind alle aus Metall gefertigt, um die fir eine gut
kontrollierbare Manipulation der Karosserieteile durch die Roboter erforderliche Festigkeit zu erzielen. Derartige Halter
sind in ihrer Fertigung relativ teuer und werden deshalb mehrmals benutzt. Um dies zu erméglichen, werden diese Halter
nach jedem Spritzvorgang einem Reinigungszyklus unterzogen, welcher wiederum kostenintensiv ist.

____________ [0004] Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, einen Halter fiir die robotergesteuerte Bewegung von Fahrzeugkarosserie-

teilen in Farbspritzstationen zu schaffen, welcher in seiner Herstellung kostengiinstiger ist. Darliber hinaus soll ein Halter
geschaffen werden, der sich in einfacher Weise einsetzen lasst und trotzdem die erforderliche Stabilitat resp. Bewegungs-
treue aufweist. Es ist ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung, einen Halter zu schaffen, bei welchem auf einen kos-
tenintensiven Reinigungszyklus verzichtet werden kann.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemass mit einem Halter gelost, welcher die Merkmale des Anspruchs 1 aufweist.
Weitere bevorzugte Ausfihrungsformen des erfindungsgeméssen Halters weisen die Merkmale der abhéngigen Patent-
anspriiche auf.

[0006] Insbesondere ist der erfindungsgemasse Halter aus einem spritzgegossenen Kunststoff hergestelit. Dieser Kunst-
stoff kann glasfaserverstarkt sein und erlaubt es, den einmal verwendeten Halter ohne weitere Behandlung fur die Her-
stellung neuer Halter zu verwenden. Die Bedeutung der vorliegenden Erfindung wird deutlich, wenn man in Betracht zieht,
dass ein Reinigungszyklus fir die herkdmmlichen metallischen Halter ca. 10 Franken pro Halter kostet, wéhrend die Her-
stellung eines neuen Kunststoffhalters ca. 20 Rappen kostet.

[0007] Der erfindungsgemasse Halter lasst sich wie die bisherigen Halter in drei funktionelle Bereiche aufteilen: einen
Verankerungsteil, mit welchem gewahrleistet werden soll, dass das zu spritzende Karosserieteil vom Roboter prazis ge-
fiihrt werden kann, einen Griff, welcher derart geformt ist, dass der Roboter den Halter sicher greifen und fiihren kann und
einen Schaft zwischen dem Verankerungsteil und dem Giriff, welcher den Roboterarm genligend weit vom zu spritzenden
Karosserieteil beabstandet. Beim erfindungsgemassen Halter ist die Schraubverbindung ersetzt durch ein kraftschliissig
mit einer Offnung des zu spritzenden Karosserieteils zusammenwirkendes Formteil. Dieses formschlissige Formteil weist
eine die Offnung des Karosserieteils hintergreifende Lasche und eine die Offnung des Karosserieteils abschliessende
Deckplatte auf. Damit kann das formschliissige Formteil in die dafiir vorgesehene Offnung des Karosserieteils einge-
schnappt werden. Dieses Einschnappen in eine formschliissige Position wird durch die Eigenelastizitat des Kunststoffs
ermdglicht und fiihrt wegen der angepassten Geometrie des Halters zu einer festen Verbindung zwischen dem Halter und
dem Karosserieteil.

[0008] In einer besonderen Ausfihrungsform des erfindungsgeméssen Halters ist dessen Schaft mit einem zusétzlichen
Versteifungssteg verstarkt. Dieser zuséatzliche Versteifungssteg verhindert mogliche Torsionen oder Verbiegungen, die bei
der automatisierten Bewegung des Karosserieteils zwischen dem Roboter und dem Karosserieteil auftreten konnen. In
einer Weiterbildung des erfindungsgeméassen Halters ist der Schaft mit einem Auflagesteg versehen. Dieser Auflagesteg
verhindert, dass nach dem Spritzvorgang das Karosserieteil selbsttatig schliesst.

[0009] Im Folgenden soll die Erfindung anhand eines Halters fiir eine Heckklappe und mit Hilfe der Figuren naher be-
schrieben werden. Es zeigt:

Fig. 1 raumliche Ansicht eines Halters bekannter Art;
Fig.2  Seitenriss eines erfindungsgemassen Halters.

[0010] Fig. 1 zeigt einen Halter 1 bekannter Art und dessen Verwendung bei einer Heckklappe in schematischer Weise.
Der dargestellte Halter 1 weist einen ringférmigen Giriff 2 auf, in welchen ein Roboter eingreifen kann. Dieser Griff 2 ist (iber
einen Schaft 3 mit einem Verankerungsteil 4 verbunden. Dieses Verankerungsteil 4 weist mindestens eine Schraube 5 auf,
welche vor dem Spritzvorgang in eine Gewindedffnung 6 der Heckklappe 7 eingeschraubt wird. Ein an anderer Stelle des
Verankerungsteils 4 angeordneter Bolzen 8 greift dabei in eine andere Offnung des Karosserieteils ein. Damit kann der
Halter 1 verdrehsicher und mit der erforderlichen Stabilitat an der Heckklappe 7 befestigt werden, ohne dass ein Teil der zu
spritzenden Flache abgedeckt wird. Diese Anordnung erlaubt es, die Heckklappe 7 in verschiedene Positionen zu bringen,
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um den Spritzvorgang in gewiinschter Weise vornehmen zu kénnen. Der Griff 2 weist Ublicherweise einen Durchmesser
von 10 cm auf, for den Schaft 3 geniigen in der Regel ca. 15 cm. Um zu verhindern, dass die frischgespritzte Heckklappe
7 selbsttatig schliesst, nachdem der Roboter den Halter wieder freigegeben hat, ist der Schaft 3 mit einer Auflageplatte 9
versehen. Diese Auflageplatte 9 legt sich an die riickseitige Kante des Fahrzeugbodens.

[0011] Der in Fig. 2 im Seitenriss dargestelite erfindungsgemésse Halter 1 weist ebenfalls einen Griff 2 auf, der in bekann-
ter Weise dimensioniert ist, d.h. vorzugsweise einen Durchmesser von ca. 10 cm aufweist. An der dem Griff 2 gegenuber-
liegenden Seite des Schafts 3 ist ein erfindungsgemasses Verankerungsteil 10 vorgesehen. Dieses Verankerungsteil 10
weist ein formschliissiges Formteil 11 auf, welches bei der vorgesehenen Verwendung satt in einer rechteckférmigen Oft-
nung des Karosserieteils insbesondere der Heckklappe 7 liegt. Eine an diesem formschliissigen Formteil 11 angeformte
Lasche 12 und eine Deckplatte 13 stellen sicher, dass der Halter 1 sich nicht in seiner axialen Richtung bewegen kann.
Diese Lasche 12 ist derart am formschlissigen Formteil 11 angebracht, dass sich der Halter 1 in einfacher Weise ein-
fuhren lasst, und der Halter 1 durch eine Kippbewegung in seine Endposition einschnappen kann. Die Eigenelastizitét
des verwendeten Kunststoffes ist derart gewahlt, dass das formschilssige Formteil 11 und die hintergreifende Lasche
12 zu einer sicheren Verankerung des Halters 1 flihren. Es versteht sich, dass das gesamte Verankerungsteit 10 derart
ausgebildet ist, dass dieses mit der Offnung des Karosserieteils eine kraftschlussige Verbindung bildet. Unabhéngig davon
lasst sich der erfindungsgemésse Halter 1 durch eine einfache Kippbewegung aus seiner form- und/oder kraftschliissigen
Verblndung I6sen. Ein aufwendiges Abschrauben des Halters 1 erlibrigt sich damit. Um den Schaft 3 weiter zu versteifen

form-einzusatzlicher-Versteifungssteg-t4-vorgesehen;-welchermit-einem-Auflagesteg
15 versehen ist. Dieser Auflagesteg 15 verhindert, dass nach dem Spritzvorgang die Heckklappe 7 selbsttétig schliesst.

[0012] Der erfindungsgemasse Halter ist als Kunststoffteil ausgebildet und Iasst sich in einfacher Weise spritzgiessen. Um
den erforderlichen Kraften in der automatisierten Farbspritzstation standhalten zu kdnnen, wird vorzugsweise ein glasfa-
serverstarkter Kunststoff verwendet. Insbesondere eignet sich ein glasfaserverstérkter Nylon fir die Herstellung des erfin-
dungsgeméssen Halters. Testversuche haben gezeigt, dass die einmal verwendeten Halter ohne weiteres bis zu zehn Mal
wieder verwertet werden konnen, ohne dass die erforderlichen physikalischen Eigenschaften des Halters beeintrachtigt
werden. Insbesondere kénnen die erfindungsgeméassen Kunststoffhalter einen Farbanteil von ca. 15% aufweisen.

[0013] Die Vorteile der vorliegenden Erfindung sind dem Fachmann unmittelbar ersichtlich und insbesondere in dem kos-
tenglinstigen Herstellungsverfahren und der zeitsparenden Montage zu sehen. Dariber hinaus erweist sich die Geometrie
des erfindungsgeméssen Verankerungsteils 10 als besonders vorteilhaft fir das Spritzen der Karosserieteile, da dieses
keine Elemente aufweist, die in unmittelbarer Nahe der zu spritzenden Flache liegen.

[0014] Es versteht sich, dass die Geometrie dieses Halters den jeweiligen Bedirfnissen der Automobilindustrie in einfa-
cher Weise angepasst werden kann. Darlber hinaus lassen sich diese Kunststoffhalter mit verschiedenen Farben verse-
hen, so dass die Halter, welche den jeweiligen Fahrzeugmodellen angepasst sind, bei der Montage in einfacher Weise
unterschieden werden kdnnen.

Patentanspriiche

1. Halter (1) fir die automatisierte Bewegung eines Fahrzeugkarosserieteils in einer Farbspritzstation, welcher Haiter
einen Verankerungsteil (4, 10), einen Schaft (3) und einen Griff (2) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass der Halter
(1) aus rezyklierbarem Kunststoff besteht und insbesondere ein Spritzgussteil ist.

2. Halter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoff ein glasfaserverstarkter Nylon ist.

Halter (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verankerungsteil (10) derart geformt ist, dass
dieses hintergreifend in eine Offnung (16) eines Karosserieteils (7) einsetzbar ist.

4. Halter (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Verankerungsteil (10) formschlissig in eine Offnung
(16) eines Karosserieteils (7) einsetzbar ist.

5. Halter (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Verankerungsteil (10) kraftschiissig in eine Offnung
(16) eines Karosserieteils (7) einsetzbar ist.

6. Halter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaft (3) mit einem Versteifungssteg
(14) verstéarkt ist.

7. Halter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaft (3) einen Auflagesteg (15)
aufweist.

Halter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass dieser farbig ist.

Verwendung eines Halters (1) nach einem der vorangehenden Anspruche fur die automatisierte Bewegung einer
Heckklappe in einer Farbspritzstation.
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