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一种用于手指套生产快速冷却成型的模具

(57)摘要

本实用新型涉及手指套生产技术领域，且公

开了一种用于手指套生产快速冷却成型的模具，

本实用新型包括水箱；水箱的顶部固定连接有固

定块，固定块的顶部四角均固定连接有导向柱，

水箱的顶部固定连接有支撑架，支撑架位于固定

块侧边，且支撑架向上延伸，支撑架的顶端固定

连接有液压伸缩杆，液压伸缩杆贯穿支撑架的顶

部，液压伸缩杆的底端固定连接有活动腔板。本

实用新型可将手指套快速冷却成型，冷却效率

高，水循环使用，减少水资源浪费。
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1.一种用于手指套生产快速冷却成型的模具，包括水箱(1)，其特征在于，水箱(1)的顶

部固定连接有固定块(2)，固定块(2)的顶部四角均固定连接有导向柱(3)，水箱(1)的顶部

固定连接有支撑架(5)，支撑架(5)位于固定块(2)侧边，且支撑架(5)向上延伸，支撑架(5)

的顶端固定连接有液压伸缩杆(6)，液压伸缩杆(6)贯穿支撑架(5)的顶部，液压伸缩杆(6)

的底端固定连接有活动腔板(7)，活动腔板(7)的四角与四个导向柱(3)滑动连接，活动腔板

(7)的外壁固定连接有加热电阻丝(8)，加热电阻丝(8)与活动腔板(7)连通，活动腔板(7)的

底部固定连接有多个成型管(9)，加热电阻丝(8)的一部分在成型管(9)内；固定块(2)的顶

部开设有多个成型孔(10)，成型孔(10)与成型管(9)相对应，成型孔(10)与成型管(9)相配

合；固定块(2)内固定连接有多个冷却管(11)，冷却管(11)呈螺旋状围绕成型孔(10)，冷凝

器(12)安装在水箱(1)侧边，冷凝器(12)的输入管与水箱(1)连通，水箱(1)顶部固定连接有

水泵一(13)和水泵二(15)，水泵一(13)的输入管与冷凝器(12)的输出管连通，水泵二(15)

的输出管与水箱(1)连通，固定块(2)的外壁固定连接有输水管(14)和出水管(16)，输水管

(14)位于出水管(16)上方，输水管(14)与水泵一(13)的输出管连通，出水管(16)与水泵二

(15)的输入管连通，输水管(14)固定连接有多个上支管(17)，出水管(16)固定连接有多个

下支管(18)，上支管(17)和下支管(18)插入固定块(2)内，上支管(17)和下支管(18)位于成

型孔(10)之间，冷却管(11)的两端分别与上支管(17)和下支管(18)固定连通。

2.根据权利要求1所述的一种用于手指套生产快速冷却成型的模具，其特征在于，导向

柱(3)上套设有弹簧(4)，导向柱(3)与弹簧(4)滑动配合；弹簧(4)的两端分别与活动腔板

(7)和固定块(2)固定。
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一种用于手指套生产快速冷却成型的模具

技术领域

[0001] 本实用涉及手指套生产技术领域，具体为一种用于手指套生产快速冷却成型的模

具。

背景技术

[0002] 目前手指套生产过程中，在冷却成型时需要另外使用冷却设备，需要进行转运，效

率低，费时费力，极大的增加了手指套的生产周期。

[0003] 实用内容

[0004] 为了克服上述的不足，本实用新型提供了一种用于手指套生产快速冷却成型的模

具。

[0005] 本实用新型采取的技术方案：

[0006] 本实用新型包括水，水箱的顶部固定连接有固定块，固定块的顶部四角均固定连

接有导向柱，水箱的顶部固定连接有支撑架，支撑架位于固定块侧边，且支撑架向上延伸，

支撑架的顶端固定连接有液压伸缩杆，液压伸缩杆贯穿支撑架的顶部，液压伸缩杆的底端

固定连接有活动腔板，活动腔板的四角与四个导向柱滑动连接，活动腔板的外壁固定连接

有加热电阻丝，加热电阻丝与活动腔板连通，活动腔板的底部固定连接有多个成型管，加热

电阻丝的一部分在成型管内；固定块的顶部开设有多个成型孔，成型孔与成型管相对应，成

型孔与成型管相配合；固定块内固定连接有多个冷却管，冷却管呈螺旋状围绕成型孔，冷凝

器安装在水箱侧边，冷凝器的输入管与水箱连通，水箱顶部固定连接有水泵一和水泵二，水

泵一的输入管与冷凝器的输出管连通，水泵二的输出管与水箱连通，固定块的外壁固定连

接有输水管和出水管，输水管位于出水管上方，输水管与水泵一的输出管连通，出水管与水

泵二的输入管连通，输水管固定连接有多个上支管，出水管固定连接有多个下支管，上支管

和下支管插入固定块内，上支管和下支管位于成型孔之间，冷却管的两端分别与上支管和

下支管固定连通。

[0007] 导向柱上套设有弹簧，导向柱与弹簧滑动配合；弹簧的两端分别与活动腔板和固

定块固定。

[0008] 本实用新型的有益效果：

[0009] 导料管连通外界存料装置连通，导料管把料导入到成型孔内，液压伸缩杆推动活

动腔板向下压，活动腔板沿着导向柱向下移动，将成型管压入成型孔内，加热电阻丝通电加

热，材料在成型管和成型孔之间填充，加热电阻丝的热量把原料加热成手指套。启动水泵

一、水泵二和冷凝器，冷凝器产生的冷水被水泵一抽取，从输水管流入上支管，再顺着冷却

管环绕成型孔流动，将手指套快速冷却成型，吸收热量的水被水泵二抽取流至水箱内，手指

套成型后活动腔板上升，再脱模即可。

[0010] 本实用新型可将手指套快速冷却成型，冷却效率高，水循环使用，减少水资源浪

费。
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附图说明

[0011] 图1是本实用新型结构示意图；

[0012] 图2是本实用新型冷却管结构示意图。

[0013] 图3是本实用新型一个实施例结构示意图。

[0014] 在所有附图中附图标记具体为：1、水箱；2、固定块；3、导向柱；4、弹簧；5、支撑架；

6、液压伸缩杆；7、活动腔板；8、加热电阻丝；9、成型管；10、成型孔；11、冷却管；12、冷凝器；

13、水泵一；14、输水管；15、水泵二；16、出水管；17、上支管；18、下支管；19、导料管。

具体实施方式

[0015] 如图1‑2所示：水箱1的顶部固定连接有固定块2，固定块2的顶部四角均固定连接

有导向柱3，水箱1的顶部固定连接有支撑架5，支撑架5位于固定块2侧边，且支撑架5向上延

伸，支撑架5的顶端固定连接有液压伸缩杆6，液压伸缩杆6贯穿支撑架5的顶部，液压伸缩杆

6的底端固定连接有活动腔板7，活动腔板7的四角与四个导向柱3滑动连接，活动腔板7的外

壁固定连接有加热电阻丝8，加热电阻丝8与活动腔板7连通，活动腔板7的底部固定连接有

多个成型管9，固定块2的顶部开设有多个成型孔10，成型孔10与成型管9相对应，成型孔10

与成型管9相配合；固定块2内固定连接有多个冷却管11，冷却管11呈螺旋状围绕成型孔10，

冷凝器12安装在水箱1侧边，冷凝器12的输入管与水箱1连通，水箱1顶部固定连接有水泵一

13和水泵二15，水泵一13的输入管与冷凝器12的输出管连通，水泵二15的输出管与水箱1连

通，固定块2的外壁固定连接有输水管14和出水管16，输水管14位于出水管16上方，输水管

14与水泵一13的输出管连通，出水管16与水泵二15的输入管连通，输水管14固定连接有多

个上支管17，出水管16固定连接有多个下支管18，上支管17和下支管18插入固定块2内，上

支管17和下支管18位于成型孔10之间，冷却管11的两端分别与上支管17和下支管18固定连

通。

[0016] 在手指套冷却成型时，导料管19连通外界存料装置连通，导料管19把料导入到成

型孔10内，液压伸缩杆6推动活动腔板7向下压，活动腔板7沿着导向柱3向下移动，将成型管

9压入成型孔10内，加热电阻丝8通电加热，材料在成型管9和成型孔10之间填充，加热电阻

丝8的热量把原料加热成手指套。启动水泵一13、水泵二15和冷凝器12，冷凝器12产生的冷

水被水泵一13抽取，从输水管14流入上支管17，再顺着冷却管11环绕成型孔10流动，将手指

套快速冷却成型，吸收热量的水被水泵二15抽取流至水箱1内，手指套成型后活动腔板7上

升，再脱模即可。
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图1
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图2
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图3
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