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Zakryvaci prostfedek pro vyrobu automobilu,
zpiisob vyroby a reciklace zakryvaciho
prostedku a zpisob zakryti oblasti pii lakovani

(57) Anotace:

Zakryvaci prostfedek (1) pro maskovact zakryti ur¢itych
oblasti automobilu pfi lakovani je proveden z plastu, pro
maskovaci zakryti urgitych oblast{ automobilu, pfi€emZ miZe
byt tésné aplikovan na tvarové umisténi na obrubg (2)
automobilu nebo modulového otvoru v karosérii automobtlu.
Podle fedenf se dosahne dobré adheze a odolnosti pfilepenim
skla (3) lepidlem (4) na obrubu (2) pokrytou vrstvou z
katodového ponorného lakovéni. Zakryvaci prostfedek (1)
méZe byt i v nalakovaném stavu snadno a ekologicky vyhodn&
recyklovan a znovu pouZit. Zpiisob vyroby a recyklace
zakryvacich prostfedkd (1) tohoto druhu, jakoZ i zplisobu
zakryti urditych oblasti automobilu pfi lakovéani s pouZtim
takovéhoto zakryvaciho prostfedku (1) spo&iva ve vyrobeni
zakryvaciho prostiedku (1) metodou vstfikovactho liti, po jeho
pouZiti opéného semletf na prasek a vyuZiti prasku pro dalsi
vstiikovaci liti pro vyrobu zakryvaciho prostfedku.
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Zakryvaci prostfedek pro vyrobu automobilu, ZP&-“’JJ 2’
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Oblast techniky

Vynalez se tyka zakryvactho prostfedku pro vyrobu automobilu, resp. jeho dilli béhem
procesu lakovani. Vynalez se také tyka zplsobu vyroby a recyklace provoznich prostfedkd
tohoto druhu a dale zptisobu zakryvani oblasti vozidla béhem procesu lakovani takovymto

provoznim zakryvacim prostfedkem.

Dosavadni stav techniky

Sériové lakovani automobild patfi dnes kjednomu ztechnologicky nenaro¢néjsich
zplisobi pouzivani lakd. NejdileZit&jsimi pozadavky jsou pfi ném vysledny barevny efekt,
lesk a ochrana kovovych povrchd pied vng&jsimi vlivy. Pozadované vlastnosti laku na
automobilu se dociluji funkénim uspotadanim jednotlivych vrstev laku, které maji riizné
tkoly. Nejprve se provadi katodové ponorné lakovani jakozto ochranna vrstva proti korozi
na karosérii, kterd se napf. vypaluje v susici peci pii teplotach az 220° C. Teprve poté se
timto zakladem opatiena karosérie dostava do vlastniho procesu lakovani, pfi némZ se nejprve
nanese plnivo pro vyrovnani podkladu a jako ochrana proti narazu kaminkd. Potom nasleduje
zékladni lakovani pro dosazeni poZzadované barvy a efektu a kone¢né lakovani pro ochranu
pred vn&j§imi vlivy. Proces lakovani provadény po katodovém ponorném lakovani se provadi
pti teplotach az zhruba 170° C.

Teprve po pribéhu lakovaci linkou se provadi dalsi stavba karosérie vozidla. Zejména se
nasazuji skla, jako Celni sklo, zadni sklo a pevna bo¢ni okna. To se pii velkosériove vyrobé
obyd&ejné provadi na misté vsazenim skel a jejich vlepenim, coZ se nazyva pfimym zasklenim.
Lepidlo na skla se pfitom nanasi nejprve na okrajovou oblast skla v podobé housenky, a to
predtim, nez se tato sklo pfitiskne do piislusného otvoru v karosérii na piislusnou obrubu
otvoru. Strukturalni spojeni mezi sklem a karosérii pak slouzi jednak ke stabilizaci karosérie
pii zkrutu, jednak téz pro odvedeni sily v piipadé narazu.

Vsechny vrstvy nanesené pii lakovani, jako je vytmeleni a kryci lak, se nanaseji podle
ptani zdkaznika, a proto je nutné, aby lepidlo na skla mélo dobrou vlastnost drzeni na mnoha
riznych krycich barvach lakd. Strukturalni spojeni skla a karosérie pfi montazi s lakovanymi

povrchy viak neni dosud uspokojivé vyfeSeno, protoze sam lak nemilize, zvIasté pfi narazu,
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pojmout strukturalni sily. Pro docileni dobrého vysledku drzeni skla na karosérii je proto
optimalni pouzivat vlepeni okna na vrstvu nanesenou katodovym ponornym lakovanim,
protoze pak odpadaji slaba mista v materialu vytmeleni a v krycim laku. Takovéto strukturalni
vlepeni skel je podporovano i trendem odlehceni a zvySeni torzni pevnosti karosérie. Tento
zplisob vSak predpoklada piislusné zakryti obruby otvoru pro sklo na karosérii po pribéhu
katodovym ponornym lakovanim, aby se zabranilo naneseni dal§ich vrstev laku na tato mista
v nasledném procesu lakovani. Zakrytim se tak docili vynikajici pfilnavost lepidla skel a
jejich drzeni na obrubé otvoru karosérie, pokryté pouze vrstvou z katodového ponorného
lakovéni.

Je znam téz zpusob vlepovani skel, pii kterém se obruba otvoru karosérie zakryje lepici
paskou nebo organickou hmotou, napt. plastisolem z materialu PVC. Plastisol se uvadi, napf.
pomoci infraéerveného zarice nebo pece, do stavu Zelé a dosahuje pfitom pevné konzistence.
Na konci procesu lakovani se pred montazi skel toto maskovaci zakryti manueln€ odstrani a
pifimé zaskleni se tak provede na obrubu pokrytou pouze vrstvou z katodového ponorného
lakovéni. Plastisol ani lepici paska vSak nejsou recyklovatelné, takze je nutné provadét ve

velkém rozsahu odstrafiovani odpadu, vznikajiciho pfi tomto zpusobu, bez jeho recyklace.

Podstata vynalezu

Je proto uUkolem predlozeného vynalezu prinést recyklovatelné provozni zakryvaci
prostiedky urcitych oblasti vozidla pro lakovaci proces, které maji pfi lakovani takovy tvar,
stabilitu a pevnost, Ze jejich pouzivani pfinasi ekonomické, kvalitativni, ale i ekologické
vyhody.

Tento kol je vyfeSen zakryvacim prostfedkem pro vyrobu automobilu, uréenym pro
maskovaci zakryti urcitych oblasti na automobilu, kde podstata vynalezu spociva v tom, Ze
zakryvaci prostiedek je vytvofen z plastu a uspofadan pro tvarové tésné uloZeni na obrubé
karosérie nebo modulového otvoru v karosérii na vrstvé z katodového ponorného lakovani.

Vynalez je téZ mozno provést tak, Ze zakryvaci prostfedek je proveden z teplotné odolného
plastu s trvalou tepelnou zatizitelnosti alespon 170° C.

Vynédlez je téz mozno provést tak, Zze zakryvaci prostfedek je vytvofen z polyamidu
zesileného skelnym viaknem.

Vynalez je téZ mozno provést tak, Ze zakryvaci prostfedek je zesilen plnivem v poméru
0,1% az 40%.
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Vynalez se dale tyka zplsobu vyroby a recyklace zakryvacich prostfedkd pro maskovaci
zakryti urditych oblasti na automobilu pii lakovani, kde podstata vynalezu spociva v tom, Ze
zplsob se sklada z kroku vyroby zakryvacich prostfedki metodou vstiikovaciho liti, dale
z kroku semleti zakryvacich prostfedkd po kazdém pouziti v nalakovaném stavu a konecné
z kroku, pfi kterém se vysledny prasek jakoZto surovina opét pfivede do vstfikovactho liti pro
vyrobu zakryvacich prostredka.

Vynalezecky zplisob je téz moZno provadét tak, ze pfi vstfikovacim liti se v procesu
recyklace prida libovolny podil originalni suroviny.

Téz je mozno provadét vynalezecky zpisob tak, Ze piidany podil origindlni suroviny
obnasi zhruba 10%.

Dale se pak vynalez tyka zplsobu zakryvani oblasti automobilu pfi lakovacim procesu
pomoci uvedeného zakryvaciho prostfedku, ktery se ve smyslu podstaty vynélezu tvarove
t&sné uloZi na obrubu karosérie automobilu nebo modulového otvoru v karosérii na vrstvu
z katodového ponorného lakovani a po ukon&eni nasledného lakovaciho procesu se odstrani.

Konedné pak se vynalez tyka t€Z pouziti zakryvacich prostiedki k maskovacimu zakryvani
pii modulovém vlepovéani providéném na automobilu, tykajici se zejména pfednich vik,
zadnich vik, blatnikd, bo¢nich stén nebo podobne.

Provedeni vlastniho zakryvaciho prostfedku je zavislé na daném pouziti, typu vozidla a
otvoru pro urdité sklo. Zakryvaci prostfedek se na obrubu otvoru karosérie pfitlaci,
resp.nanese ohrnutim a zcela ji zakryje. Toto piekryti je tésné pfilehlé na obrub€ a chrani ji
pted vniknutim dalsich vrstev laku, takZze se docili optimalniho pfilnuti a drzeni skla pfi
pitmém zaskleni, protoze okno se lepi na obrubu pokrytou pouze vrstvou z katodového
ponorného lakovani Zakryvaci prostiedek je vyroben z plastu, ktery je mozno po pouziti, a to
i ve stavu pokryti lakem, semlit a opétné privést do vstfikovaciho odlévani.

Jak bylo uvedeno, je zvla§té vyhodné, je-li zakryvaci prostfedek proveden z tepelné
odolného plastu, zatiZitelného trvalou teplotou alespofi 170° C. Tyto specielni plasty, které
maji poZzadované vlastnosti a jsou pouZitelné pro vstfikovaci liti, byly nalezeny teprve po
detailnich praktickych pokusech. Tak byly napi. vytvofeny plasty jako polysulfon,
poly(aryléter)keton, polyamidy atd., které jsou popsany v publikaci ,Kunststoffkompendium,
Vogel Fachbuch®, 4.vydani, autor Dr.A Frank, ISBN 3-8023-1589-9.

Pro udely vytvofeni zakryvaciho prostfedku podle vynalezu jsou vhodné zejména plasty

zesilené vlakny, jako je napf. sklo, kevlar atd. Jako nejlepsi plast se pfitom vzhledem




-4 -
k pofizovacim nékladim, recyklovatelnosti, optimalni tekutosti pfi vstfikovacim liti a
mechanickym vlastnostem i pfi vysokych teplotach, ke kterym dochazi ve vypalovacich
pecich, osvédcil polyamid zesileny skelnym viaknem.

Popsanych vyhod se tedy dosahuje zejména u provoznich zakryvacich prostiedkd, jejichz
plastovy material je zesilen plnivem v pomeéru 0,1% az 40%. V tomto rozsahu se pii pouZiti
plniva v zavislosti na pozadavcich, jako je dobré tekutost pfi vstiikovacim liti a odpovidajici
tvarova stalost a pevnost zakryvactho prostfedku pfi lakovéani, dosahuje poZadovaného
optima.

Zakryvaci prostiedky zhotovené metodou vstiikovaciho liti a semleté v nalakovaném
stavu po kazdém pouziti se opét s vyhodou piivedou do vyroby zakryvacich prostiedki. Cely
proces se zjednodu§i pouzitim specielnich plasti. Po pouziti odpada tfidéni provoznich
zakryvacich prostfedkt podle typu, protoZe ty se vzdy po kazdém pouZiti nalakované
semelou a jako praSek pfivedou do vyroby vstfikovacim litim. To znamena, Ze nevznikaji
zadné naklady na manipulaci a ptipadnou udrzbu funk&nosti zakryvacich prostiedka.

Vynélezecky koncept je také ekologicky. Neni nutna zadna mechanicka, teplotni nebo
chemicka operace pro odlakovani, protoze vynalezecké provozni zakryvaci prostfedky lze
v nalakovaném stavu po semleti znovu ptivést do vstiikovaciho liti.

PouzZivani vynalezeckych zakryvacich prostfedki je také ekonomické. UZivatel, zejména
vyrobce automobilll, neni zatézovan Upravou a pfipravou zakryvacich prostiedk(, protoze to
je ukol dodavatell pro vstiikovaci proces, kterym piislusi mleti odpadu a pouziti recyklatu.

Jak bylo uvedeno, pfi vstiikovacim liti se v recyklaénim provozu s vyhodou pridava
ur¢ité mnozstvi originalni suroviny. To je ulelné zejména tehdy, neni-li jiz kvalita plastového
recyklatu, kontaminovaného lakem, vyhovujici. Pomoci piidavku originlni suroviny se
zachova funkce zakryvaciho prostiedku se vemi zminénymi vyhodami.

Upfednostfiuje se pfidat mnozstvi originalni suroviny zhruba v mnoZstvi 10%.Tento maly
pridavek originalni suroviny zaruéi vicenasobné pouZiti recyklatu bez sniZeni jeho vlastnosti
tykajicich se mechanické a teplotni odolnosti.

Vynalezecky tkol je také vyfeSen zminénym zplUsobem zakryti oblasti vozidla pfi
lakovani pomoci zakryvaciho prostfedku, ktery se pouZije na obrub& karosérie nebo na
modulovych otvorech vozidla k utévsnénému naneseni na vrstvu laku z katodového ponorného

lakovani a po ukonceni celkového lakovaciho procesu se opét odstrani.
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Je tak mozné vlepeni skla po ukonCeni lakovani na vrstvu nanesenou katodovym
ponornym lakovanim, takze nepfipadaji v ivahu slaba mista ve vytmelovacim materidlu a
krycim laku. Takovymto strukturalnim vlepenim skel do karosérie se zejména zvysi jeji torzni
pevnost a odvod sil pfi narazu. Tak se zasadn€ podpofi trend odlehéent karosérie.
Vynéalezecky zakryvaci prostiedek je mozno pouZit také pro maskovaci zakryti pfi jinych
modulovych lepenich, jako napf. pfedniho vika kapoty, zadniho vika kufru, blatnikd, boénich
stén atd. pfi¢emz je pfitom mozno pouzit lakovany plast prakticky az stoprocentné pro opétné

vstiikovaci liti.

Prehled obrazku na vykrese

Na pfipojeném vykrese je znadzornén vynalezecky provozni zakryvaci prostfedek pomoci

jediného obrazku.

Priklad provedeni vynalezu

Zakryvaci prostfedek 1 je urCen pro zakryti obruby 2 na karosérii a té€sné tvarové tuto
obrubu 2, ktera je napf. obrubou 2 otvoru ur¢eného pro sklo 3, obklopuje. Obruba 2 na
karosérii tedy obklopuje otvor urCeny pro vlepeni skla 3, které se na své okrajové oblasti
opatii nanesenou housenkou lepidla 4. Obruba 2 se po opatfeni karosérie vrstvou
z katodového ponorného lakovani zakryje pred dalsim lakovanim na okraji zakryvacim
prostiedkem 1, pficemz pro dobré prilnuti vlepovaného skla 3 je dulezité, aby nebyla opatfena
jinymi vrstvami laku neZ je uvedena vrstva z katodového ponorného lakovani. Vlepeni skla 3
se pak provede po odstranéni zakryvaciho prostfedku 1 na dfive pod nim lezici oblast vlepeni
na obrubé 2, na kterou se sklo 3 pritladi. Pfitom se tak obejde slabé misto v podobé napi.
vrstvy tmelu nebo laku, které v disledku pfitomnosti pouze vrstvy z katodového ponorného

~

lakovani se v misté vlepeni skla 3 vibec mezi lepidlem 4 a obrubou 2 nevyskytuje. Tim
vznikne pevnd, proti zkrutu odolnd celkova struktura odlehCené konstrukce s dobrymi
vlastnostmi pti narazu. Zakryvaci prostiedek 1 lze potom pfi Gspofe provoznich nakladi
recyklovat a znovu pouZzit.

Na tomto mist€ budiz poukazano na skute¢nost, Ze viechny uvedené ¢asti je mozno pouzit
jednotlivé 1 v jakékoliv jiné kombinaci, pfi¢emz je vyhodn4 ta, ktera je detailn€ jako podstatna

pro vynalez zobrazena na vykrese. Odbornik v§ak bézn€ mize pouzit i pozménéné provedeni.
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Primyslova vyuZitelnost

Vynalez je vyuZitelny zejména v automobilovém primyslu a pii vyrobé plastovych

zakryvacich prostiedkd vstrikovacim litim.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zakryvaci prostfedek pro vyrobu automobilu, ureny pro maskovaci zakryti urditych oblasti
na automobilu, vyznacdujici se tim,Zzezakryvaci prostiedek (1) je vytvoren z plastu
a uspofadan pro tvarové tésné ulozeni na obrub&é (2) karosérie nebo modulového otvoru

v karosérii na vrstvé z katodového ponorného lakovani.

2. Zakryvaci prostiedek podle naroku 1, vyznadujici se tim, ¥e je proveden

z teplotn& odolného plastu s trvalou tepelnou zatizitelnosti alespoti 170° C.

3. Zakryvaci prostiedek podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Zeje vytvofen

z polyamidu zesileného skelnym vlaknem.

4. Zakryvact prostfedek podle jednoho z piedchazejicich narokd,vyznacujici se

tim, Ze je zesilen plnivem v poméru 0,1% az 40%.

5. Zplsob vyroby a recyklace zakryvacich prostiedkd pro maskovaci zakryti uréitych oblasti
na automobilu pfi lakovani, vyznadujici se tim, Ze se sklada z téchto krokd:

a) zakryvaci prostiedky (1) se vyrobi metodou vstiikovaciho liti,

b) zakryvaci prostiedky (1) se po kazdém pouziti v nalakovaném stavu semelou a

¢) vysledny praSek se jakozto surovina opét piivede do vstiikovaciho liti pro vyrobu

zakryvacich prostiedka (1).

6. Zpusob podle naroku 5, vyznacujici se tim,Ze pfi vstiikovacim liti se v procesu

recyklace prida libovolny podil originalni suroviny.

7. Zpusob podle naroku 6, vyznadujici se tim,Ze pfidany podil originalni suroviny

obnasi zhruba 10%.

8. Zpusob zakryvani oblasti automobilu pii lakovacim procesu pomoci zakryvaciho
prostfedku podle jednoho z pfedchazejicich narokd, vy zna ujici se tim, Ze

zakryvaci prostfedek (1) se tvarové té€sné ulozi na obrubu (2) karosérie automobilu nebo
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modulového otvoru v karosérii na vrstvu z katodového ponorného lakovani a po ukondeni

nasledného lakovaciho procesu se odstrani.

9. Pouziti zakryvacich prostfedk(l podle jednoho z narokid 1 az 4 k maskovacimu zakryvani
pti modulovém vlepovani provadéném na automobilu, tykajici se zejména piednich vik,

zadnich vik, blatnik®, bo¢nich stén nebo podobné.
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