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【 Ｆ Ｉ 】
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　 Ｃ ３ ０ Ｂ 2 5 / 1 8 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｌ 2 1 / 2 0 5 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｌ 2 1 / 2 0 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 9 月 1 9 日 ( 2 0 2 4 . 9 . 1 9 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ベ ー ス 基 板 を 含 み 、 成 長 抑 制 領 域 並 び に 第 １ お よ び 第 ２ シ ー ド 領 域 を 有 す る テ ン プ レ ー  
ト 基 板 を 準 備 す る 工 程 と 、
　 第 １ 窒 化 物 半 導 体 部 を 前 記 第 １ シ ー ド 領 域 か ら 前 記 成 長 抑 制 領 域 の 上 方 に 成 長 さ せ る と  
と も に 、 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 を 前 記 第 ２ シ ー ド 領 域 か ら 前 記 成 長 抑 制 領 域 の 上 方 に 成 長 さ  
せ る 工 程 と 、
　 前 記 テ ン プ レ ー ト 基 板 並 び に 成 長 中 の 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 を 含 む 半 導 体 基 板  
に 第 １ 光 を 照 射 す る 工 程 と 、
　 前 記 半 導 体 基 板 か ら の 第 ２ 光 を 受 光 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 が 会 合 す る 前 に 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部  
の 成 長 を 止 め る 工 程 と を 含 み 、
前 記 第 ２ 光 を 用 い て 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の 成 長 を 停 止 さ せ る タ イ ミ ン グ を  
決 定 す る 、 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 第 １ 光 は 、 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 並 び に 前 記 成 長 抑 制 領 域 に 照 射 さ れ  
る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 ２ 光 に は 、 前 記 第 １ 光 の 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 上 面 で の 反 射 光 と 、  
前 記 第 １ 光 の 前 記 成 長 抑 制 領 域 で の 反 射 光 と が 含 ま れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の  
製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の 上 面 に お け る 前 記 第 １ 光 の 入 射 光 強 度 に 対 す る 反  
射 光 強 度 の 比 は 、 前 記 成 長 抑 制 領 域 に お け る 前 記 第 １ 光 の 入 射 光 強 度 に 対 す る 反 射 光 強 度  
の 比 と 異 な る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
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各 窒 化 物 半 導 体 部 の 上 面 に 傾 斜 領 域 が 形 成 さ れ る 場 合 に 、 前 記 傾 斜 領 域 の 傾 斜 角 が ２ 度 以  
下 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 第 １ 光 の 強 度 に 対 す る 前 記 第 ２ 光 の 強 度 の 比 で あ る 反 射 率 、 あ る い は 前 記 第 ２ 光 の  
強 度 を 時 系 列 に 沿 っ て 検 出 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 各 窒 化 物 半 導 体 部 の 上 面 に 傾 斜 領 域 が 形 成 さ れ る 場 合 に 、 前 記 反 射 率 あ る い は 前 記 第 ２  
光 の 強 度 が 閾 値 を 下 回 る タ イ ミ ン グ で 、 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の 成 長 を 停 止  
さ せ る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 各 窒 化 物 半 導 体 部 の 上 面 が 傾 斜 し な い 場 合 に 、 前 記 反 射 率 あ る い は 前 記 第 ２ 光 の 強 度 が  
閾 値 を 上 回 る タ イ ミ ン グ で 、 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の 成 長 を 停 止 さ せ る 、 請  
求 項 ６ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 反 射 率 あ る い は 前 記 第 ２ 光 の 強 度 に ト レ ン ド の 変 化 が 認 め ら れ た タ イ ミ ン グ で 、 前  
記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の 成 長 を 停 止 さ せ る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製  
造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 各 窒 化 物 半 導 体 部 に つ い て 、 中 央 部 の 厚 み よ り も 端 部 の 厚 み が 小 さ い 、 請 求 項 ７ に 記 載  
の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 反 射 率 を 用 い て 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の ギ ャ ッ プ 幅 を 時 系 列 に 沿 っ て  
検 出 し 、 前 記 ギ ャ ッ プ 幅 が 規 定 値 に 達 し た と き に 、 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の  
成 長 を 停 止 さ せ る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の 成 長 を 止 め た と き に 、 各 窒 化 物 半 導 体 部 は 、 前 記  
成 長 抑 制 領 域 に 対 し て オ ー バ ー ハ ン グ す る 側 面 を 有 す る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の  
製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の 成 長 を 止 め る 前 に 、 各 窒 化 物 半 導 体 部 に 生 じ た 、  
前 記 成 長 抑 制 領 域 に 対 し て オ ー バ ー ハ ン グ す る 側 面 が 拡 大 す る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 半 導  
体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 各 窒 化 物 半 導 体 部 の 成 長 温 度 下 に お い て 前 記 第 １ 光 が 各 窒 化 物 半 導 体 部 に 吸 収 さ れ る 、  
請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 第 １ 光 の 波 長 は 、 ３ ９ ５ ～ ４ １ ５ ｎ ｍ の 波 長 域 に 含 ま れ る 、 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 半  
導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 テ ン プ レ ー ト 基 板 は 、 マ ス ク 部 並 び に 第 １ お よ び 第 ２ 開 口 部 を 含 む マ ス ク パ タ ー ン  
を 有 し 、
　 前 記 ベ ー ス 基 板 の 上 面 に 、 前 記 第 １ 開 口 部 と 重 な る 前 記 第 １ シ ー ド 領 域 と 、 前 記 第 ２ 開  
口 部 と 重 な る 前 記 第 ２ シ ー ド 領 域 と が 含 ま れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法  
。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 ベ ー ス 基 板 は シ リ コ ン 基 板 を 有 し 、
　 前 記 窒 化 物 半 導 体 部 は Ｇ ａ Ｎ 系 半 導 体 を 含 む 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 半  
導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の 成 長 を 止 め た と き の こ れ ら の ギ ャ ッ プ 幅 が 、 各 開  
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口 部 の 幅 の ３ 倍 よ り も 小 さ い 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方  
法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 マ ス ク 部 の 幅 が ２ ０ 〔 μ ｍ 〕 以 上 で あ る 、 請 求 項 １ ６ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方  
法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 ベ ー ス 基 板 は 、 主 基 板 と 、 前 記 主 基 板 上 に 位 置 す る 下 地 部 と を 含 み 、
　 前 記 下 地 部 の 上 面 に 、 前 記 第 １ 開 口 部 と 重 な る 前 記 第 １ シ ー ド 領 域 と 、 前 記 第 ２ 開 口 部  
と 重 な る 前 記 第 ２ シ ー ド 領 域 と が 含 ま れ る 、 請 求 項 １ ６ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 前 記 下 地 部 は 窒 化 物 半 導 体 を 含 む 、 請 求 項 ２ ０ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 前 記 下 地 部 は 、 バ ッ フ ァ 部 お よ び シ ー ド 部 の 少 な く と も 一 方 を 含 む 、 請 求 項 ２ ０ に 記 載  
の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 前 記 主 基 板 と 前 記 窒 化 物 半 導 体 部 と の 格 子 定 数 が 異 な る 、 請 求 項 ２ ０ ～ ２ ２ の い ず れ か  
１ 項 に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 ベ ー ス 基 板 を 含 み 、 成 長 抑 制 領 域 並 び に 第 １ お よ び 第 ２ シ ー ド 領 域 を 有 す る テ ン プ レ ー  
ト 基 板 を 載 置 す る ス テ ー ジ と 、
　 第 １ 窒 化 物 半 導 体 部 を 前 記 第 １ シ ー ド 領 域 か ら 前 記 成 長 抑 制 領 域 の 上 方 に 成 長 さ せ る と  
と も に 、 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 を 前 記 第 ２ シ ー ド 領 域 か ら 前 記 成 長 抑 制 領 域 の 上 方 に 成 長 さ  
せ る た め の 原 料 を 供 給 す る 原 料 供 給 装 置 と 、
　 前 記 テ ン プ レ ー ト 基 板 並 び に 成 長 中 の 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 を 含 む 半 導 体 基 板  
に 第 １ 光 を 照 射 し 、 か つ 前 記 半 導 体 基 板 か ら の 第 ２ 光 を 受 光 す る 光 学 装 置 と 、
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 が 会 合 す る 前 に 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部  
の 成 長 が 止 ま る よ う に 前 記 原 料 供 給 装 置 を 制 御 す る 制 御 装 置 と を 含 み 、
前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 第 ２ 光 を 用 い て 前 記 原 料 供 給 装 置 に 対 し て 少 な く と も 一 部 の 原 料 の  
供 給 を 停 止 さ せ る タ イ ミ ン グ を 決 定 す る 、 半 導 体 基 板 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 第 １ 光 の 強 度 に 対 す る 前 記 第 ２ 光 の 強 度 の 比 で あ る 反 射 率 を 用 い  
て 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 の ギ ャ ッ プ 幅 を 時 系 列 に 沿 っ て 検 出 し 、 前 記 ギ ャ ッ  
プ 幅 が 規 定 値 に 達 し た と き に 、 前 記 原 料 供 給 装 置 に 対 し て 少 な く と も 一 部 の 原 料 の 供 給 停  
止 を 指 示 す る 、 請 求 項 ２ ４ に 記 載 の 半 導 体 基 板 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 ベ ー ス 基 板 を 含 み 、 成 長 抑 制 領 域 並 び に 第 １ お よ び 第 ２ シ ー ド 領 域 を 有 す る テ ン プ レ ー  
ト 基 板 の 上 方 に 、 第 １ 窒 化 物 半 導 体 部 を 前 記 第 １ シ ー ド 領 域 か ら 前 記 成 長 抑 制 領 域 の 上 方  
に 成 長 さ せ る と と も に 、 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 を 前 記 第 ２ シ ー ド 領 域 か ら 前 記 成 長 抑 制 領 域  
の 上 方 に 成 長 さ せ る た め の 原 料 を 供 給 す る 原 料 供 給 装 置 と 、 前 記 テ ン プ レ ー ト 基 板 並 び に  
成 長 中 の 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 を 含 む 半 導 体 基 板 に 第 １ 光 を 照 射 し 、 か つ 前 記 半  
導 体 基 板 か ら の 第 ２ 光 を 受 光 す る 光 学 装 置 と の 通 信 が 可 能 で あ り 、
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ 窒 化 物 半 導 体 部 が 会 合 す る 前 に こ れ ら の 成 長 が 止 ま る よ う に 前 記 原  
料 供 給 装 置 を 制 御 す る 、 制 御 装 置 。


	header
	written-amendment

