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Sposob wykonywania cylindrycznych uzwojen
transformatoréw o zwiekszonej wytrzymalo$ci udarowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia cylindrycznych uzwojen transformatoréw,

o zwiekszonej wytrzymalosSci udardwej, zwlaszcza
niektérych odmian uzwojen cylindrycznych, szcze-
gbélnie duzych mocy.

Wynalazek polega na przestawieniu zwojéw
poszezegdlnych cewek dla zwiekszenia pojemnosci
szeregowej uzwojenia, przez usytuowanie obok
siebie zwojéw w odmiennej kolejnosci, jak dla
normalnych zwojéw cylindrycznych cigglych, wy-
wrotkowych lub cewkowych i stanowi rozszerze-
nie wynalazku objetego patentem gléwnym
nr 43104.

Celem wynalazku jest opracowanie nowego spo-
sobu wykonywania uzwojenn transformatoréw
o zwiekszonej wytrzymalosci udarowej przy jedno-
czesnym uproszczeniu wykonawstwa pod wzgledem
technologicznym.

Cel ten zostal osiggniety przez to, Ze przy cylin-
drycznych uzwojeniach transformatoréw o zwiek-
szonej wytrzymalo$ci udarowej, nawijanych prze-
wodami o ilo$ci n wiekszej od dwéch, wykonuje
sie w uzwojeniach wewnetrzne lub/i zewnetrzne
skrzyzowania przej$ciowe, w ktorych ostatni drut
pierwszej cewki przechodzi w poloZenie pierwsze
nastepnej cewki, przy czym druty pierwszej cewki
okreS§lone kolejnoscia 1 do n przyjmujg w na-
stepnéj cewce polozenia o kolejnosci n do 1.

Wynalazek dotyczy trzech odmian uzwojen ozna-
czonych literami A, B, C, przy czym w przypadku
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kazdej odmiany skrzyZzowanie wykonuje sie w rézny
spos6b, umozliwiajacy uzyskanie wzrostu pojem-
nosci szeregowej w stopniu wiekszym lub mniej-
szym.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat uzwojenia odmiany A w sta-
nie wykoficzonym ze zlgczami Z, a fig. 2 — sche-
mat uzwojenia odmiany A po nawinieciu trzéma
drutami jako uzwojenie ciggle wywrotkowe z dwo-
ma petlami P, niezbednymi do wykonania zlgcz
Z wedlug fig. 1 i wyprowadzonymi po kazdej dwu-
cewce. Fig. 3 przedstawia schemat uzwojenia od-
miany B w stanie wykonczonym, a fig. 4 — sche-
mat uzwojenia odmiany B po nawinieciu czterema
drutami jako uzwojenie ciggle wywrotkowe z pet-
lami P. Fig. 5 przedstawia schemat uzwojenia od-
miany C w stanie wykoniczonym, a fig. 6 — sche-
mat uzwojenia odmiany C po nawinieciu czterema
drutami jako uzwojenie ciggle wywrotkowe z pet-
lami P. )

Sposéb wykonania odmiany A (fig. 1 i 2) polega
na tym, Ze cewki uzwojenia nawija sie trzema
drutami réwnoleglymi, tworzgcymi uzwojenie cigg-
le wywrotkowe (fig. 2) z wyprowadzeniem dwu
petli P przy przechodzeniu z kazdej dwucewki do
nastepnej. Petle znajdujace sie¢ miedzy kolejnymi
dwucewkami rozcina sie, a zlgcza Z lutuje sie
(fig. 1). Aby uzyskaé wymagane skrzyzowanie
przejSciowe, liczba drutéw w poszczegélnych cew-
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kach nie moze byé podzielna przez trzy. Uzwoje-
nia wykonuje sie przy zastosowaniu skrzyzowan
przej$ciowych po cewkach pierwszej, trzeciej, piatej
itd., czyli po cewkach nieparzystych w czeSci wew-
netrznej cewek.

Wewnetrzne skrzyzowania przejSciowe wykonuje
sie tak, ze liczgc od konca trzeci drut pierwszej
cewki przechodzi w polozenie pierwsze od konica
w drugiej cewce i kolejno drugi w polozenie dru-
gie, a pierwszy drut w polozZenie trzecie.

Sposéb wykonania odmiany B polega na tym,
7e cewki uzwojenia nawija si¢ czterema drutami
réwnoleglymi (fig. 4) z wyprowadzeniem dwu petli
P po kazdej dwucewce, a nastepnie po rozcigciu
petli P wykonuje sie¢ zlacza Z tak, aby wyprowa-
dzenia poczatku i konca uzwojenia, znajdujace sig
w drugiej i czwartej lub pierwszej i trzeciej war-
stwie zwojow kazdej dwucewki, umozliwialy réw-
nolegle polaczenie poczatkéw i koncéw wyprowa-
dzen (fig. 3).

Uzwojenia sg wykonywane przy zastosowaniu
skrzyzowan przejsciowych (fig. 3) po cewkach
pierwszej, trzeciej, piatej itd., czyli po cewkach
nieparzystych w czeSci wewnetrznej uzwojenia.
Wewnetrzne skrzyzowanie przejSciowe wykonuje
sie tak, ze liczac od konca czwarty drut pierwszej
cewki przechodzi w polozenie pierwsze od korca
w drugiej cewce i kolejno trzeci drut w poloze-
nie drugie, drugi drut w polozenie trzecie, a pierw-
szy drut w polozZenie czwarte.

Sposéb wykonania odmiany C polega na tym, Ze
uzwojenie nawija sig¢ czterema drutami réwnoleg-
lymi (fig. 6). Po kazdych czterech cewkach wyko-
nuje sie po dwie petle P, po ktérych nastepnie
przecina sie i lutuje zlacza Z (fig. 5) tak, aby
wyprowadzenia poczatku i konca uzwojenia, znaj-
dujace sie w drugiej i czwartej lub pierwszej
i trzeciej warstwie zwojéw pierwszej i ostatniej
cewki umozliwialy réwnolegle polaczenie poczatkéw
i kohcéw wyprowadzen (fig. 5).

W uzwojeniach odmiany C wykonuje sie¢ skrzy-
zowania po cewkach pierwszej, trzeciej, piatej itd.,
w czeéci wewnetrznej, oraz po cewkach drugiej,
széstej, dziesigtej itd., w czeSci zewnetrznej uzwoje-
nia. Najpierw wykonuje sie¢ wewnetrzne skrzyzowa-
nia przej$ciowe, w ktérych liczac od konca czwarty
drut pierwszej cewki przechodzi w polozenie
pierwsze od konca w drugiej cewce i kolejno
trzeci drut w polozenie drugie, drugi drut w polo-
zenie trzecie, a pierwszy drut w polozenie czwarte,
a nastepnie wykonuje sie zewnetrzne skrzyzowa-
nia przejSciowe miedzy poszczegélnymi dwucewka-
mi, w ktérych pierwszy drut z drugiej cewki prze-
chodzi w polozenie czwarte od poczgtku w trzeciej
cewce i kolejno drugi drut w poloZenie trzecie,
trzeci drut w polozenie drugie i czwarty drut
w polozenie pierwsze.

Odmiang B i C stosuje si¢ zwlaszcza w trans-
formatorach na bardzo duze moce.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania cylindrycznych uzwojen
transformatoréw o zwiekszonej wytrzymalosci uda-
rowej, nawijanych przewodami o ilo$ci n wiekszej
od dwéch, wedlug patentu nr 43104, znamienny tym,
ze W uzwojeniach wykonuje sie wewnetrzne lub/i
zewnetrzne skrzyZowania przej$ciowe, w ktérych os-
tatni drut pierwszej cewki przechodzi w polozenie
pierwsze nastepnej cewki, przy czym druty pierw-
szej cewki okreslone kolejnoscig 1 do m przyjmujg
w nastepnej cewce polozenia o kolejnosci n do 1.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, polegajacy na tym,
ze W pierwszym etapie nawija sie cewki trzema
drutami réwnoleglymi -z wyprowadzeniem dwu
petli po kazdej dwucewce, a nastepnie po rozcie-
ciu petli wykonuje sie zlgcza, znamienny tym, ze
w uzwojeniach wykonuje sie wewnetrzne skrzyzo-
wania przejSciowe, w Kktérych liczac od konca
trzeci drut pierwszej cewki przechodzi w poloze-
nie pierwsze od konca w drugiej cewce i kolejno,
drugi drut w polozenie drugie, a pierwszy drut
przechodzi w polozenie trzecie.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, polegajgcy na tym,
Ze W pierwszym etapie nawija sie cewki czterema
drutami roéwnolegltymi z wyprowadzeniem dwu
petli po kazdej dwucewce, a nastepnie po rozcie-
ciu petli wykonuje sie zlgcza tak, aby wyprowadze-
nia poczatku i konca uzwojenia, znajdujgce sie
w drugiej i czwartej lub pierwszej i trzeciej war-
stwie zwojéw kazdej dwucewki umozliwialy réw-
nolegle polgczenie poczatkéw i koncéow wyprowa-
dzen, znamienny fym, ze w uzwojeniach wykonuje
sie wewnetrzne skrzyzowania przejsciowe, w ktérych
liczae od konca czwarty drut pierwszej cewki prze-
chodzi w polozenie pierwsze od kofica w drugiej
cewce i kolejno, trzeci drut w polozenie drugie,
drugi drut w poloZenie trzecie, a pierwszy drut
przechodzi w polozenie czwarte.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, polegajacy na tym,
ze W pierwszym etapie nawija sie cewki cztere-
ma drutami réwnoleglymi z wyprowadzeniem dwu
petli po kazdych czterech cewkach, a nastepnie po
rozcieciu petli wykonuje sie zlgcza tak, aby wypro-
wadzenia poczatku i konca uzwojenia, znajdujgce
sie w drugiej i czwartej lub pierwszej i trzeciej
warstwie zwojow pierwszej i ostatniej cewki umoz-
liwialy réwnolegle polaczenie poczgtkéw i koncéw
wyprowadzen,, znamienny tym, Ze w uzwojeniach
wewnetrzne skrzyzowania przejSciowe lgczy sie
tak, ze liczac od kofica czwarty drut pierwszej
cewki przechodzi w polozenie pierwsze od konca
w drugiej cewce i kolejno, trzeci drut w polozenie
drugie, drugi drut w polozenie trzecie, a pierwszy
drut przechodzi w poloZenie czwarte, a nastepnie
wykonuje sie zewnetrzne skrzyzowania przejSciowe
miedzy poszczegélnymi dwucewkami, w ktérych
pierwszy drut z drugiej cewki przechodzi w polo-
zenie czwarte od poczatku w trzeciej cewce i ko-

lejno, drugi drut w polozenie trzecie, trzeci drut

w poloZenie drugie i czwarty drut przechodzi w po-
lozenie pierwsze.
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