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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest wezet potaczeniowy typu T profili aluminiowych stanowigcy wza-
jemne potaczenie profili poprzecznych lub skosnych i pionowych, ktére stanowig uksztattowane profile
aluminiowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przektadka termiczna, ktére przeznaczone sa, do
budowy witryn statych oraz skrzydet drzwiowych, zwtaszcza jako rozwigzania przeciwpozarowe.

Potaczenie profili aluminiowych do zabudowy witryn statych jak i skrzydet drzwiowych stwarza
szereg problemow natury zachowania sztywnosci wzajemnych potaczen, zwlaszcza w wielogabaryto-
wych witrynach jak i skrzydtach drzwiowych. Profile aluminiowe muszg zapewnia¢ sztywnos¢ i wytrzy-
matos¢, dawac gwarancje szczelnosci przeciwwiatrowej i deszczowej przy wypetnianiu, zwtaszcza pa-
kietow szybowych w zbudowanych ramach. Konstrukcje takie musza réwniez spetni¢ warunki izolacyj-
nosci termicznej. Przektadki termiczne w profilach muszg zminimalizowa¢ przenikanie zimna do we-
wnatrz pomieszczen, dlatego profile sa przedzielone przektadkami termicznymi. Rozdzielenie profili alu-
miniowych przektadkami termicznymi powoduje ostabienie wytrzymatosciowe profili aluminiowych
w miejscach przektadek termicznych. Stwarza to kolejne problemy w weztach potaczeniowych, ktore
musza zapewni¢ wymagang sztywnos¢ oraz wytrzymato$¢ na wypaczenia i nodnos¢ wypetnienia,
zwlaszcza ciezkich pakietow szybowych w utworzonych ramach.

Znany jest z opisu zgtoszonego wynalazku P.431394 sposob taczenia profili aluminiowych i facz-
nik katowy profili aluminiowych do zabudowy nadwozi specjalistycznych pojazdow uzytkowych. Sposob
taczenia profili aluminiowych w panele boczne nadwozi pojazdow specjalistycznych za pomoca jedno-
elementowych tacznikdw katowych, polega na tym, ze wykonuje sie tacznik katowy o przekroju po-
przecznym dwuteowym ze stopu aluminium i wprowadza sie do odpowiadajacego mu gniazda o dwu-
teowym przekroju poprzecznym w tgczonych profilach aluminiowych, po czym zakotwig sie wklesta
srodkowa czes¢ umiejscowiong na obu powierzchniach bocznych wzdtuz obu ramion tacznika w odpo-
wiadajacej jej wypuktej srodkowej czesci obu wewnetrznych powierzchni bocznych gniazd taczonych
profili aluminiowych, z kolei na wewnetrznej lub zewnetrznej powierzchni ramion tacznika wykonuje sie
co najmniej po dwa otwory gwintowane z pogtebieniem stozkowym, a nastepnie wykonuje sie odpowia-
dajace im otwory z pogtebieniem stozkowym wigczonych profilach aluminiowych, w ktére wktada sie
sruby z tbem stozkowym, ponadto poprzez mocowanie ksztattowe w gniazdach pod tby stozkowe blo-
kuje sie i pozycjonuje tacznik w taczonych profilach dopiero w momencie przykrecenia ramion facznika
do wewnetrznych powierzchni gniazd taczonych profili tak, ze teb $ruby stozkowej nie wystaje poza
powierzchnie wewnetrzna taczonych profili, rownoczesnie stosuje sie potaczenie cierne przez nacisk
powierzchniowy wewnetrznych powierzchni gniazd taczonych profili i zewnetrznych powierzchni tacz-
nika, nastepnie na obu koncach ramion tacznika wykonuje sie wybranie z przewezeniem przekroju na
jego gtebokosci.

Znany jest z opisu patentowego EP1729018 system faczenia profili, skiadajacy sie z pretow
ksztattowych i elementdéw faczacych, przy czym prety ksztattowe maja wielokatny, korzystnie prosto-
katny, przekrdj, i na zewnetrznych stronach maja rowki do potaczenh na wpusty przesuwne, zas elementy
taczace skiadaja sie z wktadanych tozysk oporowych, ktére sg osiowo wktadane i unieruchamiane
w pierwszym precie ksztattowym, przy czym tozyska oporowe maja przelotowe otwory do przeprowa-
dzenia $rub, ktdére sie opieraja na tozyskach oporowych i dociagaja kotwy, ktére sa umieszczone
w drugim precie ksztattowym, znamienny tym, ze tozysko oporowe jest wktadane i unieruchamiane
w okragtym otworze wzdtuznego otworu osiowego, za$ w otaczajacym okragty otwor, rurowym korpusie
przewidziany jest biegnacy osiowo otwor pod klucz, ktéry umozliwia przeprowadzenie klucza nasado-
wego z przegubami lub z kulista w zasadzie kohcowka ze sptaszczeniami pod katem do wzdiuznej osi
preta ksztaltowego i przytozenie klucza nasadowego do tba sruby.

Znane jest z opisu patentowego EP2685111 mocowanie zaciskowe do roztagcznego taczenia
dwaoch profili. System taczenia profili, obejmujacy pierwszy profil, drugi profil, mocowanie zaciskowe
i co najmniej jeden element ryglujacy, przy czym mocowanie zaciskowe zawiera ptytke, co najmniej
jeden element zaczepowy i element napinajacy, przy czym mocowanie zaciskowe mozna wprowadzi¢
do znajdujacego sie w pierwszym profilu wybrania oraz przy tym 6w (co najmniej jeden) element zacze-
powy wczepia sie w pierwszy profil, i z pomocg elementu napinajacego tworzy zaczepowe potaczenie
roztgczne z (co najmniej jednym) komplementarnym do poprzedniego elementem ryglujacym pierw-
szego profilu, przy czym éw co najmniej jeden element zaczepowy w ptaszczyznie ptytki skierowany
jest na pierwszy profil i tworzy wybranie w ksztalcie litery L, przy czym element napinajacy jest przewi-
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dziany po przeciwlegtej stronie ptytki wzgledem elementu zaczepowego, aby docisnac ptytke do dru-
giego profilu, znamienny tym, ze rzeczony co najmniej jeden element ryglujacy ma postac trzpienia,
ktory jest przewidziany w otworach w pierwszym profilu, przebiegajacych poprzecznie do wybrania, by
podczas sktadania by¢ umieszczony w wybraniu w ksztaicie litery L i objety przez element zaczepowy
oraz celem zaryglowania dociagniety przez element napinajacy wobec piytki w pierwszym kierunku,
oraz tym, ze ten co najmniej jeden element zaczepowy zawiera nosek, ktéry wchodzi w wybranie
w ksztatcie litery L.

Znany jest z opisu zgtoszonego wynalazku P.398808 Wezet potaczeniowy profili pionowych i po-
ziomych fasad, korzystnie z profili aluminiowych, stanowigcy potaczenie profili poziomych z profilami
pionowymi, charakteryzuje sie tym, ze na zewnetrznej powierzchni profilu pionowego, w miejscu styku
profilu poziomego, ma przykrecona wkfadke ustalajacg z zachodzaca na nig wewnetrzng czescia profilu
poziomego i ma blachowkrety mocujace, zas od strony zewnetrznej ma pakiety szybowe z listwa doci-
skowg pionowa i listwa dociskowa pozioma, potaczong poprzez wkiadke i uszczelke z profilami piono-
wymi i profilami poziomymi, przy czym profile poziome, w miejscu styku z profilami pionowymi, maja
dodatkowo wystep zachodzgco — mocujacy.

Znany jest z opisu zgtoszonego wynalazku P.417467 zestaw mocujacy wktady ognioodporne
w profilach aluminiowych, zwtaszcza do drzwi lub okien. Zestaw mocujacy wkiady ognioodporne zawiera
elementy mocujace blache do profilu i elementy stabilizujace. Blacha przymocowana jest do gornej i/lub
dolnej powierzchni profilu za pomoca elementéw mocujacych. Blacha posiada co najmniej jeden otwor
na element stabilizujacy. Otwér na element stabilizujacy jest tak umiejscowiony w blasze, aby element
stabilizujacy wchodzit do wktadu ognioodpornego. W otworze na element stabilizujacy jest mocowany
element stabilizujacy.

Znane jest z opisu zgtoszonego wynalazku P.359911 Potaczenie prostopadtych wzgledem siebie
dwaoch profili aluminiowych, zwtaszcza wykonanych z niespawalnego stopu aluminium, majace zasto-
sowanie w zestawieniu konstrukcji przestrzennych. Rozwiazanie potaczenia profili charakteryzuje sie
tym, ze zamkniety pierwszy profil zawiera osadzony wewnatrz czesci koncowej ksztattownik nosny, kto-
rego ksztatt zewnetrzny odpowiada ksztattowi wewnetrznej czesci pierwszego profilu, natomiast w otwo-
rze w drugim profilu i w pokrywajacym sie z nim otworze w ksztattowniku nosnym znajduje sie mocujacy
element srubowy, przy czym otwor w ksztattowniku nosnym jest usytuowany asymetrycznie wzgledem
wysoko$ci przekroju tak, Ze znajduje sie w poblizu najwyzej potozonej Sciany ksztattownika nosnego.

Istota wynalazku jest wezet potgczeniowy profili aluminiowych typu T stanowiacy wzajemne po-
taczenie profili poziomych lub skosnych z profilami pionowymi, ktére stanowig ekstrudowane ksztattow-
niki aluminiowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przektadka termiczng, potaczone wzajemnie
tacznikami umieszczonymi wewnatrz profili aluminiowych poprzecznych, zablokowanymi dociskowo
oraz zakotwionymi wzajemnie w ramie, w ktorej umieszczone jest wypetnienie, korzystnie ogniochronne
osadzone na blaszkach podporowych i okolonych listwami szklenia wraz z uszczelkami. Rozwigzanie
charakteryzuje sie tym, ze zaréwno poprzeczny profil lub skosny profil jak i pionowy profil majg na obu
zewnetrznych ptaszczyznach po obu stronach zewnetrznych wzdtuzne wystepy aluminiowe, umiesz-
czone w ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny wypetnienia. W miejscu wzajemnego styku poprzecz-
nego lub skosnego profilu z profilem pionowym, poziomy lub skosny profil w czesciach aluminiowych:
zewnetrznym i wewnetrznym ma czotowe wystepy gérne i wystepy dolne, ktére wprowadzone sa
w wzdtuzne gniazda i w czesciach aluminiowych: zewnetrznym i wewnetrznym pionowego profilu oraz
ma wzajemne elementy tacznikowe.

Korzystnie szerokos¢ wystepéw czotowych gérnych i dolnych jest rdwna Iub nieco mniejsza od
szerokosci wzdtuznych gniazd i w czesciach aluminiowych pionowego profilu.

Korzystnie wzajemne elementy tacznikowe stanowig uksztattowany monolityczny element, osa-
dzony jest we wzdiuznych komorach w czesciach aluminiowych: zewnetrznym i wewnetrznym pozio-
mego lub skosnego profilu ma zabezpieczenie przed przesuwem, kotkiem, przy czym w czesci $rodko-
wej ma osadzony gwintowo wkret dociskowy zakohczony od czota stozkiem.

Korzystnie srednica (X) wkretu dociskowego jest wieksza od srednicy gniazda (Y) elementu tacz-
nikowego.

Korzystnie w miejscu posadowienia ogniochronnego wypetnienia osadzonego w profilach pozio-
mych lub skodnych oraz pionowych na blaszkach podporowych wypetnienie ma obwodowa tasme pecz-
niejaca.

Korzystnie wyprofilowana blaszka podporowa przytwierdzona jest wraz z wyprofilowana blaszka
klipsowa do profilu poziomego lub skosnego oraz profilu pionowego w czesciach aluminiowych.
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Korzystnie ogniochronne wypetnienie okolone jest listwa szklenia wraz z uszczelka przy szybowa.

Wynalazek pozwala na uzyskanie potaczenia, ktére w odréznieniu od powszechnych rozwiazan
w stolarce aluminiowej, zwtaszcza ognioodpornej, gdzie profile stykaja sie ptaskimi krawedziami, bez
wystepdw, zapewnia poprawng wspotptaszyznowosc¢ potgczonych profili dajac niezaktdcony pozytywny
efekt wizualny. Powoduje to zwiekszenie odpornosci potaczenia na $cinanie od sit prostopadtych do
powierzchni stolarki (np. napor ttumu, parcie wiatru) oraz zmniejszenie szczelin wewnetrznych potacze-
nia, co ma wptyw na mozliwosci uszczelniania stolarki. Dodatkowo plusy tego typu potaczenia zauwazy¢
mozna w warunkach pozaru, kiedy to wystepujace sity poziome o duzych wartosciach powodowane
wyboczeniem profili oraz cisnieniem powietrza przeciwstawione sg wytrzymatosci na $cinanie nie tylko
tacznika wewnatrz komory profilu, ale takze potaczeniu ksztattowemu z wystepami. Zastosowanie wy-
stepdw po obu stronach stolarki pozwala na zachowanie funkcjonalnosci potaczenia mimo degradacji
dowolnej ze stron w wyniku dziatania wysokiej temperatury. Zaleznos¢ X>Y powoduje rozszerzenie
Scianek tacznika co dodatkowo wzmacnia potaczenie.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony zostat na rysunku gdzie Fig. 1 przedstawia rzut aksonome-
tryczny potaczenia typu T, Fig. 2 przedstawia przekréj potaczenia typu T w widoku z boku, Fig. 3 przed-
stawia przekrdj potaczenia typu T w widoku z gory, Fig. 4 przedstawia potaczenie typu T w widoku
z przodu, Fig. 5 przedstawia poziomy profil w widoku z gory, Fig. 6 przedstawia poziomy profil w widoku
z przodu, Fig. 7 przedstawia poziomy profil w widoku z jednego boku, Fig. 8 przedstawia poziomy profil
w widoku z drugiego boku, Fig. 9 przedstawia szczeg6t mocowania tacznika katowego w jednym wa-
riancie, gdzie wystepy 6, 7 stykaja sie ze scianka gniazd 19, 20, Fig. 10 profil aluminiowy w aksonometrii,
Fig. 11 przedstawia szczegdt mocowania facznika katowego w drugim wariancie, w ktérym w sciankach
gniazdach 19, 20 wykonane sg wyciecia w ktore wprowadzane sg wystepy 6, 7, Fig. 12 przedstawia
potaczenie typu T w aksonometrii.

Przyktad wykonania |

W przyktadzie wykonania wezet potaczeniowy profili aluminiowych typu T stanowigcy wzajemne
potaczenie profili poziomych z profilami pionowymi, ktore stanowia ekstrudowane ksztattowniki alumi-
niowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przektadka termiczna, potaczone wzajemnie tacznikami
umieszczonymi wewnatrz profili aluminiowych poprzecznych, zablokowanymi dociskowo oraz zakotwio-
nymi wzajemnie, w ramie w ktérej umieszczone jest wypetnienie 13 osadzone na blaszkach podporo-
wych i okolonych listwami szklenia wraz z uszczelkami. Poprzeczny profil 1 jak i pionowy profil 2 maja
na obu zewnetrznych ptaszczyznach po obu stronach zewnetrznych wzdtuzne wystepy aluminiowe 3,
umieszczone w ptaszczyznie réwnolegtej do ptaszczyzny wypetnienia. W migjscu wzajemnego styku
poprzecznego profilu 1 z profilem pionowym 2, poziomy profil 1 w czesciach aluminiowych: zewnetrz-
nym 4 i wewnetrznym 5 ma czotowe wystepy gorne 6 i wystepy dolne 7, ktore wprowadzone sag
w wzdtuzne gniazda 19 i 20 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 8 i wewnetrznym 9 pionowego
profilu 2 oraz ma wzajemne elementy tacznikowe.

Przyktad wykonania Il

W przyktadzie wykonania wezet potaczeniowy profili aluminiowych typu T stanowigcy wzajemne
potaczenie profili poziomych z profilami pionowymi, ktore stanowia ekstrudowane ksztattowniki alumi-
niowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przektadka termiczna, potaczone wzajemnie tacznikami
umieszczonymi wewnatrz profili aluminiowych poprzecznych, zablokowanymi dociskowo oraz zakotwio-
nymi wzajemnie, w ramie w ktorej umieszczone jest wypetnienie 13 ogniochronne osadzone na blasz-
kach podporowych i okolonych listwami szklenia wraz z uszczelkami. Poprzeczny profil 1 jak i pionowy
profil 2 maja na obu zewnetrznych ptaszczyznach po obu stronach zewnetrznych wzdtuzne wystepy
aluminiowe 3, umieszczone w ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny szyby. W miejscu wzajemnego
styku poprzecznego profilu 1 z profilem pionowym 2, poziomy profil 1 w czesciach aluminiowych: ze-
wnetrznym 4 i wewnetrznym 5 ma czotowe wystepy gérne 6 i wystepy dolne 7, ktére wprowadzone sg
w wzdtuzne gniazda 19 i 20 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 8 i wewnetrznym 9 pionowego
profilu 2 oraz ma wzajemne elementy tacznikowe 10. Szerokos$¢ wystepodw czotowych gornych 6 i dol-
nych 7 jest réwna lub nieco mniejsza od szerokosci wzdtuznych gniazd 19 i 20 w czesciach aluminio-
wych pionowego profilu 2.

Przyktad wykonania Il

W przyktadzie wykonania wezet potaczeniowy profili aluminiowych typu T stanowigcy wzajemne
potaczenie profili poziomych z profilami pionowymi, ktore stanowia ekstrudowane ksztattowniki alumi-
niowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przektadka termiczna, potaczone wzajemnie tgcznikami
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umieszczonymi wewnatrz profili aluminiowych poprzecznych, zablokowanymi dociskowo oraz zakotwio-
nymi wzajemnie, w ramie w ktorej umieszczone jest ogniochronne wypetnienie 13 osadzone na blasz-
kach podporowych i okolonych listwami szklenia wraz z uszczelkami. Poprzeczny profil 1 jak i pionowy
profil 2 maja na obu zewnetrznych ptaszczyznach po obu stronach zewnetrznych wzdtuzne wystepy
aluminiowe 3, umieszczone w ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny szyby. W miejscu wzajemnego
styku poprzecznego profilu 1 z profilem pionowym 2, poziomy profil 1 w cze$ciach aluminiowych: ze-
wnetrznym 4 i wewnetrznym 5 ma czotowe wystepy gérne 6 i wystepy dolne 7, ktére wprowadzone sg
w wzdtuzne gniazda 19 i 20 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 8 i wewnetrznym 9 pionowego
profilu 2 oraz ma wzajemne elementy tacznikowe 10. Szerokos$¢ wystepow czotowych gornych 6 i dol-
nych 7 jest réwna lub nieco mniejsza od szerokosci wzdtuznych gniazd 19 i 20 w czesciach aluminio-
wych pionowego profilu 2. Wzajemne elementy tacznikowe 10 stanowia uksztattowany monolityczny
element osadzony jest we wzdtuznych komorach 21 i 22 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 4
i wewnetrznym 5 poziomego profilu 1 ma zabezpieczenie przez przesuwem kotkiem 11, przy czym
w czesci srodkowe] ma osadzony gwintowo wkret dociskowy 12 zakonczony od czotfa stozkiem.

Przyktad wykonania IV

W przyktadzie wykonania wezet potaczeniowy profili aluminiowych typu T stanowigcy wzajemne
potaczenie profili poziomych z profilami pionowymi, ktére stanowig ekstrudowane ksztattowniki alumi-
niowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przektadka termiczna, potaczone wzajemnie tacznikami
umieszczonymi wewnatrz profili aluminiowych poprzecznych, zablokowanymi dociskowo oraz zakotwio-
nymi wzajemnie, w ramie w ktorej umieszczone jest ogniochronne wypetnienie 13 osadzone na blasz-
kach podporowych i okolonych listwami szklenia wraz z uszczelkami. Poprzeczny profil 1 jak i pionowy
profil 2 maja na obu zewnetrznych ptaszczyznach po obu stronach zewnetrznych wzdtuzne wystepy
aluminiowe 3, umieszczone w ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny szyby. W miejscu wzajemnego
styku poprzecznego profilu 1 z profilem pionowym 2, poziomy profil 1 w czesciach aluminiowych: ze-
wnetrznym 4 i wewnetrznym 5 ma czotowe wystepy goérne 6 i wystepy dolne 7, ktére wprowadzone sa
w wzdtuzne gniazda 19 i 20 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 8 i wewnetrznym 9 pionowego
profilu 2 oraz ma wzajemne elementy tacznikowe 10. Szerokos$¢ wystepodw czotowych gornych 6 i dol-
nych 7 jest réwna lub nieco mniejsza od szerokosci wzdtuznych gniazd 19 i 20 w czesciach aluminio-
wych pionowego profilu 2. Wzajemne elementy facznikowe 10 stanowia uksztattowany monolityczny
element osadzony jest we wzdtuznych komorach 21 i 22 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 4
i wewnetrznym 5 skosnego profilu 1 ma zabezpieczenie przed przesuwem, kotkiem 11, przy czym
w czesci srodkowej ma osadzony gwintowo wkret dociskowy 12 zakonczony od czota stozkiem. Sred-
nica (X) wkretu dociskowego 12 jest wieksza od $rednicy gniazda (Y) elementu tacznikowego 10.

Przyktad wykonania V

W przyktadzie wykonania wezet potaczeniowy profili aluminiowych typu T stanowigcy wzajemne
potaczenie profili poziomych z profilami pionowymi, ktore stanowia ekstrudowane ksztattowniki alumi-
niowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przektadka termiczna, potaczone wzajemnie tgcznikami
umieszczonymi wewnatrz profili aluminiowych poprzecznych, zablokowanymi dociskowo oraz zakotwio-
nymi wzajemnie, w ramie w ktdrej umieszczone jest ogniochronne wypetnienie 13 osadzone na blasz-
kach podporowych i okolonych listwami szklenia wraz z uszczelkami. Poprzeczny profil 1 jak i pionowy
profil 2 maja na obu zewnetrznych ptaszczyznach po obu stronach zewnetrznych wzdtuzne wystepy
aluminiowe 3, umieszczone w ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny szyby. W miejscu wzajemnego
styku poprzecznego profilu 1 z profilem pionowym 2, poziomy profil 1 w czesciach aluminiowych: ze-
wnetrznym 4 i wewnetrznym 5 ma czotowe wystepy gérne 6 i wystepy dolne 7, ktére wprowadzone sg
w wzdtuzne gniazda 19 i 20 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 8 i wewnetrznym 9 pionowego
profilu 2 oraz ma wzajemne elementy tacznikowe 10. Szerokos$¢ wystepow czotowych gornych 6 i dol-
nych 7 jest réwna lub nieco mniejsza od szerokosci wzdtuznych gniazd 19 i 20 w czesciach aluminio-
wych pionowego profilu 2. Wzajemne elementy facznikowe 10 stanowia uksztattowany monolityczny
element osadzony jest we wzdtuznych komorach 21 i 22 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 4
i wewnetrznym 5 skosnego profilu 1 ma zabezpieczenie przed przesuwem, kotkiem 11, przy czym
w czesci srodkowej ma osadzony gwintowo wkret dociskowy 12 zakonczony od czota stozkiem. Sred-
nica (X) wkretu dociskowego 12 jest wieksza od srednicy gniazda (Y) elementu tacznikowego 10.
W miejscu posadowienia ogniochronnego wypetnienia 13 osadzonego w profilach skosnych 1 oraz pio-
nowych 2 na blaszkach podporowych 16 ma obwodowa tasme peczniejgcg 18.
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Przyktad wykonania VI

W przyktadzie wykonania wezet potaczeniowy profili aluminiowych typu T stanowigcy wzajemne
potaczenie profili poziomych z profilami pionowymi, ktére stanowia ekstrudowane ksztattowniki alumi-
niowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przektadka termiczna, potaczone wzajemnie tacznikami
umieszczonymi wewnatrz profili aluminiowych poprzecznych, zablokowanymi dociskowo oraz zakotwio-
nymi wzajemnie, w ramie w ktorej umieszczone jest ogniochronne wypetnienie 13 osadzone na blasz-
kach podporowych i okolonych listwami szklenia wraz z uszczelkami. Poprzeczny profil 1 jak i pionowy
profil 2 maja na obu zewnetrznych ptaszczyznach po obu stronach zewnetrznych wzdiuzne wystepy
aluminiowe 3, umieszczone w ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny szyby. W miejscu wzajemnego
styku poprzecznego profilu 1 z profilem pionowym 2, poziomy profil 1 w czesciach aluminiowych: ze-
wnetrznym 4 i wewnetrznym 5 ma czotowe wystepy gérne 6 i wystepy dolne 7, ktére wprowadzone sg
w wzdtuzne gniazda 19 i 20 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 8 i wewnetrznym 9 pionowego
profilu 2 oraz ma wzajemne elementy tacznikowe 10. Szerokos¢ wystepdw czotowych gornych 6 i dol-
nych 7 jest réwna lub nieco mniejsza od szerokosci wzdtuznych gniazd 19 i 20 w czesciach aluminio-
wych pionowego profilu 2. Wzajemne elementy facznikowe 10 stanowia uksztattowany monolityczny
element osadzony jest we wzdtuznych komorach 21 i 22 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 4
i wewnetrznym 5 skosnego profilu 1 ma zabezpieczenie przed przesuwem, kotkiem 11, przy czym
w czesci srodkowej ma osadzony gwintowo wkret dociskowy 12 zakonczony od czota stozkiem. Sred-
nica (X) wkretu dociskowego 12 jest wieksza od srednicy gniazda (Y) elementu tacznikowego 10.
W miejscu posadowienia ogniochronnego wypetnienia 13 osadzonego w profilach poziomych 1 oraz
pionowych 2 na blaszkach podporowych 16 ma obwodowa tasme peczniejaca 18. Wyprofilowana
blaszka podporowa 16 przytwierdzona jest wraz z wyprofilowana blaszka klipsowa 17 do profilu sko-
$nego 1 oraz profilu pionowego 2 w czesciach aluminiowych.

Przyktad wykonania VII

W przyktadzie wykonania wezet potaczeniowy profili aluminiowych typu T stanowiacy wzajemne
potaczenie profili poziomych z profilami pionowymi, ktore stanowia ekstrudowane ksztattowniki alumi-
niowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przektadka termiczna, potaczone wzajemnie tacznikami
umieszczonymi wewnatrz profili aluminiowych poprzecznych, zablokowanymi dociskowo oraz zakotwio-
nymi wzajemnie, w ramie w ktorej umieszczony jest ognioochronne wypetnienie 13 osadzone na blasz-
kach podporowych i okolonych listwami szklenia wraz z uszczelkami. Poprzeczny profil 1 jak i pionowy
profil 2 maja na obu zewnetrznych ptaszczyznach po obu stronach zewnetrznych wzdiuzne wystepy
aluminiowe 3, umieszczone w ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny szyby. W miejscu wzajemnego
styku poprzecznego profilu 1 z profilem pionowym 2, poziomy profil 1 w czesciach aluminiowych: ze-
wnetrznym 4 i wewnetrznym 5 ma czotowe wystepy gérne 6 i wystepy dolne 7, ktére wprowadzone sg
w wzdtuzne gniazda 19 i 20 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 8 i wewnetrznym 9 pionowego
profilu 2 oraz ma wzajemne elementy tacznikowe 10. Szerokos¢ wystepow czotowych gornych 6 i dol-
nych 7 jest rowna lub nieco mniejsza od szerokosci wzdtuznych komoér 19 i 20 w czesciach aluminiowych
pionowego profilu 2. Wzajemne elementy tacznikowe 10 stanowig uksztattowany monolityczny element
osadzony jest we wzdtuznych komorach 21 i 22 w czesciach aluminiowych: zewnetrznym 4 i wewnetrz-
nym 5 skosnego profilu 1 ma zabezpieczenie przed przesuwem, kotkiem 11, przy czym w czesci $rod-
kowej ma osadzony gwintowo wkret dociskowy 12 zakonczony od czota stozkiem. Srednica (X) wkretu
dociskowego 12 jest wieksza od $rednicy gniazda (Y) elementu tacznikowego 10. W miejscu posado-
wienia ogniochronnego wypetnienia 13 osadzonego w profilach poziomych 1 oraz pionowych 2 na blasz-
kach podporowych 16 ma obwodowa tasme peczniejaca 18. Wyprofilowana blaszka podporowa 16
przytwierdzona jest wraz z wyprofilowana blaszka klipsowa 17 do profilu poziomego 1 oraz profilu pio-
nowego 2 w czesciach aluminiowych. Ogniochronne wypetnienie 13 okolony jest listwa szklenia 14 wraz
z uszczelkg przy szybowa 15.

Zastrzezenia patentowe

1. Wezet potaczeniowy profili aluminiowych typu T stanowigcy wzajemne potaczenie profili po-
ziomych lub skosnych z profilami pionowymi, ktére stanowig ekstrudowane ksztattowniki alu-
miniowe zewnetrzne i wewnetrzne przedzielone przekiadka termiczna, potaczone wzajemnie
tacznikami umieszczonymi wewnatrz profili aluminiowych poprzecznych, zablokowanymi do-
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ciskowo oraz zakotwionymi wzajemnie, w ramie w ktdrej umieszczone jest wypetnienie osa-
dzone na blaszkach podporowych i okolonych listwami szklenia wraz z uszczelkami, zna-
mienny tym, ze zaréwno poprzeczny profil lub skosny profil (1) jak i pionowy profil (2) maja
na obu zewnetrznych ptaszczyznach po obu stronach zewnetrznych wzdtuzne wystepy alumi-
niowe (3), umieszczone w ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny pakietu szybowego, przy
czym w miejscu wzajemnego styku poprzecznego lub skosnego profilu (1) z profilem piono-
wym (2), poziomy lub skosny profil (1) w czesciach aluminiowych: zewnetrznym (4) i we-
wnetrznym (5) ma czotowe wystepy gorne (6) i wystepy dolne (7), ktére wprowadzone sa
w wzdtuzne gniazda (19) i (20) w czesciach aluminiowych: zewnetrznym (8) i wewnetrznym
(9) pionowego profilu (2) oraz ma wzajemne elementy tacznikowe (10).

. Wezet wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze szerokos¢ wystepow czotowych gornych (6)
i dolnych (7) jest rowna lub nieco mniejsza od szerokosci wzdtuznych gniazd (19) i (20)
w czesciach aluminiowych pionowego profilu (2).

. Wezet wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze wzajemne elementy tacznikowe (10) stanowia
uksztattowany monolityczny element osadzony jest we wzdtuznych komorach (21) i (22)
w czesciach aluminiowych: zewnetrznym (4) i wewnetrznym (5) poziomego lub skosnego pro-
filu (1) ma zabezpieczenie przed przesuwem, kotkiem (11), przy czym w czesci srodkowej ma
osadzony gwintowo wkret dociskowy (12) zakonczony od czotfa stozkiem.

. Wezet wedtug zastrz. 3, znamienny tym, Ze srednica (X) wkretu dociskowego (12) jest wiek-
sza od $rednicy gniazda (Y) elementu tacznikowego (10).

. Wezet wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w miejscu posadowienia ogniochronnego wypet-
nienia (13) osadzonego w profilach poziomych lub skosnych (1) oraz pionowych (2) na blasz-
kach podporowych (16) ma obwodowa tasme peczniejaca (18).

. Wezet wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze wyprofilowana blaszka podporowa (16) przy-
twierdzona jest wraz z wyprofilowana blaszka klipsowa (17) do profilu poziomego lub sko-
$nego (1) oraz profilu pionowego (2) w czesciach aluminiowych.

. Wezet wedtug zastrz. 5, znamienny tym, Zze ogniochronne wypetnienie (13) okolony jest listwa
szklenia (14) wraz z uszczelka przy szybowa (15).
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