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Urzadzenie do napedu rolek podajacych przedze na przewijarkach

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do napedu rolek -podajacych przedze na jednostronnych,
wielopunktowych przewijarkach precyzyjnych. W przewijarkach tego typu przedza podawana jest na wrzeciono
za pomocy tak zwanego urzadzenia pozytywnego podawania sktadajacego si¢ z rolek podajacych napedzanych za
posrednictwem przektadni przez silnik elektryczny. ,

Celem uniknigcia niepozadanych napreZen przedzy rolki podajace powinny mie¢ wigksza predkosé
obwodowa niz predko$é obwodowa nawinigtej przedzy na powstajacym nawoju, tworzac naddatek przedzy.
Wielkos$¢ tego naddatku uzalezniona jest od rodzaju i grubosci przewijanej przedzy.

Dotychczas konstrukcja urzagdzenia do napedu rolek podajacych przedze napotykata trudnosci ze wzgedu
na ograniczong przestrzeni, w ktérej musial si¢ zmiesci¢ silnik elektryczny, przektadnia i rolki podajace przedze.
Elementy te, umieszczone byty w strefie przebiegu przedzy w procesie technologicznym. Ograniczona przestrzen
uniemozliwiata zastosowanie ztozonych mechanizméw, na przyktad regulujacych napigcie ciggna przektadni,
zmiane jej przeloZenia itp. Dlatego tez stosowane byly proste izwarte rozwiazania stuzace do okresowej
regulacji napigcia ciggna przekladni oraz przekladnie jednostopniowe o stalym przetoZeniu pozwalajgce na
uzyskanie tylko jednej predkosci liniowej podawanej przedzy, a tym samym tylko jednej wielkosci naddatku
przedzy, Konstrukcje catego urzadzenia komplikowata réwniez koniecznosé¢ stosowania oston ruchomych
elementéw w strefie technologicznej, wymagajacej wykonywania czynnosci recznych przez obstuge maszyny.
W przypadku na przyktad koniecznosci naprezenia ciggna przektadni zabieg ten byt pracochlonny, gdyZ
wymaga} unieruchomienia maszyny, zdjecia oston iingerowania w miejscu trudno dostgpnym, to znaczy
w sterfie gdzie odbywat si¢ proces technologiczny.

Naped rolek podajacych przedze na przewijarkach rozwiazany zostal przez urzadzenie bgdace
przedmiotem wynalazku, w ktérym zastosowano samoregulacyjny napreZacz ciggna oraz Zrédto energii napgdu,
na przyktad silnik elektryczny wraz z wielostopniowym kofem napedowym umieszczony z tytu maszyny,
w miejscu odlegtym od rolek podajacych przedze. W rozwiazaniu tym samoregulacyjny napreZacz ciggna sktada
si¢ zrolki napinajacej osadzonej na ruchomej dZwigni pociaganej spreZyna, ktérej charakterystyka jest tak
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dobrana, aby po kazdej zmianie przetoZenia przektadni rolka naprg¢zacza dawata prawie jednakowe naprgzenie
ciegna.

Urzadzenie wedtug wynalazku posiada nastgpujace zalety:

— umozliwia szybka zmiane przeloZenia ciggna na wielostopniowym kole napgdowym umieszczonym
w miejscu fatwo dostgpnym, to znaczy z tytu maszyny,

— zapewnia jednakowsa wielkosé napreZenia ciggna przy wszystkich przetoZeniach przektadni,

— zwigksza trwato$¢ ruchomych elementéw urzadzenia. ‘

Urzadzenie do napedu rolek podajacych przedze na przewiiarkach jest przedstawione, tytutem przyktadu
wykoenania, na rysunku schematycznym.

, Urzadzenie bedace przedmiotem wynalazku sktada di¢ ze Zrédia energii, na przyktad silnika
elektrycznego 1, napedzajacego wielostopniowe koto napgdowe 2, rolek Yierujgcych 3 ikét napgdzanych 4
opasanych ciggnem 5, na ktére wywiera nacisk rolka napinajaca ¢ napre¢2acza 7 osadzona na ruchomej dZwigni 8
pociaganej sprezyng 9, przymocowang do obudowy maszyny. Na osiach 10 -61 napedzanych 4 uto?yskowane s3
rolki podajace 11 przedze 12,

Zaréwno silnik elektryczny 1 jak i wielostopniowe koto napedowe 2, na ktérym przeklada si¢ ciegno 5
przy zmianie przekladni, s3 umieszczone ztylu jednostronnej maszyny, w miejscu odlegtym od rolek
podajacych 11 przedze 12, Dzigki temu czynnosci zwiazane ze zmiang przetoZenia przektadni, a tym samym
predkosci liniowej, podawanej na wrzeciono 13 przedzy 12 ijej naddatku, odbywaja si¢ w miejscu tatwo
dostgpnym, poza bezposrednia strefg procesu technologicznego. Regulacja napigcia ciggna 5 jest ciagta, a sam
naprezacz 7 jest samoregulacyjny, Charakterystyka zastosowanej w nim spreZyny 9 jest tak dobrana, aby po
kazdej zmianie przetoZenia przekiadni, rolka napinajaca 6 naprezacza 7 dawata prawie jednakowe naprgZenie
ciggna 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do napedu rolek podajacych przgdze na przewijarkach majace Zr6dto energii, na przykfad
silnik  elektryczny, napedzajacy  przektadni¢  ciegnowa, wyposazong  wnaprglacz  ciegna,
znamienne tym,Ze posiada samoregulacyjny naprezacz (7) ciegna (5), natomiast Zrédto energii, na
przyklad silnik elektryczny (1), wraz z wielostopniowym kolem napedowym (2) sg umieszczone ztytu
maszyny, w miejscu odlegtym od rolek podajacych (11) przedze (12). ‘

2. Urzadzenie wedtug zastrz. ,znamienne ty m, Ze samoregulacyjny napr¢zacz (7) ciggna (5) sktada
si¢ z rolki napinajacej (6) osadzonej na ruchomej dZwigni (8) pociaganej sprezyna (9), ktérej charakterystyka jest
tak dobrana, aby po kaZdej zmianie przetoZenia przektadni rolka napinajaca (6) naprezacza (/) dawala prawie
jednakowe napreZenie ciegna (5).
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