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@ Resumen:

Dispositivo para fabricar pisos de calzado con
inserciones cromaticas y producto obtenido.
Comprende en principio un molde de inyeccion que
incluye una base y una tapadera de cierre del molde.
Se caracteriza porque la superficie interior de la
tapadera de cierre (3) incorpora unos relieves
receptores (4) separados por ranurados intermedios
(14) de entrada del material inyectado para obtener
un piso (8) de calzado, incorporando las caras libres
de tales relieves receptores (4) unos rehundidos (5)
gue juntos conforman un cajeado donde se ajusta
complementariamente un inserto (6).

La superficie interior de la base (2) incluye a su vez
unos salientes (7), cuyas caras frontales libres
contactan con la cara libre del inserto (6) cuando se
cierra el molde (1), contando los relieves receptores
(4), insertos (6) y salientes (7) con huecos (11-12-13),
algunos de los cuales estan enfrentados entre si,
incorporandose otros ranurados (14') que afectan a
los relieves receptores (4) y que desembocan fuera
de los mismos.
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DESCRIPCION

DISPOSITIVO PARA FABRICAR PISOS DE CALZADO CON INSERCIONES
CROMATICAS Y PRODUCTO OBTENIDO
OBJETO DE LA INVENCION

La ©presente invencidn, seglin sSe expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un
dispositivo para fabricar pisos de calzado con inserciones
cromaticas y producto obtenido.

El dispositivo se determina a partir de un molde que
comprende en principio una base y una tapadera de cierre
del molde de inyeccidédn como ocurre convencionalmente,
incluyendo unos caracteristicos medios para sujetar una
pieza intermedia constitutiva de un inserto que una vez
fabricado el conjunto del piso, se verd desde el exterior
una leyenda o cualquier otro logotipo correspondiente solo
con una parte de la superficie frontal de tal inserto,
quedando el mismo embebido en el material inyectado del
piso, a la vez que tal inserto serd visible por ambas caras
del piso determinado por un cuerpo laminar de cierto
grosor.

Es aplicable también a 1la obtencidén de gréaficos vy
marcas en bicolor con cualquier material, e incluso
aplicable a distintos complementos del calzado.

Asi pues, la esencialidad de 1la invencidén es gque en
una sola inyeccidén de material se logra un logo o marca en
bajorrelieve con un color diferente, si se desea, al
conjunto del material inyectado del piso de calzado.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la actualidad son conocidos los insertos cosidos al
corte del calzado y también son conocidos 1los insertos
pegados al corte y piso del calzado.

También existen insertos inyectados sobre el piso,
pero empleando la tecnologia de inyeccidn secuencial (bi-

inyeccién).
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DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencidén propone un dispositivo para fabricar
pisos de calzado con inserciones croméaticas, refiriéndose
también la invencidén al producto obtenido.

El dispositivo comprende un molde de inyeccidén de
plédstico que incluye una base y una tapadera de cierre que
incorpora unos caracteristicos relieves de recepcidn
separados por unos ranurados intermedios por donde entra el
material al interior del molde, conformadndose sobre la cara
libre de tales relieves de recepcidn unos rehundidos que
juntos delimitan un cajeado donde se ajusta un inserto que
una vez obtenido el conjunto del piso, tal inserto queda
embebido en el material del propio piso viéndose parte del
inserto desde el exterior por ambas caras del citado piso.

A su vez, la base del molde incorpora unos salientes
enfrentados con los relieves de recepcidn de la tapadera,
de manera que cuando se cierra el molde de inyeccidn, 1los
salientes de la base hacen tope contra la cara libre del
inserto, con lo cual, el material inyectado ocupard todos
los ranurados intermedios de separacidn entre los relieves
receptores, asi como otros huecos existentes en tales
relieves receptores, rellenando también el material
inyectado huecos existentes en el inserto, huecos
existentes en los salientes de la base y también el espacio
lateral que bordea tales salientes de la base,
conformadndose asi el logotipo o marca que se verd desde una
de las superficies exteriores del conjunto del piso, una
vez conformado éste, correspondiendo ese logotipo o marca
con el frontal de los salientes de la base, ya que tales
salientes hacen tope contra el inserto en el momento de
cerrarse el conjunto del molde.

Por la otra superficie pareja del piso se verd parte
del inserto, aungue esta parte que se ve no corresponde con
el logotipo o marca previsto, sino con los ranurados
intermedios de separaciédn de los relieves receptores vy

huecos que incorporan tales relieves receptores.
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Asi pues, los salientes de la base del molde evitan
que una parte de la superficie del logotipo se oculte con
el material inyectado del piso, generidndose unos surcos en
este material inyectado que deja ver esa parte de la
superficie frontal conformante del logotipo o grafico o
marcas buscados.

A continuacidén para facilitar una mejor comprensidn de
esta memoria descriptiva y formando parte integrante de 1la
misma, se acompafian unas figuras en las gue con caréacter
ilustrativo no limitativo se ha representado el objeto de
la invencidn.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Muestra una vista en perspectiva de un
molde representativo de un dispositivo para fabricar pisos
de calzado con inserciones cromaticas, objeto de 1la
invencién. También es objeto de la invencidn el producto
obtenido determinado basicamente por un caracteristico piso
de calzado.

Figura 2.- Muestra una vista en planta del piso
obtenido por su cara exterior de apoyo en el suelo.

Figura 3.- Muestra una vista en planta del piso
obtenido por su cara interior.

Figura 4.- Muestra una vista en seccidén del piso por
la zona que incorpora el inserto embebido en el propio
material inyectado del piso del calzado.

DESCRIPCION DE LA FORMA DE REALIZACION PREFERIDA

Considerando la numeracidn adoptada en las figuras, el
dispositivo para fabricar pisos de calzado con inserciones
cromdticas se determina a partir de un molde 1 de inyeccidn
de pléstico gque comprende una base 2 y una tapadera de
cierre 3 del conjunto del molde 1 de inyeccidn.

La tapadera de cierre 3 incorpora en Su cara interna
unos relieves receptores 4, afectados en sus caras libres
de unos rehundidos 5 que juntos delimitan un cajeado donde

se ajusta complementariamente un inserto 6 que puede tener
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la misma altura o mayor incluso que la profundidad de esos
rehundidos 5.

Por otro lado, la base 3 del molde 1 de inyeccidn
incorpora unos salientes 7 enfrentados frontal %
parejamente con los relieves receptores 4 de la tapadera de
cierre 3, de forma gque cuando se cierra el molde 1, los
salientes 7 de la base 2 del molde 1 hacen tope contra la
cara libre del inserto 6. Dichos salientes 7 son los
elementos gue determinan el logotipo, marca o gréafico
correspondiente, de forma que tales salientes 7 generan en
el conjunto del piso 8 por su cara posterior 9 de apoyo en
el suelo, unos surcos posteriores 10, cuyos fondos
comprenden parte de una de las caras del inserto 6, fondos
estos que determinan la configuracién del logotipo, marca o
grafico correspondiente.

Tanto los relieves receptores 4 de la tapadera de
cierre 3, asi como el inserto 6 y salientes 7 de la base 2
incorporan distintos huecos 11-12-13 para facilitar el paso
del material inyectado para fabricar el conjunto del piso 8
con la incorporacidén del inserto 6, de manera gque una vez
inyectado el material del piso 8, éste ocupa todo el
espacio libre del interior del molde 1 cerrado, quedando el
inserto 6 embebido entonces en el propio material inyectado
del piso 8.

Por la cara anterior 9' del piso 8 se conforman otros
SUrcos anteriores 10" conformados por los relieves
receptores 4, de manera qgue los fondos de tales surcos
anteriores 10' constituyen parte visible del inserto 6
correspondiente con la configuracién plantar de los
ranurados intermedios 14 y  huecos de los relieves
receptores 4, asi como otros ranurados 14' que afectan
también a los relieves receptores 4.

Los ranurados intermedios 14 separan los relieves
receptores 4, ranurados intermedios 14 por donde entra el

material al interior del molde 1.
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REIVINDICACIONES
1.- DISPOSITIVO PARA FABRICAR PISOS DE CALZADO CON
INSERCIONES CROMATICAS, que comprendiendo un molde de

inyeccién gque incluye una base y una tapadera de cierre del
molde de inyeccidén, se caracteriza porque la superficie
interior de 1la tapadera de cierre (3) incorpora unos
relieves receptores (4) separados por ranurados intermedios
(14) de entrada del material inyectado para obtener un piso
(8) de calzado, incorporando las caras libres de tales
relieves receptores (4) unos rehundidos (5) que Jjuntos
conforman un cajeado donde se ajusta complementariamente un
inserto (6), incluyendo la superficie interior de la base
(2) unos salientes (7)), cuyas caras frontales libres
contactan con la cara 1libre del inserto (6) cuando se
cierra el molde (1), contando los relieves receptores (4),
insertos (6) y salientes (7) con huecos (11-12-13), algunos
de los cuales estdn enfrentados entre si, incorporéandose
otros ranurados (14') que afectan a los relieves receptores
(4) y que desembocan fuera de los mismos.

2.- DISPOSITIVO PARA FABRICAR PISOS DE CALZADO CON
INSERCIONES CROMATICAS, segun la reivindicacién 1,
caracterizado porque la altura del inserto (6) coincide con
la profundidad de los rehundidos (5) conformantes del
cajeado donde se ajusta el citado inserto (6).

3.- DISPOSITIVO PARA FABRICAR PISOS DE CALZADO CON
INSERCIONES CROMATICAS, segun la reivindicacién 1,
caracterizado porgque la altura del inserto (6) es mayor que
la profundidad de los rehundidos (5) conformantes del
cajeado donde se ajusta el citado inserto (6).

4 .- PRODUCTO OBTENIDO, caracterizado porgque comprende
un piso (8) de calzado, en cuyo material estd incorporado
un inserto (6), en correspondencia con el cual y por ambas
caras (9-9') del piso (8) se definen unos surcos (10-10"),
cuyos fondos estédn delimitados por parte de las superficies

de ambas caras de tal inserto (6).
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FIG. 3
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A US 4217081 A (ROONEY JOHN P) 12.08.1980, 1-4
descripcion: columna 1, linea 55 — columna 2, linea 2; columna 2, linea 33 — columna 3, linea 41;
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A EP 0978238 A1 (NOVA SHOES S R L) 09.02.2000, 1-4

descripcién: péarrafos [1-6]; figuras.
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X: de particular relevancia

Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la
misma categoria

A: refleja el estado de la técnica

O: referido a divulgacién no escrita

P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacién
de la solicitud

E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
de presentacion de la solicitud

El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones

] para las reivindicaciones n°:

Fecha de realizacion del informe
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201030901

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 19.06.2012

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-4 Sl
Reivindicaciones NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 1-4 Sl
Reivindicaciones NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201030901

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 4217081 A (ROONEY JOHN P) 12.08.1980

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la patente de invencion es, de acuerdo con el contenido de la reivindicacién 1, un molde de inyeccion destinado
a la fabricacién de pisos de calzado con inserciones cromaticas, compuesto de una base y una tapadera de cierre. La
tapadera de cierre presenta una superficie interior que incorpora unos relieves y unos rehundidos que conforman un cajeado
donde se inserta complementariamente un inserto y unos ranurados de entrada de material inyectado y donde la superficie
interior de la base incluye unos salientes cuyas caras frontales libres contactan con la cara libre del inserto, incorporandose
otros ranurados que afectan a los relieves receptores. La altura del inserto puede coincidir con la profundidad de los
rehundidos (reivindicacion 2), o ser mayor (reivindicacion 3). Adicionalmente se reivindica el producto asi obtenido
(reivindicacion n° 4).

Los documentos D01-D07 sélo reflejan el estado de la técnica.

El documento D01, muestra un molde de inyeccién para fabricacion de pisos de calzado compuesto por una base (10) y una
tapadera de cierre (12) que incorpora unos relieves receptores y unos ranurados y donde igualmente la base presenta unos
salientes. A dicho conjunto se le incorpora un inserto para mediante el proceso de moldeo por inyeccién obtener el piso para
el calzado. Una de las diferencias que encontramos en el documento DO1 es que el conjunto de relieves y rehundidos de la
tapadera de cierre no forman un cajeado con el fin de fijar el inserto y no encontramos en otros documentos del estado de la
técnica esta caracteristica innovadora en cuanto a la insercion de insertos en un cajeado dentro del molde. Asi los
documentos D03, D04, D05, D06 y DO7 muestran distintos moldes para la fabricacion de pisos de calzado con insertos
incorporados

Ninguno de dichos documentos muestra un dispositivo como el descrito y por consiguiente ningun producto asi obtenido
como se divulga en la reivindicaciéon n° 4.

en consecuencia no pueden ser considerados como anterioridades. Por otra parte no resulta obvio que, a partir de dichos
documentos, un experto en la materia pudiera concebir un dispositivo similar, con las caracteristicas mencionadas en dichas
reivindicaciones.

La invencidn reivindicada a través del contenido de las reivindicaciones 1 a 4 parece aportar mejoras evidentes sobre lo ya
conocido en el campo de los dispositivos para fabricar pisos de calzado con inserciones y por tanto se puede considerar que
es nueva, implica actividad inventiva y tiene aplicacién industrial de acuerdo con los articulos 6.1y 8.1 de la Ley 11/86 de 20
de marzo de Patentes.
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