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Wynalazek--deiyczy sposobu wyrobu elektronowych lamp oscyloskopowych, a
gwtaszcza obrazowych lamp telewizyjnych, gaopatrzonych w ekran luminujqcy, .
ktéry po stronie katodowej ma natozong cienkg uarstewke'metalowq.

Lampy takie sg wytwarzane w sposéb opisanéj ponizej.

W maszynie stapiajqcej zostaje stopione ze sobg tzoxo 1 stozek lampy.
Stozek zostaje zaopatrzony w szyjke. Tak przygotowang badke wyzarza sie
w plecu 1 ochtadza do temperatury pokojowej. Nastgpnie naktada siq ekran
luminujgey i suszy np. w umiarkowanie podgrzanym piecu /okoxo 100°/. Po
ochtodzeniu naklada sie na ekran posrednig warstewke organiczng i suszy po-
nownie.‘nastepnie szyjke tgczy sige z pompgaprézniows po uprzednim wprowa-
dzeniu do bariki metalowej w taki sposéb, Ze metal moze byé odparowany i
osadzony na poéredniqj warstewce organicznej. i

Po tym zablegu podrednig warstewke spala sig w piecu w atmosferze tle-
nu. W tym celu basdke podgrzewa sig do 350°-400°C i znowu ochiadza sie do



‘temperatury pokojowej.

Nastgpnie caty zestaw po przytopieniu do otwartego korca dolnej czqéci
szylki lub‘do trzomn rury, ktéry jest zaopatrzony w rurke do,odprowadzenia
powietrzh i w ktérym jest umocowane dziato elektronowe, wprowadza sig do
dugego pieca tunelowego po uprzednim przquczeniu lampy do pompy préiniowej.

w pieun tunelowym lampx Jest lagodnie ogrzewana do okozo 400°C, tak 1%
baﬁka elektrody i1 ekran zostajgq odgazowane. Katode poddaje sie ogrzewaniu i
uf ormowaniu poza $rodkiem pieca tunelouego, po ceym lampe ochladza si@ powo-
11, Bozpoéredn;o po wyjeciu lampy z pieca zamyka sie rurke oprézniajgcq 1
usuwa sie jej nadmiar, Po kilku operacjach wykodczenlowych lampa jest goto-
wa. ] . ' . o

Wediug wynalazku metoda ta moze byé znacznie skrécona i bardziej tania,
jetell posdredniq warstwe organiczng spali sie w okresie podgrzewania w pie-
cu tunelowym, a opréinianie lampy rozpocznie sig jJeszcze przed spalaniem
warstwy podredniej. Lampa jest wtedy wprawdzie polaczona sweq rurkg opréinia-
Jecq = pompq, ale pompa nie jest uruchomiona dopdki warstwa posrednia nie
zostanie spalona. Stwierdzono, 2e skrécenie okresu odgazowywania lampy nie
pocigga za sobgq bteddw, ponlewaz wigksza czes$é gazéw zostaje wyzwolona gdy
lampa osigqga najwytszq temperature podczas okresu odgazowywania. Ilodé tle-
‘on w powietrsu zawartym w lampie, jak stwierdzono, wystarcza do spalania
warstewki podredniej. Spalanie warstewkl posredniej moze byé przyspieszone
pfzéz podniesienie w pewnym stopniu femperatury podczas okresu ogrzewania.
Uszkodzenia katody i utlenienia czeédci metalowej dziata elektronowego pod-
czas spalania warstewki podredniej unika sie przez otoczenie szyjki osiong
izolacji termicsznej tak iz dziato elektronowe i katoda pozostajg stosunko-
wo chlédnb. Po usunigciu powietrza z lampy usuwa sig osiong, tak 1z czyn-
nosci jakie majq byé dokonane w drugiej potowle pieca tunelowego moggq odby-
waé sie w zwykly sposéb, Weditug wynalazku piec do chiodzenia, spalania war-
stewki podredniej i ogrzewania jest zbedny.

Dalsze uprosszczenie i oszczednosé moze osiggngé w ten .sposéb, e czolo.
1 stosek stapia sie nie bezpodrednio ze sobgq, lecz ga poérednictwem sgkli-
wa. Nastepnie najpierw naktada sig na czolto lampy ekran, warstewke posdred-
nigq 1 powZoke metalowa a brzegil ekranu i ewentualnie stozka powleka sig
zawiesing proszku sgzkliwa w wodzie, do ktérej w raszie potrzeby dodaje sig
nieduzg 1lo4é szkia wodnego, po tym czoto 1 stosek umieszcza sig luzZno
jedno na drugim £ zachowaniem centrowania na urzadzeniu oprézniajgcym.
Podczas ogrzewania szkliwo stapia'siq a dolna czesé trzonmu rury z osadzo-
nym dgialem elektronowym i rurkg oprétniajqcq zostaje wtopiona do otworu w .
szyjce, jednoczednie zad lub bezpodrednio po tym spala sie warstewke po-
$rednig. W ten sposéb czolo jest przymocowane do stozka. Do tego celu poig-
dane jest lokalne podwyZszenie temperatury pieca np. do 4so°c, w zaleznodci -
od rodzaju uzytego sgzkliwa i obnigenia temperatury do 420°C w obszarsze opbi-



nienia i wylotu barki z gazéw. Szkliwb, ktére mote byé jeszcze dosdé miekkie,
redukuje slg w ten sposéb do bardzo clenkie} warstwy miedzy czotem i stoz-
kiem dzigkl cisnieniu powietrza. Stosujgc szkliwo lub ewentualnie emaliowa-
ny plerdcied metalowy migdzy czotem 1 stozkiem, moina unikn@é’wspomnianej
wyze] maszyny do staplania. Jednakie w tym przypadku powloka metalowa musi
by¢é natozona w plecu prézniowym na otwarte czoto w ksztatcle tarcz, Znacgz-
na liczba czdéX moze byé obrabiana jednoczesnie, co nie pocigga za sobgq wigk-
sgych komplikaeji. ' '

Jest oczywiste, e w ramaeh wynalazku sg dopuszczalne drobne odchylenia
pod wzgledem zakresu temperatur 1 kolejnoéci réznych zablegéw.

Zasgtrzete nia pate h towe

1, Sposédb wytwarzania elektronowych lamp oscyloskopowych, a w szczegélnosci
obrazowych lamp telewizyjnych, zaopatrzonych w ekran luminujgcy, na
ktéry jest natozona powtoka metalowa za podrednictwem posdredniej war-
stewkl organiczne], spalanej w atmosferze zawierajgcej tlen, przy czym
lampa jest wprowadzana do pieca tunelowego po umocowaniu dziaza elektro-
nowego 1 przytwierdzeniu rurki opréiniajqcej do pompy prézniowej 1 w
plecu tym podlega odgazowywaniu, a katoda uformowaniu, znamienny tym,
‘¢4e spalanie organicznej warstewki poéredhiej odbywa sie w cezasie ogrze-
wania lampy w piecu tunelowym, przy ceym opréznianie lampy rozpoczyna
sle z chwilg spalenia warstewki podredniej.

2. Sposéb wediug zastrz. 1 znamienny tym, %2e stoiek i ewentualnie czoXo

' lampy‘zostqjq posma}owane na brzegu zawlesing stapiajgqcego sie szkliwa
w wodgie, w razie potrzeby 2z dodatkiem nieduzej ilofci szkia wodnego,
przy czym czolo lampy jest zaopatrzone w ekran luminujaey, poéredhiq
warstewke organiczng i powloke¢ metalowsq, a nastepnie umieszcgone na
stozku, ktéry jest jus zaopatrzony w dzlalo elektronowe i rurke opré-
niajgcq, przytgqczang do pompy préiniowe], po czym caly zespSét wprowadza
sie do pleca tunelowego nie poddajgc lampy opréznianiu.

3. Sposéb wediug zastrz. 1 1 2, znamlepny tym, %e temperatura w piecu tu-
nelowym jest lokalnie wyisza przed obszarem oprézniania dbardkil lampy =z
gazéw niz w tym obszarze.
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