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(57)摘要

本实用新型公开了一种用于过氧化氢生产

的工作液过滤装置，包括工作液白土床、第一过

滤装置、第二过滤装置、氢化塔、清洗装置、污水

池和控制装置，所述工作液白土床的出料口连接

第一过滤装置，所述第一过滤装置的出料口连接

第二过滤装置，所述第二过滤装置的出料口连接

氢化塔，所述第二过滤装置又连接有清洗装置，

所述清洗装置与控制装置相连。本实用新型的工

作液经过第一过滤器的粗过滤后，再经过第二过

滤装置的细过滤，大大减少了杂质，同时第二过

滤装置设置有清洁装置和控制装置，实现第二的

自动清洗，保证第二过滤装置的过滤性能。
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1.一种用于过氧化氢生产的工作液过滤装置，其特征在于，包括工作液白土床、第一过

滤装置、第二过滤装置、氢化塔、清洗装置、污水池和控制装置，所述工作液白土床的出料口

连接第一过滤装置，所述第一过滤装置的出料口连接第二过滤装置，所述第二过滤装置的

出料口连接氢化塔；所述控制装置包括处理模块和定时模块，所述处理模块与定时模块通

过信号线相连；所述清洗装置包括空气压缩机和反洗水泵，所述反洗水泵与空气压缩机通

过信号线与定时模块相连；所述第二过滤装置还接有入风口、排风口、入水口和排水口，所

述入风口与空气压缩机的出风口相连，所述排风口连接室外，所述入水口与反洗水泵的输

水口相连，所述排水口与污水池相连；所述第二过滤装置的入料口、出料口、入风口、排风

口、入水口和排水口上分别设有电磁阀，所述电磁阀和压力监测器通过信号线与处理模块

通过信号线相连。

2.根据权利要求1所述用于过氧化氢生产的工作液过滤装置，其特征在于，所述第一过

滤装置设置为袋式过滤装置，所述袋式过滤装置的孔径精度为3μm-5μm。

3.根据权利要求1所述用于过氧化氢生产的工作液过滤装置，其特征在于，所述第二过

滤装置内的填料为氧化铝填料球。

4.根据权利要求3所述用于过氧化氢生产的工作液过滤装置，其特征在于，所述氧化铝

填料球的直径为2.5mm-3.0mm。

5.根据权利要求1所述用于过氧化氢生产的工作液过滤装置，其特征在于，所述第二过

滤装置上设有用于更换填料的换料闸门。

6.根据权利要求1所述用于过氧化氢生产的工作液过滤装置，其特征在于，所述定时模

块的设定值为5天。
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一种用于过氧化氢生产的工作液过滤装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及过氧化氢的生产领域，具体设计一种用于过氧化氢生产的工作液

过滤装置。

背景技术

[0002] 现阶段我国生产双氧水主要方法为蒽醌氧化法，其中后处理是很重要的工序，后

处理过程主要指经萃取后的工作液萃余液，经过沉降器沉降、干燥塔干燥及碱分离器的分

离作用，而后再进入白土床进行处理，经过一系列的净化反应处理后的再生工作液返回氢

化床，到此完成一次后处理工序。其中白土床中装填的活性氧化铝能有效的对蒽醌起再生

作用，但是再生的工作液中会附带氧化铝杂质，传统的工艺会采用袋式过滤装置进行过滤，

而袋式过滤装置往往只能过滤3微米以上的杂质，无法过滤更小的杂质，导致杂质进入氢化

塔内，影响氢化反应。

实用新型内容：

[0003] 针对现有技术的不足，本实用新型的目的旨在提供一种精度高、效果好且能自动

进行反洗的过滤装置。

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题采用以下技术方案来实现：

[0005] 一种用于过氧化氢生产的工作液过滤装置，包括工作液白土床、第一过滤装置、第

二过滤装置、氢化塔、清洗装置、污水池和控制装置，所述工作液白土床的出料口连接第一

过滤装置，所述第一过滤装置的出料口连接第二过滤装置，所述第二过滤装置的出料口连

接氢化塔；所述控制装置包括处理模块和定时模块，所述处理模块与定时模块通过信号线

相连；所述清洗装置包括空气压缩机和反洗水泵，所述反洗水泵与空气压缩机通过信号线

与定时模块相连；所述第二过滤装置还接有入风口、排风口、入水口和排水口，所述入风口

与空气压缩机的出风口相连，所述排风口连接室外，所述入水口与反洗水泵的输水口相连，

所述排水口与污水池相连；所述第二过滤装置的入料口、出料口、入风口、排风口、入水口和

排水口上分别设有电磁阀，所述电磁阀和压力监测器通过信号线与处理模块通过信号线相

连。

[0006] 作为本实用新型的一种优化，所述第一过滤装置设置为袋式过滤装置，所述袋式

过滤装置的孔径精度为3μm-5μm，这样设计，对大颗粒杂质进行过滤，同时也减少了第一过

滤装置的负担，减少过滤袋更换频率。

[0007] 作为本实用新型的一种优化，所述第二过滤装置内的填料为氧化铝填料球，这样

设计，使杂质可以被氧化铝填料球所吸附过滤。

[0008] 作为本实用新型的一种优化，所述氧化铝填料球的直径为2.5mm-3 .0mm，这样设

计，确保3μm以下的杂质被吸附过滤。

[0009] 作为本实用新型的一种优化，所述第二过滤装置上设有用于更换填料的换料闸

门，这样设计，可以方便第二过滤装置及时更换掉无用填料，确保过滤效力。
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[0010] 作为本实用新型的一种优化，所述定时模块的设定值为5天，这样设计，保证第二

过滤装置得到充分的清洗。

[0011] 本实用新型的有益效果在于：

[0012] 本实用新型的装置通过双重过滤保障了过滤的效果，彻底解决了杂质进入氢化塔

中导致催化剂效果降低的问题，同时加入反洗装置，利用逆向进水，通入压缩空气，进行气

水混合擦洗，使过滤器内氧化铝滤层松动，可使粘附于氧化铝表面的截留物剥离并被反冲

水流带走，有利于排除滤层中的沉渣、悬浮物等，并防止滤料板结，使其充分恢复截污能力，

从而达到清洗的目的，最终达到降低氢化塔催化剂消耗及人工物力损失的目的。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型过滤装置结构示意图；

[0014] 附图标记：1、工作液白土床；2、第一过滤装置；3、第二过滤装置；4、氢化塔；5、空气

压缩机；6、反洗水泵；7、定时模块；8、处理模块；9、污水池；10、压力监测器；11、电磁阀；12、

换料闸门。

具体实施方式

[0015] 下面，结合附图以及具体实施方式，对本实用新型做进一步描述：

[0016] 如图1所示，一种用于过氧化氢生产的工作液过滤装置，包括工作液白土床1、第一

过滤装置2、第二过滤装置3、氢化塔4、清洗装置、污水池9和控制装置，所述第一过滤装置2

设置为袋式过滤装置，所述袋式过滤装置的孔径精度为3μm-5μm，所述第二过滤装置3内的

填料为氧化铝填料球，所述氧化铝填料球的直径为2.5mm-3.0mm，所述第二过滤装置3上设

有用于更换填料的换料闸门12，所述工作液白土床1的出料口连接第一过滤装置2，所述第

一过滤装置2的出料口连接第二过滤装置3，所述第二过滤装置3的出料口连接氢化塔4；所

述控制装置包括处理模块8和定时模块7，所述处理模块8与定时模块7通过信号线相连，所

述定时模块7的设定值为5天；所述清洗装置包括空气压缩机5和反洗水泵6，所述反洗水泵6

与空气压缩机5通过信号线与定时模块7相连；所述第二过滤装置3还接有入风口、排风口、

入水口和排水口，所述入风口与空气压缩机5的出风口相连，所述排风口连接室外，所述入

水口与反洗水泵6的输水口相连，所述排水口与污水池9相连；所述第二过滤装置3的入料

口、出料口、入风口、排风口、入水口和排水口上分别设有电磁阀11，所述电磁阀11和压力监

测器10通过信号线与处理模块8通过信号线相连。

[0017] 上述技术中，工作液从工作液白土床1中流入第一过滤装置2，经第一过滤装置2过

滤3mm以上氧化铝后流入第二过滤装置3，经过第二过滤装置3过滤后流入氢化塔4，而压力

监测器10实时检测第二过滤装置3出料口的压力，并将数据传输给处理模块8，当第二过滤

装置3压进出口压差大于0.05MPa，处理模块8控制电磁阀11自动切换到备用过滤装置(图中

未标出)代替第二过滤装置3继续运作，同时关闭第二过滤装置3入料口与出料口并打开入

风口、排风口、入水口与排水口，随后控制空气压缩机5与反洗水泵6向第二过滤装置3输入

空气和水进行吹扫和反洗，当吹扫和反洗进行了5天，定时模块7关停空气压缩机5与反洗水

泵6，处理模块8关闭入风口、排风口、入水口与排水口，将备用过滤装置关闭，并重开打开第

二过滤装置3的入料口与出料口，再次运行过滤操作。
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[0018] 本实用新型的装置通过双重过滤保障了过滤的效果，彻底解决了杂质进入氢化塔

4中导致催化剂效果降低的问题，同时加入反洗和吹扫装置，利用逆向进水，通入压缩空气，

进行气水混合擦洗，使过滤器内氧化铝滤层松动，可使粘附于氧化铝表面的截留物剥离并

被反冲水流带走，有利于排除滤层中的沉渣、悬浮物等，并防止滤料板结，使其充分恢复截

污能力，从而达到清洗的目的，最终达到降低氢化塔4催化剂消耗及人工物力损失的目的。

[0019] 对本领域的技术人员来说，可根据以上描述的技术方案以及构思，做出其它各种

相应的改变以及形变，而所有的这些改变以及形变都应该属于本实用新型权利要求的保护

范围之内。
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图1
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