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Gwinciarka mechaniczna przenos$na

1

Przedmiotem wynalazku jest gwinciarka mecha-
niczna przeno$na zawierajgca uklad zlozony z kor-
pusu dwudzielnego, imadla, glowicy nozowej
i przekladni zebatej, za pomocg ktérej w czasie
gwintowania glowica wykonuje ruch obrotowo-
-posuwisty nacinajgc gwinty cylindryczne i stoz-
kowe na koncowym odcinku cbrabianego materia-
tu, natomiast przedmiot gwintowany jest zamoco-
wany w imadle nieruchomo.

Dotychczas sg znane do nacinania gwintow
gwinciarki stacjonarne i przewozZne o korpusie je-
dnolitym. Gwinciarki stacjonarne nacinajg gwinty
za pomoca glowic nozowych wykonujgcych tylko
ruch obrotowy, natomiast przedmiot obrabiany za-
mocowany jest w imadle, ktéory wykonuje w czasie
nacinania gwintu ruch posuwisty wraz z suportem.
Wada tych gwinciarek jest duzy opér skrawania,
wywolany tarciem suportu o loze, wraz z zamo-
cowanym przedmiotem, ktoéry glowica wciaga po-
miedzy noze styczne, powodujgc tym spcsobem
nacinania roéwniez i zrywanie gwintu.

Oprocz tego znane sg gwincianki przewozZne,
ktére nacinajg gwinty za pomocg freza zamoco-
wanego w glowicy narzedziowej, ktébra wykonuje
ruch obrotowy i poprzeczny, natomiast przedmiot
gwintowany jest zamocowany w uchwycie samo-
centrujgcym, wykonujacy ruch obrotowy i wzdiluz-
ny napedem recznym. Wada gwinciarek przewoz-
nych jest podcinanie gwintéw w koncowej fazie
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frezowania spowodowane malg sztywnos$cia wrze-
ciona, na ktéorym zamocowany jest frez. ‘
Oproécz tego istniejg trudno$ci z ostrzeniem fre-
zO0w, ktore wymagajg dodatkowej szlifierki na-
rzedziowej, oraz frezy uzywane sg nietypowe, co
nastrecza trudno$ci w wykonawstwie. Niezaleznie
od tego, inng wadg gwinciarki sg ograniczone diu-
gosci nacinania gwintéw, oraz waski zakres $red-
nic gwintowanych. Dlugo$ci nacinanych gwintéow
sg rowne, lub mniejsze od dlugo$ci freza, maksym.
do 70 mm, natomiast dla instalacji sanitarnych przy
budowie wiezowcOw wymagane sg dilugo$ci naci-
nania gwintéw do 140 mm, a Srednice do 150 mm.
Wady wyzej przedstawione eliminuje urzgdzenie
wedlug wynalazku. ’
Istotg wynalazku jest uktad skladajacy sie z prze-
kladni zebatej, zawierajgcy tuleje uzebiong, za po-
mocg ktorej glowica wykonuje ruch obrotowo-po-
suwisty nacinajgc gwinty cylindryczne i stozkowe
na koncowym odcinku obrabianego materialu od
o 4 mm do 150 mm i dtugo$ci do 400 mm.
Przedmiot wynalazku uwidoczniono ma rysunku,
na ktéorym fig. 1 przedstawia przekrdj podiuzny
gwinciarki, natomiast fig. 2 rzut z gory.
Gwinciarka mechaniczna przenosna sklada sie
z dwudzielnego korpusu goérnego 1 i dolnego 2,
imadla 3 wraz z zderzakiem 4, pompki 5, silni-
ka elektrycznego 6, zabudowanych do ramy 7,
przekiadni paséw klinowych zawierajgcej kola pa-
sowe 8, 9 i paski klinowe 10, przekladni zebatej
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posiadajgcej watek wielowypustowy 11, na ktérym
osadzone jest dwustopniowe koo zebate 12 prze-
suwane za pomocg dzwigni 13, tuleje uzebiong 14
wraz z kolami zebatymi 15, 16 oraz koto zebate 17
osadzone na wrzecionie 18, ktére posiada tuleje 19
z kolem zebatym 20 oraz dzwignie 21.

Na wrzecionie 18 zamocowana jest glowica 22
z zamocowanymi nozami 23 oraz automatyczny za-
trzask 24.

Dzialanie gwinciarki wedlug wynalazku jest na-
stepujace: W czasie nacinania gwintu silnik elek-
tryczny 6 napedza poprzez przekladnie pasowg ko-
o pasowe 8, 9 i paski klinowe 10 mechaniczng
przekladnie zebatg zawierajgcg walek wielowypu-
stowy 11, na ktoérym jest osadzone przesuwne kolo
zebate 12 zazebiajgce sie z koltem zebatym 15 lub
16 w zalezno$ci od S$rednic nacinanych gwintow.
Przy nacinaniu gwintéw o §rednicach od 4 mm do
40 mm kolo zebate przesuwne 12 zazebia sie z ko-
lem zebatym 15 i otrzymuje sie wyzsze obroty,
natomiast przy zazebieniu kola zebatego przesuw-
nego 12 z kolem zebatym 16 otrzymuje sie nizsze
obroty i nacina sie gwinty od $rednicy 40 mm do
150 mm.

Przy nacinaniu gwintéw w zakresie $rednic od
4 mm do 150 mm tuleja zebata 14 zazebia sie z ko-
lem zebatym 17 nadajac ruch obrotowy glowicy 22.
Przedmiot gwintowany zamocowuje sie na stale
w imadle 3, podpierajac podporg 25 i za pomocsg
dzwigni czteroramiennej 21, tulei 19, kota zebatego
20 doprowadza sie glowice z nozami 23 stycznie
zamocowanymi do przedmiotu gwintowanego wy-
wierajgc wstepny nacisk na przedmiot gwinto-
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wany i po nacieciu kilku zwojéw glowica 22 przy
wspblpracy z tulejg 14 samoczynnie nacina gwint
na zadang dlugo$é przez wykonywanie ruchu ob-
rotowo-posuwistego.

Po-nacieciu gwintu na zadang dlugo$é¢ nastepuje
automatyczne rozsuniecie nozy w glowicy 22 przy
pomocy zderzaka 4 i automatycznego zatrzasku 24,
co zezwala na wyjecie gwintowanego przedmiotu.
Nastepnie glowice 22 przesuwa sie lgcznie z wrze-
cionem 18 przy wyzej wymienionej diwigni czte-
roramiennej 21 do wejScia w polozenie robocze,
gdzie nastepuje dosrodkowe dosuniecie nozy 23
i glowica 22 jest przygotowana do nastepnego cy-
klu pracy. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Gwinciarka mechaniczna przeno$na do naci-
nania gwintéw z mozliwoscig uzyskania gwintu
stozkowego na koficowym odcinku obrabianego
materialu znamienna tym, ze zawiera uklad
zlozony z glowicy wymiennej (22) i przekiadni
zebatej wraz z tulejg uzebiong (14), ktoéra nadaje
glowicy (22) ruch obrotowy, a po wprowadzeniu
nozy na przedmiot gwintowany zamocowany
nieruchomo w imadle (8) nadaje jej ruch obro-
towo-posuwisty.

2. Gwinciarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
posiada tuleje uzebiong (19) wspoéipracujacg
z kolem zebatym (20), ktéra za pomocg dzwigni
czteroramiennej (21) zezwala w czasie ruchu
obrotowego glowicy (22) na ruch wzdluiny, ce-
lem przesuniecia glowicy (22) dc¢ przedmiotu
obrabianego.
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