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Entwickler fiir die Verwendung in der F: arbphotographie, Verfahren zu dessen Herstellung und
Zusammensetzung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.

@ Ein Entwickler fiir die Verwendungin der Farbpho-

tographie, der in einer Mehrzahl von konzentrierten
Zusammensetzungen abgepackt ist. Eineerste konzentrier-
te Zusammensetzung ist eine Fliissigkeit, welche frei von
Wasser ist, und eine p-Phenylendiaminverbindung, die als
Entwickler wirkt, gel8st in einem organischen Losungs-
mittel, enthdlt. Die zweite getrennt abgepackte Zusam-
mensetzung ist eine alkalisch wissrige Losung. Gegebe-
nenfalls ist noch eine dritte fliissige konzentrierte Zusam-
mensetzung anwesend, die eine Hydroxylaminverbin-
dung geldst enthilt, vorzugsweise ebenfalls in einem was-
serfreien LOsungsmittel.

Die erfindungsgemissen Entwickler sind sehr bestéin-
dig und aus ihnen lisst sich durch einfaches Vermischen
mit Wasser rasch das Entwicklerbad fiir die Farbphoto-
graphie herstellen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Entwickler fiir die Verwendung in der Farbphotogra-
phie, abgepackt in einer Mehrzahl von konzentrierten Zusam-
mensetzungen, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste kon-
zentrierte Zusammensetzung eine fliissige Zusammensetzung
ist, welche im wesentlichen frei von Wasser ist und eine
p-Phenylendiamin-Verbindung in einem organischen
Losungsmittel geldst enthilt, und eine zweite Zusammenset-
zung eine alkalisch wissrige Losung ist.

2. Entwickler gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass er in einer Mehrzahl konzentrierter Zusammen-
setzungen abgepackt ist, die schnell mit Wasser mischbar
sind, und dass die erste konzentrierte Fliissigkeit ausserdem
in dem organischen Losungsmittel ein oxydationshemmendes
Mittel geldst enthilt.

3. Entwickler gemiss Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Zusammensetzung als oxydations-
hemmendes Mittel eine Sulfitverbindung enthélt und dass
gegebenenfalls auch in der zweiten wissrigen, fliissigen
Zusammensetzung eine Sulfitververbindung enthalten ist.

4. Entwickler nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Zusammensetzung als oxydations-
hemmendes Mittel eine Hydroxylaminverbindung enthalt.

5. Entwickler nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste konzentrierte Zusammensetzung als
oxydationshemmendes Mittel eine Ascorbinsiureverbindung
enthiilt und gegebenenfalls ausserdem eine Sulfitverbindung.

6. Entwickler gemiss einem der Patentanspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass eine dritte fhissige konzen-
trierte Zusammensetzung anwesend ist, die eine Hydroxyl-
aminverbindung enthilt, wobei diese vorzugsweise in einem
organischen Lasungsmittel enthalten ist, welches im wesentli-
chen frei von Wasser ist.

7. Entwickler gemiss einem der Patentanspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das in der ersten konzentrier-
ten Zusammensetzung anwesende organische Losungsmittel
aus der Klasse ausgewihlt wird, die zweiwertige Alkohole,
mehrwertige Alkohole und Polyoxyithylenglycole oder
Mischungen davon umfasst, wobei ein bevorzugtes Losungs-
mittel Athylenglycol ist.

8. Verfahren zur Herstellung des in einer Mehrzaht von
konzentrierten Zusammensetzungen abgepackten Entwicklers
fiir die Verwendung in der Farbphotographie geméss Patent-
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man eine p-Pheny-
lendiamin-Verbindung in einem im wesentlichen wasserfreien
organischen Losungsmittel, unter Bildung einer konzentrier-
ten Zusammensetzung, 1ost und diese abpackt und als zweite
konzentrierte Zusammensetzung eine alkalisch wissrige
Lasung herstellt und abpackt.

9. Konzentrierte fliissige Zusammensetzung zZur Durch-
fithrung des Verfahrens gemiss Patentanspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass sie eine p-Phenylendiamin-Verbindung
gelost in einem organischen Lésungsmittel, welches im
wesentlichen frei von Wasser ist, enthlt.

10. Konzentrierte Zusammensetzung geméss Patentan-
spruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass sie ausserdem ein
oxydationshemmendes Mittel enthilt und dass die eingesetzte
p-Phenylendiamin-Verbindung vorzugsweise 4-Amino-N-
éithyl-N-(B-methansu]fonamidoéithy])-m-toluidin ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Entwickler fiir
die Verwendung in der Farbphotographie, der in einer Mehr-
zahl von konzentrierten Zusammensetzungen abgepackt ist.
Diese konzentrierten Zusammensetzungen missen dann vor
der Verwendung mit Wasser verdiinnt werden, wobei man
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gebrauchsfertige Bader fir die Entwicklung von Farbphoto-
graphien erhilt.

Bisher bekannte Entwicklerlosungen fiir die Verwendung
in der Farbphotographie enthalten eine p-Phenylendiamin-
Verbindung, die als Entwickler dient, durch welchen belich-
tete Silberhalogenide oxydiert werden, wodurch sie mit einem
Farbkuppler reagieren und eine Farbe bilden, gelost in einer
wissrigen Losung und zusétzlich zu diesen Farbentwicklern
noch verschiedene weitere Komponenten.

Derartige Kompenenten schliessen normalerweise oxyda-
tionshemmende und alkalischstellende Mittel und verschie-
dene zusitzliche Verbindungen, wie zum Beispiel Puffermittel
und Calcium-Bindemittel, ein (siche beispielsweise die Us-
Patentschriften Nr. 2 656 273, 3 462 269, 3 201 246, 3 214 654,
3994 730, die franzosische Patentschrift Nr. 2 351 036 und
Research Disclosure 13410, 1975) sowie optische Aufheller
(wie beispielsweise in Research 17643-V, 1978 beschrieben)
wie auch andere bekannte Entwicklungsmodifikatoren, wie
sie zum Beispiel im oben zitierten Research Disclosure 17634
(1978), und zwar insbesonders im Abschnitt XXI, beschrieben
wurden. Besonders zu erwihnen sind, weil sie kritische Kom-
ponenten sind, die genannten oxydationshemmenden Verbin-
dungen sowie Benzylalkohol, welcher normalerweise ange-
wandt wird als Entwicklungsbeschleuniger bei Entwicklern
fiir farbphotographische Papierfilme (wie dies beispielsweise
in der US-Patentschrift Nr. 3 304 925 beschrieben ist).

Der pH-Wert einer gebrauchsfertigen Entwicklerlosung
wird im allgemeinen erhalten, indem man eine Mehrzahl kon-
sentrierter Zusammensetzungen (vorzugsweise fliissige, wéss-
rige Zusammensetzungen) mit Wasser vermischt, von welchen
eine Saure (beispielsweise diejenige, die die p-Phenylendi-
amin-Verbindung enthilt) ist und wobei eine andere basisch
ist. Ubliche pH-Werte reichen iiblicherweise von 10 bis 11,5,
abhangig sowohl vom Film (positiv, negativ, Papier und
Umkehrfilm) wie auch vom angewandten Entwickler.

Es ist auf dem Markt der Chemikalien fiir die Farbphoto-
graphieentwicklung wichtig, dass derartige wissrige Losun-
gen von p~Phenylendiamin-Entwicklermitteln und zusétzli-
chen Komponenten, die aus konzentrierten Zusammenset-
zungen hergestellt werden, leicht mit Wasser zu mischen sind,
wobei diese Zusammensetzungen unter den verschiedensten
Lagerbedingungen stabil sein miissen (die Stabilititsprobleme
sind insbesonders kritisch, soweit sie sich auf die p-Phenylen-
diamin-Verbindung beziehen). Da es nicht moglich ist, eine
einzige konzentrierte Zusammensetzung der Entwicklerl6-
sung als solche (sowohl aus Loslichkeits- wie auch Stabilitéts-
griinden) herzustellen, ist es eine normale Verfahrensweise
nach dem Stand der Technik geworden, in verschiedene
Gruppen von Komponenten zu unterteilen und diese zu kon-
fektionieren. Diese miissen mit Wasser vermischt werden, um
ein gebrauchsfertiges Bad herzustellen.

Derartige Gruppen oder Zusammensetzungen enthalten
im allgemeinen eine oder mehrere Komponenten des Ent-
wicklerbades sowohl in fliissiger als auch in fester Form.
Unter diesen erstrebenswerten Konfektionierungszielen kon-
nen zwei als besonders wichtig fiir diese genannten Gruppen
oder Zusammensetzungen herausgestrichen werden, wobei
die erste Forderung besteht, dass sowenig als moglich ver-
schiedene einzelne Zusammensetzungen angewandt werden
sollen und die zweite Forderung besteht, dass die vorhande-
nen Zusammensetzungen stabil gegeniiber den verschieden-
sten Transport- und Lagerbedingungen sein sollen.

Eine dritte erwiinschenswerte Eigenschaft der genannten
Zusammensetzungen besteht darin, dass sie fliissig sind und
sich mit Wasser mischen, ohne dass irgendein langer dauern-
des Riihren notwendig ist.

Beziiglich der Verbraucherwiinsche ware es insbesondere
vorteilhaft, einen abgepackten Entwickler fiir die Farbphoto-



graphie zur Verfiigung zu stellen, der aus konzentrierten
Zusammensetzungen aufgebaut ist, welche alle der drei oben
genannten wilnschenswerten Eigenschaften aufweisen.

Obwohl bisher viele Untersuchungen und Versuche unter-
nommen wurden, um einen derartigen Entwickler bereitzu-
stellen, sind bisher noch keine zufriedenstellenden Ergebnisse
erreicht worden. In der US-Patentschrift Nr. 3 615 572 wird
eine vorgefertigte Entwicklerzusammensetzung beschrieben,
welche aus 4 Teilen besteht, wobei im ersten Teil eine p-Phe-
nylendiamin-Entwicklerverbindung in saurer, wéssriger
Ldsung, die Sulfit enthilt, geldst ist und der zweite Teil
Hydroxylaminsulfat enthilt, der dritte ein Alkali und ein Puf-
fermittel enthilt und der vierte Benzylalkohol.

Weitere Beispiele fiir vorbereitete Entwicklerkonfektio-
nen, die eine Vielzahl konzentrierter Zusammensetzungen
umfassen, kdnnen in der US-Patentschrift Nr. 3 814 606
gefunden werden. Solche vorgefertigte Entwickler enthalten
eine erste konzentrierte Zusammensetzung, die Benzylalko-
hol, Didthylenglycol, Hydroxylamin, Hydrochlorid und Was-
ser enthélt und eine zweite konzentrierte Zusammensetzung,
die ein Alkali und ein Puffermittel in Wasser enthilt, sowie
eine dritte konzentrierte Zusammensetzung, welche einen
Farbentwickler in Form eines trockenen Pulvers oder in sau-
rer wissriger Losung zusammen mit einem Sulfit enthilt.

Alle diese vorbereiteten Entwickler weisen mindestens
einen der folgenden Nachteile auf: a) eine zu grosse Anzahl
konzentrierter Anteile; b) die genannten konzentrierten
Anteile kénnen nicht leicht mit Wasser gemischt werden: c)
die genannten konzentrierten Anteile sind, wenn sie die Farb-
p-Phenylendiamin-Verbindungen enthalten, unter allen Lage-
rungsbedingungen, die auf dem Markt auftreten, nicht sehr
stabil.

Beispielsweise ist insbesonders eine vorbereitete Entwick-
lerzusammensetzung, die aus zwei Teilen besteht, in der US-
Patentschrift Nr. 3 574 619 beschrieben. Eine derartige
Zusammensetzung besteht im allgemeinen aus einem ersten
Teil, welcher Wasser, Benzylalkohol, ein Athylenglycol, einen
p-Phenylendiamin-Entwickler fiir Silberhalogenid und ein
Sulfit enthilt, sowie aus einem zweiten Teil, welcher ein wiss-
riges Alkali enthilt. Die Entwicklerzusammensetzung hat
jedoch gewisse Nachteile: a) Bildung einer triiben Masse
wihrend der Zugabe von Benzylalkohol zur wiissrigen
Losung des Farbentwicklers und des Sulfites: b) Verschlech-
terung des Entwicklers, wenn die Zusammensetzung bei
hohen Temperaturen gelagert wird.

Das Hauptziel der vorliegenden Erfindung war es, einen
Entwickler fiir die Verwendung in der Farbphotographie
bereitzustellen, der in einer Mehrzahl von konzentrierten
Zusammensetzungen abgepackt ist, wobei dieser Entwickler
bei der Lagerung bestindig und schnell mit Wasser vermisch-
bar sein soll, damit die gebrauchsfertigen Entwicklerldsungen
erhalten werden. Insbesondere war man bestrebt, einen derar-
tigen Entwickler zur Verfiigung zu stellen, in dem eine mini-
male Anzahl an fliissigen, konzentrierten Zusammensetzun-
gen getrennt voneinander abgepackt sind.

Uberraschenderweise zeigte es sich, dass die angestrebten
Ziele erreicht werden kénnen, indem die erste konzentrierte
Zusammensetzung, welche die p-Phenylendiamin-Verbin-
dung enthilt, diese geldst in einem organischen Lésungsmit-
tel enthilt und mindestens noch eine zweite Zusammenset-
zung abgepackt vorhanden ist, die eine alkalische wissrige
Losung ist.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist daher ein Ent-
wickler fiir die Verwendung in der Farbphotographie, abge-
packt in einer Mehrzahl konzentrierter Zusammensetzungen,
der dadurch gekennzeichnet ist, dass eine erste konzentrierte
Zusammensetzung eine fliissige Zusammensetzung ist, welche
im wesentlichen frei von Wasser ist und eine p-Phenylendi-
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amin-Verbindung in einem organischen Losungsmittel gelost
enthalt, und eine zweite Zusammensetzung eine alkalisch
wissrige Losung ist.
Der erfindungsgemasse Entwickler kann also gegebenen-
5 falls nur zwei getrennt voneinander abgepackte Zusammen-
setzungen aufweisen, die beide Losungen sind.

Gemdss einer bevorzugten Ausfiihrungsart der Erfindung
ist der Entwickler in einer Mehrzahl konzentrierter Zusam-
mensetzungen abgepackt, die simtliche schnell mit Wasser
mischbar sind, wobei die erste konzentrierte Fliissigkeit in
dem organischen Lésungsmittel ausserdem noch ein oxyda-
tionshemmendes Mittel geldst enthilt.

Gemiss einer speziell bevorzugten Ausfiihrungsart der
Erfindung enthilt die erste Zusammensetzung als oxydations-
hemmendes Mittel eine Sulfitverbindung, wobei gegebenen-
falls auch in der zweiten wissrigen, fliissigen Zusammenset-
zung eine Sulfitverbindung enthalten ist.

Gemiss einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsart der
Erfindung enthilt die erste Zusammensetzung als oxydations-
hemmendes Mittel eine Hydroxylaminverbindung.

Gemiiss einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsart der
Erfindung enthilt die erste konzentrierte Zusammensetzung
als oxydationshemmendes Mittel eine Ascorbinsiureverbin-
dung und gegebenenfalls ausserdem eine Sulfitverbindung.

In den erfindungsgeméssen Entwicklern kann zusdtzlich
zu den beiden konzentrierten fliissigen Zusammensetzungen
noch eine dritte fliissige konzentrierte Zusammensetzung
anwesend sein, die eine Hydroxylaminverbindung enthilt,
wobei diese vorzugsweise in einem organischen Lésungsmit-
tel enthalten ist, welches im wesentlichen frei von Wasser ist.

Das in der ersten konzentrierten Zusammensetzung anwe-
sende organische Losungsmittel ist vorzugsweise aus der
Klasse ausgewihlt, die zweiwertige Alkohole, mehrwertige
Alkohole und Polyoxyithylenglycole oder Mischungen davon
umfasst. Dabei ist Athylenglycol ein speziell bevorzugtes
Losungsmittel.

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist
ein Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemissen Ent-
wicklers fiir die Verwendung in der Farbphotographie, der in
einer Mehrzahl von konzentrierten Zusammensetzungen
abgepackt ist. Dieses Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, .
dass man eine p-Phenylendiamin-Verbindung in einem im
wesentlichen wasserfreien organischen Losungsmittel, unter
Bildung einer konzentrierten Zusammensetzung 16st und
diese abpackt und als zweite konzentrierte Zusammensetzung
eine alkalisch wissrige Losung herstellt und abpackt.

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist
eine konzentrierte fliissige Zusammensetzung zur Durchfiih-
rung dieses Herstellungsverfahrens. Diese Zusammensetzung
ist dadurch gekennzeichnet, dass sie eine p-Phenylendiamin-
Verbindung, geldst in einem organischen Losungsmittel, wel-
ches im wesentlichen frei von Wasser ist, enthilt.

Vorzugsweise enthilt eine derartige konzentrierte Zusam-
mensetzung ausserdem ein oxydationshemmendes Mittel. Die
in ihr enthaltene p-Phenylendiamin-Verbindung ist vorzugs-
weise 4-Amino-N-éithyl-N-(B-methansulfonamidoéithyl)-m-
toluidin.

Die in den erfindungsgemaissen Entwicklern eingesetzten
p-Phenylendiamin-Verbindungen sind zu diesem Zwecke
iiblicherweise eingesetzte, in der Literatur beschriebene Ver-
bindungen. Ihre genaue chemische Struktur héngt von dem
Material fiir die Farbphotographie, beispielsweise dem Farb-
film, ab, der mit dem Entwickler entwickelt werden soll. Typi-
sche, im Handel erhiltliche Produkte, die auch in den erfin-
85 dungsgemissen Entwicklern verwendet werden kénnen, sind

die folgenden:
2-Amino-5-didthylaminotoluolhydrochlorid (im allgemei-
nen als CD2 bezeichnet) kann fiir Entwicklerbider fiir Farb-
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positivfilme verwendet werden. Das 4-Amino-N-dthyl-N-
(B-methansu]fonamidoéithyl)-m-toluidin—sesquisulfat—mono-
hydrat (im allgemeinen als CD3 bezeichnet) kann fiir Ent-
wicklerbider fiir Farbpapier und Umkehrfilme verwendet
werden. Das 4-Amino-3-methyl-N-athyl-N-(B-hydroxyéathyl)-
-anilinsulfat (im allgemeinen als CD4 bezeichnet) kann im
allgemeinen fiir Entwicklerbéder fiir Farbnegativfilme ver-
wendet werden.

Die oxydationshemmenden Mittel, die vorzugsweise in
einem Entwickler enthalten sind, liegen vorteilhafterweise
mindestens teilweise zusammen mit der p-Phenylendiamin-
Verbindung in der konzentrierten Zusammensetzung Vor. Sie
konnen irgendwelche, die nach dem Stand der Technik
bekannt sind, sein, und insbesonders wird fiir diesen Zweck
beispielsweise Alkylsulfit und Methabisulfit sowie irgendwel-
che Schwefelverbindungen, die Sulfitionen in wéssriger
Losung bilden kénnen, Hydrazin und Hydroxylaminsalze,
wie zum Beispiel Hydroxylaminsulfat und Hydrochlorid,
Ascorbinsiure, Stereoisomere und Diastereoisomere von
Ascorbinsiure und deren zuckerihnliche Derivate, Glycin,
Hydroxyaceton (iiblicherweise bekannt als «Acetol»; dhnli-
che Verbindungen wurden in der US-Patentschrift Nr.

3 615 503 beschrieben), Carbohydrazide, Phenylhydrazid-
salze, wie zum Beispiel Phenylhydrazinsulfonsdure, Phen-
oxyphenylhydrazinsulfonsiure, wis auch diejenigen, welche
hauptsichlich fiir verschiedene Zwecke verwendet werden,
wie zum Beispiel Verbindungen, wie sie iiblicherweise bei
Schwarz-Weiss-Entwicklermitteln angewandt werden, die als
oxydationshemmende Mittel angewandt werden konnen auf-
grund ihrer Reduktionseigenschaften, wie zum Beispiel
Methol und andere substituierte Paraminophenole, Hydro-
chinonverbindungen und Phenydone (siche ebenso L.F Al
Mason, Photographic Processing Chemistry, Focal Press,
Seite 36 [1966]) verwendet.

Nach dem Stand der Technik wurden einige Regeln auf-
gestellt beziiglich der Verwendung von oxydationshemmen-
den Substanzen, welche klar aussagen, dass man Hydroxyl-
aminverbindungen (wenn sie verwendet werden) nicht in der
gleichen konzentrierten (wissrigen) Zusammensetzungen
anwenden soll, welche die p-Phenylendiamin-Verbindung
enthilt (aufgrund von Stabilitétsproblemen) und ebenso soll
man sie nicht zusammen mit Sulfitverbindungen verwenden
(aufgrund von sensitometrischen Problemen).

Ein Resultat der vorliegenden Erfindung besteht darin,
dass Hydroxylamin in der im wesentlichen nichtwissrigen
Lésung, die p-Phenylendiamin-Verbindung enthilt, enthalten
sein kann, ohne dass irgendwelche speziellen nachteiligen
Effekte auftreten, und als zweites Resultat ergibt sich, dass
Hydroxylamin selbst mit Sulfit kombiniert werden kann,
ohne dass irgendwelche nachteiligen Effekte auftreten, wie
sie bisher beobachtet wurden (vorzugsweise wird das Sulfit
zuerst im organischen Losungsmittel gelost, und sodann wer-
den nacheinander die p-Phenylendiamin-Verbindung und die
Hydroxylaminverbindung unter vermindertem Druck zugege-
ben, um gegebenenfalls gebildetes SO2 abzusaugen).

Es hat sich weiter herausgestellt, dass Ascorbinsdure und
Acetol insbesonders wirksam sind, wenn sie in der konzen-
trierten (im wesentlichen) nichtwéssrigen Losung gemass der
vorliegenden Erfindung angewandt werden und geeigneter-
weise Sulfit als oxydationshemmendes Mittel fiir die Anwen-
dung zusammen mit der p-Phenylen-Verbindung ersetzen
kénnen, selbst wenn sie mit niedrigen Konzentrationen (von
0,015 bis 5 und vorzugsweise von 0,15 bis 1,5 g/1 Ascorbin-
siure und von 0,3 bis 10 g Acetol) angewandt werden. Als ins-
besonders niitzlich erwies sich die Kombination von p-Phe-
nylendiamin-Verbindung mit Hydroxylamin und Ascorbin-
siure und/oder Acetol, um zu sehr stabilen konzentrierten
erfindungsgemissen Zusammensetzungen zu gelangen.
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Alternativerweise kann selbstverstdndlich, wenn Hydro-
xylamin als nétig erachtet wird, aber seine Kombination mit
der p-Phenylendiamin-Verbindung in der gleichen konzen-
trierten Zusammensetzung vermieden werden soll, das Sulfit
(oder die Ascorbinsiure oder ein anderes oxydationshem-
mendes Mittel) zusammen mit der p-Phenylendiamin-Verbin-
dung in der konzentrierten organischen Zusammensetzung
enthalten sein, welche in Wasser mit der erfindungsgeméssen
wissrigen Zusammensetzung gemischt wird und das Hydro-
xylamin in einer dritten konzentrierten Zusammensetzung
enthalten sein kann, welche entweder in einem organischen
Losungsmittel oder in Wasser geldst ist, und zwar vorzugs-
weise in einem organischen Losungsmittel und gegebenen-
falls zusitzliche Komponenten des Entwicklers enthalten. In -
der Tat hat es sich gemiss der vorliegenden Erfindung her-
ausgestellt, dass es sehr leicht ist, mit Wasser eine organische
konzentrierte Losung der verschiedenen Entwicklerkompo-
nenten wohl anorganischer wie organischer Natur zu vermi-
schen.

Fiir die Zwecke der vorliegenden Erfindung soll bevor-
zugt das ausgewihlte organische Losungsmittel neutral sein
und leicht und vollstindig mit Wasser in jedem Verhiltnis
mischbar sein. Es ist weiterhin wesentlich, dass es nicht mit
irgendeiner Komponente der Entwicklerzusammensetzung
oder dem photographischen Film reagiert, wodurch sich Pro-
dukte bilden, die nachteilige photographische Effekte aufwei-
sen. Die ausgewihlten organischen Losungsmittel miissen
dariiber hinaus die p-Phenylendiaminséuresalze und andere
Salze, ohne dass Wasser anwesend ist, 16sen. Unter den ver-
schiedenen bekannten organischen Lésungsmitteln, wie zum
Beispiel Athylenglycol, Methanol, Dioxan, Athylenglycolmo-
nodthylither, Formamid, Dimethylformamid, Methylsulfoxid
und Acetonitril wurden diejenigen ausgewihlt, welche in der
Farbphotographie als nichttoxische Produkte bekannt sind.
Dementsprechend kénnen die bevorzugten organischen
Losungsmittel aus der Klasse der zweiwertigen Alkohole (wie
zum Beispiel Athylenglycol oder Trimethylenglycol), mehr-
wertigen Alkohole (wie zum Beispiel Glycerin) und Polyoxy-
athylenglycolen (wie zum Beispiel Didthylenglycol oder Tri-
athylenglycol) oder Mischungen aus diesen Verbindungen
ausgewihlt werden. Derartige Losungsmittel knnen in der
Tat die Sauresalze von p-Phenylendiamin-Verbindungen und
einige weitere Komponenten des Entwicklers in ausreichen-
den Mengen fiir die Zwecke der vorliegenden Erfindung in
geeigneter Weise 1osen, und sie zeigen keinerlei toxische
Eigenschaften.

Fiir die Zwecke der vorliegenden Erfindung muss die
Losung im ausgewéhlten organischen Losungsmittel im
wesentlichen eine nichtwissrige Losung sein, wobei der totale
Wassergehalt nicht hoher als 5% des Totalvolumens der
Losung sein darf. Es hat sich im Zusammenhang mit Experi-
menten gemiss der vorliegenden Erfindung herausgestellt,
dass die konzentrierte organische Zusammensetzung, welche
die p-Phenylendiamin-Verbindung enthalt, unter gewissen
Lagerbedingungen nicht stabil ist (welche normalerweise im
Vertrieb auftreten), wenn der Wassergehalt hoher als 5% des
Totalvolumens der Losung ist. Das Resultat derartiger Insta-
bilitat gegeniiber der Lagerung besteht darin, dass die kon-
zentrierten Zusammensetzungen nachdunkeln und sich Nie-
derschliige bilden und dadurch eine Verschlechterung der
Kapazitit des fertiggestellten Entwicklerbades auftritt und
eine deutliche Bildung dliger Substanzen, die in einem derar-
tigen gebrauchsfertigen Bad unldslich sind. Dementspre-
chend sollte der Wassergehalt, welcher in diesen genannten
Zusammensetzungen enthalten ist, so klein wie méglich sein.
Wenn auch die maximale Menge 5% umfasst, ist es bevorzugt,
dass das enthaltene Wasser weniger als 3% der Menge aus-
macht.



Ein weiterer bevorzugter erfindungsgemasser Entwickler
enthélt nur zwei konzentrierte Zusammensetzungen, wobei
vorzugsweise die genannte fliissige konzentrierte Zusammen-
setzung, die im wesentlichen frei von Wasser ist, die p-Phe-
nylendiamin-Verbindung, eine Hydroxylaminverbindung,
Benzylalkohol und eine Verbindung, wie zum Beispiel eine
Sulfitverbindung, eine Ascorbinsdureverbindung, eine acetol-
artige Verbindung, und zwar vorzugsweise eine Ascorbin-
sdure, enthilt.

3]

Bisher bevorzugte erfindungsgemésse Entwickler enthal- 10

ten, zusétzlich zu der ersten und der zweiten getrennt abge-
packten fliissigen Zusammensetzungen noch eine dritte,
getrennt abgepackte, konzentrierte, fliissige Zusammenset-
zung, die eine Hydroxylaminverbindung, gelost in Wasser
oder vorzugsweise geldst in einem organischen Losungsmit-
tel, enthélt. Auch hier sind die weiter vorne genannten organi-
schen Losungsmittel bevorzugt, und zwar insbesondere zwei-
wertige oder mehrwertige Alkohole und Polyithylenglycole,
sowie Mischungen davon, und insbesondere Athylenglycol,

Die konzentrierten, fliissigen Zusammensetzungen, die
beim erfindungsgeméssen Verfahren zur Herstellung der Ent-
wickler eingesetzt werden, enthalten, wie bereits erwihnt
wurde, eine p-Phenylendiamin-Verbindung, geldst in einem
organischen Losungsmittel, welches im wesentlichen frei von
Wasser ist, vorzugsweise in einem mit Wasser mischbaren
organischen Ldsungsmittel. Vorzugsweise enthalten diese
konzentrierten Losungen zusitzlich noch eine oder mehrere
weitere Verbindungen, wie zum Beispiel Hydroxylamin, Sul-
fit, Ascorbinsiure und/oder Acetolverbindungen, wie dies
weitere oben bereits beschrieben wurde.

Speziell bevorzugt sind derartige konzentrierte Zusam-
mensetzungen, welche als Lésungsmittel Benzylalkohol ent-
halten. Auch diese flissigen Zusammensetzungen enthalten
vorzugsweise zusitzlich zu der p-Phenylendiamin-Verbin-
dung noch eine weitere Komponente, und zwar Vorzugsweise
Hydroxylamin und/oder eine Verbindung wie zum Beispiel
Sulfit, Ascorbinsiure und/oder eine acetolartige Verbindung
und vorzugsweise Ascorbinsiure.

Die vorliegende Erfindung sei nun anhand der folgenden
Beispiele niher erldutert, die bevorzugte Ausfithrungsformen
der vorliegenden Erfindung darstellen.

Beispiel 1

Die Entwicklerbestandteile fiir ein farbphotographisches
Papier wurden in den folgenden konzentrierten fliissigen
Zusammensetzungen konfektioniert, die notwendig sind, um
einen Liter einer Entwicklernachﬁillésung, die gebrauchsfer-
tig ist, herzustellen:

Zusammensetzung A:

Athylenglycol 50 ml
Hydroxylaminhydrochlorid 275¢
Kaliummetabisulfit lg
CD3 7g
Optiblanc AC (optischer Aufheller,

Vertrieb in Italien bei Sigma) 25¢g
Benzylalkohol 18,3 ml

Die Komponenten wurden nacheinander und vollstindig’

ein Volumen von 77 ml erhalten wurde.

Zusammensetzung B:

Wasser 30 ml
KOH 35% 7 ml
Diathylentriaminpentaessigsiure 1,6g
Kaliummetabisulfit 145¢g

Kaliumcarbonat 32g
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Beispiel 2 .

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Papier wurden in den folgenden konzentrierten flissigen
Zusammensetzungen konfektioniert, die nétig sind, um einen
Liter einer Entwicklernachfiillosung herzustellen, die
gebrauchsfertig ist:

Zusammensetzung A:

Athylenglycol 42 ml
Benzylalkohol 18,3 ml
Hydroxylaminhydrochlorid 275¢g
Natriummetabisulfit 09g
CD3 Tg
Optiblanc AC 25¢g

.Die Komponenten wurden nacheinander und vollstandig

in Athylenglycol in der angegebenen Reihenfolge geldst, bis
ein Volumen von 67,5 ml erhalten wurde.

Zusammensetzung B:
Die gleiche Zusammensetzung, wie in Beispiel 1 beschrie-
ben.

Beispiel 3

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Papier wurden in den folgenden konzentrierten fliissigen
Zusammensetzungen konfektioniert, die nétig sind, um einen
Liter einer gebrauchsfertigen Entwicklernachfiillosung herzu-
stellen.

Zusammensetzung A:

Athylglycol 30 ml
Glycerin 5ml
Natriummetabisulfit 09¢g
Benzylalkohol 18,3 ml
Hydroxylaminhydrochlorid 275¢
Optiblanc AC 25¢g
CD3 Tg

_Die Komponenten wurden nacheinander und vollstindig

in Athylenglycol und in Glycerin in der angegebenen Reihen-
folge geldst,.bis man ein Volumen von 58 ml erhielt.

Zusammensetzung B:
Die gleiche Zusammensetzung, wie in Beispiel 1 beschrie-
ben.

Beispiele 4, 5, 6,7 und 8§

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Papier wurden in den konzentrierten fliissigen Zusammenset-
zungen konfektioniert, um 1 Liter gebrauchsfertige Entwick-
lernachfiillésung herzustellen, wobei die erste Zusammenset-
zung die gleiche ist, wie die Zusammensetzung A aus Beispiel
2, jedoch folgende Losungsmittel aufwies, anstelle von 42 m]

55 Athylenglycol:

im Athylenglycol in der angegebenen Reihenfolge gelost, bis 60 g

Beispiel Losungsmittel Menge Totalvolumen
Athylenglycol 20ml  50ml
Tridthylenglycol 50 mi 85 mi

6 Athylenglycol/

Glycerin 15/30 ml 80 ml

7 Diithylenglycol S0ml 86 ml

65 8 Propylenglycol 80ml 110 mi

Die Zusammensetzung B in Jjedem Beispiel war die glei-
che wie in Beispiel 2.
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Beispiel 9

_Die Entwicklerkomponenten fiir f: arbphotographisches
Papier wurden in zwei konzentrierten fliissigen Zusammen-
setzungen konfektioniert, die notig waren, um einen Liter
gebrauchsfertige Entwicklernachfiillssung herzustellen.

Zusammensetzung A:

Sie wurde hergestellt, indem n:an eine Mischung von
20 ml Athylenglycol und 1,2 g Natriumsulfit zu einer Losung
von275g Hydroxylaminhydrochlorid in 20 ml Athylenglycol
zugab und rithrte, bis eine klare Losung erhalten wurde, und
schliesslich nacheinander und vollstindig die folgenden Sub-
stanzen in der angegebenen Reihenfolge 10ste:

Benzylalkohol 18,3 ml
Optiblanc AC 25¢g
CD3 Tg

In dieser Weise wurde ein Totalvolumen von 65 ml erhal-
ten.

Zusammensetzung B:
Es handelt sich hier um die gleiche Losung wie in Beispiel
1 beschrieben.

Beispiel 10

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Papier wurden in zwei konzentrierten fliissigen Zusammen-
setzungen konfektioniert, die ausreichen, um 1 Liter
gebrauchsfertige Entwicklernachfiillssung zu erhalten:

Zusammensetzung A:

Athylenglycol 42 ml
Optiblanc AC 258
Benzylalkohol 18,3 ml
Natriummetabisulfit 09g
CD3 Tg
Hydroxylaminhydrochlorid 2,758

Die Komponenten wurden nacheinander und vollstindig
in der angegebenen Reihenfolge geldst, wodurch man ein
Totalvolumen von 67,5 ml erhielt.

Zusammensetzung B:

Wasser 24 ml
KOH 35% 8 ml
Diathylentriaminpentaessigsdure 1,6g
Diaminpropanoltetraessigsdure 1.5g
Kaliummetabisulfit 1,45¢g
Kaliumcarbonat 32g

Beispiel 11

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Papier wurden in zwei konzentrierten fliissigen Zusammen-
setzungen konfektioniert, die ndtig waren, um einen Liter an
gebrauchsfertiger Entwicklernachfiillosung herzustellen.

Zusammensetzung A:

Athylenglycol 42 ml
Optiblanc AC 25¢g
Benzylalkohol 18,3 ml
Ascorbinsdure 005¢g
CD3 Tg
Hydroxylaminhydrochlorid 2758

Die Komponenten wurden nacheinander und vollstindig
im Athylenglycol in der angegebenen Reihenfolge gelost,
wodurch man Totalvolumen von 67,5 ml erhielt.

5

10

15

2

=

40

45

55

60

(5]

Zusammensetzung B:

Wasser 24 ml
KOH 35% 8,8 ml
Disthylentriaminpentaessigsdure 1,6 ml
Diaminpropanoltetraessigsdure I5g
Kaliummetabisulfit 2g
Kaliumcarbonat 2g

Beispiel 12

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Papier wurden in zwei konzentrierten fliissigen Zusammen-
setzungen konfektioniert, wobei die erste Zusammensetzung
entsprechend der Zusammensetzung A von Beispiel 11 war,
jedoch nur 0,028 g Ascorbinsiure enthielt, und die zweite
7usammensetzung die gleiche wie Zusammensetzung B aus
Beispiel 11 war, und die Mengen beider Zusammensetzungen
derartig waren, dass 1 Liter gebrauchsfertiger Entwickler-
nachfiillésung erhalten wurde.

Beispiele 13, 14, 15, 16, 17 und 18

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Papier wurden in zwei konzentrierten fliissigen Zusammen-
setzungen konfektioniert, wobei die erste Zusammensetzung
die gleiche war wie Zusammensetzung B in Beispiel 11,
jedoch unter Anwendung der folgenden Verbindungen
anstelle von Ascorbinsdure:

Beispiel Losungsmittel Menge Totalvolumen
13 1-Hydroxyaceton 0,3 ml 67,5 ml
14 Hydrochinon 0,025¢g 67,5 ml
15 1-Phenyl-3-

pyrazolidin 0,025 ¢ 67,5 ml
16 1-Phenyl-3-

pyrazolidin 0,010g 67,5 ml
17 4,4-Dimethyl-1-

phenyl-

3-pyrazolidin 0,025¢g 67,5 ml
18 Methol 0,025 g 67,5 ml

und die zweite Zusammensetzung war in allen Beispielen die
gleiche, wie Zusammensetzung B in Beispiel 11. Die Menge
der beiden Zusammensetzungen aus jedem Beispiel reichte
aus, um 1 Liter einer gebrauchsfertigen Entwicklernachfiilio-
sung herzustellen.

Beispiel 19

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Papier wurden in drei konzentrierten fliissigen Zusammenset-
zungen konfektioniert, die ausreichten, um einen Liter einer
gebrauchsfertigen Entwicklernachfiillosung herzustellen:

Zusammensetzung A:

Athylenglycol 20,5 ml
Hydroxylaminhydrochlorid 2758
Optiblanc AC 25g

Diese Zusammensetzung wies ein Totalvolumen von
25 ml auf.

Zusammensetzung B:

Athylenglycol 28 ml
Benzylalkohol 18,3 ml
Natriummetabisulfit 09¢g
CD3 Tg

Diese Zusammensetzung wies ein Totalvolumen von
50 mi auf.



Zusammensetzung C:
Es wurde die gleiche Zusammensetzung wie Zusammen-
setzung B in Beispiel 10 angewandt.

Beispiel 20 3
Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Papier wurden in drei konzentrierten fliissigen Zusammenset-
zungen konfektioniert, welche ausreichten, um einen Liter
gebrauchsfertiger Entwicklernachfiillosung zu erhalten.

Zusammensetzung A:
Athylenglycol
Hydroxylaminhydrochlorid

10 ml
275¢g

Die Zusammensetzung wies ein Totalvolumen von 11,8 ml 15

auf.

Zusammensetzung B:

Athylenglycol 42 ml

Optiblanc AC 25¢g 20
Benzylalkohol 18,3 ml
Natriummetabisulfit 09g

CD3 78

Die Zusammensetzung wies ein Totalvolumen von 67 ml 25

auf.

Zusammensetzung C:
Es wurde die gleiche Zusammensetzung wie Zusammen-

setzung B aus Beispiel 10 angewandt. 30

Beispiel 21

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographische
Negative wurden in zwei konzentrierten fliissigen Zusammen-
setzungen konfektioniert, die ausreichten, um einen Liter
einer gebrauchsfertigen Entwicklernachfiillésung herzustel-
len:

35

40
Zusammensetzung A:

Athylenglycol 70 ml
Hydroxylaminhydrochlorid I,5g
Natriummetabisulfit 5g

CD4 53g 45

_Die Komponenten wurden nacheinander und vollstindig
in Athylenglycol in der angegebenen Reihenfolge gelost,
wodurch man ein Totalvolumen von 76 ml erhielt.

50
Zusammensetzung B:

Wasser 56 ml
Didthylentriaminpentaessigsiure 257¢g
Kaliumcarbonat 35¢g
Natriumsulfit 478 55
Kaliumbromid LLIg
Kaliumchlorid 03g
Kaliumbicarbonat 38¢g

60

Beispiele 22, 23, 24, 25 und 26

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Negativmaterial wurden in zwei konzentrierten flissigen
Zusammensetzungen konfektioniert, wie in Beispiel 21
erfolgte, wobei die erste Zusammensetzung gleich war wie
Zusammensetzung A in Beispiel 21, Jedoch unter Anwendung
der folgenden Substanzen anstelle von 50 ml Athylenglycol
und [ g Natriummetabisulfit:

v3
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Beispiel L&sungsmittel - Menge Na:S:0s  Total-
volumen

22 Glycerin 40m! 09¢ 45 m]
23 Diithylenglycol 80ml 09g 85 ml
24 Propylenglycol 80ml 09¢g 85 ml
25 Tridthylenglycol 1O0ml 09¢g 115 ml
26 Athylenglycol/

Glycerin 20/15mil 1,5g 39 ml

Die zweite Zusammensetzung war die gleiche Zusammen-
setzung, wie die Zusammensetzung B in Beispiel 21, und die
Mengen der beiden Zusammensetzungen reichten in jedem
Beispiel aus, um einen Liter einer gebrauchsfertigen Entwick-
lernachfiillésung herzustellen.

Beispiel 27

Die Entwicklerkomponenten fiir farbphotographisches
Negativmaterial wurden in zwei konzentrierte fliissige
Zusammensetzungen konfektioniert, und zwar in einer
Menge, die ausreichte, um einen Liter gebrauchsfertiger Ent-
wicklernachfiillésung herzustellen:

Zusammensetzung A:

Athylenglycol 50 ml
Ascorbinsiure 0,1g
CD4 53¢
Hydroxylaminhydrochlorid 3g

_Die Komponenten wurden nacheinander und vollstindig
in Athylenglycol in der angegebenen Reihenfolge gelost,
wodurch man ein Totalvolumen von 56 ml erhielt.

Zusammensetzung B:
Es wurde die gleiche Zusammensetzung wie Zusammenset-
zung B in Beispiel 21 angewandt,

Beispiel 28

I Liter gebrauchsfertiger Entwicklernachfiilldsung fiir
farbphotographisches Papier wurde in folgender Weise herge-
stellt:

Es wurden vorbestimmte Volumina in konzentrierten fliis-
sigen Zusammensetzungen, welche die Entwicklerbestand-
teile enthielten, nacheinander unter stindigem und gleich-
méssigem Riihren in 800 ml Wasser eingemischt, die notwen-
dig waren, um einen Liter einer gebrauchsfertigen Entwick-
lernachfiillésung zu erhalten, und die Zeit, die bendtigt
wurde, um eine klare Losung zu erhalten, wurde fiir jede
Zugabe bestimmt. Der Test wurde mit Wasser bei drei ver-
schiedenen Temperaturen wiederholt, namlich bei 20, 30 und
40 °C, wobei man Volumina der konzentrierten flissigen
Zusammensetzungen aus den Beispielen 1 bis 18 anwandte,
im Vergleich zu Volumina von konzentrierten flissigen Ent-
wicklerzusammensetzungen fiir farbphotographisches Papier,
die auf dem Markt erhdltlich sind und wobei die Volumina
derartig waren, dass I Liter einer gebrauchsfertigen Entwick-
lernachfiifldsung in allen Fillen erhalten wurde. Die
Mischungszeiten der erfindungsgemissen konzentrierten
Zusammensetzungen waren im allgemeinen besser als diejeni-
gen von nach dem Stand der Technik bekannten Produkten.
Im folgenden werden im einzelnen die Daten angegeben, die
fiir ein erfindungsgemasses Beispiel erhalten wurden im Ver-
gleich zu bisher bekannten Zusammensetzungen, die im Pho-
tohandel erhiltlich waren.
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Erfindungsgemisse Menge in ml Loslichkeit in Wasser bei
Entwicklerzusammensetzung 20°C 30°C 40°C
H:0 800 800 800 800 800 / / /
Zusammensetzung A Beispiel 11 67 / / / / 30" 22" 22"
Zusammensetzung B Beispiel 11 51,5/ / / / 25" 20" 18"
Kodak EP: Teil A 52 -/ / / 145" 130" 115"
Kodak EP: Teil B 202/ / / 10" 6" 6"
Kodak EP: Teil C 20 / / / 10" 7" 6"
Kodak EP: Teil D 51,5 / / / 30" 25" 20"
Hunt Color Print 30 Teil A 17 / / 10" 9" 7"
Hunt Color Print 30 Teil B 329 / / 430" 315" 3
Hunt Color Print 30 Teil C 482 / / 28" 20" 20"
Russel Col. Posit. 11 Teil A 55 / 5 330" 2'55"
Russel Col. Posit. 11 Teil B 16,5 7/ 10" 8" 6"
Russel Col. Posit. 11 Teil C 39 / 107 8" 6"
Russel Col. Posit. I1 Teil D 534 /7 25" 22" 20"
Arfo K-90R Teil A / 78,5 4 3 230"
Arfo K-90R Teil B / 20 20" 15" 15"
Arfo K-90R Teil C / 78 30" 30" 30”
Arfo K-90R Teil D / 12,2 50" 35" 35"

Die konzentrierten fliissigen Zusammensetzungen von Konzentrierte  Farb- Schicier Ge- mittle- . D
Beispiel 1 bis 27 wurden angewandt, um Entwicklernachfiilllé-  7zysammenset- empfind- schwin- rer Kon- e
sungen herzustellen. Derartige Entwicklernachfiillésungen zung lichkeit digkeit  trast
wurden verwendet, um die Arbeitsldsungen zu ergénzen, wel- 3
che in einem Entwicklertank enthalten waren und mit wel-
chen farbphotographische Papiere entwickelt wurden. Derar- 10A mF. 0,12 2,45 2,50 2,50

. S 1n R griin 0,09 2,38 2,57 2,41
tige Arbeitslésungen wurden erhalten, indem man zu Wasser 10B blau 0.10 234 262 235
(um 1 Liter zu erhalten) 80% der gleichen konzentrierten ’ ? ? ’
Zusammensetzungen anwandte, die ausreichten, um die Ent- rot 0,10 2,42 2,49 2,62
wicklernachfiillgsung herzustellen, und die ndtige Menge an 10A*- griin 0,10 2,40 2,84 2,51
organischem Antischleiermittel, welches im Falle von Farbpa- 10B ‘blau 0,10 2,28 2,57 2,38
pie}"entwicklem 0,6 g Kaliumbromid und im Fall von Farbne- rot 0.12 2.46 .46 261
?séli‘éeﬁ;“?:siﬁm 0,48 g Kaliumbromid und 0,02 g Kalium- o1l A griln 0,09 238 2,59 250

’ 11B blau 0,11 2,31 2,66 2,50

rot 0,11 2,36 2,15 2,60

11A griin 0,11 2,36 2,40 2,53

11B blau 0,11 2,28 2,54 2,39

45

. rot 0,13 2,46 2,30 2,61

Beisple' 2 i . . . 12A griin 01l 240 240 252

otographische Entwicklerarbeitslosungen, die 12B blau 011 233 752 236

gebrauchsfertig fiir farbphotographische Papiere waren, wur- ’ i ? ’

den erhalten, indem man die konzentrierten fliissigen Zusam- rot 0,13 2,38 2,36 2,62

mensetzungen aus den Beispielen 1 bis 18, und zwar nachein- 50 12A** griin 0,11 2,35 2,61 2,55

ander die alkalische konzentrierte fliissige Zusammensetzung 12B blau 0,12 2,28 2,81 2,45

B aus dem jeweiligen Beispiel, und 0,6 g Kaliumbromid in €in rot 0,13 2,44 2,20 2,60

vorbestimmtes Volumen Wasser eintrug, wodurch man ein 13A griin 0,11 2,35 2,37 2,54

Endvolumen von 1 Liter erhielt. Proben von farbphotographi- 13B blau 0,11 2,29 2,58 2,36
schem Papier, E&M Color Print wurden exponiert, und unter 55 rot 0.13 243 230 2 64 '

folgenden Bedingungen verarbeitet: 13A#* griln 0.11 239 252 253

Entwicklung 3min30s bei 32,8 °C 138 blau 0.12 2.2 2,50 237

Bleichen/Fixieren 1min20s bei 32,8 °C rot 0,13 2,46 2,37 2,56

Waschen 3min30s bei 32,8 °C 60 16A griin 0,10 2,39 2,38 2,46

Trocknen bei 100 °C 16B blau 0,11 2,33 2,50 2,34

Die photographischen Resultate von einigen Entwickler- 16A** rOE g’ﬁ %’;g g’;g %’gj
arbeitslosungen, die aus den erfindungsgemassen konzen- grun ’ " ’ ’

16B blau 0,12 2,28 2,62 2,41

trierten Zusammensetzungen hergestellt wurden (54,0 ml Teil o
A und 40,4 ml Teil B, wobei Teil A sowohl in frischer als auch
in gealterter Form angewandt wurde), sind in der folgenden

Tabelle angegeben.

* Wihrend 24 Stunden bei 80 °C gelagert.
*% 20 Tage bei 40 °C gelagert.



Beispiel 30

Es wurde eine gebrauchsfertige photographische Entwick-
lerarbeitslosung fiir farbphotographische Papiere hergestellt,
indem man die konzentrierten fliissigen Zusammensetzungen
der Beispiele 19 und 20 in einer beziiglich des Volumens 20% 5
verminderten Menge nacheinander in eine vorbestimmte
Menge Wasser eingoss, wobei die entsprechenden konzen-
trierten Zusammensetzungen B und C ebenso in einer beziig-
lich des Volumens 20% verminderten Menge angewandt wur-
den, sowie 0,6 g Kaliumbromid, wodurch man ein Totalvolu- 10
men von 1 Liter erhielt. Proben von farbphotographischem
Papier, ndmlich 3M Color Print, wurden exponiert und verar-
beitet, indem man die gleichen Arbeitsweisen anwandte, wie
in Beispiel 29.

Die Resultate der Entwicklerarbeitslosungen sind in der
Folge angegeben, und zwar im Vergleich mit Arbeitslésungen,
die aus den gleichen konzentrierten fliissigen Zusammenset-
zungen hergestellt wurden, jedoch fiir bestimmte Zeiten bei
einer hohen Temperatur gelagert wurden.

15

20

Konzentrierte Farb- Schieier Ge- mittle- Dy,
Zusammenset- empfind- schwin- rer Kon-
zung lichkeit digkeit trast

25
19A rot 0,12 2,40 2,12 2,57
19B griin 0,11 2,32 2,28 2,50
19C blau 0,11 2,27 2,60 2,33
19A%* rot 0,12 2,39 2,18 2,62
19B* griin 0,11 2,35 2,36 255 ¥
19C blau 0,12 2,29 2,54 2,34
19A** rot 0,14 2,41 2,16 2,58
19B** griin 0,12 2,34 2,25 2,50
19C blau 0,11 2,29 2,54 241 35

* 60 Stunden bei 80 °C gelagert.
** 30 Tage bei 40 °C gelagert.
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Beispiel 31

Es wurden gebrauchsfertige photographische Entwickler-
arbeitslosungen fiir Farbnegativmaterial hergestellt, indem
man die konzentrierten Zusammensetzungen A aus den Bei-
spielen 21 bis 27, aber in einer Menge, die beziiglich des
Volumens um 20% vermindert war, und anschliessend daran
die entsprechenden konzentrierten Zusammensetzungen B
ebenso in einer beziiglich des Volumens um 20% verminder-
ten Menge und 0,4 g Kaliumbromid und 0,02 g Kaliumiodid
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in einer vorbestimmten Menge Wasser eingoss, wodurch man
ein Totalvolumen von 1 Liter erhielt. Proben von farbphoto-
graphischem Negativmaterial, namlich 3M Color Print, wur-
den exponiert und in der folgenden Reihenfolge verarbeitet:

Entwicklung 3minI5s bei 38 °C
Bleichen 6 min30s bei38°C
Waschen 3mini5s bei38°C
Fixieren 6min30s bei 38 °C
Waschen 3mini5s bei 38 °C
Stabilisieren I min 30s bei 38 °C

Die Resultate fiir die Entwicklerarbeitslosungen werden
im folgenden im Vergleich mit Entwicklerarbeitslésungen, die
aus den gleichen konzentrierten fliissigen Zusammensetzun-
gen hergestellt wurden, jedoch fiir bestimmte Zeitspannen bei
einer hohen Temperatur gelagert wurden, angegeben.

Konzentrierte  Farb- Schleier Ge- mittle- Dy,
Zusammenset- empfind- schwin- rer Kon-
zung lichkeit digkeit trast
rot 0,21 19,0 0,50 1,80
27A griin 0,43 21,0 0,60 2,25
27B blau 0,72 21,5 0,59 2,59
27A* rot 0,26 18,2 0,51 1,65
27B griin 0,53 19,5 0,59 2,17
blau 0,81 21,2 0,58 2,53

*30 Tage gelagert bei 40 °C.

Die Menge der Feststoffkomponenten, die in den konzen-
trierten erfindungsgeméssen Entwicklerzusammensetzungen
anwesend sind, sind so hoch als méglich abhingig von der
Natur und der Natur und Menge des angewandten organi-
schen Losungsmittels, das verwendet wird, um sie zu l6sen,
und sie liegen vorzugsweise im Bereich von 5 bis 50 g fiir
100 ml Lésung, und insbesonders bevorzugt im Bereich von
15 bis 30 g. Die Verhéltnisse der verschiedenen Komponenten
innerhalb der konzentrierten Zusammensetzungen selbst sind
diejenigen, welche nach dem Stand der Technik iiblich sind,
wenn nichts anderes in der Beschreibung festgehalten ist, bei-
spielsweise trifft dies zu fiir die Sulfitverbindungen, welche
(berechnet auf Sulfitionen) in Mengen im Bereich von 0,05
bis 2,0 Mol pro Mol p-Phenylendiamin-Entwicklermittel und
vorzugsweise im Bereich von 0,10 bis 0,50 Mol zugesetzt wer-
den kénnen.
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