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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest ttocznik prasy do wielooperacyjnego ksztaitowania naktadki bez-
piecznika topikowego. Bezpiecznik topikowy zwany réwniez wktadka topikowa jest rodzajem zabezpie-
czenia odbiornikéw w uktadach elektrycznych przed skutkami zwar¢ i przeciazen.

Bezpiecznik topikowy ztozony jest z: obudowy ceramicznej, drutu topikowego, piasku kwarco-
wego oraz styku gérnego i dolnego. Styk gérny i dolny wystepuje w postaci naktadki. Wyttoczke naktadki
bezpiecznika w przyktadowych wymiarach pokazano referencyjnie na fig. 1 rysunku.

Dotychczasowe znane sposoby i metody ttoczenie blach, dotycza blach cienkich o grubosciach
0.7 — 2.0 mm — S. Erbel, K. Kuczynski, Z. Marciniak, Techniki Wytwarzania, Obrébka plastyczna na
zimno, Panstwowe Wydawnictwo Naukowe, Warszawa 1986), (Z. Marciniak, Konstrukcja ttocznikow,
Wydawnictwo Os$rodek Techniczny A. Marciniak Sp. z 0.0., rok wydania 2002), (Wozniak, Plewinski,
Drenger, Odksztatcenia sprezyste w wyttoczkach z blach spawanych laserem, 2005). W opisanych
w publikacjach procesie wyttoczki cylindryczne uzyskuje sie za pomoca operacji ttoczenia blachy.

Celem wynalazku jest opracowanie ttocznika wielooperacyjnego do wykonywania naktadki bez-
piecznika pozwalajacego na szybkie wykonanie naktadki.

Istota wynalazku jest ttocznik prasy do wielooperacyjnego ksztattowania naktadki bezpiecznika
topikowego zawierajacy pierscien ciagowy bez dociskacza, jak réwniez stempel do przettaczania. Stem-
pel do przettaczania wyposazony jest w krawed? tnaca do procesu okrawania wyttoczki na dana wyso-
kosci oraz stozkowa czesé na powierzchni stempla, odpowiedzialna za dottaczanie wyttoczki.

Rozwiazanie wedtug wynalazku pozwala na jednoczesne przettaczanie z dottaczaniem i okrawa-
niem wyttoczki.

Dzieki zastosowaniu rozwiazania wedtug wynalazku otrzymano nastepujace korzystne efekty
techniczno-uzytkowe:

e krotszy czas wykonania naktadki, na skutek faczenia poszczegodlnych operacji w wieloo-
peracyjnym proces ksztattowania,

e nizsze koszty wykonania naktadki, na skutek zastosowania wielooperacyjnego procesu
ksztattowania.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przykfadzie wykonania na rysunku, ktéry fig. 1 przedsta-
wia referencyjna wyttoczke naktadki bezpiecznika w przyktadowych wymiarach, fig. 2 przedstawia widok
izometryczny ttocznika, a fig. 3 przedstawia przekrdj przez ttocznik w widoku izometrycznym.

Ttocznik prasy do wielooperacyjnego ksztattowania naktadki bezpiecznika sktada sie ze stempla
do przettaczania 2 wyposazonego w krawedz tnaca 3 stuzaca do procesu okrawania wyttoczki 1 na
dana wysoko$¢ oraz stozkowej czesci 11 na powierzchni stempla do przettaczania 2 odpowiedzialne;
za dottaczanie wyttoczki 1.

Wykonywanie naktadki bezpiecznika polega na tym, Ze po znanym procesie jednoczesnego wy-
krawania i wytlaczania naktadke poddaje sie wyzarzaniu odprezajacemu, po ktérym nastepuje przetta-
czanie z dottaczaniem z jednoczesnym obcinaniem w celu uzyskania oczekiwanej wysokosci naktadki.

W tym etapie procesu w prasie stosuje sie ttocznik wedtug wynalazku, w ktérym stempel do prze-
ttaczania 2 wyposazony w krawedz tnaca 3 mocowany jest do ptyty gtowicowej 4 z czopem 5 przy
pomocy ptyty stemplowej 6 i ptyty stemplowej 7. Pod stemplem w czesci dolnej ttocznika na ptycie pod-
stawowej 8 umieszczona jest matryca 9 oraz zdzierak 10.

Ttocznik dziata w ten sposdb, ze mocowany jest na stole prasy podwéjnego dziatania. W suwaku
prasy znajduje sie belka, ktéra potaczona jest z wypychaczem gérnym ttocznika i usuwa wytloczke
z gérnego narzedzia. Zadaniem stempla gérnego jest wykrawanie krazka w kontakcie z matryca dolna
oraz jednoczesne uksztattowanie wyttoczki w kontakcie z stemplem dolnym. Dociskacz odpowiedzialny
jest wyeliminowanie ewentualnych wad w postaci pofatdowania powierzchni oraz usuniecie wyttoczki
z narzedzia dolnego. Wyttoczka z przestrzeni roboczej usuwana jest za pomoca sprezonego powietrza.
Nastepnie ponownie naktadka jest wyZzarzana odprezajaco. W kolejnej operaciji i przy uzyciu kolejnego
ttocznika, wyttoczka podlega procesowi przettaczania z jednoczesnym dottaczaniem oraz okrawaniem
wyttoczki na odpowiedniej wysokosci.

Po drugim wyZzarzaniu naktadke poddaje sie procesowi trawienia i chromowania.
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Zastrzezenie patentowe

. Thocznik prasy do wielooperacyjnego ksztattowania naktadki bezpiecznika topikowego zawie-
rajacy pierscien ciagowy bez dociskacza, jak réwniez stempel do przettaczania, znamienny
tym, ze stempel do przettaczania (2) wyposazony jest w krawedz tnaca (3) a powierzchnia
stempla do przettaczania (2) posiada czes¢ stozkowa (11).
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