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(54) FULLSTOFF

(57) Die Erfindung betrifft einen mineralischer Fillstoff,
insbesondere fiir einen Putz oder einen Lack oder
eine Farbe oder einen Kunststoff oder eine Spachtel-
masse, aus einem Talk mit Talkteilchen, die einen
Durchmesser d innerhalb eines Korngrézenspektrums
aufweisen, wobei 20 % der Talkteilchen einen
maximalen Durchmesser d-20% und 50 % der
Talkteilchen einen maximalen Durchmesserd-50%
aufweisen, und wobei ein Steilheitsfaktor der
KorngréRenverteilung, der durch den Quotienten
d-50%/d-20% definiert ist, einen Wert von maximal 2,3,
insbesondere 2,2, aufweist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen mineralischer Fillstoff, insbesondere fir einen Putz oder einen
Lack oder eine Farbe oder einen Kunststoff oder eine Spachtelmasse, aus einem Talk mit
Talkteilchen, die einen Durchmesser d innerhalb eines Korngrélenspektrums aufweisen,
wobei 20 % der Talkteilchen einen maximalen Durchmesser d-20% und 50 % der Talkieil-
chen einen maximalen Durchmesser d-50% aufweisen, und wobei ein Steilheitsfaktor der
Korngroftenverteilung, der durch den Quotienten d-50%/d-20% definiert ist, einen Wert

von maximal 2,3, insbesondere 2,2, aufweist,

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft einen mineralischen Fillstoff aus einem Talk mit Talkteilchen, die
einen Durchmesser d innerhalb eines Korngréenspektrums aufweisen, wobei 20 % der
Talkteilchen einen maximalen Durchmesser d-20% und 50 % der Talkteilchen einen

maximalen Durchmesser d-50% aufweisen, sowie die Verwendung des Fullstoffes.

Talk bzw. Talkum (MgsSi,O41,(OH),) findet aufgrund seiner besonderen Eigenschaften, wie
z.B. die Weichheit, die chemische Besténdigkeit, etc., und nicht zuletzt weil Talk als
Mineral relativ hdufig vorkommt und damit gut verflgbar ist, breite Anwendung als
Flllstoff in verschiedenen Formulierungen, wie z.B. fir medizinische und kosmetische
Zwecke, in Kunststoffen, in der Farben- und Lackindustrie, in der Papierindustrie, oder far

Bindemittelsysteme und Spachtelmassen.

In der Putzanwendung bzw. in der Anwendung fir Farben und Lacke treten héufig feine
Risse und insbesondere bei Putzen das Phidnomen der so genannten ,Pinholes” auf.
Diese Effekte sind oft Ausldser fir Beanstandungen und damit verbundene kosten-

intensive Sanierungen bzw. Uberarbeitungen.

Die Ausloser fur diese Probleme sind sehr vielfaltig und begrinden sich meist in einer
Kombination aus verschiedenen Ursachen, wie z.B. schlechte Witterungsbedingungen
(direkte Sonneneinstrahlung, etc.) oder unzureichende Untergrundbedingungen (mangel-

hafte Ausfihrung, unterschiedliches Saugverhaiten, usw.).

Neben den klassischen Verarbeitungs- und Witterungsproblemen kdénnen aber auch
rezepturbedingte Effekte, wie z.B. Additive — Oberflichenspannungen, Benetzungs-

probleme, Ausldser flr diese Phanomene sein.

Die Aufgabe vorliegender Erfindung besteht darin, eine Lésung zur Verbesserung des
geschilderten ,Pinhole“-Effektes bzw. eine Mdéglichkeit zur Reduktion der Rissbildung

anzugeben.
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Gelost wird diese Aufgabe durch den einleitend genannten Fillistoff, bei dem ein Steil-
heitsfaktor der KorngroRenverteilung, der durch den Quotienten d-50%/d-20% definiert ist,
einen Wert von maximal 2,3, insbesondere 2,2, aufweist, sowie durch die Verwendung
dieses Fllistoffes in einer Spachtelmasse, inshesondere auf Gips- oder Zementbasis oder
auf Basis eines organischen Bindemittels, oder einem Putz oder einem Lack oder einer

Farbe oder einem Kunststoff oder einem Korrosionsschutzsystem.

Durch die Verringerung des Feinanteils des Fillstoffes kannte eine deutliche Reduktion
des genannten ,Pinhole’-Effektes in Bindemittelsystemen, wie z.B. Putzen, also
Systemen, die im Wesentlichen diinn auf einem Untergrund aufgetragen werden, erreicht
werden. Weiterfuhrende Untersuchungen in der Anwendung des feinstoffreduzierten
Talks haben gezeigt, dass sich die Platichen — Talk gehért in die Klasse der Schichts-
ilikate und weist eine ausgepragte Plattchenstruktur auf — im Bereich der ,Pinholes®
schichtartig ablagern, wodurch diese ,Pinholes”, also beispiclsweise der Bereich zwischen
zwei Kérnern eines Putzes, abgedeckt bzw. durch die Talkplatichen Uberbrickt werden.
Zudem zeigt dieser Talk in der Anwendung als Filistoff eine deutliche Minimierung des
Schwundverhaltens und der Rissbildung von Puizen, Lacken, Farben, Korrosionsschutz-
systemen beim Trocknen sowie in der Verarbeitung von Kunststoffen. Als zusétzliche
positive Nebeneffekte konnte die Moglichkeit der Titandioxidreduktion, das ein Gbliches
Weilipigment ist, in den genannten Systemen beobachtet werden, da der erfindungs-
gemadnie Fiillstoff einen hohen Weiflgrad von bis zu 83 %, gemessen mit einer Konica-
Minolta FMY, aufweist. Zudem wurde eine homogenere Verteilung des Tintandioxides in
diesem Systemen beobachtet. Aufgrund des hohen Weiligrades und durch den Effekt der
Uberbriickung durch die Talkpléttchen ist auch eine bessere Uberdeckung von Putz-
kérnern in Putzen erzielbar, wodurch ,dunkle” Putzkdrner, auch durch die héhere Deck-
kraft, bereits mit einem einmaligen Auftrag einer Farbe besser abgedeckt werden, damit
also eine Arbeitsersparnis erreicht werden kann. Die hohe Deckkraft ist ebenfalls von
Vorteil, wenn der Untergrund durch eine dunkle, z.B. zementare, graue, Spachtelmasse
gebildet wird. In eingefarbten Putzsystemen kann eine Verbesserung der Farbbriliianz
bzw. der Farbtonstarke erreicht werden, die um bis zu 25 % hdher liegen kann als bei
vergleichbaren Putzsystemen nach dem Stand der Technik.. Daruberhinaus ergeben sich
aus der lamellaren Struktur des Talks aufgrund des reduzierten Feinanteils auch Ver-
besserungen in Hinblick auf die Verarbeitungseigenschaften von Putzen, beispielsweise
reduzierte Pumpendriicke bei der maschinellen Verarbeitung, hdhere Elastizitét des

Putzes, und kann darlber hinaus der Anteil an organischen Putz-Mcdifizierern reduziert
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werden bzw. diese zur Ganze durch den Flllstoff ausgetauscht werden. Durch den
reduzierten Feinanteil des Flllstoffes kann auch eine sichtbare ,Glattung” der Putz-
oberflache nach dem Verarbeiten und Trocknen erreicht werden, wodurch die Ver-
schmutzungsneigung reduziert werden kann. Der Fullstoff bewirkt in Spachtelmassen auf
Basis von Gips-, Zement- oder organischen Bindemitteln aufgrund des reduzierten Fein-
anteils und der Plattchenstruktur eine hdohere Elastizitat und verbesserte Verarbeitungs-
und Schleifbarkeitseigenschaften. Zudem kann der Fullstoff als Mattierungsmittel in Innen-
und AuBenfarben verwendet werden. Es ist weiters von Vorteil, dass mit dem Fillstoff
durch die Reduktion des Feinanteils die so genannte Oizahl, die ein MaR fir das Dis-
pergierverhalten ist, reduziert werden, wodurch die Einmischung des Flistoffes in die
diversen voranstehend genannten Mischungen, also beispielsweise in Putzsystemen oder
Farben oder Lacken, verbessert werden kann. Die Reduktion der Olzahl kann dabei um
bis zu 10 % betragen, bezogen auf einen gemahlenen Talk ohne Feinanteilreduktion.
Durch die Reduktion der Olzahl ist eine Reduktion der Bindemittelmenge oder bei gleicher
Bindemittelmenge eine hdhere Festigkeit erreichbar.

Aufgrund der Schwierigkeiten der Vermessung der KorngrélRe von plattchenférmigen
Substanzen mittels Lasertechnik, wie dies dem Fachmann bekannt ist, sind samtliche im
Folgenden angegebenen Werte zu Durchmesseren der Fullstoffteilchen, sofern nicht

anders angegeben, mit einer MeRungenauigkeit von £ 10% zu lesen.

Gemaf einer Ausfiihrungsvariante des Fillstoffes ist vorgesehen, dass der Durchmesser
der Talkteilchen innerhalb eines KorngréRenspektrums von 10 um, insbesondere 20 um,
bis 150 um, insbesondere 120 ym, liegt. Es werden damit durch die Eingrenzung des
Kornbandes, d.h. der Sieblinie, auf Korngréfien die zumindest 10 ym und maximal 150
Hm betragen, weiter verbessert, in dem der Fein- bzw. Feinstanteil an Talkteilchen
zumindest annahernd vollstandig reduziert wird. Durch die Einhaltung einer Maximal-
korngrofe wird erreicht, dass die Talkteilchen bessere ,FlieReigenschaten” aufweisen,
wodurch die Uberdeckung von Rissen und ,Pinholes* durch die Ausbildung einer Talk-

teilchenschicht verbessert werden kann.

In Putzen bzw. in Spachtelmassen, also Systemen die in der Regel eine Trocken-
filmschichtstarke zwischen 0,01 mm und 3 mm bis 4 mm aufweisen, wurde gefunden,
dass es von Vorteil ist, grobere Talkteilchen zu verwenden, wobei zumindest 88 %,
insbesondere zumindest 99 %, der Talkteilchen eine KorngréRe d zwischen 40 pm,
insbesondere 60 um, und 150 um, insbesondere 120 um, aufweisen.
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Far dunne Beschichtungen, wie z.B. Farben oder Lacke oder Korrosionsschutzsystemen,
hat sich gezeigt, dass es von Vorteil ist, wenn Talkteilchen verwendet werden, die in
einem engen Korngréfienbereich liegen, wobei zumindest 98 %, insbesondere zumindest
99 %, der Talkteilchen eine Korngréfie d zwischen 10 pm, insbesondere 20 um, und 80
um, insbesondere 60 um, aufweisen, also die Talkteilchen nach oben bzgl. einer oberen

Korngrenze und nach unten beziglich einer unteren Korngrenze klassiert werden.

Es sei in diesem Zusammenhang erwéhnt, dass im Rahmen der Erfindung unter dem
Ausdruck ,dinne Schicht” eine Trockenfilmschichtstarke von maximal 500 ym verstanden

wird.

Der Flllstoff wird bevorzugt aus einem natlrlichen Talk hergestellt. Je nach Lagerstatte
weisen diese unterschiedliche hohe Anteile an Begieitmineralien auf. Zur Verbesserung
der voranstehend genannten Effekte ist es dabei von Vorteil, wenn ein natdrlicher,
mineralischer Talk verwendet wird, dessen Talkanteil mindestens 80 Gew.-%, ins-

besondere mindestens 90 Gew.-%, betrégt.

Gemal einer Ausfuhrungsvariante der erfindungsgemafien Verwendungen ist vorge-
sehen, dass der Fullstoff dem jeweiligen System in einem Anteil zugesetzt wird, der
ausgewdhlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 1 Gew.-%, insbesondere
3 Gew.-%, und einer oberen Grenze von 8 Gew.-%, vorzugsweise 6 Gew.-%, ins-
besondere 4 Gew.-%. Unterhalb von 1 Gew.-% kénnen die voranstehend genannten
Effekte zwar beobachtet werden, allerdings nicht im gewtnschten Ausmalk. Bei einem
Anteil von mehr als 8 Gew.-% konnte keine wesentliche Verbesserung dieser Effekte
beobachtet werden. Eine weitere Erhéhung des Fullstoffanteiis hatte in der Folge —
abhéangig vom System, in dem der Fillstoff verwendet wird — nur® mehr Kostenvorteile,
die allerdings durch die zusatzliche Behandiung des Flllstoffes zur Erreichung der ge-
wiinschten Korngréfenverteilung, nicht in einem Ausmal realisiert werden kénnen, die

bei Verwendung von normalem, gemahlenem Talk erwartet werden kénnen.

Es ist auch moglich, den erfindungsgemaen Filistoff mit herkémmlichen, gemahlenem
Talk zu vermischen, wobei ein Anteil dieses nicht feinstoffreduzierten Talks an dem er-

findungsgemafien Flllstoff bis zu maximal 30 Gew.-% betragen kann.

Es sei an dieser Stelle erwahnt, dass unter einem herkémmlichen Talk ein Talk ver-
standen wird, dessen Talkteilchen Korngrof3en aufweisen, die innerhalb eines Korn-
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gréRenspektrums bzw. KorngréRenbandes mit einem Steilheitsfaktor d-50%/d-20% von
gréRer 2,3 liegen.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

Es zeigen jeweils in schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 die Korngréenverteilung eines Talks nach dem Stand der Technik mit einem
oberen Schnitt (d-28%) bei 60 um;

Fig. 2 die KorngréRenverteilung des Talks nach Fig. 1 nach der Reduktion des Fein-

anteiles;

Fig. 3 die Korngrofenverteilung eines Talks nach dem Stand der Technik mit einem
oberen Schnitt (d-98%) bei 120 uym;

Fig. 4 die Korngré3enverteilung des Talks nach Fig. 3 nach der Reduktion des Fein-

anteiles;

Fig. 5 einen Ausschnitt aus einer Putzschicht nach dem Stand der Technik in Drauf-
sicht;

Fig. 6 einen Ausschnitt aus einer mit dem erfindungsgemalRen Fiillstoff versehenen

Putzschicht in Draufsicht;
Fig. 7 eine schematische Darstellung der Reduzierung des ,Pinhole’-Effektes.

Einflihrend sei festgehalten, dass Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei einer Lage-

anderung sinngemal auf die neue Lage zu Ubertragen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegensténdlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die An-
gabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass sémtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren
Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtliche Teilbereich beginnen
mit einer unteren Grenze von 1 oder gréRRer und enden bei einer oberen Grenze von 10
oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.
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Es sei an dieser Stelle darauf hingewiesen, dass mit ,KorngréRe" im Sinne der Erfindung
die jeweils grofite Abmessung eines Teilchens (Lange, Breite oder Dicke) gemeint ist.

Zur Herstellung des erfindungsgeméafien Fillstoffes wird ein natlirlicher Talk verwendet,
der vorzugsweise eine Reinheit an Mg;Si,0;0(0OH), von mindestens 80 Gew.-%, insbe-
sondere mindestens 90 Gew.-%, aufweist, d.h. dass der Anteil an Verunreinigungen aus
der Talkgenese, wie beispielsweise CaCQOs;, maximal 20 Gew.- % betragt. Es sei jedoch
darauf hingewiesen, dass prinzipiell auch ein Talk mit einer geringeren Reinheit verwen-
det werden kann, auch wenn dabei zu erwarten ist, dass die voranstehend genannten

Effekte nur in einem geringeren Ausmal realisiert werden kénnen.

Zur Vorbereitung wird der Talk nach den {blichen, aus dem Stand der Technik zur Talk-
herstellung bekannten Aufbereitungsmethoden verarbeitet, insbesondere gemahlen. Bei
diesem Mahischritt entsteht ein Produkt, dass ein sehr breites Kornband mit einer unter-
schiedlichen Verteilung der dadurch entstanden Korngréten aufweist. In den Fig. 1 und 3
sind dazu die KorngréRenverteilungen von zwei Talksorten nach dem Stand der Technik
dargestelit, mit einem oberen Schnitt bei 60 ym (Fig. 1) bzw. 120 pm (Fig. 3).

Mit dem Ausdruck ,oberer Schnitt" ist gemeint, dass 98 % der Talkteiichen einen maxima-

len Durchmesser von 60 uym bzw. 120 um aufweisen.

Dargestelit sind einerseits durch jeweils eine Linie 1 die Korngréenverteilungskurven und

andererseits jeweils ein zugehdriges Histogramm 2 der Verteilung.

Die Korngréfenmessung wurde mit einem CILAS 1064 mittels Lasertechnik gemessen.

Tabelle 1 gibt dazu die Parameter der Messung an.

Tabelie 1: Parameter der Korngréfienmessung

Fllussigkeit Wasser
Dispergiermittel Tensid (Pril®), 0,1 %
Ultraschall 60 s (+M)’
Konzentration® 159 (Fig.1)

170 (Fig. 2)

166 (Fig. 3)

150 (Fig. 4)
Fraunhofer
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Verdinnung nein
Mess-/Spllzeiten 20/20/3

Messbereich 0,04 pm = 500,00 ym
Klassen 100

' + M bedeutet die Messzeit, bei der das Ultraschall weiter lauft. Dies ist in der Regel im-

mer konstant

2 Diese Werte sind ohne Einheit. Sie bezeichnen einen Wert, der in der Messkiivette mit-

tels Laser abgelesen wird und anschlieRend in die herstellerabhangigen Berechnungen

mit einfliefdt.

Wie aus den Fig. 1 und 3 deutlich ersichtlich ist, entsteht durch die Mahlung jeweils ein

Produkt, dass einen sehr hohen Feinanteil aufweist. Die jeweiligen Messwerte der Korn-

gréRenverteilung sind in Tabelle 2 wiedergegeben.

Tabelle 2. Messwerte der Korngrofienverteilung zu den Messungen entsprechend den

Fig. 1 bis 4; Einheiten wie in den Fig. angegeben.

Fig.1 Fig.2 Fig.3 Fig.4
X [um] Q3 Q3 Q3 Q3
0,04 0,00 0,00 0,00 0,00
0,10 0,00 0,00 0,00 0,00
0,30 0,18 0,00 0,06 0,00
0,50 0,33 0,00 0,12 0,02
0,70 0,54 0,00 0,23 0,11
1,00 1,00 0,27 0,58 0,36
2,00 2,73 1,24 1,88 1,21
3,00 4,39 2,25 3,13 1,97
5,00 8,94 4,62 6,46 3,96
7,00 13,70 7,04 9,97 6,10
10,00 20,85 10,63 15,33 9,56
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15,00 32,29 17,91 24,18 1565
25,00 53,03 34,10 41,68 29,08
36,00 70,68 57,23 58,00 44,22
45,00 81,80 80,63 70,65 56,20
63,00 95,50 98,68 91,82 78,78
90,00 100,00 100,00 99,78 96,49
125,00 100,00 100,00 100,00 99,95
250,00 100,00 100,00 100,00 100,00
500,00 100,00 100,00 100,00 100,00
d-20% [um] 9,63 , 16,27 12,62 18,35
d-50% [um] 23,40 - 33,12 30,39 40,30
d-90% [um] 53,89 50,74 60,70 75,69

Das Mahlen selbst kann beispielsweise mit Kugel- oder Ruhrwerkkugelmihlen erfolgen.

Selbstverstandlich sind auch andere, gebrauchliche Aufbereitungsanlagen, wie z.B. Luft-

strahimihlen, verwendbar.

Die Rohprodukte nach dem Mahlen bestehen aus Talkteilchen, die einen Durchmesser d-

50% aufweisen der maximal 23,40 um fUr den Talk nach Fig. 1 und maximal 30,39 um flr

den Talk nach Fig. 3 betragt.

Mit d-50% Wert in Hinblick auf das KorngréRenspektrum ist entsprechend dem allgemei-

nen Gebrauch gemeint, dass 50 % der Talkteilchen einen Durchmesser d aufweisen, der

kleiner als der oder gleich dem angegebene{n) Wert ist.

Weiters weisen die Rohprodukte einen Durchmesser d-20% auf, der maximal 9,63 ym far

den Talk nach Fig. 1 und maximal 12,62 um fur den Talk nach Fig. 3 betragt.

Daraus ergibt sich fir den Steilheitsfaktor d-50%/d-20% ein Wert von 2,43 fur den Talk
nach Fig. 1 und 2,41 fir den Talk nach Fig. 3.Erfindungsgeman wird der Talk nach dem

Mahien nach dem Kriterium der Partikelgroie klassiert, gegebenenfalls nach einem

Trocknungsschritt, der beispielsweise durchgefiihrt werden kann, falls der Talk nass ge-

mahien wird. Das Klassieren erfolgt vorzugsweise durch Sichten_j E\c -HT
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ten. Es kdnnen aber auch andere Klassierverfahren, wie beispielsweise Nassstromklas-
sieren, etc. angewandt werden. Zur Erhéhung der Reinheit kann des Talks kann vor dem
Kiassieren ein Sortierverfahren durchgefihrt werden, beispielsweise ein Flotationsverfah-

ren, falls dies erforderlich ist.

Durch das Klassieren, insbesondere das Sichten, wird ein mineralischer Filistoff aus dem
Talk erzeugt, der im Vergleich mit dem gemahlenen Rohprodukt einen deutlich geringeren
Feinanteil aufweist. Insbesondere wird der Feinanteil um 25 %, insbesondere 30 %, bis
30%, insbesondere 40 %, bezogen auf den Feinanteil des gesamten Korngréenbandes
reduziert.

Zur besseren optischen Veranschaulichung zeigen dazu die Fig. 2 und 4 die Korngréfien-
verteilung des Talks nach den Fig. 1 und 3 nach dem Sichten. Dargestellt ist wiederum
mit der Linie 1 die die KorngréRenverteilungskurve und mit dem Histogramm 2 die zuge-
hérige Durchmesserverteilung der Talkteilchen.

Aus dem Vergleich der beiden Histogramme 2 ist erkennbar, dass der Feinanteil deutlich
reduziert wurde. Dies kommt auch durch die steileren Sieblinien in den Fig. 2 und 4 zum
Ausdruck. Der Steilheitsfaktor flr den Talk nach Fig. 2 betragt 2,04, jener fiir den Talk
nach Fig. 4 22.

Es sei an dieser Stelle erwdhnt, dass die Fig. 1 bis 4 nur einen beispielhaften Charakter

zu besseren Veranschaulichung der Erfindung haben.

Generell gilt, dass ein Filistoff nach der Erfindung einen Steilheitsfaktor d-50%/d-20% von
kieiner oder gleich 2,3, insbesondere 2,2, aufweist. Mit anderen Worten ausgedriickt weist
der erfindungsgemafe Fullstoff eine relativ steile KorngréRenverteilungskurve auf. Ge-
maf einer Ausfihrungsvariante wird das Kiassieren so durchgefuhrt, dass der Durchmes-
ser der Talkteilchen innerhalb eines KorngréRenspektrums von 10 pym, insbesondere 20
pm, bis 150 um, inshesondere 120 um, liegt.

Im Folgenden wird jeweils ein Ausfihrungsbeispiel der erfindungsgemélen Verwendung

des mineralischen Fillstoffes auf Talkbasis beschrieben.

Beispiel 1: Putzanwendung
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In einen Kunstharzputz 2 mm Kratz werden 4 Gew.-% des erfindungsgemafien minerali-
schen Flillstoffes eingemischt. Der Putz besteht neben dem Fllistoff noch aus 10,46
Gew.-% Wasser, 11,00 Gew.-% Bindemittel, 32,00 Gew.-% Dolomitmehi, 38,70 Gew .-%
Calcit, 1,5 Gew.-% Titandioxid und 2,34 Gew.-% Ubliche Hilfsstoffe, wie Wasserenthérter,
Verdicker, Dispergiermittel, Fasern, Konservierungsmittel, Entschiaumer, Hydrophobie-
rungsmittel. Die Talkieilchen weisen dabei eine Korngréfienverteilung auf, bei der zumin-
dest 68 %, insbesondere zumindest 99 %, der Talkteilchen eine KorngrélRe d zwischen 40
Hm, insbesaondere 60 um, und 150 um, insbesondere 120 um, aufweisen.

Die Fig. 5 und 6 zeigen dazu Ausschnitte aus dem fertigen Aulenputz, wobei in Fig. 5 der
Putz ohne und in Fig.6 der Putz mit dem erfindungsgematien Fllistoff gezeigt ist. Im Putz
ohne den erfindungsgemanien Fullstoff ist der Anteil an Dolomitmehl und Calcit dement-

sprechend héher.

In Fig. 5 sind Pinholes 3 deutlich als schwarze Punkte zu erkennen. Durch den Zusatz
des erfindungsgemalien Flllstoffes konnte das Ausmaf dieser Pinhole-Biidung deutlich
reduziert werden, wie dies Fig. 6 zeigt. Es treten nur mehr vereinzeit derartige Pinholes 3
auf. Durch das Auszahlen der Pinholes 3 an 30 Proben konnte eine Reduktion der Pinho-
les um annahernd 100 % durch den Zusatz des Talks mit dem reduzierten Feinanteil be-

stimmt werden.

Die Bildung der Pinholes 3 hat verschiedenste Ursachen, die in der Wasserverdunstungs-
zeit wahrend des Trocknens des Putzes, der Luftblasenbildung, der Oberflachenspan-
nung, etc. begriindet sind. In Fig. 7 ist dazu die Bildung der Pinholes 3 schematisch an-
hand eines Auf3enputzes 4 gezeigt. Der Putz weist Putzkérner 5, 6 auf Uber die sich im
nassen Zustand des Aullenputzes 4 eine Putzschicht 7 legt. Durch das Verdunsten des
Dispersionsmittels fallt ein Bereich 8 zwischen den Putzkérnern 5, 6 so weit ein, dass auf-
grund der auftretenden Spannungen die Putzschicht 7 unter Ausbildung eines nadelférmi-
gen Loches, des Pinholes 3, einreil’t. Der erfindungsgemaRe Fullstoff weist nun ein sehr
enges Kornspektrum an Taikplattchen 9 auf, die sich in der Putzschicht 7 geschichtet an-
ordnen und damit ein Art Armierung fur die Putzschicht 7 bilden, wodurch die Bildung der
Pinholes 3 deutlich reduziert werden kann. Durch den erfindungsgemafen Fullstoff wird
zudem der Effekt erreicht, dass weniger Netzmittel benétigt wird, wodurch eine geringere

Oberflachenstérung erreicht wird.

Generell sei darauf hingewiesen, dass sich die Talkpiattchen S aufgrund der ausgeprag-
ten Schichtstruktur des Talks bei samtlichen Ausfuhrungsvarianten der Erfindung zumin-
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dest Grofiteils, d.h. in einem Ausmaf von bis zu 95 %, bezogen auf die Gesamtheit der
Talkteilchen, geschichtet in ein oder mehreren Ubereinander angeordneten Schichten,
beispielsweise zwei, drei, vier, etc. anordnen,

Der erfindungsgemalfe Fiillstoff kann auch fur andere Putzsysteme, insbesondere Au-
flenputze, beispielsweise Silikonharzputze, Wasserglasputze, zementgebundene Putze,
und auch fir anderen Kérnungen, insbesondere Kérnungen von 0,5 mm bis 4 mm, ver-
wendet werden.

Des weiteren ist der Anteil an dem Flilstoff auf Talkbasis an dem jeweiligen System, d.h.
der jeweiligen Anwendung, bei samtlichen Ausfiihrungsvarianten der Erfindung, also auch
bei den im Folgenden beschriebnen, nicht auf 4 Gew.-% beschrankt, sondern kann zwi-
schen 1 Gew.-% und 8 Gew.-% bzw. den voranstehend genannten Bereichen, bezogen
auf die jeweilige Gesamtmasse des Systems betragen. Im Bereich zwischen 3 Gew.-%
und 4 Gew.-% wurde jedoch ein Maximum in der Reduktion der Pinholes 3 sowie von

Rissen, insbesondere Mikrorissen, beobachtet.

Der Fullstoff kann in trockenen und pastdsen Putzen verwendet werden.

Beispiel 2: Farbanwendung

Einer Innenfarbe der Zusammensetzung 35,2 Gew.-% Wasser, 12,50 Gew.-% 55 %-ige
Dispersion aus Vinylacetet und Ethylen, 8,5 Gew.-% Weillpigment, 8,0 Gew.-% Kiesel-
sdure, 19 Gew.-% Dolomitmehl, 6,0 Gew.-% Talkum/Dolomit Mischung, 5 Gew.-% Di-
atomenerde und 1,8 Gew.-% Hilfsstoffe, wie Wasserentharter, Viskositétsregler, Disper-
giermittel, Fasern, Konservierungsmittel, Entschaumer, wurden 4 Gew.-% des erfin-
dungsgemalien mineralischen Fullstoffes eingemischt. Die Talkteilchen weisen dabei eine
KorngréRenverteilung auf, bei der zumindest 98 %, insbesondere 99 %, der Talkteilchen
eine Korngréfie d zwischen 10 um, insbesondere 20 pm, und 80 pm, insbesondere 60

Hm, aufweisen.

Im Vergleich zu einer Farbe ohne den erfindungsgematien Fillstoff wurde eine deutliche
Reduktion an Rissen bei vergleichbarer Trockenfilmstarke erreicht.
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Beispiel 3: Korrosionsschutzanwendung

Einer Schiffsrostschutzfarbe der Zusammensetzung 5,19 Gew.-% Losungsmittel, 20,60
Gew.-% Polyol, 16,01 Gew.-% Pigmente, 18,25 Gew.-% Schwerspat, 19,11 Gew.-% Do-
lomitmehl, 3,4 Gew.-% Isocyanat, 11,44 Gew.-% Hilfsstoffe, wie Dispergier- und Netzmit-
tel, Wachse, Katalysatoren, wurden 6 Gew .-% des erfindungsgemafen mineralischen
Fullstoffes eingemischt. Die Talkteilchen weisen dabei eine KorngréRenverteilung auf, bei
der zumindest 98 %, insbesondere 99 %, der Talkteilchen eine Korngrofle d zwischen 10

Mm, insbesondere 20 ym, und 80 pum, insbesondere 60 um, aufweisen.

Im Vergleich zu einer Farbe ohne den erfindungsgematen Fullstoff wurde eine deutliche
Reduktion an Rissen bei vergleichbarer Trockenfilmstarke erreicht.

Der Flllstoff hat in Korrosionsschutzsystemen zudem die Wirkung der Verbesserung der
Haftfestigkeit des Korrosionsschutzanstriches auf dem jeweiligen Untergrund und der
Verbesserung der Salzwasserbestandigkeit.

Bei weiteren Versuchen, bei denen der erfindungsgemane Fillstoff einer Spachtelmasse,
insbesondere auf Gipsbasis oder auf Zementbasis oder auf Basis eines organischen Bin-
demittels zugesetzt wurde, wurden vergleichbare Ergebnisse erzielt, ebenso bei Kunst-
stoffen, wie insbesondere auf Basis eines PP-Compounds oder auf PMMA-Basis.

In Spachtelmassen wurde durch den Einsatz des Fllstoffes zudem eine Verbesserung
der Schleifbarkeit beobachtet.

Der Fullstoff hat in Kunststoffen zudem die Wirkung der Verbesserung des Steifigkeits-
/Schlagzahigkeitsverhaltnisses, der Verbesserung der FlieRnahtfestigkeit, der Verbesse-
rung der Oberflaichenqualitat sowie der Verbesserung des Abrasionswiderstandes.

Die Ausf(hrungsbeispiele beschreiben mdégliche Ausflhrungsvarianten des FUllstoffes
sowie der Verwendung des Fllstoffes, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfin-
dung nicht auf die speziell dargesteliten AusfUhrungsvarianten derselben esingeschrankt

ist.
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Patentanspriiche

1. Mineralischer Fullstoff, insbesondere fir einen Putz oder einen Lack oder
eine Farbe oder einen Kunststoff oder eine Spachtelmasse, aus einem Talk mit Talkteil-
chen, die einen Durchmesser d innerhalb eines Korngré3enspektrums aufweisen, wobei
20 % der Talkteilchen einen maximalen Durchmesser d-20% und 50 % der Talkteilchen
einen maximalen Durchmesser d-50% aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Steilheitsfaktor der KarngréRenverteilung, der durch den Quotienten d-50%/d-20% defi-

niert ist, einen Wert von maximal 2,3, insbesondere 2,2, aufweist.

2. Fullstoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser
d der Talkteilchen innerhalb eines KorngréRenspektrums von 10 um £ 10%, insbesondere
20 um £ 10%, bis 150 um = 10%, insbesondere 120 um £ 10%, liegt.

3. Flllstoff nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
98 % der Tatkteillchen eine Korngréfte d zwischen 10 um + 10%, insbesondere 20 ym *
10%, und 100 um + 10%, insbesondere 80 ym = 10%, aufweisen.

4, Flllstoff nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest 98 % der Talkteilchen eine Korngrélte d zwischen 40 um + 10%, insbesondere
80 um £ 10%, und 150 uym % 10%, insbesondere 120 um * 10%, aufweisen.

5. Fullstoff nach einem der Ansprliche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest 98 % der Talkteilchen eine KorngréRe d zwischen 10 um = 10%, insbesondere
20 um % 10%, und 80 um + 10%, insbesondere 60 um £ 10%, aufweisen.

6. Fullstoff nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass

der Talkanteil mindestens 80 Gew.-%, insbesondere mindestens 90 Gew.-%, betragt.

NACHCEFZICHT
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7. Verwendung des Fullstoffes nach einem der Anspriiche 1 bis 6 in einer

Spachtelmasse.

8. Verwendung des Fllistoffes nach einem der Anspriiche 1 bis 6 in einem
Putz.
9. Verwendung des Filistoffes nach einem der Anspriiche 1 bis 6 in einem

| ack oder einer Farbe.

10. Verwendung des Fullstoffes nach einem der Anspriche 1 bis 6 in einem
Kunststoff.

11. Verwendung des Fllstoffes nach einem der Anspriiche 1 bis 6 in einem Kor-
rosionsschutzsystem.

12, Verwendung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

dass der Filistoff in einem Anteil zugesetzt wird, der ausgewahit ist aus einem Bereich mit

einer unteren Grenze von 1 Gew.-% und einer oheren Grenze von 8 Gew.-%.

Paitentaler Minerals GmbH & Co KG
durch

—

Anwéth ‘

Rechtsanwalt GmbH
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{Neue) Patentanspriche

1. Mineralischer Fillstoff, insbesondere fir einen Putz oder einen Lack oder
eine Farbe oder einen Kunststoff oder eine Spachteimasse, aus einem Talk mit Talkteil-
chen, die einen Durchmesser d innerhalb eines KorngréRenspektrums aufweisen, wobei
20 % der Talkteilchen einen maximalen Durchmesser d-20% und 50 % der Talkteilchen
einen maximalen Durchmesser d-50% aufweisen, wobei ein Steilheitsfaktor der Korngré-
Renverteitung, der durch den Quotienten d-50%/d-20% definiert ist, einen Wert von maxi-
mal 2,3, insbesondere 2,2, aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest 98 % der
Talkteilchen eine Korngrdfle d zwischen 10 pm £ 10% und 100 pm £ 10% oder dass zu-
mindest 98 % der Talkteilchen eine Korngrdite d zwischen 40 pm £ 10% und 150 pm +

10% aufweisen.

2. Fullstoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser
d der Talkteilchen innerhalb eines Korngréflenspektrums von 10 um = 10%, insbesondere
20 um £ 10%, bis 150 ym % 10%, inshesondere 120 um = 10%, liegt.

3. Fllistoff nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
98 % der Talkteilchen eine Korngréfie d zwischen 20 ym £ 10% und 80 pm % 10%, auf-

weisen.

4, Fullstoff nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest 98 % der Talkteilchen eine Korngréte d zwischen 60 uym £ 10% und 120 ym *
10%, aufweisen.

5. Fllistoff nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest 98 % der Talkteilchen eine Korngrole d zwischen 10 ym £ 10%, insbesondere
20 pm x 10%, und 80 um £ 10%, insbesondere 60 ym % 10%, aufweisen.
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6. Fullstoff nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Talkanteil mindestens 80 Gew .-%, insbesondere mindestens 90 Gew.-%, betrégt.

7. Verwendung des Flllstoffes nach einem der Anspriiche 1 bis 6 in einer
Spachtelmasse.

8. Verwendung des Fllistoffes nach einem der Anspriiche 1 bis 6 in einem
Putz.

9. Verwendung des Fullstoffes nach einem der Anspriiche 1 bis 6 in einem

Lack oder einer Farbe.

10. Verwendung des Fillstoffes nach einem der Anspriche 1 bis 8 in einem
Kunststoff.
11. Verwendung des Fullstoffes nach einem der Anspriiche 1 bis 6 in einem Kor-

rosionsschutzsystem.

12. Verwendung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass der Fullstoff in einem Anteil zugesetzt wird, der ausgewahlt ist aus einem Bereich mit

einer unteren Grenze von 1 Gew.-% und einer oberen Grenze von 8 Gew.-%.

Paltentaler Minerals GmbH & Co KG
durch

Anwiélte Partner
Rechtsanwalt GmbH

NACHGEREICHT |
| NACHGEREICTT”

A2010/01528




Recherchenbericht zu A 1528/2010
Technische Abteilung 4B

osterreichisches
patentamt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaf IPC:
CO08K 3/36 (2006.01); CO1B 33/22 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaf ECLA:
CO08K 3/36, C01B 33/22

Recherchierter Priifstoff (Klassifikation):

CO08K, C01B

Konsuliierte Online-Datenbank:

Whpi, Epodoc,

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 14. September 2010 eingereichten Anspritchen 1-12 erstellt.

Kategorie’ | Bezeichnung der Verdffentlichung:

Textstelle oder Figur soweit erfordetlich

&ndercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verdffentiichungsdatum,

Betreffend Anspruch

EP2000213A1(MONDO MINERALS B V)
10. Dezember 2008 (10.12.2008)
*Tabelle 1, Tabelle 4*

EP1992393A1 (MONDO MINERALS B V)
19. November 2008 (19.11.2008)
*Tabellen, Anspriiche™

US6348536B1 (JOUFFRET et al.)
*Anspruch 21, Tabelfen™

19. Februar 2002 (19.02.2002)

1-12

1-12

Datumn der Beendigung der Recherche:
14. Marz 2011

O Fortsetzung siehe Folgeblatt

Prifer(in).

Dr. GORNER

‘' Kategorien der angefihrien Dokumente:

X Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann altein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw.
auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Veriffentiichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht
als auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Veroffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Yerbindung fir
einen Fachmann naheliegend ist.

A

Verbffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritdtstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist {(Kategorie X), aus dem
ein élteres Recht hervargehen konnte (friheres Anmeldedatum, jedoch
nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich maglich, wirde Neuheit in
Frage stellen).

Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.qut.geschiitzt.

DVR. 0078018



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT

