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“COMPOSICAO DE TRATAMENTO PARA A LAVAGEM DE ROUPAS,
E, METODO DE TRATAMENTO DE UM TEXTIL”
CAMPO TECNICO

A presente mnvengio refere-se a composicdes de tratamento

para a lavagem de roupas, que compreendem um corante.
FUNDAMENTOS DA INVENCAO

Pecas de vestuario, que compreendem fibras, so usuais.

Muitas pegas de vestudrio séo brancas, mas ao longo da vida ttil destas pecas
de vestudrio a brancura € encardida, reduzindo o valor estético da peca de
vestudrio. Existe uma necessidade de manter a aparéncia branca de tais pecas
de vestudrio, de tal modo que o valor estético seja mantido durante o periodo
de tempo mais longo possivel. Uma tal manutengio precisa também levar em
conta pegas de vestuario de fibra mista, de tal modo que qualquer tratamento
n#o seja excessivamente seletivo para um tipo de fibra em relag#o ao outro.

Agentes alvejantes, fluorescentes, e de formago de matiz sio
usados em modernos processos de lavagem para manter a brancura. Os
agentes fluorescentes € de formagdio de matiz, que estio correntemente
disponiveis, ndo se depositam sobre fibras de poliéster de pecas de vestuario
em um grau significativo. Todas as fibras podem ser submetidas a um
processo de alvejamento, mas ao longo do tempo um tal tratamento pode
conduzir a que a peca de vestudrio assuma um matiz amarelado.

Existe uma necessidade de prover tecnologia, que mantenha e
aumente a aparéncia branca de pecas de vestudrio, que compreendem
poliéster- algodio.

SUMARIO DA INVENCAQ

Corantes hidrofobicos tém sido considerados substantivos para

fibras de poliéster sob condigdes de lavagem domeéstica normais. Em baixos
niveis, isto prové um beneficio de brancura com formaco de matiz.

Em um aspecto, a presente nvengdo prové uma composigio de
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tratamento para a lavagem de roupas, que compreende: entre 0,0001 a 0,1 %,
em peso de um corante hidrofobico para a formagfo de matiz de poliéster;
entre 0,0001 a 0,1%, em peso, de um ou mais corantes selecionados a partir
de corantes de formac8io de matiz substantivos para algodfio do grupo que
consiste de: corante reativo hidrolisado; corante 4cido; e corante direto; e,
entre 2 a 60%, em peso, de um tensoativo.

Em outro aspecto, a presente invengdo prové um método de
tratamento de um téxtil, o método compreendendo os estagios de: (i) tratar um
téxtil com uma solug¢io aquosa de um corante hidrofdbico, a solugiio aquosa
compreendendo de 1 ppb a 5 ppm do corante hidrofobico, de 1 ppb a 5 ppm
de um corante reativo selecionado a partir do grupo, que consiste de: corante
reativo hidrolisado; corante acido; e corante direto; e, de 0,2 g/L a 3 g/L de
um tensoativo; e, (ii) enxaguar e secar o téxtil. De modo mais preferido, o
corante hidrofoébico esta em uma concentragdo na faixa de 10 ppb a 500 ppb.
E preferido que a solugio aquosa possua uma forga idnica de 0,001 a 0,5. A
presente invengfo também se estende 4 solugdo aquosa usada no método. O
método € aplicado, de modo preferido, a um téxtil que foi usado pelo menos
uma vez, e portanto, esta sujo.

Uma “dose unitdria”, como aqui usado, ¢ uma quantidade
particular da composi¢io de tratamento para a lavagem de roupas, usada para
um tipo de lavagem, condicionamento, ou estagio de tratamento requerido. A
dose unitdria pode estar sob a forma de um volume definido de po, grinulos
ou comprimido, ou liquido detergente de dose unitéria.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Quando uma peca de vestuario € de fibra mista, isto é,

poliéster/ algodsio, sfio requeridos corantes, que sejam substantivos para cada
respectiva fibra porque, de outro modo, até mesmo a brancura transversal aos
filamentos da fibra nfo é mantida.

E preferido que o outro corante, tal como para o corante
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hidrofébico, possua um coeficiente de extingo méximo superior a 1000 1/
mol/ cm na faixa de comprimento de onda de 400 a 750 nm. O ajuste dos
niveis dos respectivos corantes na composigdo devera ser tal, que a deposi¢io
de corante no poliéster € no algodﬁd seja conjugada de um modo estético. B
preferido que os corantes possuam um comprimento de onda de absorgdo de
pico de 550 nm a 650 nm, de modo preferido de 570 nm a 630 nm. Uma
combinac¢do de corantes pode ser usada, de tal modo que, juntos, possuam um
efeito visual sobre o olho humano como um corante Unico, tendo um
comprimento de onda de absorgo de pico em poliéster ou algoddo de a partir
de 550 nm a 650 nm, de modo preferido de 570 nm a 630 nm. Isto pode ser
provido, por exemplo, pela mistura de um corante vermelho ¢ verde- azulado,
para fornecer um matiz azul ou violeta. Um corante vermelho e verde-
azulado ird fornecer um matiz azul ou violeta. Um exemplo especifico para os
corantes acidos € uma mistura do vermelho acido 17 € do preto acido 1. As
mesmas quantidades dos espectros | sdo requeridas, tanto para os corantes
substantivos para algoddo como para poliéster.

CORANTE HIDROFOBICO

Corantes hidrofdbicos sfio definidos como compostos

organicos com um coeficiente de extingdo maximo superior a 1000 L/ mol/
cm na faixa de comprimento de onda de 400 a 750 nm, € que sfo
descarregados em solugdo aguosa em um pH na faixa de 7 a 11. Os corantes
hidrofobicos sfio isentos de grupos de solubilizagdo polares. De modo
particular, o corante hidrofébico néo contém qualquer acido sulfénico, 4cido
carboxilico, ou grupos amoénio quaterndrios. O cromoéforo do corante é
selecionado, de modo preferido, a partir do grupo que compreende: azo;
antraquinona; ftalocianina; e cromoforos de trifenilmetano. SZo mais
preferidos os croméforos de corante azo e antraquinona.

Muitos exemplos de corantes hidrofobicos sdo encontrados nas

classes de corantes dispersos e solventes.
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A formagio de matiz de pegas de vestudrio brancas pode ser
executada com qualquer cor, dependendo da preferéncia do consumidor. O
azul e o violeta sdo matizes particularmente preferidos e, em conseqiiéncia,
corantes ou misturas de corantes preferidos sdo aqueles que fornecem um
matiz azul ou violeta sobre poliéster branco.

Uma ampla faixa de corantes dispersos e solventes esta
disponivel. No entanto, estudos toxicoldgicos detalhados mostraram que um
nimero de tais corantes sdo possiveis carcindgenos, por exemplo o azul
disperso 1. Tais corantes no sdo preferidos. Corantes mais adequados podem
ser selecionados a partir daqueles corantes dispersos e solventes usados em
cosméticos. Por exemplo, tal como relacionado na Unifo Européia na norma
76/768/ EEC Annex 1V, parte 1. Por exemplo, o violeta disperso 27 € o
violeta solvente 13.

E mais preferido que o corante hidrofébico seja incorporado
em uma composigdo pela dissolucio em uma suspensdo de tensoativo ou
através de granulacBio, usando tensoativo nfo- idnico para solubilizar o
corante.

CORANTE REATIVO HIDROLISADO (C4400)

Os corantes reativos podem ser considerados como sendo

constituidos por um cromoéforo, que estd ligado a uma porgio de ancora, o
cromoéforo podendo ser ligado diretamente & ancora ou através de um grupo
em ponte. O cromdforo serve para prover uma cor ¢ a ancora para a ligagdo a
um substrato téxtil.

Uma vantagem acentuada de corantes reativos em relagfo a
corantes diretos € a de que a sua estrufura quimica € muito mais simples, as
suas faixas de absor¢fo s30 mais estreitas ¢ a tingidura/ formacio de matizes é
mais viva; Industrial Dyes, K. Hunger ed. Wiley - VCH 2003, ISBN 3- 527-
30426- 6. No entanto, o contato de um mamifero com corantes reativos

resulta na irritagéo e/ ou sensibilizagdo do trato respiratorio ¢/ ou da pele. Em
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adi¢do, as condigdes de lavagem nfo sdo ideais para a deposi¢do de corantes,
porque a eficiéncia de deposigdo ¢ baixa.

Com relagdo a redu¢do da irritagdo e/ ou sensibilizago, é
preferido que cada grupo de ancora individual de cada corante reativo seja
hidrolisado, de tal modo que o grupo (8) mais reativo(s) dos grupos de ancora
do corante seja/ sejam hidrolisado(s). A este respeito, o termo corante reativo
hidrolisado abrange tanto totalmente, como parcialmente, corantes reativos
hidrolisados.

O corante reativo pode possuir mais do que uma ancora. Se o
corante tiver mais do que uma ncora, entfio cada uma e todas as dncoras, que
contribuem para a irritagdo e/ ou sensibilizagdo, necessitam ser hidrolisadas
na extensio acima discutida.

Os corantes hidrolisados compreendem um cromoforo € uma
dncora, que sdo covalentemente ligados e podem ser representados do
seguinte modo: cromoéforo- ancora. A ligagdo entre 0 cromoforo ¢ uma ancora
¢ preferivelmente provida por -NH-CO-, -NH-, NHCO-CH2CH2-, -NH-CO-,
ou -N=N-.

De modo preferido, o corante reativo hidrolisado compreende
uma por¢do de croméforo covalentemente ligada a um grupo de dncora, o
grupo de Ancora para a ligagdo a algoddo, b grupo de &ncora sendo
selecionado a partir do grupo que consiste de; um anel heteroaromatico, de
modo preferido compreendendo um heterodtomo de nitrogénio, tendo pelo
menos um substituinte -OH covalentemente ligado ao anel heteroaromatico, e

”—"SO;C-—-IC_)!—-OH
2 '

E preferido que o grupo de ancora possua a formula;
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em que:
n assume um valor entre | e 3;
X ¢é selecionado a partir do grupo, que consiste de: -Cl, -F,
NHR, um grupo aménio quaternario, -OR e -OH;
5 R ¢ selecionado a partir de: um grupo aromatico, benzila,
alquila C1-C6; ¢, em que pelo menos um de X é ~OH. E preferido que R seja
selecionado a partir de naftila, fenila, e -CH3. De modo mais preferido, o

grupo de dncora ¢ selecionado a partir do grupo, que consiste de:

N. 2N
—S0;-C—C—0OH
*H, H
OH e 2 2
De modo preferido, o croméforo € selecionado do grupo
10 consistindo de: azo, antraquinona, ftalocianina, formazano e trifendioaxazina.
De modo preferido, o cromdforo estd ligado & 4ncora
hidrolisada através de uma ponte, selectonada a partir do grupo que consiste
de: NH-CO-, -NH-, NHCO-CH2CH2-, -NH-CO-, € -N=N-,
Os corantes reativos hidrolisados mais preferidos. sdo

15 Vermelho Reativo hidrolisado 2, Azul Reativo hidrolisado 4, Preto Reativo
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hidrolisado 5, ¢ Azul Reativo hidrolisado 19.
CORANTE ACIDO (C4397) (C4389) (C4334) (C4335) (C4308) (C4333)

As seguintes sdo classes preferidas de corantes acidos.

O grupo, que compreende corantes &cidos azul e violeta da

5 estrutura:

Y
NHy, O H§’

S07

Q33

em que pelo menos um de X e Y precisa ser um grupo
aromatico, preferivelmente ambos, os grupos aromaticos podem ser um grupo
benzila ou naftila substituido, que podem ser substituidos por grupos de nfo-
solubilizagdo em égﬁa, tais que os grupos alquila ou alquiléxi ou arildxi, X e
10 Y podem n#o ser substituidos por grupos de solubilizagfio em agua, tais que
sulfonatos ou carboxilatos, sendo mais preferido quando X é um grupo

benzila substituido por nitro ¢ Y é um grupo benzila.
O grupo, que compreende corantes 4cidos vermelhos da

estrutura:
B

o w? N

l - N
004 OQI °
u

0
15 em que B é um grupo naftila ou benzila, que pode ser
substituido por grupos de nfo- solubilizagdo em dgua, tais que grupos alquila
ou alquildxi ou ariléxi, B pode ndo ser substituido por grupos de solubilizago
em agua, tais que sulfonatos ou carboxilatos.

O grupo que possui as seguintes estruturas:



i
,NH B
o HN

£ Fo e

em que:
naftila € substituido pelos dois grupos SO; em uma das
seguintes orienta¢des selecionadas em torno do anel: 7, 8; 6, 8; 5,8; 4, 8; 3, 8;
7,6,7,5;,7,4,73;6,5;6,4;5,4;54;53,e4,3;

5 B ¢ um grupo arila, selecionado a partir de fenila e naftila, o
grupo arila sendo substituido por um grupo independentemente selecionado a
partir de: um grupo -NH2; um grupo —-NH-Ph; um grupo -N=N-C6HS5; um
grupo ~N=N-C10H7; um ou mais ~OMe; e, um ou mais -Me.

O grupo das seguintes estruturas:

0 X

10 em que:
X ¢é selecionado a partir do grupo, que consiste de -OH e -
NH2;
R ¢é selecionado a partir do grupo, que consiste de -CH3 ¢ -
OCH3;
15 n ¢ um inteiro, selecionado a partirde 0, 1, 2, e 3; e

um dos anéis A, B e C ¢ substituido por um grupo sulfonato.
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Os seguintes s&o exemplos de corantes 4cidos preferidos, que
podem ser usados com a presente invengdo: preto acido 24, azul acido 25,
azul acido 29, preto 4cido 1, azul 4cido 113, vermelho 4cido 17, vermelho
acido 51, vermelho acido 73, vermelho acido 88, e vermelho &cido 87,
vermelho 4cido 91, vermelho acido 92, vermelho acido 94, e violeta acido 17.
CORANTE DIRETO (C4307)

Os seguintes sdo exemplos de corantes diretos, que podem ser

usados com a presente invengdo. De modo preferido, o corante hidrolisado é
usado em combinagio com um corante direto.
Corantes diretos preferidos séo selecionados a partir do grupo,

que compreende corantes azuis diretos tris-azo da formula:
XN |
o
N
\*/ '
O Da®,
w=(e)

em que pelo menos dois dos anéis naftila A, B ¢ C sfo
substituidos por um grupo sulfonato, o anel C pode ser substituido na posi¢do
5 por um grupo NH, ou NHPh, X ¢é um anel benzila ou naftila substituido por
até 2 grupos sulfonato e pode ser substituido na posi¢o 2 por um grupo OH, e
pode ser também substituido por um grupo NH, ou NHPh,

Os corantes diretos mais preferidos sdo selecionados a partir

do grupo, que compreende corantes violeta diretos bis- azo da formula:

OCH
/ 3

Y—N Q Z
B /
a0 et
al
b

038

em que Z € H ou fenila, 0 anel A € preferivelmente substituido



10

15

20

25

10

por um grupo metila e metox1, nas posigdes indicadas por setas, o anel A pode
ser também um anel naftila, o grupo Y ¢ um anel benzila ou naftila, que é
substituido por um grupo sulfato e pode ser mono- ou dissubstituido por
grupos metila.

Exemplos preferidos destes corantes sio violeta direto 5, 7, 9,
11, 31 e 51. Outros exemplos preferidos destes corantes sdo também azul
direto 34, 70, 71,72, 75, 78, 82, e 120.
VEICULOS DE EQUILIBRIO E INGREDIENTES ADJUNTOS

A composi¢io de tratamento para lavagem de roupas, em

adigdo ao corante, compreende os veiculos de equilibrio e os ingredientes
adjuntos até 100%, em peso, da composigio.

Estes podem ser, por exemplo, tensoativos, reforgadores,
agentes de formacfo de espuma, agentes de supresséo de espuma, solventes,
agentes de fluorescéncia, agentes de alvejamento, ¢ enzimas. O uso e as
quantidades destes componentes sdo tais que a composigéo atua dependendo
de fatores econdmicos, ambientais, € do uso da composigéo.

A composi¢io pode compreender um tensoativo e
opcionalmente outros ingredientes detergentes convencionais. A composi¢do
pode também compreender uma composicdo detergente enzimética, que
compreende de 0,1 a 50%, em peso, com base na composigio detergente total,
de um ou mais tensoativos. Este sistema tensoativo pode, por -sua vez,
compreender de 0 a 95%, em peso, de um ou mais tensoativos anidnicos e de
5 a 100%, em peso, de um ou mais tensoativos ndo- idnicos. O sistema de
tensoativo pode conter, em adigio, compostos detergentes anfotéricos ou
zwitteridnicos, mas isto ndo é normalmente desejado, devido a seu custo
relativamente alto. A composig@o detergente enzimatica de acordo com a
invenc3o serd usada, de modo geral, como uma dilui¢do em agua de cerca de
0,05 a 2%, em peso.

E preferido que a composigio compreenda entre 2 e 60%, em
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peso, de um tensoativo, de modo mais preferido de 10 a 30%, em peso. De
modo geral, os tensoativos ndo-idnicos e anidnicos do sistema tensoativo
podem ser selecionados a partir dos tensoativos descritos em “Surface Active
Agents “ Vol. 1, por Schwartz & Perry, Interscience 1949, Vol. 2, por
Schwartz, Perry & Berch, Interscience 1958, na adi¢fo corrente de
“McCutcheon’s Emulsifiers and Detergents” publicado por Manufacturing
Confectioners Company ou em “Tenside-Taschenbuch”, H. Stache, 2 ® Ed.,
Carl Hauser Verlag, 1981,

Compostos detergentes néo- idnicos adequados, que podem ser
usados, incluem, em particular, os produtos de reagdo dos compostos tendo
um grupo hidrofébico ¢ um atomo de hidrogénio reativo, por exemplo,
&lcoois alifaticos, acidos, amidas ou alquil fendis com éxidos de alquileno, em
especial oxido de etileno isoladamente ou com Oxido de propileno.
Compostos detergentes ndo- idnicos especificos s&o condensados de alquil
fenol- 6xido de etileno Cy-Cy,, de modo geral de 5 a 25 EO, isto é, de 5 a 25
unidades de dxido de etileno por molécula, e os produtos de condensaco de
4lcoois lineares ou ramificados primérios ou secundérios Cg a Cy; alifaticos
com Oxido de etileno, em geral de S a 40 EO.

Compostos detergentes anidnicos adequados, que podem ser
usados, sdo sais de metal alcalino usualmente soltveis em dgua de éulfatos e
sulfonatos orgénicos, tendo radicais alquila contendo de cerca de 8 a cerca de
22 atomos de carbono, o termo alquila sendo usado para incluir a por¢do
alquila de radicais acila superiores. Exemplos de compostos detergentes
aniOnicos sintéticos adequados s@o alquil sulfatos de sédio e de potdssio, em
especial aqueles obtidos pela sulfatagio de édlcoois Cs a Cis superiores,
produzidos, por exemplo, a partir de sebo ou 6leo de coco, alquil benzeno
sulfonatos Cy a Cy de sodio ¢ de potassio, em particular alquil benzeno
sulfonatos Cjp a C;s de sbdio secundarios lineares; e alquil gliceril éter

sulfatos de sddio, em especial aqueles éteres dos alcoois superiores derivados
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a partir de sebo ou 6leo de coco e alcoois sintéticos derivados de petréleo. Os
compostos detergentes anidnicos preferidos sdo alquil benzeno sulfonatos C;,
a Cys de sodio e alquil sulfatos Cy, a C;5 de sodio. SHo também aplicdveis
tensoativos, tais que aqueles descritos na EP- A — 328 177 (Unilever), que
apresentam resisténcia a salinizagfo, os tensoativos alquil poliglicosideos
descritos na EP- A- 070 074, e alquil monoglicosideos.

Sistemas de tensoativos preferidos, sio misturas de materiais
ativos detergentes nfo- idnicos com anidnicos, em particular os grupos e 0s
exemplos de tensoativos anidnicos e nfo-idnicos indicados na EP-A- 346 995
(Unilever). E especialmente preferido um sistema de tensoativo, que seja uma
mistura de um sal de metal alealino de um sulfato de alcool primario Cy4 a
Cis, junto com um etoxilato 3 a 7 EO de dlcool primario Cy, a Cys.

O detergente no- idnico esta presente, de modo preferido, em
quantidades superiores a 10%, por exemplo de 25 a 90%, do sistema de
tensoativo. Tensoativos anifnicos podem estar presentes, por exemplo, em
quantidades na faixa de cerca de 5% a cerca de 40%, em peso, do sistema
tensoativo.

COMPOSTO CATIONICO

Quando a presente invengdo ¢ usada como um condicionador

de tecido, ela precisa conter um composto catidnico.
S4o mais preferidos os compostos amdnio quaternario.
E vantajoso que o composto aménio quatemério seja um
composto tendo pelo menos uma cadeia alquila Cy a Cy.
E preferido que o composto ambnio quaternério possua a
seguinte formula:
l|?2
R1—I}JLR3 X~
R4

na qual R! € uma cadeia alquenila ou alquila Cj; a Cy; R4 R3¢
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R* sdo independentemente selecionados a partir de cadeias alquila C, a Cy ¢
X ¢ um &nion compativel. Um composto preferido deste tipo € o composto
amdnio quaternario brometo de cetil trimetil amonio quatemario.

Uma segunda classe de materiais para o uso com a presente
invengdo ¢ a de amdnio quaternario da estrutura acima, na qual R! e R? sdo
independentemente selecionados a partir de uma cadeia alquenila ou alquila
CipaCy Rie R* sdo independentemente selecionados a partir de cadeias
alquila C, a C4 e X" € um &njon compativel. |

Uma composigio detergente de acordo com a reivindicagio 1,
na qual a razdo de (ii) material catibnico parta (iv) tensoativo anidnico € de,
pelo menos, 2:1.

Outros compostos amdnio quaterndrio adequados s3o expostos
na EP 0 239 910 ( Proctor & Gamble).

E preferido se a razio de tensoativo catidnico para nio- idnico
for de 1:100 a 50:50, mais preferivelmente de 1:50 a 20:50.

O composto catidnico pode estar presente em de 0,02 %, em
peso, a 20%, em peso, do peso total da composigdo.

De modo preferido, o composto catibnico pode estar presente
em de 0,05 %, em peso, a 15%, em peso, uma faixa de composi¢do mais
preferida sendo de 0,2 %, em peso, a 5%, em peso, € de modo mais preferido
a faixa da composigdo € de 0,4%, em peso, a 2, 5%, em peso, do peso total da
composi¢o.

Se o produto for um liquido, é preferido que o nivel de
tensoativo catiénico seja de 0,05%, em peso, a 10%, em peso, do peso total da
composi¢io. De modo preferido, o composto catiénico pode estar presente em
de 0,2%, em peso, a 5%, em peso, € de modo mais preferido de 0,4%, em
peso, a 2,5%, em peso, do peso total da composigéo.

Se o produto for um sélido, € preferido se o nivel de tensoativo

catibnico for de 0,05%, em peso, a 15%, em peso, do peso fotal da
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composi¢do. Uma faixa mais preferida é de 0,2%, em peso, a 10%, em peso, e
a faixa da composi¢do mais preferida € de 0,9 %, em peso, a 0,3%, em peso,
do peso total da composi¢do.

ESPECIE DE ALVEJAMENTO

A composi¢io de tratamento para a lavagem de roupas pode

compreender uma espécie de alvejamento. A espécie de alvejamento pode ser
selecionada, por exemplo, a partir de perborato e percarbonato. Esta espécie
peroxila pode ser ainda aumentada pelo uso de um ativador, por exemplo,
TAED ou SNOBS. Em alternativa ou em adi¢do a, um catalisador de metal de
transi¢do pode ser usado com a espécie peroxila, Um catalisador de metal de
transi¢do pode ser também suado na auséncia da espécie peroxila, em que €
objetivado que o alvejamento ocorra através de via atmosférica, por exemplo
W0002/ 48301.

Fotoalvejantes, incluindo fotoalvejantes apenas de oxigénio,
podem ser usados com a composi¢éo de tratamento para a lavagem de roupas.
Um fotoalvejante preferido € a vitamina K3.

AGENTE FLUORESCENTE

A composicdo de tratamento para a lavagem de roupas

compreende, de modo mais preferido, um agente fluorescente (abrilhantador
Optico). Agentes fluorescentes sdo bem conhecidos e muitos de tais agentes
fluorescentes estdo comercialmente disponiveis. De modo usual, estes agentes
fluorescentes sdo fornecidos e usados sob a forma de seus sais de metal
alcalino, por exemplo, os sais de sddio. A quantidade total do agente ou
agentes fluorescentes usados na composi¢@o de tratamento para a lavagem de
roupas €, de modo geral, de 0,005 a 2% em peso, de modo mais preferido de
0,01 a 0,1%, em peso. Classes preferidas de agentes fluorescentes sdo:
compostos diestiril bifenila, por exemplo Tinopal ( Marca Registrada) CBS-
X, compostos do acido diamina estilbeno dissulfonico, por exemplo Tinopal

DMS pure Xtra e Blankophor (Marca Registrada ) HRH, e compostos
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pirazolina, por exemplo Blankophor SN. Agentes fluorescentes preferidos sdo
2-(4-estiril-3-sulfofenil)-2H-naftol[1,2-d]trazol sédico, 4,4’-bis{[(4- anilino-
6-(N-metil-N-2-hidroxietila) amino-1,3,5-triazin-2-i1)] amino}estilbeno-2,2’-
dissulfonato dissodico, 4,4’-bis {[(4-anilino-6-morfolino-1,3,5-triazil-2-il)]-
amino}estilbeno-2,2’-dissulfonato dissodico e 4,4’-bis (2-sulfosliril) bifenila
dissédico.

EXEMPLOS

Exemplo 1

Solugdes de aproximadamente 1000 ppm dos corantes
relacionados na tabela abaixo, foram produzidas em etanol.

Uma soluggo de carga de 1,8 g/l de um po de lavagem base em
agua foi criada. O p6 de lavagem continha 18% de NaLAS, 73% de sais
(silicato, tripolifosfato de sodio, sulfato, carbonato), 3 % de secundarios
incluindo perborato, agente fluorescente ¢ enzimas, impurezas remanescentes
e 4gna. A solugfo foi dividida em aliquotas de 100 ml e os corantes solventes
adicionados a partir de soluges de etanol para fomecer solugfes de
aproximadamente 5,8 ppm. 1 g do tecido de poliéster trangado puro foi
adicionado a cada uma das solugdes de lavagem e a solucfo foi entfo agitada
durante 30 minutos, enxaguada e secada. A partir da cor do tecido, era
evidente que o corante havia sido depositado sobre o tecido. Para quantificar,
esta cor foi medida usando um espectrometro de refletdncia e expressa o valor
como deltaE, comparado a um poliéster lavado de modo anélogo, mas sem a
presenca de corante.

Os resultados sdo fornecidos abaixo:
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Corante Corante ppm | deltaE
em solugdo
Sem corante (para indicar nivel de erro) 0 0,2
Vo 5,8 0,7
O HN
O HN.
Azul solvente 59
5,6 2,7
O HN ]
O HN J
Azul solvente 35
O OH 5,9 2,2
O Im
Violeta solvente 13
5,7 5,0

O

o

Uk

Preto solvente 3
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Vermelho solvente 24

5,8

10,6

o O3
_OH

Vermelho disperso |

5,8

10,9

/
O HN

U

0 HN
. OH
Azul disperso 3

5,8

4,1

N
oy
osz(;)-N.N e

\_OH

Azul disperso 106

5,8

4,8

Exemplo 2

O experimento foi repetido usando tecido de poliéster felpudo.
Os corantes solventes, violeta solvente 13, preto solvente 3, vermelho
solvente 24, azul sotvente 35 ¢ azul solvente 59 forneceram deltaE’s de 6,2,

9,5, 15,8, 13, 5, e 1, 8, respectivamente. De novo, mostrando que todos eles

foram depositados no tecido de poliéster.

Exemplo 3

Para examinar a sensibilidade de deposigdo dos componentes da
formulagdo, o experimento do Exemplo 2 foi repetido, exceto que diferentes
solugBes de lavagem foram utilizadas como abaixo descrito, 4,9 ppm de violeta

solvente 13 foram usados em solugdo. Em todos os experimentos, foram também
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conduzidas lavagens sem corante, a cor do pano foi comparada usando um

reflectémetro e expressa como deltaE. Os resultados sdo apresentados abaixo.

Condi¢des de Lavagem deltaE
0,3 g/ de SDS tensoativo 7,0
0,3 g/L de SDS tensoativo + 3 g/l de NaCl 8,3
0,3 gL de SDS tensoative + 3g/L de 4,7
NaCl+ pH ajustado para 10,5usando NaOH

0,3 g/L de SDS tensoativo + 3 g/L NaCl+ 4,2
0, 5 g/L de tensoativo ndo-idnico 7EQ

1,6 g/L tensoativo 5,5

Em todos 0s casos o corante foi depositado sobre o poliéster.
Exemplo 4

Os experimentos do Exemplo 1 foram repetidos usando niveis
diferentes de violeta solvente 13 ¢ de preto solvente 3 e um tempo de lavagem
de 45 minutos. Os resultados sdo apresentados abaixo. O efeito de formag#o
de matiz, expresso como deltaE, é acumulado aproximadamente linearmente

com a quantidade de corante nesta faixa.

Corante deltak
Sem corante 0,2
0,5 ppm de violeta solvente 13 0,5
2,0 ppm de violeta solvente 13 1,3
4,0 ppm de violeta solvente 13 3,3
0,9 ppm de preto solvente 3 1,0
1,9 ppm de preto solvente 3 2,0

Exemplo 5
Qs experimentos do Exemplo 1 foram repetidos, exceto que 2,5

ppm de violeta solvente 13 foram usados e uma razdio de liquido para pano de
30:1. Apés a lavagem, o pano foi secado e o deltaE medido, comparado ao pano
lavado sem corante. O processo foi repetido mais 5 vezes e os resultados sdo
apresentados abaixo. O efeito de formagfio de matiz expresso como delta E, &

acumulado aproximadamente linearmente com lavagens nesta faixa.

Numero de lavagem deltaE
1 0,7
2 1,5
3 1,9
4 2,1
5 2,5
6 3.1
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Este experimento em combinagdo com o Exemplo 4, mostra

que niveis muito baixos de violeta solvente 13 poderiam ser usados em

formulagdes e no efeito de forma¢io de matiz deixado acumular ao longo de

um numero de lavagens (5-40).

Exemplo 6

O experimento do Exemplo 1 foi repetido, exceto pelo uso de

uma diferente selegdo e combinagio de corantes, como mostrado na tabela

abaixo. O pano usado era 1,4 g de poliéster algoddo a 50:50 trangado, lavado

em 100 ml de solugio durante 30 minutos. Corantes substantivos para

poliéster e substantivos para algodio podem ser usados, de modo conjunto,

para proporcionar maiores beneficios.

Ppm de Corante
Violeta solvente Violeta direto deltaE
13 51
0 0 0,1
1 0 1,1
1 0,06 2,9
0 0,06 2,0
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REIVINDICACOES

1. Composi¢do de tratamento para a lavagem de roupas,

caracterizada pelo fato de que compreende:
- entre 0,0001 a 0,1 %, em peso, de um corante hidrofébico
5  para a formagfio de matiz de poliéster;

- entre 0,0001 a 0,1%, em peso, de um ou mais corantes,
selecionados a partir de corantes de formagfio de matiz substantivos para
algoddo do grupo que consiste de: corante reativo hidrolisado; corante acido;
e corante direto; ¢

10 entre 2 a 60%, em peso, de um tensoativo,
em que o corante acido ¢ selecionado de um grupo consistindo

de: corantes acidos azul e violeta da estrutura;

Y
NH, O Hl}l/

X \N‘?N 0‘/ N
804"

038

em que pelo menos um de X e Y precisa ser um grupo

aromatico, preferivelmente ambos, os grupos aromaticos podem ser um grupo

15 benzila ou naftila substituido, que podem ser substituidos por grupos de néo-
solubilizagdo em 4gua, tais que os grupos alquila ou alquildxi ou ariloxi, X e

Y podem nfo ser substituidos por grupos de solubilizagdo em 4agua, tais que
sulfonatos ou carboxilatos, sendo mais preferido quando X ¢ um grupo

benzila substituido por nitro ¢ Y € um grupo benzila;

20 corantes acidos vermelhos da estrutura:
i
_B
0 HN N
‘ |
"033 803- ‘038 O‘ Soa.
ou
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em que B é um grupo naftila ou benzila, que pode ser
substituido por grupos de ndo- solubilizagdo em 4gua, tais que grupos alquila
ou alquildxi ou ariléxi, B pode ndo ser substituido por grupos de solubilizagio
em agua, tais que sulfonatos ou carboxilatos.

5 corantes acidos das seguintes estruturas:
i

em que:

naftila € substituido pelos dois grupos SOs- em uma das
seguintes orientagdes selecionadas em torno do anel: 7, §; 6, 8; 5,8; 4, §; 3, 8;
7.6;7,5;74.73,6,5,64;54;54;53,¢4,3,

10 B é um grupo arila, selecionado a partir de fenila e naftila, o
grupo arila sendo substituido por um grupo independentemente selecionado a
partir de: um grupo -NHZ2; um grupo ~NH-Ph; um grupo -N=N-C6HS5; um
grupo ~N=N-C10H7; um ou mais -OMe; e, um ou mais -Me.

corantes 4cidos das seguintes estrufuras:

0 X

15 em que:

X ¢ selecionado a partir do grupo, que consiste de -OH e



-NH2;
R ¢ selecionado a partir do grupo, que consiste de -CH3 ¢
-OCH3;
n é um inteiro, selecionado a partirde 0, 1, 2,e 3; e
5 um dos anéis A, B e C € substituido por um grupo sulfonato; e

em que o corante direto ¢ selecionado do grupo consistindo de

corantes azuis diretos tris-azo da formula:
¥—N
W\

= @

N
A/ :
O DAY
20

em que pelo menos dois dos anéis naftila A, B e C sdo
substituidos por um grupo sulfonato, o anel C pode ser substituido na posigéo
10 5 por um grupo NH; ou NHPh, X € um anel benzila ou naftila substituido por
até 2 grupos sulfonato e pode ser substituido na posig@o 2 por um grupo OH, e
pode ser também substituido por um grupo NH, ou NHPh, e '

corantes violeta diretos bis- azo da formula;

,0CHs

Y_N\\I\IN‘!-I \ O N/Ii
i ®

em que Z € H ou fenila, o anel A é opcionalmente substituido

jort:

15  por um grupo metila e metdxi, nas posigdes indicadas por setas, o anel A pode
ser também um anel naftila, o grupo Y é um anel benzila ou naftila, que é
substituido por um grupo sulfato e pode ser mono- ou dissubstituido por

grupos metila.
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2. Composicio de tratamento para a lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato de que o corante
hidrofébico é um composto organico com um coeficiente de extingdo maximo
superior a 1000 L/ mol/ cm na faixa de comprimento de onda de 400 a 750
nm e descarregado em uma solugdo aquosa tendo um pH na faixa de 7 a 11.

3. Composi¢3o de tratamento para a lavagem de roupas de
acordo com a reivindicagio 2, caracterizada pelo fato de que o corante
hidrofobico possui um coeficiente de extingfio méximo no comprimento de
onda de 550 a 650 nm.

4. Composi¢do de tratamento para a lavagem de roupas de
acordo com qualquer reivindicagdio precedente, caracterizada pelo fato de que
0s respectivos corantes individualmente substantivos para algoddo e poliéster
possuem um comprimento de onda de absorgio de pico respectivo em
algoddo e poliéster de a partir de 550 nm a 650 nm.

5. Composi¢io de fratamento para a lavagem de roupas de
acordo com a reivindica¢do 4, caracterizada pelo fato de que o corante
compreende uma combinagdo de corantes, que possuem, em conjunto, o
efeito visual no olho humano como um corante {inico, tendo um comprimento
de onda de absorgdo de pico em poliéster e em algoddo de a partir de 570 nm
a 630 nm. '

6. Composi¢do de tratamento para a lavagem de roupas de
acordo com qualquer reivindicagfo precedente, caracterizada pelo fato de que
o cromoforo do corante hidrofébico € selecionado a partir do grupo, que
consiste de: azo, antraquinona, € o cromoforo do corante reativo hidrolisado €
selecionado a partir do grupo que consiste de: azo, antraquinona, ftalocianina,
formazano e trifendioaxazina. .

7. Composi¢io de tratamento para a lavagem de roupas de
acordo com qualquer reivindica¢do precedente, caracterizada pelo fato de que

o corante hidrofébico é sclecionado a partir de: azul disperso 79, preto
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solvente 3, violeta solvente 13, azul solvente 59, azul solvente 35, vermelho
solvente 24, vermelho disperso 1, azul disperso 3, e azul disperso 106.

8. Composi¢io de tratamento para a lavagem de roupas de
acordo com qualquer reivindicagfo precedente, caracterizado pelo fato de que
a composicdo de tratamento para a lavagem de roupas compreende de 0,005 a
2%, em peso, de um agente fluorescente.

9. Método de tratamento de um téxtil, caracterizado pelo fato
de que compreende os estagios de:

(i} tratar um téxtil com uma solu¢do aquosa de um corante
hidrofdbico, a solugdo aquosa compreendendo de 10 ppb a 1 ppm do corante
hidrofobico, de 10 ppb a 1 ppm de um segundo corante, selecionado a partir
do grupo, que consiste de: corante reativo hidrolisado; corante acido como
definido na reivindicagio 1; e corante direto como definido na reivindicagéo
1;e,de 0,2 g/LL a3 g/ L de umtensoativo; e

(ii) enxaguar e secar o téxtil.

10. Método de tratamento de um téxtil de acordo com a
reivindicagdo 9, caracterizado pelo fato de que a solugfo aquosa possui uma

forga idnica de 0,001 a 0,5.
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RESUMO
“COMPOSICAO DE TRATAMENTO PARA A LAVAGEM DE ROUPAS,
E, METODO DE TRATAMENTO DE UM TEXTIL”
A presente invencdo prové uma composicio de tratamento,
que compreende um corante hidrofobico e um segundo corante, selecionado a
partir de corantes reativos hidrolisados, corantes 4cidos e corantes diretos; ¢

um tensoativo.
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