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Description

La présente invention concerne un réceptacle pour
faisceau de conducteurs électriques connectables a des
bornes de connexion et susceptible d'étre utilisé, par
exemple pour raccorder un commutateur de I&ve-vitres
d'automobiles, a un ou plusieurs modes de fonctionne-
ment manuel et/ou automatique.

Des équipements et accessoires électriques, de
plus en plus nombreux, sont montés a bord des automo-
biles. Le fonctionnement de certains d'entre eux est
maintenant géré par des circuits électroniques de ges-
tion de commande. C'est ainsi qu'on peut prévoir, par
exemple, une temporisation électronique, une comman-
de par appui fugitif sur une touche de commutateur, une
sélection de plusieurs fonctions, une commande pro-
gressive par impulsions, la détection et la prise en comp-
te de divers paramétres, etc.

Les ensembles de commande de tels appareils
comprennent notamment un circuit électrique primaire
constituant une partie d'une électronique de gestion de
fonction, un organe manuel de commutation et des or-
ganes de commutation en courants élevés ou circuits de
puissance (relais) pour commander la charge.

Les ensembles de commande sont pourvus, en gé-
néral, de bornes de connexion de sortie a connecter a
des boitiers connecteurs qui sont eux-mémes reliés a un
faisceau de céblage du véhicule. Trés souvent, les boi-
tiers connecteurs occupent un volume qui peut parfois
&tre aussi important et méme dépasser le volume des
ensembles de commande. |l était donc indispensable,
pour des raisons d'encombrement, de réduire ces volu-
mes et on fut amené tout naturellement & remplacer les
boitiers connecteurs par des faisceaux de conducteurs.

Ceci a eu pour effet d'introduire un cablage de
liaison important entre les éléments constituant une
chaine de commande liée & un ensemble de commuta-
tion, notamment lorsqu'il s'agit de commandes unitaires
et de fonctions simples.

Or, une des difficuliés rencontrées lors du cablage
de liaison provient, entre autres, du ou des faisceaux des
conducteurs électriques destinés a étre connectés direc-
tement aux éléments de la chaine de commande.

En effet, chaque borne de sortie du circuit, qui peut
se présenter sous la forme d'une languetie de con-
nexion, doit étre connectée a un desdits conducteurs.
De maniére a éviter que les conducteurs ne puissent se
déplacer les uns par rapport aux autres, ou perturber,
par contact, les autres organes de la chaine de comman-
de qui sont voisins, les conducteurs sont réunis en fais-
ceaux. Le faisceau peut é&tre obtenu en torsadant les
conducteurs entre eux de telle sorte que les extrémités
libres dénudées ou sans gaine isolante puissent étre
soudées aux languettes de connexion correspondantes,
chaque extrémité libre de conducteur étant soudée ma-
nuellement ou sertie a la languette de connexion. Com-
me les conducteurs sont de longueurs inégales en raison
des positions occupées par les languettes de connexion,
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il est nécessaire de tirer un des conducteurs du faisceau,
en commencant par un des cétés du circuit. Cela impli-
que d'écarter les autres conducteurs du faisceau pour
permettre l'opération de soudure ou de sertissage. On
concoit aisément que non seulement les opérations de
soudure sont malaisées mais qu'elles nécessitent une
immobilisation relativement longue du préposé a la sou-
dure et donc grévent, de fagcon importante, le coit de
fabrication des circuits terminés avec leurs faisceaux de
conducteurs. Par ailleurs, une torsade de conducteurs
occupe nécessairement un certain volume alors que la
tendance actuelle est de réaliser des ensembles com-
pacts et de faible volume.

Enfin, pour éviter que les conducteurs ne se déta-
chent des faisceaux, ce qui pourrait provoquer la rupture
d'une soudure, il est, de plus en plus, fait appel & des
moyens de liaison supplémentaires qui maintiennent les
faisceaux dans un état donné.

Le brevet FR. 2 204 863 concerne un commutateur
comprenant notamment un cable a trois conducteurs qui
est découpé pour permettre a certains trongcons des con-
ducteurs d'étre séparés les uns des autres, les trongons
ainsiséparés pouvant étre logés dans des encoches mé-
nagées a cet effet dans le boitier.

Par DE-A-32 03 651 il est connu d'utiliser un fais-
ceau cylindrique de conducteurs ou cébles qui sont tirés
pour leur permetire de traverser un circuit et ensuite
d'étre connectés a des languettes de connexion qui sont
disposées au-dessous desdits conducteurs. DE-A-32 03
651 présente un réceptacle monté sur une face d'un cir-
cuit selon le préambule de la revendication 1.

Un but de la présente invention est de réaliser un
faisceau de conducteurs dans lequel il n'est pas néces-
saire de séparer lesdits conducteurs les uns des autres,
et qui permette de connecter de fagon sire et sans ma-
nipulation chacun des conducteurs a la languette de con-
nexion correspondante.

L'invention est telle que définie dans la partie carac-
térisante de la revendication 1.

Un avantage d'une telle caractéristique réside dans
le fait qu'on est en présence, au niveau du circuit, d'une
couche de conducteurs, dont la largeur est sensiblement
celle du circuit et dont I'épaisseur est au plus égale a
I'épaisseur au diametre de la gaine isolante et protectrice
du fil conducteur.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le
faisceau de conducteurs est plat et disposé sur une face
du circuit & travers lequel débouchent deux rampes la-
térales de languettes de connexion, ledit faisceau plat
étant disposé entre lesdites rangées latérales.

Un autre avantage de la présente invention est que
lorsque le réceptacle est fixé au circuit, tout déplacement
des conducteurs est empéché tout en permettant un pré-
positionnement en fonction de la position des bornes de
sortie, de maniére & amener automatiquement les extré-
mités repliées des conducteurs en regard ou au-dessus
des bornes de sortie, ce qui facilite grandement la con-
nexion.
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D'autres caractéristiques sont définies dans les re-
vendications 2 a 20.

D'autres avantages et caractéristiques apparaitront
a la lecture d'un mode de réalisation de la présente in-
vention, ainsi que des dessins annexés sur lesquels :

La figure 1 est une vue éclatée d'un réceptacle as-
socié a un circuit d'un commutateur.

La figure 2 est une vue éclatée du réceptacle selon
un mode de réalisation de l'invention.

La figure 3 est une vue en plan d'un exemple de cir-
cuit primaire prédécoupé utilisé avec le réceptacle selon
la présente invention.

Lafigure 4 est une vue en perspective du circuit sur-
moulé de la figure 3.

Lafigure 5 est une vue de dessus d'un commutateur,
la touche de commande enlevée.

La figure 6 est une vue selon VI-VI de la figure 5
mais avec la touche de commande.

Dans la forme de réalisation représentée sur la figu-
re 1, le faisceau de conducteurs 1 comprend au moins
une couche de conducteurs. Dans la couche, les con-
ducteurs sont sensiblement adjacents les uns des autres
et sont situés sensiblement dans un méme plan horizon-
tal. Dans I'exemple représenté, le faisceau 1 comprend
six conducteurs 2 & 7, d'inégales longueurs, le conduc-
teur 2 étant plus petit et associé a une languette de sortie
8a d'un circuit du type représenté sur la figure 3, le con-
ducteur 4 étant le plus long et associé a la languette de
sortie 8b. Les extrémités libres 2a & 7a des conducteurs
2 a7 sont repliées a angle droit de maniére a venir en
regard ou au-dessus des languettes de sortie correspon-
dantes, selon le mode de connexion choisi pour connec-
ter lesdits conducteurs auxdites languettes de sortie.

Les parties d'extrémité 2a a 7a peuvent étre dénu-
dées préalablement a leur connexion aux languettes de
sortie 8. La connexion peut é&tre également réalisée par
déplacement d'isolant lorsque les bords 9 des fourches
10 des languettes de sortie sont tranchants.

Selon l'invention, les parties d'une extrémité des
conducteurs sont surmoulées dans un réceptacle 11 qui
est de forme telle qu'il puisse s'insérer entre les rangées
latérales de languettes de sortie 8, avec les extrémités
repliées 2a & 7a des conducteurs 2 & 7 dégagées, non
surmoulées et débouchant latéralement de maniére &
pouvoir les connecter avec les languettes de sortie cor-
respondantes. La liaison du réceptacle sur la face du cir-
cuit, de préférence surmoulée, peut étre réalisée au
moyen de tétons de liaison 12 s'engageant dans des ori-
fices 13 ménagés a cet effet dans le réceptacle 11.

Selon un autre mode de réalisation du réceptacle
11, celui-ci est réalisé en deux parties 14 et 15 qui peu-
vent étre solidaires ou non entre elles, la séparation étant
matérialisée sur la figure 1 par une ligne en pointillés 16.
Dans ce cas, la partie inférieure 15 est pourvue de rai-
nures 17 dans chacune desquelles est logé un conduc-
teur, la partie supérieure 14 constituant alors une sorte
de couvercle qui peut étre relié, par exemple par une
charniére souple & la partie inférieure 15 de maniére a
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constituer un boitier ouvrable.

Le réceptacle 11 peut également étre constitué uni-
quement par la partie supérieure 14 formant couvercle
sur la face interne de laquelle on ménage des rainures
17 pour le logement des conducteurs 2a 7.

Dans tous les cas ou des rainures 17 existent, cel-
les-ci présentent chacune une longueur égale a celle du
conducteur correspondant.

Le réceptacle selon la présente invention présente
un faible volume et peut étre inséré entre les rangées
des languettes de sortie du circuit. De plus, le réceptacle
comprend des zones découpées a la fois pour l'alléger
et éventuellement pour constituer une zone de préhen-
sion.

Dans la forme de réalisation représentée les rainu-
res 17 sont ménagées de telle sorte que les conducteurs
débouchent sur les faces latérales et non pas sur laface
supérieure et/ou inférieure dudit réceptacle. Mais, sicela
était nécessaire, on pourrait prévoir des orifices de sortie
sur les parties inférieure et supérieure 14 et 15 pour les
conducteurs 2 & 7 et ce, en fonction du positionnement
des languettes de sortie 8 du circuit.

Lorsque la liaison des conducteurs 2 & 7 avec les
languettes de sortie 8 est effectuée par déplacement
d'isolant, on prévoit pour chaque conducteur au moins
une ouverture ménagée dans les parties supérieure 14
et inférieure 15, dont une seule 7b correspondant au
conducteur 7 est représentée sur la figure 2.

Selon une autre caractéristique de la présente in-
vention, le circuit 23 qui est associé au réceptacle 11
avec son faisceau 1 de conducteurs est prédécoupé et
comprend (figure 3) des pistes 18 qui sont reliées les
unes aux autres de maniére habituelle. Deux pistes la-
térales extrémes repliables 19 et 20 sont également pré-
découpées et sont destinées & recevoir des contacts
électriques 21, d'autres contacts électriques 22, étant
prévus sur certaines des pistes 18. La réalisation des
contacts électriques 21 et 22 est effectuée, sur une ban-
de comprenant un certain nombre de circuits 23, analo-
gues a celui représenté sur la figure 3, et rattachés les
uns aux autres. De cette maniére, le positionnement et
la réalisation des contacts électriques peut se faire rela-
tivement vite, avec une bonne précision et de fagon auto-
matique, avec des moyens appropriés qui ne sont pas
décrits car ils ne sont pas concernés par la présente in-
vention.

Le circuit 283 comprend également des languettes de
connexion 8 qui sont prévues a des endroits appropriés,
de maniére telle qu'aprés repliage, le circuit 23 prenne
la configuration représentée sur la figure 3 sur laquelle
les languettes de sortie 8 sont sensiblement orthogona-
les au plan horizontal contenant les pistes 18. |l est bien
entendu qu'en fonction de la configuration du circuit et
de son utilisation, les languettes de sortie 8 peuvent étre
repliées vers le haut au lieu d'&tre repliées vers le bas,
certaines d'entre elles pouvant &tre horizontales. De pré-
férence, les extrémités libres des languettes de sortie 8
sont en forme de fourche 10 qui semble étre la forme
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adéquate pour recevoir des conducteurs et méme dénu-
der partiellement les conducteurs, ainsi que cela est con-
nu sous le nom de déplacement d'isolant par les spécia-
listes en la matiére. Pour avoir un déplacement d'isolant,
il est nécessaire d'avoir au moins un des bords 9 qui soit
tranchant de maniére a effectuer un enlévement partiel
de la gaine isolante entourant le fil conducteur lors de la
mise a force du conducteur complet (fil et gaine) dans
une fourche 10. De préférence, les deux bords 9 de la
fourche sont tranchants.

Les pistes latérales 19 et 20 comportent chacune
des encoches préformées 24 et 25 pour faciliter le pliage.
Les pistes latérales 19 et 20 peuvent, indépendamment
l'une de l'autre ou toutes les deux ensemble, étre re-
pliées de telle sorte a occuper diverses positions repré-
sentées en traits pleins et en pointillés sur la figure 4.
Elles peuvent &tre maintenues perpendiculairement a la
face supérieure 26 du circuit, ou repliées de telle sorte
qu'elles soient paralléles & ladite face supérieure du cir-
cuit, les contacts 21 étant, dans ce cas, en regard des
contacts 22, ou encore occuper une position intermédiai-
re, c'est-a-dire inclinée sur ladite face supérieure du cir-
cuit. En fait, la position des pistes 19 et 20 dépendra es-
sentiellement du positionnement du basculeur ou autre
mécanisme associé auxdits contacts électriques.

En se référant & nouveau a la figure 3, on constate
que le circuit 23 comprend des moyens de support 27
pour un mécanisme tel qu'un basculeur et des moyens
de support 28 pour un composant tel qu'une diode élec-
troluminescente par exemple.

Le support 27 de basculeur est constitué par deux
portions de circuit 29 qui sont repliées le long d'encoches
30 de maniére & étre paralléles entre elles et sensible-
ment perpendiculaires & la face supérieure 26 du circuit
1 (figures 3 et 4). Lorsque le basculeur est du type com-
portant un cadre 31 et un ressort 32, ainsi que cela est
représenté sur les figures 5 et 6, alors les portions de
circuit 29 sont pourvues d'encoches d'accrochage 33 et
de plus grandes encoches 34 de positionnement du bas-
culeur (figure 4).

Sur les figures, le circuit 23 comprend deux organes
oumoyens de support 27 car il est destiné a étre disposé
dans un commutateur a deux basculeurs, comme cela
sera décrit & propos des figures 5 et 6.

L'organe de support 28 est également replié pour
occuper la position représentée sur lafigure 4, c'est-a-di-
re perpendiculaire & la face supérieure 26 du circuit. Sur
cette figure, les pistes 19 et 20 occupent des positions
verticales qui ne sont pas les positions définitives.

Lorsque le circuit 23 est dans la position représentée
sur la figure 4, la face inférieure 35 est surmoulée
c'est-a-dire recouverte d'une couche d'isolant 36, qui est
munie de pattes de fixation 37 pour le commutateur, ve-
nues avec ladite couche d'isolant lors du surmoulage, de
maniére & obtenir un circuit surmoulé tel que représenté
sur la figure 4, des passages pour la traversée des lan-
guettes de sortie 8 ayant été ménagés lors du surmou-
lage.
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Une maniére simple de réaliser le surmoulage con-
siste & déposer le circuit dans un moule, les parties re-
pliables étant disposées verticalement; le surmoulage
de la face inférieure du circuit est effectué de telle sorte
que la face supérieure dudit circuit soit sensiblement de
niveau avec la surface supérieure 38 du surmoulage,
ainsi que cela est visible sur la figure 4.

Une fois que le surmoulage individuel ou en série,
lorsqu'il y a plusieurs circuits primaires attachés entre
eux, est terminé, alors on procéde a la séparation des
pistes de chaque circuit primaire, les orifices 39 de la
figure 4 matérialisant ladite séparation.

Ainsi que cela est représenté sur lafigure 1, les lan-
guettes de sortie 8 sont dans une certaine position dé-
terminée par leur découpe sur le circuit 23. A chaque
languette de sortie doit correspondre un conducteur du
faisceau de conducteurs 1. Par conducteur, on entend
I'ensemble constitué par une gaine isolante dans laquel-
le est disposé un fil métallique conducteur.

Lorsque le réceptacle 11 est fixé sur le circuit, on est
en présence d'un ensemble compact, de faible volume
et dont les conducteurs ne peuvent ni se déplacer ni in-
terférer les uns avec les autres. De plus, la connexion
des conducteurs avec les languettes de sortie est effec-
tuée trés facilement et sans risque d'erreur car chaque
conducteur est automatiquement associé a la languette
de sortie correspondante.

Les circuits 23 avec les faisceaux 1 peuvent étre uti-
lisés dans de nombreux équipements, comme par exem-
ple un commutateur pour léve-vitres d'automobiles tel
que représenté sur les figures 5 et 6. Dans cet exemple
de commutateur, les mécanismes supportés par le cir-
cuit sont constitués par deux basculeurs.

Chaque basculeur 43 est constitué par un cadre 31
qui est supporté par les organes de support 27 , le cadre
31 étant disposé, par un de ses cbtés, dans les encoches
33 des parois verticales 29 du support. De maniére ha-
bituelle, le basculeur comprend un ressort a lame 32
dont une extrémité prend appui sur le fond d'encoches
33a ménagées dans des parois verticales du support 27,
et un contact 44 porté par une lame centrale 45 du bas-
culeur. Dans ce mode de réalisation, les pistes latérales
19 et 20 du circuit 23 sont paralléles a la face supérieure
26 dudit circuit, de fagon que le contact opposé au con-
tact 44 du basculeur coopére avec le contact supérieur
21 ducircuit. Le commutateur comprend, de fagon usuel-
le, une touche de commande 46, un boitier 47, un piston
48 avec son appui 49 agissant sur la lame centrale 45
du basculeur, une paroi de séparation 50 et une diode
électroluminescente 51 montée sur la colonne support
28 qui fait partie intégrante du circuit. Pour une descrip-
tion plus détaillée de commutateur et de son fonctionne-
ment, on se reportera utilement & EP-A-0 515 269.

Bien entendu, la présente invention n'est pas limitée
aux modes de réalisation décrit ci-dessus, mais en cou-
vre au contraire toutes les variantes qui sont accessibles
a I'homme de l'art.
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Revendications

Réceptacle (11) pour conducteurs électriques d'un
faisceau (1) monté sur une face d'un circuit électri-
que (27), chacun des conducteurs étant associé a
une borne de sortie (8) dudit circuit (27), le récepta-
cle comprenant au moins une couche de conduc-
teurs dont les parties d'extrémité des conducteurs a
connecter sont disposées sensiblement dans un
méme plan horizontal, les extrémités (2a a 7a) des
conducteurs (2 & 7) a connecter débouchant sur au
moins une des faces latérales dudit réceptacle,
caractérisé en ce que le réceptacle (11) est monté
sur la face du circuit électrique (27) entre les bornes
de sortie (8) latérales dudit circuit (27), les conduc-
teurs (2 & 7) étant de longueurs différentes et pré-
sentant chacune une extrémité (2a & 7a) qui est
pliée & angle droit, de fagon que chaque extrémité
soit a proximité de la borne de sortie a laquelle elle
doit étre connectée.

Réceptacle selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le réceptacle (11) est constitué par un sur-
moulage dans lequel sont logés au moins une partie
desdits conducteurs (2a7), al'exception des parties
d'extrémité repliées (2a a 7a) qui sont libres pour
pouvoir étre connectées aux languettes de con-
nexion (8).

Réceptacle selon 'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que le réceptacle (11) est constitué
par une embase (15) munie de rainures distinctes
(17) pour le logement des conducteurs (2-7), la lon-
gueur de chaque rainure étant égale & la longueur
du conducteur (2 & 7) correspondant.

Réceptacle selon la revendication 3, caractérisé en
ce que l'embase (15) est fermée par un couvercle
qui est muni de rainures analogues a celles de
'embase, de maniére a enserrer totalement lesdits
conducteurs.

Réceptacle selon l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce qu'il comprend, en outre, des
ouvertures (7b) pour une liaison par déplacement
d'isolant entre les conducteurs (2-7) et les languet-
tes de sortie (8).

Réceptacle selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le circuit est un circuit primaire prédécoupé
(23) constituant support de mécanisme, ledit circuit
comprenant au moins deux parties repliées
(19,20,27), une premiére partie (19,20) étant munie
d'au moins une zone de contact (21) et une
deuxiéme partie (27) formant support d'une piéce
mobile de contact (43).

Réceptacle selon la revendication 6, caractérisé en
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

ce que la premiére partie (19,29) est repliée de telle
sorte qu'une portion soit sensiblement paralléle
audit circuit (23).

Réceptacle selon la revendication 7, caractérisé en
ce que ladite premiére partie (19,20) est repliée le
long d'échancrures (24).

Réceptacle selon la revendication 6, caractérisé en
ce que la deuxiéme partie repliée (27) est constituée
par deux éléments paralléles de support (29) et
munis de moyens de montage (33,33a) du méca-
nisme (43).

Réceptacle selon la revendication 6, caractérisé en
ce que le circuit 28 comprend des bornes de sortie
constituées par des languettes de sortie (8) dispo-
sées dans le méme plan horizontal du circuit (23).

Réceptacle selon la revendication 10, caractérisé en
ce que les languettes de sortie (8) sont disposées
dans des plans perpendiculaires au plan contenant
le circuit (23).

Réceptacle selon l'une des revendications 6, 9 ou
11, caractérisé en ce que certaines des languettes
de sortie (8) sont disposées dans le prolongement
de la deuxiéme partie repliée (27) et, de préférence,
entre les éléments paralléles de support (29).

Réceptacle selon I'une des revendications 10 a 12,
caractérisé en ce que les extrémités libres des lan-
guettes de sortie (8) sont en forme de fourche (10).

Réceptacle selon la revendication 6, caractérisé en
ce que le circuit primaire comprend en outre une troi-
siéme partie repliée (28) formant support pour un
composant tel qu'une diode électroluminescente
(51).

Réceptacle selon la revendication 14, caractérisé en
ce que la troisieme partie (28) est perpendiculaire
au plan du circuit.

Réceptacle selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le circuit est surmoulé
sur la face recevant le réceptacle.

Réceptacle selon l'une des revendications 7 & 17,
caractérisé en ce que les extrémités en forme de
fourche des languettes de sortie (18) sont pourvues
chacune d'au moins un bord tranchant (19).

Réceptacle selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le circuit est un élé-
ment d'une bande continue comprenant plusieurs
circuits (23) reliés par des rattaches .
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Réceptacle selon l'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce qu'il constitue au moins un
élément d'un commutateur.

Réceptacle selon larevendication 19, caractérisé en
ce qu'il constitue un élément d'un commutateur uti-
lisé comme commande de léve-vitres d'automobi-
les.

Patentanspriiche

1.

Gehause (11) fur elekirische Leiter eines Leiterbilin-
dels (1), das auf einer Seite eines elekirischen
Stromkreises (27) befestigt ist, wobei jeder Leiter mit
einer Ausgangsklemme (8) des Stromkreises (27)
verbunden ist, das Geh&use mindestens eine Lage
von Leitern aufweist, wobei die Endabschnitte der
zu verbindenden Leitungen genau in einer horizon-
talen Ebene liegen, und wobei die anzuschlieBen-
den Endabschnitte (2a - 7a) der Leiter (2 - 7) aus
mindestens einer Seitenflache des Gehduses vor-
stehen, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause
(11) auf der Flache des elekirischen Stromkreises
(27) zwischen den seitlichen Ausgangsklemmen (8)
dieses Stromkreises befestigt ist, die Leiter (2 - 7)
unterschiedliche Lange aufweisen, und die Leiter
jeweils einen Endabschnitt (2a-7a) besitzen, der
rechtwinklig so abgebogen ist, daB jeder Endab-
schnitt in der Nahe der Ausgangsklemme angeord-
net ist, mit der er verbunden werden soll.

Gehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das Gehause (11) aus einem Form- oder
GieBteil besteht, in dem mindestens ein Teil der Lei-
ter (2 - 7) mit Ausnahme der abgebogenen Endab-
schnitte (2a - 7a) untergebracht ist, die frei mit
AnchluBverbindungen, z.B. Verbindungszungen (8)
verbunden werden kdnnen.

Gehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 das Gehause (11) aus einem Basisteil
(15) mit ausgepragten Rillen (17) besteht, in die die
Leiter (2 - 7) eingebettet sind, und daB die Lange
einer jeden Rille gleich der Lange des zugehdrigen
Leiters (2 - 7) ist.

Gehause nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB das Basisteil (15) durch einen Deckel
geschlossen ist, der analog zu den Rillen des Basis-
teiles versehene Rillen aufweist, so daB die Leiter
vollstandig umschlossen sind.

Gehause nach einem der Anspriiche 1 - 4, dadurch
gekennzeichnet, daB dariiber hinaus Offnungen

(7b) im Gehause vorgesehen sind, die durch Ver-
schieben von Isoliermaterial eine Verbindung zwi-
schen den Leitern (2 - 7) und den AnschluBverbin-
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

dungen (8) herstellen.

Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Stromkreis ein primarer, ausgestanzter
Stromkreis ist, der den Mechanismus abstiitzt, und
daB der Stromkreis mindestens zwei abgebogene
Teile (19, 20, 27) aufweist, nAdmlich einen ersten Teil
(19, 20), der mit mindestens einer Kontakistelle (21)
versehen ist, sowie einen zweiten Teil (27), der
einen Trager flr ein bewegliches Kontaktelement
(43) bildet.

Gehause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daf3 der erste Teil (19, 20) so abgebogen ist,
daB ein Abschnitt genau parallel zum Stromkreis
(23) verlauft.

Gehause nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB der erste Teil (19, 20) an den Aussparungen
(24) abgebogen ist.

Gehause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB3 der zweite abgebogene Teil (27) aus zwei
parallelen Stitzelementen (29) besteht und mit
Montageelementen (33, 33a) des Mechanismus
(43) versehen ist.

Gehause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB der Stromkreis (23) Ausgangsklemmen
aufweist, die aus AnschluBvorrichtungen (8) beste-
hen, welche in der gleichen horizontalen Ebene wie
der Stromkreis ausgebildet sind.

Gehause nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, daB3 die AnschluBvorrichtungen (8) in vertikalen
Ebenen zur den Stromkreis aufnehmenden Ebene
angeordnet sind.

Gehéause nach einem der Anspriche 6, 9 oder 11,
dadurch  gekennzeichnet, dafBl einige der
AnschluBvorrichtungen (8) in der Verlangerung des
zweiten, abgebogenen Teils (27) und vorzugsweise
zwischen den parallelen Abstltzelementen (29)
angeordnet sind.

Gehause nach einem der Anspriche 10 - 12,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die freien Enden der
AnschluBvorrichtungen (8) in Form einer Gabel (10)
ausgebildet sind.

Gehause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB der Primérstromkreis einen dritten abgebo-
genen Teil (28) enthalt, der eine Abstlitzung fur ein
Bauteil, z.B. eine elektrolumineszierende Diode
(561), bildet.

Gehause nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, daB der dritte Teil (28) rechtwinklig zur Ebene
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des Stromkreises ausgebildet ist.

Gehause nach einem der vorausgehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Stromkreis
auf der das Gehause aufnehmenden Seite abge-
formt ist.

Gehause nach einemder Anspriche 7 - 17, dadurch
gekennzeichnet, daf3 die gabelférmigen Endstilicke
der AnschluBvorrichtungen (18) mit mindestens
jeweils einer scharfen Kante ausgebildet sind.

Gehause nach einem der vorausgehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Stromkreis
Teil eines endlosen Gurtbandes ist, das mehrere
durch Verbindungselemente miteinander verbun-
dene Stromkreise (23) umfaBt.

Gehause nach einem der vorausgehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, da3 es mindestens
ein Element einer Schaltvorrichtung darstellt.

Gehause nach Anspruch 19, dadurch gekennzeich-
net, daB es ein Element einer Schaltvorrichtung dar-
stellt, die als Steuerung fur Fensterheber von Kraft-
fahrzeugen benutzt wird.

Claims

1.

A receptacle (11) for the electric conductors of a
bunch of which (1) mounted on a side of an electric
circuit (27), each electric conductor being associ-
ated with an output terminal (8), said receptacle
comprising at least one layer of conductors of which
the end parts of said conductors to be connected are
arranged substantially in a same horizontal plane,
the ends (2a-7a) of said conductors (2-7) to be con-
nected emerging out onto at least one of the lateral
sides of said receptacle, wherein said receptacle

(11) is mounted on the side of the electric circuit (27)
between the lateral output terminals (8) of said cir-
cuit (27), said conductors (2-7) having different
lengths and each having an end (2a-7a) bent at right
angles, so that each end is near the output terminal
to which it must be connected.

The receptacle as claimed in claim 1, wherein said
receptacle (11) is constituted by a duplicate molding
in which are housed at least part of said conductors
(2-7), with the exception of the bent end parts
(2a-7a) which are free to be able to be connected to
the connection terminals (8).

The receptacle as claimed in either claim 1 or 2,
wherein said receptacle (11) is constituted by a base
(15) fitted with separate grooves (17) for housing
said conductors (2-7), the length of each groove
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10.

11.

12.

13.

14.

being equal to the length of the corresponding con-
ductors (2-7).

The receptacle as claimed in claim 3, wherein said
base (15) is covered by a lid fitted with grooves sim-
ilar to those of the base, so as to completely enclose
said conductors.

The receptacle as claimed in any one of claims 1 to
4, wherein it further comprises openings (7b) for
connection by displacement of insulating between
said conductors (2-7) and said ouput terminals (8).

The receptacle as claimed in claim 1, wherein said
circuit is a precut primary circuit (23) constituting the
mechanism support, said circuit comprising at least
two folded parts (19, 20, 27), a first part (19, 20)
being fitted with at least one contact (21) area and
a second part (27) forming the support for a mobile
contact part (43).

The receptacle as claimed in claim 6, wherein said
first part (19, 20) is folded in such a way that one
portion is substantially parallel to said circuit (23).

The receptacle as claimed in claim 7, wherein said
first part (19, 20) is folded along scallopings (24).

The receptacle as claimed in claim 6, wherein said
second folded part (27) is comprised of two parallel
supporting elements (29) fitted with mechanism
mounting means (33, 33a).

The receptacle as claimed in claim 6, wherein said
circuit (23) comprises output terminals constituted
by output blade terminals (8) disposed in the same
horizontal plane of said circuit (23).

The receptacle as claimed in claim 10, wherein said
output blade terminals (8) are disposed in planes
perpendicular to the plane containing said circuit
(23).

The receptacle as claimed in any one of claims 6, 9
or 11, wherein certain of said output blade terminals
(8) are disposed in the prolongation of said second
folded part (27) and, preferably, between said par-
allel supporting elements (29).

The receptacle as claimed in either claim 10 or 12,
wherein the free ends of said output blade terminals
(8) are fork-shaped (10).

The receptacle as claimed in claim 6, wherein said
primary circuit further comprises a third folded part
(28) forming the support for a component such as
an electroluminescent diode (51).
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The receptacle as claimed in claim 14, wherein said
third part (28) is perpendicular to said plane of said
circuit.

The receptacle as claimed in any one of the previous
claims, wherein said circuit is duplicate molded on
the side receiving the receptacle.

The receptacle as claimed in any one of claims 7 to
17, wherein the fork-shaped ends of said output
blade terminals (18) are each provided with at least
one sharp edge (19).

The receptacle as claimed in any one of the previous
claims, wherein said circuit is an element of a con-
tinuous strip comprising several circuits (23) con-
nected by joining pieces.

The receptacle as claimed is any one of the previous
claims, wherein it constitutes at least one element
of a switch.

The receptacle as claimed in claim 19, wherein it is
an element of a switch used as electric window con-
trol in automobiles.
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