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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do’ od-
zyskiwania metali niskotopliwych jak cyna i olé6w
metoda obtapiania elementéw zlomowanych, wy-
konanych z metalu o wyzszej températurze top-
nienia. Dotychczas znany jest piec plomienny z
pochylym trzonem, opalany weglem kamiennym.

Przygotowany uprzednio ziom, na przyktad chtod- .

nice samochodowe, uklada sie na pochylym trzo-
nie pieca i podgrzewa do odpowiedniej tempera-
tury, w ktorej powloka odzyskiwanych .metali
ulega stopieniu a woéwcezas wzrusza sie a niekie-
dy przewraca wsad gracg hutnicza poprzez .okno
‘wsadowe w celu spowodowania sciekania rozto-
pionego metalu z elementéw zlomowanych na

trzon pieca. W czasie Sciekania czgéé odzyskiwa-

nego metalu przylega do nizej polozonych warstw
‘wsadu, w wyniku czego rosng straty i zmmiejsza
sie uzysk metalu. Roztopiony metal splywa po po-
chylym trzonie do formy. Ponadto, wada tej me-
‘tody jest nieré6wmomierny rozkiad temperatur w
‘piecu plomiennym, co ujemnie wpiywa na od-
zysk metalu. Obstuga pieca w czasie procesu jest
ucigzliwa. Sredni uzysk waha sie w gramicach
'50—60°/, wagowych.

Rowmiez znane jest urzadzenie do obtapiania,
polegajace ma zastosowaniu rusztu potrzasalnego,
zabudowanego w piecu elektrycznym. Wydajnosé
wyzej wymienionego pieca waha sie w granicach
80%, wagowych a sam sposéb jego obstugi jest
skomplikowany.
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Przedmiot wymnalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, ktéry ilustru-
je w widoku z boku, czeSciowo w przekroju pio-
nowym, urzadzenie, shluzgce do odzyskiwania me-
tali niskotopliwych z powlok i zigcz lutowanych
ze zilomu metali wysokotopliwych. Na rysunku
elementy grzejne 1 sg umieszczone miedzy wy-
murowaniem 2 a wewnetrznym plaszczem urzg-
dzenia 10.

Na osiowo usytuowanym w urzgdzeniu wale 4
sg umieszczone uchwyty bagnetowe 5 ma ktérych
zawiesza sie kosze stalowe 6, wypelnione mate-
rialem do obtapiania. Wal 4 jest osadzony w lo-
zyskach 7, przymocowanych do konstrukcji nosnej
urzadzenia 3.

Konstrukeja urzgdzenia sklada sie =z wewne-
trznego i zewnetrznego plaszcza stalowego 9 o po-
chylym spodzie, umozliwiajagcym splyw plynnego
metalu. Cato§é jest wsparta na konstrukeji nos-=
nej 3 i przykryta dzielong pokrywa ruchomg 1l.

W goérnej czeSci "urzadzenia jest przewidziany
odcigg dyméw i oparéw 12 powstalych na skutek
iodparowania organicznych zanieczyszczen wsadu.
Opisane elementy wirujace to jest wal 4, uchwy-
ty bagnetowe 5 i kosze stalowe 6 uruchamiane
przy pomocy silnika elekirycznego 8, moga pra-
cowaé nie tylko z piecami, ogrzewanymi elektrycz-
nie, ale réwniez przy pomocy innej instalacji grzej-
nej.
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Proces obtapiania w urzgdzeniu wedlug wyna-
lazku polega na tym, ze kosze stalowe 6 zalado-
wane uprzednio materialem wsadowym osadza sie
w uchwytach bagnetowych 5 za pomocg na przy-
klad wciggarki, Po zamknieciu pokrywy 11 zosta-
je podlaczona do sieci elektryczna instalacja grzej-
na 1. Z chwilg przekroczenia temperatury topnie-
nia metali niskotopliwych wprawia sie wsad w
ruch wirowy na okre§lony czas. Po unieruchomie-

niu czesci wirujagcych odsuwa sie pokrywe 11 i

Jprzystepuje do wyladowania pieca.

Istnieje mozliwos$é czeSciowego zautomatyzowa-
nia obstugi urzadzenia, kiérego dzialanie rozpo-
czynaloby sie po zaladowaniu koszy wsadem.
- Wéwczas nastepowaloby samoczynnie: zamkniecie
pokrywy, podiaczenie instalacji grzejnej, wirowa-
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nie wsadu po osiagnieciu odpowiedniej tempera--
tury wewnatrz urzadzenia w zaleznoSci od mo-
dzaju wsadu, wyhamowaniu wirowania i otwarcie:
pokrywy. Czynnoéci wyladowcze podobne jak i za--
tadowcze odbywatyby sie recznie.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do odzyskiwania metali niskotopli-
wych z powlok i zlgcz ze ztomu metali wysoko--
topliwych, znamienne tym, ze w piecu jest zabu-
budowany osiowio wat pionowy (4) z uchwytami.
bagnetowymi (5), do ktérych sg przymocowane
kosze z wsadem (6) i ktéry jest wprowadzony w-
ruch obrotowy silnikiem elekfrycznym (8), zabu-
dowanym na zewnatrz urzadzenia.

WDA-1. Zam. 1521, Nakiad 230 egz.
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