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(54) ANTRIEBSVORRICHTUNG FUR EINEN SCHWEISSDRAHT

(57) Die Erfindung beschreibt eine Antriebsvorrichtung flr

einen Schweilldraht (13), bestehend aus zumindest zwei
gegentiberliegenden Antriebsrollen (19, 20), die in
Umfangsrichtung der Antriebsrollen (19, 20) zumindest eine
Fuhrungsnut aufweisen, wobei die Fiihrungsnut aus zwei
divergierend zueinander verlaufenden Seitenflachen
gebildet ist, wodurch beim Einfiihren eines Schweilldrahtes
(13) im Verbindungsbereich zwischen den beiden Antriebs-
rollen (19, 20), insbesondere den Seitenflichen und dem
SchweiRdraht (13), eine Kontaktflache entsteht. Der
Ubergangsbereich (36) zwischen den beiden Seitenfléachen
ist bogenformig ausgebildet.
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Die Erfindung betrifft eine Antriebsvorrichtung fir einen Schweilldraht, wie sie im Oberbegriff
des Anspruches 1 beschrieben ist.

Aus der FR 2 161 481 A ist ein Drahtvorschubgerat bekannt, bei dem der Schweil3draht tber
eine Antriebsrolle angetrieben wird, wobei auf der gegenuberliegenden Seite der Antriebsrolle
zumindest eine AnpreRrolle angeordnet ist. Die Anprelrolle pref3t dabei den Schweilldraht in eine
Nut der Antriebsrolle, so dal eine entsprechende Kraft bzw. ein Druck auf den Schweildraht
ausgelibt wird und somit ein Rutschen zwischen Antriebsrolle und SchweilRdraht unterbunden wird.
Dabei ist die Antriebsrolle derartig ausgebildet, dal diese eine V-férmige Nut bzw. Ausbuchtung
aufweist, wobei die Nut im Ubergangsbereich bzw. im Verbindungsbereich der Seitenwénde
abgerundet ist. Die Andruckflachen der AnpreRrolien sind hingegen ebenflachig ausgebildet.
Dadurch kommt eine Dreipunktberthrung zwischen der der Antriebsrolle, der Anprefdrolle und dem
Schweif’draht zustande. Nachteilig ist hierbei, dal durch die Anprefirolle eine Verformung des
Schweil}drahtes aufgrund des ausgetibten Druckes auf den Schweildraht verursacht werden
kann, so dal} der Schweilldraht beim Austritt aus dem Drahtvorschubgerét, insbesondere nach den
Anprefirollen und den Antriebsrollen, einen verformten Querschnitt annehmen kann, wodurch es
beim Einfithren des Schweifldrahtes in eine Zufihrungsvorrichtung bzw. in ein Schlauchpaket zu
Problemen kommen kann. Somit bestehen erhebliche Reibstellen in der Zuftuhrungsvorrichtung
bzw. im Schlauchpaket, sodaR ein erheblicher Kraftaufwand fur die Férderung des Schweilldrahtes
notwendig ist, bzw. der Schweifldraht aufgrund der Verformung nicht mehr in die Fihrungs-
vorrichtung eingefiihrt werden kann.

Aus der CH 421 339 A ist ein weiteres Drahtvorschubgerat bekannt, bei der die Antriebsrolle
wiederum eine V-formige Nut aufweist, wobei bei dieser Ausbildung die Seitenflachen der Nut
spitzwinkelig zusammeniaufen. Die Anprefrolle ist wiederum ebenflachig ausgebildet, wodurch
eine Dreipunktauflage bzw. eine Dreipunktanlage der Rollen am Schweifldraht geschaffen wird.
Nachteilig ist hierbei, daR sich der Schweifddraht unbegrenzt verformen kann.

Die US 3 526 749 A beschreibt ein Drahtvorschubgerat, bei dem die Antriebsrollen und die
Anprelrollen eine halbkreisformige bzw. eine ringférmige Nut aufweisen, wobei die Nut der
Antriebsrollen fur die Férderung des Schweifldrahtes eine Réndelung, welche sich Uber einen
Teilbereich der Nut erstreckt aufweist. Nachtelilig ist hierbei, dal® keine kontinuierliche Férderung
des Schweif3drahtes gegeben ist, da die Rollen in jenem Bereich in dem keine Randelungen
angeordnet sind, den Schweil3draht nicht weiterférdern und somit die Rollen durchrutschen bis der
Bereich mit der Réndelung wieder mit dem Schweildraht in Eingriff kommt.

Es sind bereits Antriebsvorrichtungen fur Schweildrahte bekannt, bei denen die Férderung des
Schweildrahtes (ber zwei gegenuberliegende Antriebsrollen durchgefiihrt wird. Hierzu weisen die
einzelnen Antriebsrollen in lhrer Umfangsrichtung zumindest eine Fihrungsnut auf. Die
Fuhrungsnut wird aus zwei geradlinig, zueinander divergierend verlaufenden Seitenflachen
gebildet. Hierzu wird der Schweilldraht in die beiden gegenuberliegenden Fuhrungsnuten der
Antriebsrollen eingefilhrt, sodal® aufgrund der zueinander divergierend verlaufenden Seitenflachen
jeweils an der Auflenflache des Schweilldrahtes fiir jede Antriebsrolle zwei Kontaktflachen gebildet
werden. Die Antriebsrollen sind beweglich zueinander gelagert, wodurch auf die Oberflache des
Schweilldrahtes Uber die Seitenflachen der Fihrungsnuten ein entsprechender Druck ausgeubt
wird, sodall ein Durchrutschen der Antriebsrollen verhindert wird. Werden nunmehr die beiden
Antriebsrollen Uber einen Antriebsmotor aktiviert, so wird aufgrund der Drehbewegung der
Antriebsrollen eine Vorschubbewegung des Schweilldrahtes durchgefihrt. Nachteilig ist hierbei,
dall aufgrund der geradlinigen Ausfihrung der Seitenflachen und der Druckbeaufschlagung auf
den SchweiRdraht sich dieser verformen kann, sodaR -am Schweildraht kantenformige
Ausbuchtungen entstehen kénnen, wodurch ein Einfihren des Schweildrahtes in ein
Schiauchpaket, insbesondere in eine Seele des Schlauchpaketes oder in ein Kontaktrohr eines
Schweilbrenners, nicht méglich ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Antriebsvorrichtung fur einen
Schweildraht zu schaffen, bei der die Verformung des Schweilldrahtes minimiert wird und
gleichzeitig auf die auftere Form der Verformung Einflu} genommen wird.

Die vorliegende Erfindung wird durch die Merkmale im Kennzeichenteil des Anspruches 1
gelést. Vorteithaft ist hierbei, daR durch die bogenférmige Ubergangsflache zwischen den beiden
geradlinig, zueinander divergierend verlaufenden Seitenflachen eine Begrenzung der Verformung
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des SchweiRdrahtes gegeben ist und somit eine Forderung bzw. ein Einfuhren des Schweil3-
drahtes in die einzelnen Komponenten eines Schweilgerates bzw. eines Schweilbrenners
jederzeit méglich ist.

Von Vorteil ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 2, da dadurch nur eine minimale
Verformung des Schwei3drahtes zuléssig ist.

Es ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 3 von Vorteil, da dadurch sichergestellt ist, daf an
den beiden geradlinig, zueinander divergierend verlaufenden Seitenflachen jeweils eine
Kontaktflache mit dem SchweiRdraht erzielt wird, sodaB ein entsprechender Druck auf den
Schweildraht ausgetibt werden kann und somit eine Forderung des Schweildrahtes wiederum
sichergestelit ist.

Von Vorteil ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 4, da dadurch unterschiedliche
Schweildrahte mit unterschiedlichen Durchmessern eingesetzt werden kénnen.

SchlieRlich ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 5 von Vorteil, da dadurch mit einer
Antriebsrolle gleichzeitig mehrere Schweildrahte befordert werden kénnen.

Die Erfindung wird im nachfolgendem anhand der in den Zeichnungen dargesteliten
Ausfihrungsbeispiele naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 ein Ubersichtsschaubild eines Schweilgerates in vereinfachter, schematischer
Darstellung;

Fig.2 eine Antriebsvorrichtung fur einen Schweifidraht in vereinfachter, schematischer
Darstellung;

Fig. 3  einen Teilausschnitt einer Antriebsrolle der erfindungsgemafen Antriebsvorrichtung

in vereinfachter, schematischer Darsteliung;

Fig.4 ein anderes Ausfilhrungsbeispiel einer Antriebsrolle der erfindungsgematen

Antriebsvorrichtung in vereinfachter, schematischer Darstellung.

Einfuhrend sei festgehalten, daf in den beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen gieiche Teile mit
gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen sind, wobei die in der
gesamten Beschreibung enthaltene Offenbarung sinngemaR auf gleiche Teile mit gleichen
Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ubertragen werden kénnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewahlten Lageangaben wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbare,
beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind bei einer Lageanderung, sinngemal auf
die neue Lage zu Ubertragen. Weiters kénnen auch Einzelmerkmale aus den gezeigten Aus-
fuhrungsbeispielen far sich eigenstandige, erfindungsgemalie Lésungen darstellen.

In Fig. 1 ist ein Schweigerat 1 fir verschiedenste SchweiRverfahren wie z.B. MIG/MAG-
SchweiRen bzw. TIG-Schweilen gezeigt. Das Schweillgerat 1 umfalt eine Stromguelle 2 mit
einem Leistungsteil 3, einer Steuervorrichtung 4 und einem dem Leistungsteil 3 bzw. der
Steuervorrichtung 4 zugeordneten Umschaltglied 5. Das Umschaliglied 5 bzw. die
Steuervorrichtung 4 ist mit einem Steuerventil 6 verbunden, welches in einer Versorgungsleitung 7
fur ein Gas 8, insbesondere ein Schutzgas wie beispielsweise Stickstoff, Helium oder Argon und
dgl., zwischen einem Gasspeicher 9 und einem Schweillbrenner 10 angeordnet ist.

Zudem wird Uber die Steuervorrichtung 4 auch noch ein Drahtvorschubgerét 11 angesteuert,
wobei Uber eine Versorgungsleitung 12 ein Schweildraht 13 von einer Vorratstrommel 14 in den
Bereich des Schweilbrenners 10 zugefithrt wird. Der Strom zum Aufbau eines Lichtbogens 15
swischen dem Schweidraht 13 und einem Werkstiick 16 wird Gber eine Versorgungsleitung 17
vom Leistungsteil 3 der Stromquelle 2 dem Schweibrenner 10 bzw. dem Schweilldraht 13
zugefuhrt. - :

Hierzu weist das Drahtvorschubgerat 11 eine fur den SchweiRdraht 13 angeordnete
Antriebsvorrichtung 18, die aus zumindest zwei (bereinander angeordneten Antriebsrollen 19, 20
gebildet ist, auf. Der Schweildraht 13 wird zwischen den beiden Antriebsrollen 19, 20
hindurchbewegt, sodaR aufgrund der Druckbewegung der Antriebsrollen 19, 20 zueinander ein
entsprechender Druck auf die Oberfliche des Schweilldrahtes 13 ausgelbt wird, sodafl bei
Beaufschlagung der Antriebsrollen 19, 20 mit einer Drehbewegung, wie dies beispielsweise mit
einem Antriebsmotor der Fall ist, eine Vorschubbewegung des Schweildrahtes 13 erzielt werden
kann.

Zum Kuhlen des Schweilbrenners 10 wird tber einen Kuhlkreisiauf 21 der Schweibrenner 10
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unter Zwischenschaltung eines Stromungswachters 22 mit einem Wasserbehdlter 23 verbunden,
wodurch bei der Inbetriebnahme des Schweilbrenners 10 der Kihlkreisiauf 21 von der
Steuervorrichtung 4 gestartet wird und somit eine Kuhlung des Schweillbrenners 10 bzw. des
Schweilldrahtes 13 bei einem SchweilRvorgang uber eine langere Zeitdauer erreicht wird.

Weiters weist das Schweillgerat 1 ein Eingabe- und/oder Anzeigevorrichtung 24 auf, tber die
die unterschiedlichsten Schweillparameter bzw. Betriebsarten des Schweillgerates 1 eingestellt
werden kdnnen. Dabei werden die tber die Eingabe- und/oder Anzeigevorrichtung 24 eingesteliten
SchweilBparameter an die Steuervorrichtung 4 weitergeleitet und von dieser werden anschlieend
die einzelnen Komponenten wie beispielsweise die Antriebsvorrichtung 18, insbesondere der
Antriebsmotor fur die Antriebsrollen 19, 20, angesteuert.

in den Fig. 2 und 3 ist die Antriebsvorrichtung 18 fiir das Drahtvorschubgerat 11 gezeigt, wobei
in Fig. 2 die beiden Antriebsrolien 19, 20 in ihrer Ubereinander angeordneten Lage dargestellt sind,
wogegen in Fig. 3 ein Teilausschnitt einer der beiden Antriebsrollen 19, 20, insbesondere der
Antriebsrolle 20, dargestellt ist.

Die Antriebsrollen 19, 20 weisen in Umfangsrichtung zumindest eine Fihrungsnut 25 auf,
wobei zwischen den beiden Antriebsrollen 19, 20, wie in Fig. 2 gezeigt, der Schweilldraht 13 in der
Fuhrungsnut 25 jeder Antriebsrolle 19, 20 angeordnet ist. Die Lagerung der beiden
gegeniberliegenden Antriebsrollen 19, 20 wird derartig gebildet, daf diese flexibel bzw. beweglich
zueinander gelagert sind, wobei die Antriebsrollen 19, 20 derartig vorgespannt sind, daR sie sich
zueinander bewegen, d.h. dal bei ausgezogenen Schweilldraht 13 sich AuRenflichen 26 der
Antriebsrollen 19, 20 durch die Vorspannung der Antriebsrollen 19, 20 berihren. Wird
anschliefend ein Schweilldraht 13 in die Fuhrungsnut 25 der einzelnen Antriebsrollen 19, 20 ein-
geschoben, so bewegen sich die beiden Antriebsrollen 19, 20 voneinander ab, d.h. daR sich die
AuRenflachen 26 der beiden Antriebsrollen 19, 20 voneinander abheben. Durch eine derartige
Ausbildung wird erreicht, daf’ eine entsprechende Vorspannung der Antriebsrollen 19, 20 beim
Einfihren eines Schweilldrahtes 13 in die Fuhrungsnut 25 gebildet wird, sodal durch den
Anpref3druck der Antriebsrollen 19, 20 auf den Schweildraht 13 eine Forderung des
Schweilldrahtes 13 beim Aktivieren des mit zumindest bei einer der beiden Antriebsrollen 19, 20
gekuppelten Antriebsmotors maglich ist.

Wie nun besser aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist die Fuhrungsnut 25 aus zwei divergierend
zueinander verlaufenden Seitenflachen 27, 28 gebildet, d.h. daf} die beiden seitlich angeordneten
Seitenflachen 27, 28 zu der im Mittel der Fuhrungsnut 25 verlaufenden Langsachse 29 winkelig, in
Richtung der Langsachse 29 geradlinig verlaufen. Hierzu ist jedoch der Ubergangsbereich
zwischen der AuRenfldche 26, der Antriebsrollen 19, 20 und den beiden Seitenflachen 27, 28 lUber
einen Radius 30 abgerundet. Durch das Abrunden des Ubergangsbereiches zwischen der
AuRenflaiche 26 und den Seitenflachen 27, 28 wird erreicht, daR eine Verletzung bzw. eine
Beschéadigung des Schweil’drahtes 13 verhindern wird.

Die beiden divergierend zueinander verlaufenden Seitenflachen 27, 28 weisen zueinander
einen Winkel 31 auf, der beispielsweise zwischen 20° und 80°, bevorzugt 60°, betragt. Durch diese
winkelige Ausbildung der Seitenflachen 27, 28 wird erreicht, dal beim Einfuhren des
Schweildrahtes 13 in die Fuhrungsnut 25 an den Seitenflachen 27, 28 jeweils eine Kontakiflache
32, 33 geschaffen wird, sodal aufgrund der Anordnung von zwei gegenuberliegenden
Antriebsrollen 19, 20 eine sogenannte Vier-Punkt-Férderung durch jeweils an einer Antriebsrolle
19, 20 gebildete Kontaktflachen 32, 33 des Schweilldrahtes 13 erzielt wird.

Hierzu verlaufen die Seitenflachen 27, 28 Uber eine Lange 34, 35 geradlinig zueinander, wobei
anschlieRend ein Ubergangsbereich 36 zur Verbindung der beiden Seitenflachen 27, 28 durch eine
Ubergangsfléche 37, die bogenférmig ausgebildet ist, verbunden ist. Die Ubergangsflache 37 weist
dabei einen Radius 38 auf, der geringfiigig groRer ist als ein Radius 39 des Schweilldrahtes. Durch
die Ausbildung der bogenformigen Ubergangsflache 37 wird nun erreicht, dait die Fuhrungsnut 25
in etwa halbkreisformig ausgebildet ist, sodall sich zwischen einer Oberflaiche 40 des
Schweilldrahtes 13 und der L']bergangsﬂéche 37 ein Hohlraum 41 ausbildet, wodurch erreicht wird,
daf bei zu groRem Druck auf den SchweilRdraht 13 sich dieser verformen kann und anschlieend
uber die bogenfésrmige Ubergangsflache 37 nur eine kreisrundférmige Verformung des
Schweilldrahtes 13 zugelassen wird.

Der Vorteil einer derartigen Ausbildung der bogenférmigen Ubergangsflache 37 zwischen den
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beiden Seitenflachen 27, 28 liegt nun darin, dai bei Verwendung eines aus weichen Materialien
bestehenden SchweiRdrahtes 13, wie beispielsweise einem Aluminiumschweildraht, dieser
aufgrund des Druckes der Kontaktfiachen 32, 33 verformt werden kann, sodal? aufgrund der
bogenformigen Ubergangsflache 37 nur eine begrenzte Verformung stattfinden kann und
zusatzlich scharfkantige Ausbuchtungen am Schweildraht 13 vermieden werden, wodurch ein
Einfuhren in ein Kontaktrohr des Schweilbrenners 10 jederzeit moglich ist.

Wirde namlich, wie aus dem Stand der Technik bekannt, eine Vier-Punkt-Férderung mit den
geradlinig, divergierend zueinander verlaufenden Seitenflachen 27, 28 durchgefiihrt, so wirde
aufgrund des ausgetbten Druckes auf den Schweildraht 13 sich dieser entsprechend den Seiten-
flachen 27, 28 verformen, sodaf dieser nicht in das Schlauchpaket bzw. in den Schweil3brenner 10
eingefihrt werden kann, da aufgrund der scharfkantigen Verformung des Schweilldrahtes 13 es zu
VerspieRungen bzw. zu groRen Reibflachen kommen kann, sodal ein automatisches Zuftihren des
Schweilldrahtes 13 zum SchweiRbrenner 10 nicht mdglich ist.

Durch die Ausbildung der bogenférmigen Ubergangsflache 37 mit einem dem SchweilRdraht 13
entsprechenden Radius 38 kann sich der Schweildraht 13 nur geringfugig verandern, sodal bei
zu groRem Druck eine vollflachige Kontaktierung bzw. eine volle Kontaktflache 32, 33 aber die
gesamte Oberflache 40 des Schweildrahtes 13 ergibt und somit eine weitere Verformung des
Schweildrahtes unterbunden wird, soda® ein Einfihren des Schweilldrahtes 13 in das
Schlauchpaket bzw. in den Schweibrenner durch die beschrankte Verformungsmaoglichkeit
jederzeit maéglich ist.

In Fig. 4 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Antriebsvorrichtung 18 gezeigt, wobei
nunmehr nur eine der beiden in Fig. 2 dargestellten Antriebsrollen 19, 20, insbesondere die
Antriebsrolle 19, dargestellt ist.

Die Antriebsvorrichtung 18 wird wiederum, wie in den Fig. 2 und 3 beschrieben, durch zwei
ubereinander angeordnete Antriebsrollen 19, 20 gebildet.

Bei dem dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel weist nunmehr die Anstriebsrolle 19 zwei
Fuhrungsnuten 25, 42 auf. Hierzu ist es moglich, daB beispielsweise die Fuhrungsnut 25 flr einen
SchweilRdraht 13 mit einem SchweiRdrahtdurchmesser von beispielsweise 1 mm ausgelegt sein
kann, d.h. daR der Radius 38 fur die Ubergangsflache 37 auf den entsprechenden Schweil3draht-
durchmesser abgestimmt ist. Die weitere Fiihrungsnut 42 kann beispielsweise fur einen weiteren
Schweilkdraht 13 mit beispielsweise einem Schwei3drahtdurchmesser von 1,2 mm ausgelegt sein,
sodaR wiederum der Radius 38 der Fuhrungsnut 42 fur diesen entsprechenden Schweil3draht-
durchmesser ausgelegt ist. Durch die Anordnung einer derartigen Antriebsvorrichtung 18 ist es
nunmehr maoglich, dal das Schweigerat 1 mit unterschiedlichen Schweiltdrahten 13 betrieben
werden kann, ohne daR dabei die Antriebsvorrichtung 18, insbesondere die Antriebsrollen 19, 20,
ausgetauscht werden mussen.

Selbstverstandlich - ist es maoglich, daR die Antriebsvorrichtung 18, insbesondere die
Antriebsrolien 19, 20, mehr als zwei Fuhrungsnuten 25, 42 aufweisen kann, sodal} fur die
unterschiedlichsten SchweiRdrahtdurchmesser unterschiedliche Fiihrungsnuten 25, 42 angeordnet
sein kénnen. Es ist auch moglich, daR bei Verwendung eines Zweidrahtschweillgerates gleichzeitig
in die Antriebsrolien 19, 20 zwei Schweilldrahte 13 eingelegt werden, sodal ein gleichzeitiges
Fordern von zwei SchweiRdrahten 13 mit gleichen oder unterschiedlichen Schweidrahtdurch-
messern erreicht wird.

AbschlieRend sei der Ordnung halber darauf hingewiesen, daf in den Zeichnungen einzelne
Bauteile und Baugruppen zum besseren Verstandnis der Erfindung unproportional und
mafstablich verzehrt dargestellt sind.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1; 2, 3; 4 gezeigten Ausfuhrungen den Gegenstand
von eigenstandigen, erfindungsgemaRen  Lésungen  bilden.  Die diesbezuglichen
erfindungsgeméaRen Aufgaben und Losungen, sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu
entnehmen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Antriebsvorrichtung fur einen Schweildraht, bestehend aus zumindest zwei
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gegenuberliegenden Antriebsrollen, wobei eine Antriebsrolle in  Umfangsrichtung
zumindest eine Fihrungsnut aufweist, wobei die Flhrungsnut aus zwei divergierend
zueinander verlaufenden Seitenflachen gebildet ist, wodurch beim Einfihren eines
Schweilldrahtes im Verbindungsbereich zwischen den beiden Antriebsrollen, insbesondere
den Seitenflachen und dem Schweilldraht, eine Kontakiflache entsteht und der
Ubergangsbereich zwischen den beiden Seitenflichen bogenférmig ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dal die weitere Antriebsrolle (19, 20) eine weitere Fihrungsnut
(25) mit einem bogenférmigen Ubergangsbereich (36) aufweist, wobei ein Radius (38)
einer bogenformige Ubergangsflache (37) des Ubergangsbereiches (36) in etwa einem
Radius (39) des Schweildrahtes (13) entspricht und zur Férderung eines Schweil’drahtes
(13) aus einem weichen Material, wie beispielsweise einem Aluminiumschweildraht,
vorgesehen ist.

Antriebsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daRl die beiden
divergierend zueinander verlaufenden Seitenflachen (27, 28) einen Winkel (31) zwischen
25° und 60°, bevorzugt 45°, aufweist.

Antriebsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die beiden
Antriebsrollen (19, 20) zueinander beweglich gelagert sind.

Antriebsvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, da an jeder Antriebsvorrichtung (18) mehrere, insbesondere zwei
Fuhrungsnuten (25, 42) angeordnet sind.

HIEZU 4 BLATT ZEICHNUNGEN
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