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Preparatné zmesi so synergickym ua€in-
kom pre polypropylénové vldkna, ktoré
zlepsuji navijanie, dlZenie, tvarovanie a
dalsie textilné spracovanie vo forme vodnej
disperzie 1 aZ 20 % hmot. G&innej l4atky,
ktorou st zmesi beZnych technickych aduk-
tov oleinu 1 a ricinového oleja obidvoch s
20 mo6lmi etylénoxidu.
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Vynélez sa tyka preparatnyeh zmesi sy-
nergicky posebiacich pri zvidkiiovant, diZe-
ntf, tvarovani a finélnej Gprave nekoneé-
nych polypropylénovych wlédken. Tiete pre-
paratné zmesi sa nané$aji na vldkno z vod-
nej disperzie s obsahom 1 a¥ 20 % hmot.
iéinne} latky a sd pouZitelné pri zvldkiio-
vani pod zvldktiovacimi hubicami, pri dlZe-
ni a tvarovani na diZiacich strojoch, dlZia-
co-tvarovacich strojoch, alebo tvarovacich
strojoch pracujicich na principe pechova-
nia, tvorby faloSného zdkrutu, alebo plyn-
ného média a tieZ ako zmesi findlneho v§-
robku, zarufujice dobrid spracovatelnost
pri dalSom spracovani textilnom, ako je vy-
Sivanie, vpichovanie, pletenie, tkanie.

U prepara¢nych zmesi pre nekoneéné po-
lypropylénové vldkna sa vyZaduje rada $pe-
cifickych vlastnosti, ktoré musia byt obsiah-
nuté v jednom komplexe — preparalnej
zmesi. Tieto Specifické vlastnosti vyplyvaja
z polyolefinického charakteru polypropylé-
novych vldken. Je to predovietkym wvysoké
hydrofébnost polypropylénu a z nej rezul-
tujiice nizke kritické powrchové napétie, z
¢oho je zrejmé, Ze polypropylén bude dobre
zméatany preparatnymi zmesami s niZ3im
povrchovym map&tim, ako je 24 mN/m.

Dokonalé zmédanie sa prejavi v niZSom
koeficiente trenia v systéme vldkno/kov,
vldkno/keramika. Velké ndroky na prepa-
ragné zmesi pre polypropylénové vldkna st
kladené na trenie v systéme vldkno/vldkno,
kde optimélne trenie zarufuje dobri stavbu
nédvinov najmi nedlZeného vldkna, &o je
. jeden z najddleZitejSich faktorov popri si-
drznosti vldkenného utvaru jednotlivych
fibril pre dokonalé nizkoodpadové spraco-
vanie predldoh nediZeného vldkna na dlZia-
co-tvarovacich strojoch, najmd pracujdacich
na principe plynného média pri vysokych
pracovnych rychlostiach.

Pri vyrobe polypropylénovych nekoneg-
nych vldken, najmi vSak polypropylénové-
ho kéblika o jednitnej jemnosti 17 aZ 30
dtex, sa v priebehu 15 rokov vyroby v CSSR
overilo niekolko desiatok prepara&nych
zmesi podla CS a infych zahrani&nych vy-
nédlezov a patentov a niekolko desiatok pre-
paradnych zmesi $pifkovych zahrani&nych
firiem:

Cs. AO &.:
146 423, 168 941, 178 544, 181 635, 185 368,
192 968, 207 066, 214 373;

Fa HENKEIL:
LW-421, LW-432 B, LW-432, LW-432 C,
BK-2038, LW-432 N, LW-869/1, LW-913,
LW-1083;

Fa STOCKHAUSEN:
Estesol AST, TXC, TX 5161, PEC, K 5131,
Synparol VF 24 092;

Fa SCHILL-SEILACHER:
Limanol P-10, P-20, P-30;
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Fa, HONEYWILL ATLAS:
TL-615, 682, HA 858, 855, 965, 708, 748;

Fa ATLAS CHEMIE:
EL 162, 163, 180, 227, G-265, 1292, 1556,
2108, 2 200;

Fa ICI CIRRASOL:
GM, EP, TV,

Fa HANSAWERKE:
DURON 14 M, 14 S, PP, STP 88;

Fa CROSFIELD CROSANOL:
SF 200 N, SF 600 P, SF 500 P, SF P,
SF 100 E;

Fa MIDLAND SILICONES:
S-901, S-902, S-903;

Fa DOW CORNING:
T-4-2402, T-4-2403;

Fa ZSCIMMER-SCHWARZ:
FM 2007, TC 1222, FB 2525 a iné.

Najvatsi nedostatok tychto preparagnych
zmesi sa prejavuje najmé pri vyrobe poly-
propylénového Kkéblika, pripraveného dis-
kontinudlnym spésobom, kde tvarovanie sa
robi z navinutych predldh nediZeného vlak-
na na dlZiaco-tvarovacich strojoch, pracu-
jucich na principe plynného média, kde sa
pracuje pri vysokych tvarovacich rychlos-
tiach aZ 2 000 m/min. Tieto preparatné zme-
si nezarufujd synergicky u&inok vSetkych
poZadovanych vlastnosti, o sa prejavi ne-
dokonalym spracovanim predléh nedlZené-
ho vidkna, 8im vzniks znatny odpad pri dl-
Ziaco-tvarovacom procese.

Tento medostatok odstrathuji preparatné
zmesi podla tohto wyndlezu, ktoré sa nané-
Jaji na polypropylénové nekonetné vwldkna
z vodnej disperzie s obsahom 1 aZ 20 %
hmot. G&innej 14tky, obsahujéce hmotnostne:

3 aZ 97 %. zloZky A, ktorou je:
technicky adukt oleinu I s 20 mélmi etylén-
oxidu a :

97 aZ 3 % zlo¥ky B, ktorou je:
technicky adukt polyoxyetylénovy ricinové-
ho oleja s 20 m6élmi etylénoxidp.

Preparatné zmesi sa vyhreji na 35 aZ 50
stuptiov Celzia a za stdleho mierneho mie-
Sania sa rozpustia v demineralizovanej vode
30 aZ 50 °C na stdle vodné disperzie, ktoré
sa nanaSaji na vldkno v mnoZstve 0,5 aZ
2,0 % hmot. G¥innej latky, vyhodne 0,8 a¥
1,2 % hmot.

Preparatné zmesi zaruuji dobré zméda-
nie polypropylénovych vldken, tym dobré
trecie vlastnosti v systéme vldkno/kov, v1&k-
no/keramika, rovnomernost ndnosu po celej
dlzke vldken, optimélne trenie v systéme
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vldkno/vldkno a mimo tychto vlastnosti rad
vlastnosti, ktoré s dané synergickym i€in-
kom tychto zmesi, ako je potlaCenie migra-
cie preparatnej zmesi pri tvorbe ndvinu ne-
diZeného vldkna, vybornd tvorba ndvinu ne-
dlZengho vldkna, sudrZnost fibril vlakenné-
ho dutvaru, ktora sa prejavi najmd pri
vysokorychlostnom tvarovani a diZeni spra-
covanim predloh bezo zbytkov, o umoZiiuje
zachovanie kontinuity dlZiaco-tvarovacieho
procesu nividzovanim nasledujicich predléh
nedlZenych nédvinov, a tym zvysenie kapacit
diZiaco-tvarovacich strojov.

V mnasledujicich prikladoch sii uvedemé
charakteristické vlastnosti povrchovych a-
prav nekonetnych polypropylénovych vla-
ken prostrednictvom preparatnych zmesi
vo forme vodnych disperzii podla tchio vy-
ndlezu, spracovatelnast vo vyrobnom proce-
se a porovnanie tychto vlastnosti s vlastnos-
tami a spracovatelnostou, dosiahnutymi po-
vrchovymi tlpravami prostrednictvom inych
prepardcii. Ndviny nedlZeného vldkna st
hodnotené podla nasledujtceho etaldnu:

1. stupeii

rovné feld, Ziadny vyskyt prekriZenych fib-
ril a vystupujicich vrstiev vldkna z cela
névinu, poZadovany priemer névinu,

2. stupeii

rovné &eld, Ziadny vyskyt prekriZenych fib-
ril na deldch, maly vyskyt wvystupujtcich
vrstiev vlgdkna, max. 4 mm z &ela ndvinu,
zachovany poZadovany priemer névinu,

3. stuperti

vyskyt vystupujicich vrstiev vldkna 4 aZ
6 mm z ¢ela navinu, Ziadny vyskyt prekri-
Zenych fibril na ¢eldch maximdlne --1,5cm
tchylka od priemeru névinu,

4, stupenl

nerovné Cel&, vyskyt prekriZenych fibril na
Celdch naviny, vystupujice celé vrstvy vldk-
na z €ela ndvinu, nezachovany poZadovany
priemer navinu.

Priklad 1

Pri vyrobe polypropylénového kéablika ty-

¥
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pu VIRELON diskontinudlnym spéscbom
jednotkovej jemnacsti 27 dtex a celkovej jem-
nosti 2 670 dtex sa pri navijani prediéh ne-
dlZeného vldkna pouZila ako zvldkiiovacia,
dlZiaco-tvarovacia a zdroveii findlna prepa-
rdcia 8 %-nd vodnd disperzia preparacnej
zmesi zloZenia:

50 dielov zloZky A, ktorou je: e
technicky polyoxyetylénovy adukt oleinu 1
s 20 mélmi etylénoxidu pripraveny adiciou
etylénoxidu, na olein pri teplote 150 aZ 160
stupiiov Celzia, tlaku 0,2 aZ 0,3 MPa za po-
uZitia granulovaného KOH ako katalyzato-
raa

50 dielov zloZky B, ktorou je:

technicky polyoxyetylénovy adukt ricinové-
ho oleja s 20 m6lmi etylénoxidu, pripraveny
adiciou etylénoxidu na ricinovy olej pri tep-
lote 150 aZ 160 °C a tlaku 0,2 aZ 0,3 MPa za
pouZitia granulovanéhce KOH ako katalyza-
tora.

Obsah tdinnych latok 1,2 % hmot.

Kéblik, preparovany touto findlnou prepa-
raénou zmesou (zmes ¢. 1), vykazoval dob-
ré vlastnosti navijania, pri tvarovani na
tvarovacich strojoch pracujicich s plynnym
médiom horucim vzduchom pri pracovnych
rychlostiach 1600 m/min, dobri prevadzko-
vi istotu diZenia—tvarovania, kde boli po
sebe nasledujice predlohy spdjané previre-
nim a pri prechode jednej predlohy nediZe-
ného vldkna ma dalSiu predichu bol prechod
plynuly, €o zarufovalo kontinuitu diZiaco-
-tvarovacieho procesu, a tym zniZenie od-
padu a zvySenie vyrobnych kapacit. Nasle-
dujtice spracovanie v textile vSivanim do
kobercov, ako aj mechanicko-fyzikalne
vlastnosti boli dobré.

Pre porovnanie, pri vyrobe tohto istého
kéblika sa pouZila doposial pri vyrobe §tan-
dardne pouZivand preparédcia podla €s. AO
€. 207 066, ktorou je disperzia beZného tech-
nického polyoxyalkylénového produktu rici-
nového oleja s 20 mélmi etylénoxidu, pri-
praveného katalyzovanou adiciou etylénoxi-
du na ricinovy olej a dosiahli sa tieto v{-
sledky:
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~Zmes €. 1 Prepardcia podla AO €. 207 066
Obsah na vldkne v % hmot. 1,2 1,3
Hodnotenie navinov nediZené-
ho vldkna podla etalénu laz 2 2
Koeficient trenia (fm)
wvldkno/kov 0,26 0,30
Koeficient trenia (i.)
vldkno/keramika 0,25 0,28
StdrZnost stuzky nediZeného
vldkna v % 95 85
PocCet pretrhov na 1 tonu pri
'dlZiaco-tvarovacom procese 30 70
Odpad pri diZiaco-tvarovacom
procese v % 4 9

Priklad 2

Pri vyrobe polypropylénového kdblika ty-
pu VIRELON diskontinudlnym spésobom
jednotkovej jemnosti 27 dtex a celkovej
jemnosti 4 000 dtex sa pri navijani predldh
nedlZeného viakna pouZila ako zvldkiova-
cia a zarovett findlna preparécia 6,5 %-na
vodné disperzia preparatnej zmesi zloZenia:
75 dielov zloZky A a 25 dielov zloZky B pro-
duktov s parametrami, ako v priklade 1.

Kéablik, preparovany touto findlnou pre-
paratnou zmesou ([zmes & 2]}, vykazoval
dobré vlastnosti navijania, pri tvarovani na
tvarovacich strojoch s plynnym médiom ho-
ricim vzduchom pri pracovnych rychlos-
tiach 1 400 m/min, dobru prevéadzkovi isto-
tu diZenia-tvarovania, kde boli po sebe na-
sledujtice predlohy spdjané previrovanim a
pri prechode jednej predlochy nedl¥eného
vlédkna na dalSiu predlochu bol prechod

plynuly, o zarudovalo kontinuitu dlZiaco-
-tvarovacieho procesu, a tym zniZenie od-
padu a zvySenie vyrobnych kapacit. Nasle-
dujiacespracovanie v textile v8ivanim do ko-
bercov, ako i mechanicko-fyzikdlne vlast-
nosti boli dobré.

Pre porovnanie, pri vyrobe tohto istého

kablika sa pouZila zmesnd preparédcia
(zmes &. 3} zloZenia:

15 % hmot. olivového oleja

40 % hmot. kondenza&ného produktu kyse-

liny stearovej s 3 mélmi ety-
lénoxidu

sulfdtovaného olivového oleja
etylénoxidového aduktu nonyl-
fenolu so 6 mélmi etylénoxidu

20 % hmot.
25 0% hmot.

100 % hmot.
a dosiahli sa tieto vysledky:

Zmes &. 2 Zmes &. 3
Obsah na vldkne v % hmot. 0,8 0,9
Hodnotenie ndvinov nediZené-
ho vidkna podla etalénu 2 2a¥ 3
Koeficient trenia (f,)
vldkno/kov 0,25 0,28
Koeficient trenia (f.)
vldkno/keramika 0,24 0,27
StdrZnost stuzky nediZeného
vldkna v % 90 83
Potet pretrhov ma 1 tonu pri
dlZiaco-tvarovacom procese 60 115
Odpad pri dl¥iaco-tvarovacom
procese v % 7 1
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Priklad 3

Pri vyrobe polypropylénového kéablika ty-
pu BALERON diskontinudlnym spGsobom
jednotkovej jemnosti 27 dtex a celkovej
jemnosti 4 000 dtex sa pri navijani pouZila
4 0p-na vodna disperzia preparatnej zmesi
zloZenia, ako v priklade 1 a na dlZiaco-tva-
rovacich strojoch, pracujicich na principe
pechovania v komérke 2 %-na vodna dis-
perzia preparatnej zmesi zloZenia: 5 dielov
zloZky A a 95 dielov zloZky B produktov s
parametrami, ako v priklade 1.

Kéblik takto preparovany vykazoval dob-
ré vlastnosti navijania, pri tvarovani na
tvarovacich strojoch, pracujtcich na prin-
cipe pechovania v komdrke pri pracovnych
rychlostiach 300 m/min, dobria prevédzkovi

10

spracovanie v textile v§ivanim do kobercov,
ako i mechanicko-fyzikdlne vlastnosti boli
dobré.

Pre porovnanie, pri vyrobe toho istého
kéablika sa pouZila zmesnd preparéacia
{zmes €. 4) zloZenia:

20 % hmot. ricinového oleja

35 % hmot. etylénoxidovaného aduktu ri-
cinového oleja s 20 moOlmi e-
tylénoxidu

30 % hmot. sulfatovaného ricinového. ole-
ja

15 % hmot. etylénoxidového aduktu no-
nylfenolu s 5 molmi etylén-
oxidu

100 % hmot.

istotu dlZenia — tvarovania. Nasledujice a dosiahli sa tieto vysledky:

Zmesné prepardcia podla Zmes &. 4
vynélezu

Obsah na vldkne v % hmot. 0,6 0,6

Hodnotenie navinov nediZené-

ho vldkna podla etalénu 1az2 3az 4

Koeficient trenia (in)

vldkno/kov 0,26 0,28

Koeficient trenia (f.)

vldkno/keramika 0,25 0,28

StdrZnost stuZky nedlZzeného

vldkna v % 95 76

Priklad 4

Pri vyrobe nekone&ného polypropylénoveé-
ho hodvabu tvarovaného nepravym zikru-
tom, o jemnosti 84/25 dtex, sa pouZila 18 %-
-n4 vodnd disperzia preparatnej zmesi zlo-
Yenia: 95 dielov zloZky A a 5 dielov zloZky
B s parametrami, ako v priklade 1.

Polypropylénovy ‘hodvdb, preparovany
tohto prepara&nou zmesou {zmes €. 5], vy-
kazoval dobra prevadzkova istotu navija-
nia, tvarovania, skania, pletenia, dobré tre-
cie vlastnosti a dalS§ie mechanicko-fyzikél-
ne vlastnosti.

Pre porovnanie, pri vyrobe toho istého
polypropylénového hodvdbu sa pouZila

pve

zmesnd prepardcia (zmes €. 6) zloZenia:

'33 hmot. dielov zloZky A, ktorou je ety-
lénoxidovy adukt ricinového oleja s 20 mél-
mi etylénoxidu,

57 hmot. dielov zloZky B, pnfipr«alvenej
zmieSanim jednotlivych komponent v pora-
di:

10 hmot. dielov dietanolamidu zmesi
mastnych kyselin Cs aZ Cis,

7 hmot. dielov destilovanej zmesi mast-
nych kyselin tohto zloZenia: asi 10 %
nasytenych mastnych kyselin Ciwo aZ Cis,
asi 7 % nasytenej mastnej kyseliny Cis
s jednou dvojnou vézbou, 60 aZ 75 % ne-
nasytenej mastnej kyseliny Ci18 s jednou
dvojnou vézbou, asi 8 % nenasytenej
mastnej kyseliny Ci8 s dvoma dvojnymi
vdzbami a asi 5 % nasytenych mastnych
kyselin C20 aZ Czz,

62 hmot. dielov oxetylovanej zmesi mast-
nych kyselin vy3§ie uvedeného zloZenia
s priemernym obsahom 20 molekul ety-
lénoxidu na priemerny mo! uvedenych
mastnych kyselin,

6 hmot. dielow alkylbenzénu s alkylom
CsaZCt6 a

— 15 hmot. dielov vody

a dosiahli sa tieto vysledky:
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Zmes ¢. 5 Zmes &. 6

Obsah prepardcie na vldkne
v % hmot. 2,0 2,0
Hodnotenie ndvinov nedlZené-
ho vldkna podla etalénu 1az2 2az4
Koeficient trenia {fy)
vldkno/kov 0,33 0,37
Koeficient trenia (i)
vldkno/tvarovacie vretienko 0,27 0,30
Koeficient trenia (f.}
vldkno/keramika 0,32 0,35
StdrZnost stuzky vydlZeného
tvarovaného hodvébu v % 85 70
Kvalitativne hodnotenie
findlneho-vlidkna
1. akostn4 trieda v % 93,0 88,0
2. akostné trieda v % 7,0

12,0

PREDMET VYNALEZU

Prepara&né zmesi pre zvlédkiiovanie, dlZe-
nie, tvarovanie a findlnu tpravu polypro-
pylénovych nekoneénych vldken vo forme
vodnej disperzie s obsahom 1 aZ 20 % hmot.
aéinnej latky, vyznadujicej sa tym, Ze Géin-
nou latkou je zmes, obsahujica hmotnost-
ne:

3 a%¥ 97 % zloZky A, ktorou je:

technicky polyoxyetylénovy adukt oleinu 1
s 20 molmi etylénoxidu a

97 a# 3 % zloZky B, ktorou je:

technicky polyoxyetylénovy adukt ricinové-
ho oleja s 20 m6lmi etylénoxidu.
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