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o Urzadzenie do napelniania pojemnikéow aerozolowych gazem
' wytlaczajacym sprezonym lub cieklym

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
réwnoczesnego napetniania kilku pojemnikéw aero-
zolowych gazem wytlaczajgcym, sprezonym lub cie-
klym, metodg ci$nieniowg przez zawodr aerozolo-
wy zaci$niety na napelnionym pojemniku.

Znane dotychczas podobne urzadzenia napelnia-
jace sa zaopatrzone w naped hydrauliczny lub
pneumatyczny, albo pneumatyczno-hydrauliczny,
wymagajacy dodatkowego i kosztownego wyposa-
zenia. Urzadzenia te nie sg hermetyczne w zwigzku
z czym nie nadaja sie do napelniania substancjami
tatwopalnymi oraz do wyttaczania gazu np. pro-
pan — butan.

Urzadzenia te maja oprocz tego te wade, ze mozna
napelniaé nim tylko jeden pojemnik aerozolowy.
Urzadzenia te uniemozliwiaja napelnianie pojem-
nik6w przez ciSnienie wywierane przez gaz wytta-
czajacy. Gaz ten jest wtlaczany przewaznie do za-

" sobnika ci§nieniem wywieranym przez hydraulicz-

nie napedzany tlok.

Urzadzenia te nie majg zaworéw automatycz-
nych, oston i wentylacji. Powoduje to w przypad-
ku nieszczelno$ci pojemnika lub niesprawno$ci za-
woru brak mozliwo$ci przerwania procesu napet-
niania w dowolnym momencie. Proces ten ulega
przerwaniu dopiero po wytloczeniu przez tlok calej
dozy gazu przeznaczonego do napelniania poszcze-
gbélnego pojemnika.

Urzadzenia te umozliwiaja wprawdzie napelnie-
nie pojemnikéw, lecz s3 mato sprawne, niewygodne
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w obstudze oraz niebezpieczne przy uzywaniu pro-
panu-butanu, a ponadto nie spelniaja warunkéw
higieny pracy, poniewaz nie zabezpieczajg pracow-
nika przed wdychaniem przez niego szkodliwych
cparéw gazéw wytlaczajacych. Niedogodnosci tych
nie ma urzadzenie wedlug wynalazku, umozli-
wiajgce napelnianie pojemnikéw sprezonym lub
ptynnym gazem, po uprzednim wlaniu wsadu czyn-
nego oraz po zaci$nieciu, nakreceniu lub weciénie-
ciu zaworu.

Urzadzenie to pozwala tez na napelnianie pojem-
niké6w plynnym gazem wyttaczajacym metoda ci§-
nieniowg w temperaturze otoczenia za pomoca za-
woru automatycznego, otwierajacego sie pod wply-
wem nacisku dyszy zaworu umieszczonej w po-
jemniku, przy czym zawér ten otwiera sie samo-
czynnie pod wplywem nacisku zaworu automatycz-
nego. Przy uzyciu tego urzadzenia czas napelnia-
nia kilku pojemnikéw jednoczeénie trwa kilka lub
kilkana$cie sekund, zaleznie od iloSci wprowadzo-
nego gazu i jego ci$nienia. Kontrole iloSci wpro-
wadzonego gazu przeprowadza sie przez wazenie
pojemnika wraz z zaworem i wsadem przed na-
pelnieniem pojemnika oraz po jego napelnieniu ga-
zem wytlaczajacym. Z chwilag wstawienia pojemni-
ka w urzadzenie nastepuje otwarcie obu zaworéw,
a nastepnie napelnianie pojemnika gazem skro-
plonym. Po napelnieniu pojemnika wyjmuje sie go
z urzgdzenia. Po wykonaniu.tej czynnoSci oba za-
wory zamykajg sie automatycznie. Z kolei naste-



puje zwazenie pojemnika i przestanie go na nastep-
ne stanowisko, a w przypadku zbyt matej jego wa-
gi dopelnienie go gazem.

W celu maksymalnego bezpieczefistwa pracy
i wla§c1we3 gospodark1 gazem wytlaczajacym urza-
dzenie- Wedlug wynalazku jest hermetyczne, a jego
zawory dzialajg szybko i skutecznie. Urzadzenie to
ma zestaw elementéw mechanicznych dzialajacych
na zasadzie wykorzystania sily ci§nienia samego
tylko skroplonego gazu wytlaczajacego. Zamiast
: ‘db isku hydraulicznego podstawy, na ktérej stawia

‘pojemnik, stosuje sig¢ docisk sprezynowy tale-
rzyka, przy czym cofanie si¢ talerzyka i pokona-
nie oporu sprezyny umozliwia docisk pedatéw noz-
nych.

Aby zwiekszyé bezpieczenstwo dzialania urzadze-
nia wedlug wynalazku i zabezpieczyé sie przed
ewentualnym samozapaleniem sie wtlaczanego ga-
zu do pojemnika stalowa ptyta, jest pokryta warst-
wa aluminium a talerzyki wykonane sg z mosig-
dzu. Pokrywanie plyty warstwa aluminium elimi-
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nuje ewentualne powstawanie iskier w wypadku

uderzeni stalowymi pojemnikami o cze§ci urzadze-

nia. Cate urzadzenie jest przykryte ostong z two-

rzywa sztucznego i wentylowane za pomoca wycig-
gu pneumatycznego, ktérego gléwny element sta-
nowi inzektor.

Urzadzenie stoi na stole montazowym i jest uzie-
mione lacznie ze stolem. Butle ze skroplonym ga-
zem wytlaczanym sa umieszczone na woézku, na
ktérym dostarczane sa z magazynu. Z prawej stro-
ny urzadzenia znajduje sie zawér umozliwiajacy
natychmiastowe odigczenie aparatury od ci§nienia.
Urzadzenie jest wyposazone w manometr, umiesz-
czony w widocznym miejscu oraz w grubo$cienny,
ci$nieniowy, elastyczny przewd6d miedziany. Prze-
wéd ten laczy urzadzenie z butlami gazu. Czesé
urzadzenia, znajdujaca sie pod ci$nieniem jest wy-
konana z gruboSciennej mosieznej rury, wytrzy-
malej na ci$nienie, a ilo§¢ skroplonego gazu znaj-
dujgca sie w urzadzeniu, nie przekracza 0,5 1.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunkach, na ktérych fig. 1 'przedstawia urzadzenie
do napelniania pojemnikéw aerozolowych gazem
~wyttaczajacym sprezonym lub ptynnym w przekro-
ju podluznym, fig. 2 urzadzenie w przekroju po-
przecznym,
w przekroju, fig. 4 zawér automatyczny, czeSciowo
w przekroju podluznym i cze$ciowo z widoku z bo-
ku, fig. 5 — zawér zakrecany cze§ciowo w widoku
z boku, a cze§ciowo w przekroju podluinym.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest osadzone na
plycie metalowej a jego konstrukcja jest oparta
o dwie kolumny mocujgce 4—15 kazda z kolumn
4—15 ma S§rube $ciskajaca 10, zakonczong z obu
stron nakretkami 11 i 17. Sruba zaciskajaca 10
Sciska gorna listwe mocujaca 12, tuleje centru-
jqca 14, gbérng rure dystansowa kolumny 4, dolng
tuleje centrujaca 8 ze stalowo-aluminiows ptytg
konstrukcyjng 6 i 7, a ponadto podkiadke 16, dol-
ng rure dystansowg 15 i dolng listwe mocujacg 13.

W gérnej listwie mocujacej jest zamocowany
przew6d 2 zakonfczony sze§cioma zaworami 29. Za-
woér automatyczny 29 sklada sie z korpusu nakretki
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fig. 3 cze§¢ podnoszaca urzadzenia -
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29, z osadzonej w korpusie sprezyny 30, opierajacej
sie u dotu o kulke lozyskowa 33. o

Kulka lozyskowa 33 dociska dysze ruchomg 35
oraz suwak 32. Suwak 32 stuzy jako prowadzenie
dyszy ruchomej 35. Pomiedzy nakretka 29, a dysza
ruchomg 35 i suwakiem 32 jest umieszczona usz-
czelka 36, natomiast pomiedzy suwakiem 32 a dy-
szg ruchoma 35 i kulks lozyskowa 83 jest osadzona
uszczelka 34. Podobna uszczelka znajduje sie u go-
ry suwaka 32. Urzadzenie wedlug wynalazku jest
zaopatrzone w lukowo wygiety przewéd 2 przepro-
Wadzony przez plyty 6 i 7. Przew6d 2 lqczy sie
z zakrecanym zaworem 37 za pomocs nakretki 41.

Z drugiej strony zaworu 37 jest natozona kofi-
cowka 40, do ktérej jest przykrecony nakretksg 39 -
przew6d miedziany 38. Pod nakretka 39 jest pod-
lozona uszczelka 39’ a przew6d 38’ jest osadzony
w tulei 38 i poprzez druga tuleje jest polaczony
z butlg, zawierajacag odpowiedni gaz wytlaczajacy.
Pdjemnik aerozolowy przeznaczony do napelniania
gazem Wytlaczajacym, stawia sie na talerzyku 5
polaczonym nieruchomo z wodzikiem 18. Wodzik 18

‘przechodzi przez tuleje prowadzgca 19, osadzong

w otworze pityty stalowo-aluminiowej 6 i 7 oraz -
zakrecony z dolu nakretks 21. Na wodziku 18 jest
zamocowany nieruchomo pier§ciefi 28, o ktéry jed-
nym koncem opiera sie sprezyna 27. Drugi koniec
sprezyny 27 opiera sie o dolng listwe mocujaca 13.

Dolna cze$é wodzidla 18 jest wprowadzona w ggr-
ng cze$é 23 przegubu i jest zabezpieczona nakret-
ka 22. Gérna cze§¢é 23 przegubu jest polaczona
z dolng jego cze$cig za pomoca sworznia 24.

W dolng cze§¢ przegubu 25 jest wprowadzone

'cleglo 26 polaczone z pedalem 9. Pedaly 9 s3a za-
‘wieszone na przewodach przymocowanych od spo-
du do stalowej plyty 6. Wskutek nacisku pedaléw

9 cofa sie talerzyk 5 i po zwolnieniu ich nacisku

sprezyna 27 podnosi go wraz z zasobnikiem i weis-

ka zawér zasobnika w automatyczny zawér 29 urza-
dzenia. Do plyty stalowo-aluminiowej 6—7 jest za-
mocowany wyciag pneumatyczny 42, zaopatrzony
w. zagieta rurke polgczong poprzez przew6d gumo-
wy z instalacja sprezonego powietrza. Rurka ta jest
polaczona na stalte do kolanka, a z drugiej strony
tego kolanka jest dolaczona nagwintowana tuleja.
Na tuleje te jest nakrecona nakretka przyciskajaca
druga tuleje, do ktérej jest przymocowany elas-
tyczny waz metalowy. Drugi wylot weza jest wy-
prowadzony poza pomieszczenie. Pod dolna, stalo-
wa plyta 7 jest umieszczona $ruba z nakretks, stu-
zaca do zamocowania uziemienia. Calo§¢ urzadze-
nia jest przykryta przezroczysta ostong 1 z two-
rzywa sztucznego.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w nastepu-
jacy spos6b. Skroplony gaz znajduje sie¢ w butli,
osadzonej na wézku lub na stojaku i skierowanej
zaworem w dét. Na zawér butli jest natozony prze-
w6d miedziany 38’ polaczony drugim koficem z za-
worem zakreconym 37. Po odkreceniu zaworu butli
i zaworu 37 urzadzenia, skroplony gaz wpitywa do
wnetrza urzadzenia i zostaje zatrzymany przez za-
wory automatyczne 29. Po naci$nieciu pedatu 9 ta-
lerzyk 5 cofa sie, a po postawieniu pojemnika na
talerzyk 5 i zwolnieniu pedatu 9 talerzyk 5 pod-
nosi pojemnik i wciska dysz¢ zaworu, umocowane-
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go w pojemniku, w otwér zaworu 29 urzadzenia.

Dysza przechodzi przez otwér w nakretce 29 za-
woru i przez otwér w uszczelce 31 i 34 oraz nacis-
ku na dysze ruchoma 35 zaworu 29. Dysza 35 unosi
si¢, powoduje nacisk na kulke 33 w wyniku czego
unosi ja, a jednocze$nie stwarza opér sprezyny 30.
W tym samym momencie zostaje otwarte ujscie
dla gazu, zamkniete dotychczas przez kulke 33 do-
ciskang sprezyna 30, do owalnej uszczelki 34. Gaz
przeplywa wéwecezas z komory suwaka 32 przez dy-
sz¢ ruchoma 35 zaworu 29 do dyszy zaworu pojem-
nika.

Z uwagi na to, ze dysza zaworu pojemnika jest
wciSnigta w zawér przeto gaz przeplywa dalej
przez zawér do wnetrza pojemnika. Po powtérnym
naciénigeciu pedatu 9 talerzyk 5 wraz z pojemni-
kiem przemieszczaja sie pionowo w dét i wéwezas
nastepuje proces odwrotny, polegajacy na auto-
matycznym, natychmiastowym zamknieciu sie obu:
zaworu 29 i zaworu pojemnika. Proces napelniania

pojemnika gazem jest juz skoficzony. W czasie na-' -
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petniania pojemnikéw aerozolowych gazem spre-
zonym, powietrze doprowadzane przewodem gumo-
wym wprowadza nieustannie w ruch wyciag pneu-
matyczny, ktoéry zasysa zanieczyszczone powigtrze

w urzadzeniu i wydala je na zewnatrz. o

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do napelniania pojemnik6w aerozo-
lowych gazem wytlaczajacym sprezonym lub cie-
klym metoda ciénieniowa, posiadajace rozdzielacz
polaczony z instalacjg wysokoci§nieniowa i szereg
stanowisk napelniania pojemnikéw, z ktérych kaz-
de posiada zawér automatyczny znamienne tym, ze
zesp6l stanowisk jest obudowany jedng wsp6lng
ostona uszczelniajacg (1) chronigca obsluge przed
ulataniajgcym sie w czasie napelniania pojemnikéw
gazem trujacym i wyposazona w inzektor (42) usu-
wajacy trujace opary gazu spod oslony (1) na ze-

wnatrz pomieszczen.
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