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Sposé6b uszczelniania obudéw przyrzadéw kontrolno-pomiarowydh, .
zw/laszcza miernikéw elektrycznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb uszczelniania obudéw przyrzadéw kontrolno-pomiarowych, zwtaszcza
miernikéw elektrycznych, za pomocg masy uszczelniajacej wypelniajacej przestrzeri migdzy szyba a obudows.

Obecnie do uszczelniania obudéw miernikéw elektrycznych zawierajacych szybe stosuje si¢ mase uszczel-
niajacg, ktérg w postaci nitek umieszcza si¢ w obudowie wzdluz krawedzi uszczelnianych a nastepnie w celu
zwigkszenia plastycznosci masy podgrzewa si¢ ja wraz z obudowa w podwyzszonej temperaturze. Po osiagnigciu
wymaganej plastycznosci masy, wciska si¢ w nia szybe. Nadmiar masy przedostajac si¢ na zewnetrzng powierz-
chni¢ szyby powoduje jej zabrudzenie. Usuwanie nadmiaru masy uszczelniajacej z powierzchni szyby za pomoca
ostrych narzedzi, $srodkéw myjacych oraz waty lub tkaniny jest operacja technologiczna bardzo ktopotliwa
i pracochtonng, a dodatkowe podgrzewanie masy wydtu2a znacznie proces uszczelniania. Wada tego sposobu jest
réwniez mozliwo$¢ porysowania powierzchni szyby wynikajaca z czyszczenia jej za pomoca ostrych narze¢dzi.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu uszczelniania obudéw pozwalajacego na wyeliminowanie nie-
dogodnosci zwigzanych z operacja czyszczenia szyb w wyniku zanieczyszczenia ich powierzchni naddatkiem
masy uszczelniajacej. '

Niedogodnosci tych pozbawiony jest sposob wedlug wynalazku polegajacy na tym, Ze mase uszczelnia-
jaca umieszczong w obudowie przyrzadu wzdtuz krawedzi uszczelnianych formuje si¢ wstgpnie za pomoca stem-
pla odwzorowujacego obrys szyby. Nadmiar masy uszczelniajacej powstaly w wyniku wstepnego formowania
usuwa si¢ z czotowej powierzchni stempla a nastgpnie po wysunigciu stempla z obudowy we wgtebienie w masie
wciska si¢ szybe. Gtadkosé formujacej powierzchni stempla odwzorowujacego obrys szyby jest wieksza od
gtadkosci obudowy w miejscu uszczelnienia.

Sposéb wedtug wynalazku zostanie oméwiony na przykladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia przekr6j obudowy w miejscu uszczelnianym ze stemplem formujacym, fig. 2 — stem-
pel formujacy w widoku z boku, fig. 3 — stempel formujacy w widoku od czota,a fig. 4 — przekrdj obudowy
z szybg po uszczelnieniu.
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W celu wykonania uszczelnienia obudowy 1 nalezy przygotowac masg¢ uszczelniajacy uformowang najlepiej
w ksztalcie nitek, ktore umieszcza si¢ w obudowie wzdtuz krawedzi uszczelnianych a nastgpnie do wnetrza
obudowy wprowadza si¢ stempel 2 urzadzenia z czotowg czescia formujaca 3 odwzorowujacg obrys szyby.

W wyniku nacisku stempla pozostawia on w masic uszczelniajacej 4 wglebienie odpowiadajace obrysowi
szyby a nadmiar masy 5 z czotowej powierzchni stempla formujacego usuwa si¢ recznie najlepiej za pomoca noza.
Po usunig¢ciu nadmiaru masy uszczelniajacej stempel zostaje wycofany z obudowy pozostawiajac w masie wgte-
bienie, w ktére wciska si¢ szybe 6. Gigbokos¢ formujacej powierzchni stempla jest wigksza od gtadkosci obu-
dowy w miejscach uszczelnianych i dlatego masa uszczelniajgca wykazujac wigksza przyczepnosé do obudowy
umozliwia wycofanie stempla z réwnoczesnym pozostawieniem nieuszkodzonego wgtebienia pod szybe.

Sposéb wedtug wynalazku pozwolit na skrécenie procesu uszczelniania obudéw przez wyeliminowanie
operacji czyszczenia szyby oraz wstgpnego podgrzewania masy uszczelniajacej. Ponadto sposéb umozliwit
calkowite wyeliminowanie brakéw wynikajacych z porysowania powierzchni szyby w trakcie jej oczyszczenia.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb uszczelniania obudéw przyrzadéw kontrolno-pomiarowych zwtaszcza miemikéw elektrycznych
za pomoca masy uszczelniajacej wypetniajacej przestrzen migdzy szyba a obrzezem obudowy, znamienny
t y m, Ze mas¢ uszczelniajaca (4) umieszczong w obudowie przyrzadu (1) wzdtuz krawedzi uszczelnianych
formuje si¢ wstepnie za pomocy stempla (2) odwzorowujacego obrys szyby a nast¢pnie po usunig¢ciu nadmiaru
masy uszczelniajacej (5) z czotowej powierzchni stempla i wysunigciu stempla z obudowy we wglebienie w ma-
sie wykonane przez stempel wciska si¢ szybe (6).
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