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Relatério Descritivo da Patente de Invencéo para "CONECTOR
RAPIDO PARA APLICAGOES DE ALTA PRESSAO".

Este pedido de patente reivindica o beneficio, consoante o Titulo
35 do U.S.C. § 120, do pedido de patente N® U.S. 11/218.666, depositado
em 02 de setembro de 2005, e do pedido de patente N2 U.S. 11/174.262,
depositado em 30 de junho de 2005, sendo que o contetido de cada um dos
referidos pedidos de patente esta incorporado aqui por referéncia, incluindo
o relatério descritivo, reivindicagdes e desenhos.

Antecedentes da Invencao

Esta descrigéo refere-se a acoplamentos de conector rapido pa-
ra prender um tubo rigido a um corpo receptor, permitindo a sua liberagao.
Mais particularmente, refere-se a um acoplamento de conector rapido com

. um espacgador externo separado, para distribuir forgcas axiais sobre 0 mem-

bro vedante, devido a uma pressao de fluido, diretamente ao corpo receptor.

Os conectores rapidos sdo normalmente utilizados para aplica-
¢Oes de baixa pressao, tais como combustiveis liquidos ou combustiveis a
vapor. Tais conectores geralmente conectam uma mangueira a um tubo rigi-
do e possuem um corpo e componentes internos feitos de plastico moldado.
Tais conectores rapidos estdo ilustrados nas patentes niumeros U.S.
5.161.832, 5.324.082, 5.626.371 e 5.628.531.

Os componentes do conector para aplicagbes de alta pressao
(superior a 20 mPa (2000 psi) - pressao efetiva do sistema) geralmente in-
cluem um membro vedante, na forma de um anel em O vedante, um anel
Teflon, um retentor e um espacgador externos':O retentor inclui uma pluralida-
de de membros de travamento, possuindo bragos de travamento que retém,
de maneira liberavel, o tubo metalico no furo do componente do sistema. O
retentor do conector rapido sustenta a conexao contra as forgas oriundas da
aplicacao da pressao do fluido sobre a extremidade do tubo. Os membros de
travamento do retentor séo projetados com dois pontos pivotais separados
de modo a permitir a instalagcdo dentro do furo do componente do sistema,
enquanto ja estao fixados ao tubo. O primeiro ponto pivotal, nos bragos de

travamento, permite que o recalque do tubo passe além dos bragos de tra-
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vamento e se trave dentro do retentor. O segundo ponto pivotal, na conexao
da coluna com o anel dianteiro, permite que os membros de travamento do
retentor flexionem-se radialmente para dentro durante a montagem do tubo
no furo receptor do componente do sistema. Dois pontos pivotais separados
reduzem a forca de montagem a niveis aceitaveis.

O espagador externo é parte do pacote vedante, que consiste
em um membro vedante, como um anel em O, e um ou mais espacgadores,
que circundam o didmetro externo do tubo de encaixe, posicionado entre o
membro vedante e o espacador externo. A compressdo dos anéis em O no

tubo cria a vedagao, enquanto o espagador externo cria o ressalto da area

de gaxeta em que o anel Teflon se situa. O anel Teflon cria uma superficie
compativei para o anel em O entrar em contato (abuts) quando a pressao do
fluido € aplicada. O espagador externo recebe a carga axial da pressdo do
fluido que age sobre o membro vedante.

As exigéncias do projeto determinam que o espacador externo
do conector rapido aqui relatado para aplicagbes de alta pressdo deve su-
portar até 50 mPa (5000 libras por polegada quadrada (psi)) para aplicacées
de direcdo motorizada e freio. O espagador externo é constituido de quatro
membros ou pernas compressoras que flexionam-se para dentro durante a
montagem e voltam para fora com forga, ficando em repouso dentro de um
ressalto usinado no corpo do componente do sistema. O espacador externo
sustenta a montagem contra a carga axial da presséo do fluido no anel em
O. A manutencéo das duas cargas da pressdo do fluido separadas permite
que o conector rapido suporte pressoes mais: altas do sistema.

Constatou-se que a instalagdo do tubo, pacote vedante, retentor
e espacador externo, no estado pré-montado, no furo do componente do
sistema pode encontrar cargas axiais excessivas. A aplicagdo da forgca axial
€ necessaria para fazer com que os membros compressores do espagador
externo e os membros de travamento do retentor do tubo sejam passados
adiante para dentro do furo receptor. A caracteristica de carga em excesso é
fruto do contato das extremidades traseiras das pernas do espacador exter-

no com a face dianteira do anel do retentor. A presente invencéao elimina es-
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ta relacao e proporciona a aplicacéo de forgas de insercdo axiais, indepen-
dentemente das pernas do espagador externo.

Os quatro membros ou pernas compressoras do espacgador ex-
terno s&o simétricos e, portanto, a forgca gerada pela pressao do fluido sera
distribuida uniformemente, maximizando o desempenho de ruptura (burst). O
mecanismo da presente invengdo também proporciona estabilidade ao es-
pacador externo com relagao ao tubo inserido, até mesmo em ambientes de
pulsagéo ou vibragdo de alta pressdo. O elemento cilindrico estendido do
retentor do membro vedante contém um furo que circunda o tubo e minimiza
os efeitos da vibragédo do tubo no pacote vedante. Este novo mecanismo &
projetado para manter o pacote vedante na posigdo, mesmo apds muitos
ciclos de temperatura e vibragao.

Breve Descrigdo dos Desenhos

A Figura 1 é uma vista seccional do componente do sistema de
combustivel e do tubo com elementos conectores, antes da insergéo no furo
do componente; |

A Figura 2 é uma vista seccional lateral do componente do sis-
tema de combustivel com o tubo e o conector montados dentro do furo do
componente;

A Figura 3 é uma vista em perspectiva do retentor do tubo do
conector rapido ilustrado na Figura 1;

A Figura 4 é uma vista lateral do retentor do tubo ilustrado na
Figura 3; .

A Figura 5 é uma vista de cima do retentor do tubo ilustrado na
Figura 3;

A Figura 6 é uma vista seccional do retentor do tubo da Figura 3,
tomada ao longo da linha 6-6 na Figura 5;

A Figura 7 é uma vista seccional do retentor do tubo da Figura 3,
tomada ao longo da linha 7-7 da Figura 6;

A Figura 8 é uma vista lateral do espacgador externo ou retentor
do membro vedante da modalidade do conector rapido ilustrado na Figura 1;

A Figura 9 é uma vista lateral do retentor do membro vedante
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ilustrado na Figura 8, girado em quarenta e cinco graus (45°) em torno de
seu eixo longitudinal;

A Figura 10 é uma vista frontal do retentor do membro vedante
ilustrado na Figura 8;

A Figura 11 é uma vista lateral em corte transversal do retentor
do membro vedante da Figura 8 tomada ao longo da linha 11-11 da Figura
10;

A Figura 12 é uma vista lateral de uma tampa protetora que cir-
cunda o retentor, o retentor do membro vedante, a montagem do membro
vedante e 0 membro macho da montagem acopladora do conector rapido da
Figura 1, antes da instalagdo dentro do componente do sistema.

A Figura 13 é uma vista seccional da tampa protetora da Figura
12, tomada ao longo da linha 13-13 da Figura 12.

Descricao Detalhada das Modalidades llustradas

Mostra-se nas Figuras 1 a 11 uma modalidade de montagem de
acoplamento a fluido em consonancia com a presente invengao. A monta-
gem de acoplamento a fluido do conector rapido, 210, compreende um
membro macho, 212, um corpo conector fémea, oco, 214, um retentor de
tubo, 216, para prender o membro macho, 212, dentro do corpo conector,
214, a montagem do membro vedante ou o pacote vedante, 218, e um espa-
cador externo ou retentor 217 do membro vedante.

O membro macho 212 é formado pela extremidade de um tubo
rigido e oco, 220. O tubo 220 pode conectar-se a um componente em um
sistema condutor de fluido, ou pode ser ele mesmo uma por¢ao de um com-
ponente em um sistema condutor de fluido. O membro macho 212 inclui um
recalque anular, 222, radialmente alargado, espacado da extremidade livre
do tubo. Possui uma superficie anular geralmente radial, 221, voltada para
frente, e uma superficie anular geralmente radial, 223, voltada para tras. O
membro macho 212 possui uma superficie vedante cilindrica externa, 224,
entre o recalque 222 e a extremidade livre do tubo. Uma porcéo cilindrica
225 do tubo se estende para tras, para além do recalque 222 e pode incluir
uma extremidade configurada para ser conectada a uma mangueira flexivel.
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Tal configuragao é tipica das aplicagées em sistema de ar-condicionado au-
tomotivo.

O componente do sistema ou corpo conector, 214, € mostrada
em corte transversal nas Figuras 1 e 2. O corpo conector, 214, é componen-
te de um sistema de fluido de alta pressdo, como um sistema de ‘ar-
condicionado veicular. O componente pode ser um compressor, condensa-
dor, evaporador ou outro componente do sistema. Poderia ser, obviamente,
qualquer corpo configurado com uma cavidade para receber os componen-
tes da montagem de acoplamento e 0 membro macho. Poderia também ser
um corpo projetado com roscas se fixar em um outro componente do siste-
ma, ou poderia ainda ser um corpo com uma extremidade de haste, adapta-
da para conectar-se a uma mangueira flexivel.

Conforme ilustrado nas Figuras 1 e 2, o corpo conector 214 é
oco e define um furo 230, para receber o tubo axial, o pacote vedante e o
retentor, que se estende axialmente para frente a partir de uma abertura de
entrada, 232, formada numa parede planar 229, do corpo 212. O furo 230 é
simétrico em torno de um eixo central, 231. O furo 230 & dividido em inime-
ras porgoes: uma porgao receptora do membro de travamento do retentor do
tubo, 249, uma porgéo receptora do anel retentor e do recalque, 235, uma
porgao receptora do retentor do membro vedante, 247, uma porgéo recepto-
ra do membro vedante, 250, uma porgéo receptora da extremidade do tubo,
248, e uma passagem de didmetro reduzido para fluido, 255, em comunica-
cao com o interior do corpo 214. .

No que concerne ao corpo conector 214, o termo para frente
significa em diregao a passagem 255 a partir da abertura de entrada 232, e o
termo para tras significa na diregdo da abertura de entrada 232 a partir da
passagem 255. O termo interno ou para dentro significa radialmente em di-
recao ao eixo 231, e externo ou para fora significa radialmente na direcao
contraria do eixo 231.

A abertura de entrada 232 é definida por uma superficie cilindri-
ca, 236, estendida axialmente, através da qual o membro macho 212, com
os componentes vedantes e retentores fixados, passa para colocar-se dentro
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do furo 230. O chanfro 234 intersecciona a parede planar 229 do corpo 214
e da superficie cilindrica estendida axialmente, 236. Isto facilita a insergao
do retentor 216 do tubo no corpo conector, 214.

A frente da superficie cilindrica estendida axialmente, 236, fica
uma superficie anular radial de contato (contato) ou travamento, 238, dentro
da porgao receptora do retentor, 249, do furo 230. A superficie 238 serve
como uma superficie de travamento para reter o retentor 216 do tubo no furo
230, que, por sua vez, retém, de modo liberavel, o membro macho 212 em
relacéo estanque a fluido com o corpo 214.

A parede planar 229, o chanfro 234, a superficie cilindrica es-
tendida axialmente, 236, e a superficie anular, radial, de contato ou trava-
mento 238, define uma borda, 240, na abertura de entrada 232 do furo 230.
A superficie cilindrica estendida axialmente, 236, define a superficie interna
radial da borda 240.

A frente da superficie de travamento 238 fica a superficie cilin-
drica de diametro aumentado 242, seguida por uma superficie anular radial,
228. A superficie anular e radial de travamento 238, a superficie anular radial
dianteira 228 e a superficie cilindrica de didametro aumentado, 242, definerﬁ
a porcao 249 do furo 230 que recebe o membro de travamento do retentor
do tubo.

A frente da superficie anular radial 243 fica uma superficie cilin-
drica intermediaria, estendida axialmente, 233. Ela é dimensionada para re-
ceber o anel dianteiro do retentor 216 do tubo. Também circunda o recalque
222 do tubo quando € completamente inserido no componente do corpo 214.
A superficie cilindrica intermediaria, estendida axialmente, 233, termina na
superficie anular radial, 243, seguida da superficie cilindrica estendida axi-
almente, 237. A superficie anular radial 243 e a superficie cilindrica estendi-
da axialmente, 237, s&o intersseccionadas pelo chanfro 245. O chanfro aju-
da a inserir o membro vedante e o componente retentor do membro vedante
no furo 230 durante a montagem.

A frente da superficie cilindrica estendida axialmente, 237, fica

uma superficie anular radial de travamento do retentor do membro vedante,
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239, que serve como uma superficie de contato para reter o espacador ex-
terno ou retentor do membro vedante, 217, contra o movimento axial para
tras.

A superficie anular radial, 243, o chanfro 245, a superficie cilin-
drica estendida axialmente, 237, e a superficie anular estendida radialmente,
239, para retengao do membro vedante, definem a nervura 241, cuja super-
ficie cilindrica radialmente interna é a superficie cilindrica 237.

A frente da superficie anular radial de travamento do retentor do
membro vedante, 239, fica um alivio cilindrico, 251, seguido de uma superfi-
cie conica, 246, que converge para frente e se funde com uma superficie
vedante, cilindrica, estendida axialmente, 244. A superficie anular radial 239
de retencdo do membro vedante, o alivio cilindrico, 251, e a superficie céni-
ca 246 definem a porgao 247 do furo 230 que recebe o retentor do membro
vedante.

A superficie de vedagao cilindrica 244 possui um didmetro ligei-
ramente inferior ao didametro externo do membro vedante 219 e se estende
de seu ponto de fusdo (merger) com a s'uperfiéie cbnica 246 para frente até
a superficie anular radial mais dianteira, 252. A porgao 250 do furo 230 que
recebe o vedante é definida pela superficie de vedacéao cilindrica estendida
axialmente, 244, e a superficie anular radial mais para frente 252.

A frente axialmente a partir da superficie anular radial mais para
frente, 252, fica a superficie cilindrica 254 que recebe o tubo, que define a
porcéo 248 do furo axial 232 que recebe o tubo. Ela-é projetada para sobre-
por-se rente a superficie cilindrica externa, 224, do membro macho 212, pa-
ra pilota-lo coaxialmente no furo 230. A passagem definida pela superficie
cilindrica 254 comunica, através da passagem cilindrica, 255, o fluido dentro
do sistema ao interior do componente do corpo, 214. A superficie anular ra-
dial dianteira 252 conecta a superficie cilindrica de vedagao 244 a passagem
255. Ela também define um contato radial dianteiro para a montagem do
membro vedante, 218.

Com relacao a Figura 3, a montagem do membro vedante 218

proporciona uma vedacgao estanque a fluido entre a superficie cilindrica 244
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do furo 230 do corpo conector 214 e a superficie cilindrica externa de veda-
¢ao, 224, do membro macho 212. Ela reside a frente do espacador externo
ou retentor do membro vedante, 217, na porgao 250 do furo 230 que recebe
o vedante, definida pela superficie cilindrica 244.

A montagem do membro vedante 218 inclui um membro vedan-
te, neste caso um anel anular, elastomérico, em forma de O, 219, que cir-
cunda a superficie vedante cilindrica externa, 224, do tubo 220 entre sua
extremidade livre e o recalque 222, e promove a unido estanque a fluido en-
tre a superficie vedante cilindrica 244 do corpo 214 e a porcao cilindrica 224
do membro macho 212. O diametro externo do anel em O 219 é ligeiramente
superior ao didmetro da superficie vedante cilindrica 244. O diametro interno
do anel em O 218 é ligeiramente inferior ao da porcéo cilindrica 224 do
membro macho 212. Quando o sistema do fluido esta sob presséo, o anel
em O cria uma vedagao de fluido contra estas superficies.

O pacote vedante 218 inclui um espacgador anular, 215, dotado
de uma face anular, radial, dianteira, 226, e uma face anular, radial, traseira,
227. O espagador anular 215 consiste em um anel de segéo transversal ge-
ralmente retangular. E feito de politetrafloreteno (PFTE) ou Teflon (o Teflon é
marca registrada da DuPont). Ele também pode ser preenchido com cerca
de treze porcento de grafite.

| A superficie radial dianteira 252, situada no furo 230 do compo-
nente do corpo 214, define uma superficie radial de sede para a montagem
do membro vedante 218. Quando o sistema de fluido é pressurizado, o
membro vedante do anelem O 219 da montégem do membro vedante 218 é
impulsionado para tras na diregdo da abertura de entrada 232, ao longo da
superficie vedante cilindrica externa 224 do tubo 220 e da superficie vedante
cilindrica 244. Ele encosta-se a superficie anular radial dianteira 226 do es-

pacador 215. Este ultimo é forcado para tras e a face anular radial traseira

-227 encosta na superficie de contato dianteira 294, do anel 293 do retentor

217 do membro vedante. A carga axial transmitida ao retentor 217 do mem-
bro vedante é transferida das superficies traseiras de contato 308, das per-

nas 300, para a superficie anular radial de travamento 239 do retentor do
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membro vedante da nervura 241, existente no furo 230 do corpo conector
214.

O retentor do tubo 216, ilustrado nas Figuras 3 a 7, fica disposto
na porcao receptora do membro de travamento do retentor do tubo, 249, e
na porgao receptora do recalque e do anel do retentor, 235, do furo 230 do
corpo conector 214. Ele também esta conectado de modo liberavel a borda
240, na abertura de entrada 232, para prender o membro macho 212 dentro
do corpo conector 214. O retentor 216 é preferencialmente feito de plastico,
como o nailon 6-12.

O retentor do tubo 216 inclui um anel cilindrico, 256, e é monta-
do de modo deslizavel sobre a superficie vedante cilindrica, 224, do tubo
220 do membro macho 212. O anel 256 define uma superficie cilindrica in-
terna, 263, com um didmetro ligeiramente superior ao didmetro externo da
superficie cilindrica 224 do membro macho, mas inferior ao didmetro do re-
calque 222 do membro macho 212.

O anel 256 inclui uma superficie anular radial, 256, com a face
geralmente voltada para frente. Tal superficie, melhor visualizada na Figura
6, é de alguma forma, angulada de um plano perpendicular ao eixo longitu-
dinal do retentor 216. Ela toma uma forma conica, divergindo para frente e
para fora da superficie cilindrica interna, 263, em um angulo de aproxima-
damente dez graus (10°). O anel 256 também inclui uma superficie anular
radial voltada para tras, 260.

O anel 256 inclui uma porgéo cilindrica externa, estendida axial-
mente, 253, uma porgao cilindrica dianteira; de didmetro reduzido, 257, e
uma parede anular radial dianteira, 2569. A porgao cilindrica externa, 253, é
dimensionada para ser recebida numa superficie cilindrica intermediaria,
estendida axialmente, 233, com uma parede anular radial, 259, em relagéao
de contato com a superficie anular radial, 243, da nervura anular 241, de
modo a restringir o movimento do retentor 216 do tubo axialmente para fren-
te. A porcéao cilindrica de didametro reduzido, 257, € dimensionada para ser
recebida em superficies cilindricas estendidas axialmente, 237, na nervura
241.
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O retentor 216 inclui dois membros de travamento, 286, que se.
estendem axialmente para tras a partir do anel 256. Os membros de trava-
mento 286 s&o integralmente unidos a superficie anular radial voltada para
tras, 260, do anel 256, e se estendem axialmente a partir desta superficie
260. Cada membro de travamento 286 inclui duas pernas de suporte parale-
las, 261, que se estendem a partir da superficie 260 do anel 256. As pernas
261 s&o unidas em suas extremidades distais por um travessao (cross be-
am), 262. O travess&o 262 inclui uma lingueta de liberagdo do dedo, 264, e
uma ranhura, 265, para receber a borda de entrada, 240, do corpo conector
214. O espagamento radial interno entre os dois travessées, 262, é superior
ao diametro externo do recalque 222. Por isso, o recalque 222 do membro
macho 212 pode passar entre os travessées 262 sem resisténcia. Este es-
pacamento também permite que os membros de travamento 286 flexionem-
se radialmente para dentro na diregcao da superficie cilindrica externa trasei-
ra 225 do tubo 220, ao se inserir o tubo com retentor fixado através da su-
perficie cilindrica estendida axialmente 236 na borda 240.

Um brago de travamento, 266, € montado centralmente em cada
travessao, 262, entre os travessdes de suporte 261 do membro de trava-
mento. Cada brago de travamento 266 se estende para frente a partir do tra-
vesséo 262 em um angulo radialmente para dentro, de modo que os bracos
convergem para frente, terminando em um recalque, ou superficie radial di-
anteira de contato 278. As superficies de contato 278 sao adaptadas para
estabelecer uma relagéo de contato com a superficie anular radial traseira
223 do recalque 222vdo membro macho. |

Cada brago de travamento 266 inclui uma superficie de contato
traseira 284, adaptada para estabelecer uma relagdo de contato com a su-
perficie anular radial de travamento 238 da borda 240 do corpo conector
214.

Cada brago de travamento 266 possui uma superficie superior
em rampa, 280, entre a superficie de contato radial, 278, e a superficie de
contato traseira, 284. Cada brago 266 é dotado de uma superficie interior
angulada para frente, 288, que termina na superficie cilindrica 290. A super-
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ficie 288 € engatada pelo recalque 222 do tubo rigido 212, na instalagdo do
retentor 216 sobre o tubo. Tal contato espalha os bragos de travamento para
permitir a passagem do recalque 222 ao espago entre a superficie traseira
260 do anel 256 e as superficies dianteiras ou frontais de contato 278 dos
bragos de travamento 266.

O espacamento axial entre as superficies radiais de contato 278
e a superficie anular radial voltada para tras, 260, do anel 256 é ligeiramente
superior ao comprimento axial do recalque 222. Ou seja, quando o conector
€ montado, o recalque reside no espago entre a superficie anular radial vol-
tada para tras, 260, e as superficies radiais de contato 278 dos bragos de
travamento 266.

O espagador externo ou retentor 217 do membro vedante é ilus-
trado nas Figuras 8-11. O retentor 217 do membro vedante inclui um anel
anular, 292, em uma extremidade axial dianteira. O anel 292 possui uma
superficie cilindrica externa, 293, dimensionada para encaixar-se de modo
deslizante na superficie cilindrica estendida 'axialmente 244 da porgao 250
do furo 230 que recebe o membro vedante, em uma relagio de pilotagem. A
superficie cilindrica interna 298 do furo é dimensionada para encaixar-se de
modo deslizante numa relagdo de pilotagem sobre a superficie vedante ci-
lindrica externa, 224, do tubo 220. O anel 292 possui uma superficie anular
de contato voltada para frente, 294.

As quatro pernas 300 estendem-se axialmente para tras e radi-
almente para fora da parte traseira do anel 292. Cada uma das quatro per-
nas possui uma superficie superior em ramba 304, uma superficie traseira
de contato 308, e uma superficie conica na base, 310. Quatro aberturas a-
longadas, estendidas axialmente, 302, sdo definidas entre cada uma das
pernas adjacentes, 300, e se estendem ao anel 292. As aberturas 302 per-
mitem que as pernas 300 se flexionem radialmente para dentro em relagéo
ao anel 292.

Um cilindro anular de insercao, estendido axialmente, 315, es-
tende-se para tras a partir do anel anular 292, radialmente para dentro das

pernas 300. Ele inclui uma superficie cilindrica interna, que consiste numa
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extensao da superficie cilindrica interna 298 do furo. O cilindro 315 também
inclui uma superficie anular radial de inser¢éo para tras, 317.

O comprimento total do espagador externo 217 entre a superficie
de contato voltada para frente, 294, e a superficie radial de inser¢ao para
tras 317, é superior ao espaco axial entre a superficie de contato voltada
para frente, 294, e as superficies traseiras de contato 308 das pernas 300.
Este comprimento total é tamanho que com as superficies superiores em
rampa, 304, das pernas 300, em contato com a superficie cénica 246 da
porcéao 250 do furo 230 que recebe o membro vedante, a superficie radial
traseira de insergéo, 317, entra em contato com a superficie radial voltada
para frente, 258, do anel 256 do retentor 216 do tubo. Em virtude desta rela-
¢ao, a insercdo do retentor 212 do membro vedante a frente da superficie
radial 239 de retengdo do membro vedante pode ser efetuada por forgas a-
xiais transmitidas a ele através do retentor 216 do tubo. Ademais, esta rela-
¢ao evita a transmisséo de quaisquer possiveis forgas axiais nas pernas di-
recionadas radialmente para fora, 300, minimizando as for¢as necessarias
para defletir as pernas radialmente voltadas para dentro na direcdo do tubo
220, na insergao para frente da superficie retentora 239 do membro vedante.

| Cabe ressaltar que a relagao de pilotagem da superficie cilindri-
ca externa 293 com a superficie vedante cilindrica 244 e a superficie cilindri-
ca interna 298 com a superficie vedante cilindrica externa 224 do tubo 220
do membro macho 212 e a extensao axial do furo cilindrico interno 298, des-
de a superficie de contato voltada para frente, 294,.até a superficie anular
radial de insergdo para tras, 317, estabiliza o tubo 220 no furo 230 do corpo
conector 214.

Antes do término de um acoplamento a fluido, os componentes
vedantes e retentores residem no membro macho 212, conforme ilustrado na
Figura 1. Para completar o acoplamento, o tubo 220, com o retentor 216, o
retentor 217 do membro vedante, e a montagem do membro vedante 218,
no lugar, é axialmente inserido no furo 230 de um componente do sistema

214.
O movimento axial para frente do membro macho 212 é eficaz
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para transmitir as forgcas axiais necessarias aos componentes associados.
Para completar a montagem, as pernas 300 do retentor 217 do membro ve-
dante devem defletir radialmente péra dentro, para passar através da super-
ficie cilindrica estendida axialmente, 237, e entrar no alivio cilindrico 251, de
modo a posicionar superficies traseiras de contato 308 em relagao de conta-
to com a superficie radial de travamento 239 do retentor do membro vedan-
te.

Do mesmo modo, os bragos de travamento 266 do retentor 216
do tubo devem defletir radialmente para dentro, na diregdo da superficie ci-
lindrica 225 do tubo 220, para passar através da superficie cilindrica esten-
dida axialmente 236, na borda 240, para posicionar superficies traseiras de
contato 284 dos bragos de travamento 266, em relacdo de contato com a
superficie anular radial de travamento ou contato 238, da borda 240.

O recalque 222 situa-se entre a superficie anular radial voltada
para tras, 260, do anel 256, do retentor 216 do tubo e superficies radiais di-
anteiras de contato, 278. A superficie anular angulada voltada para frente,
258, do anel 256 esta em contato com a superficie anular radial de insergéo
317, do cilindro de inserg&o 315 do espacador externo 217. As forgas axiais
transmitidas no tubo 220 sao distribuidas ao retentor 217 do membro vedan-
te mediante esta relagéo de contato. Cabe observar que a superficie conica
divergente 258 concentra as forgas axiais passadas a superficie de insergao
317 do cilindro de inser¢do 315, de modo que os componentes mantém-se
coaxiais com a superficie 224 do tubo 220. Além dissqQ, uma vez que o reten-
tor 216 do tubo nio entra em contato com as pernas 300 do retentor 217 do
membro vedante, sdo evitadas forgas que poderiam resistir ou impedir flexdo
interna radial das pernas 300, ao ultrapassar a nervura 241.

O membro macho 212 é forgado axialmente para dentro do furo
230 do componente do corpo 214. A extremidade livre do tubo 220 entra na
superficie 254 que recebe o tubo cilindrico. A montagem do membro vedante.
218, junto com o anel em 0 219, e 0 espacador 215, entra na porgao 250
que recebe o vedante, estando o anel em O em contato vedante com a su-
perficie vedante cilindrica 244 do furo 230 e a superficie vedante cilindrica
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224 do tubo 220. A superficie cilindrica externa 293 do espagador externo ou
retentor 217 do membro vedante também entra na superficie vedante cilin-
drica 244 do tubo 230. Ela é completamente inserida quando as superficies
superiores em rampa 304, das pernas 300, entram em contato com a super-
ficie conica 246. Quando nesta posicdo, a vedacéo do anel em O 219 fica
adjacente a superficie anular radial mais dianteira 252, no furo 230, e as su-
perficies traseiras de contato 308 ficam em relagio de contato com a super-
ficie anular radial de travamento 239 do retentor do membro vedante. Além
disso, os bragos de travamento 266 do retentor de tubo 216 desobstruem a
borda 240 e se espalham radialmente para fora na porgédo 249 do furo 230
que recebe o membro retentor. As superficies traseiras de contato 284, dos
bragos de travamento 266, movem-se e estabelecem relagdo de contato
com a superficie de travamento 238, para prender o acoplamento a fluido.

A presente invengéo contempla a pré-montagem dos componen-
tes da montagem retentora e vedante no membro macho 212, para inser¢ao
posterior no componente do sistema 214, para completar um caminho para o
fluido. Para este fim, prevé-se uma tampa protetora, 300.

As Figuras 12 e 13 ilustram uma tampa conectora, geralmente
designada por 332, que prende, de modo liberavel, os componentes para a
pré-montagem na extremidade do tubo 220. Ela é moldada a partir de mate-
rial polimérico, como nailon, polietileno de alta densidade ou outro material
adequado. A tampa protetora 332 geralmente é anular e inclui uma luva oca,
334, com uma extremidade fechada na frente, 335.-A tampa 332 inclui um
anel anular, 336, espacgado para tras em relagéo a luva 334, com uma por-
¢ao cdnica na frente, 338, e uma porcao cilindrica na parte traseira, 340.
Duas colunas, 352, localizadas diametralmente opostas uma a outra, conec-
tam a extremidade anular para tras, 335, da luva 334 a porgéo cénica 338 do
anel 336.

A luva 334 e o anel anular 336 sdo coaxiais em torno da linha
central axial. A luva oca 334 define o furo interno 342, tendo um diametro
ligeiramente maior que o da porgéo cilindrica 224 do tubo 220 do membro
macho 212. E dimensionado para receber uma extremidade de tubo e uma
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porg¢ao da porgéo cilindrica 224 do tubo 220, quando a submontagem é fixa-
da a um membro macho, 212.

A porgao cilindrica da parte traseira 340 do anel 336 da tampa
protetora 332 define um furo, que se estende a partir de uma abertura de
entrada, 350. Quando o retentor 216 e a montagem do membro vedante 218
s&o dispostos dentro da tampa protetora 332, o anel 336 geralmente sobre-
pbe-se aos bracos de travamento 266 do retentor 216. O furo cilindrico inter-
no da porgéo 340 do anel 336 geralmente sobrepde-se aos travessées 262
do membro de travamento 286 do retentor de tubo 216. A superficie conica
interna da porgéo conica dianteira 338 é dimensionada para sobrepor-se as
superficies superiores em rampa 280 dos bragos de travamento 266. A por-
¢ao conica 338 é configurada para impelir axialmente o retentor 216 sobre o
tubo 220. Ela transmite a forga axial as superficies superiores em rampa
280, préximo a suas extremidades radialmente externas. A flexibilidade do
retentor permite que os bragos de travamento 266 flexionem-se radialmente
para fora, para colocar o recalque 222 na posigao entre as superficies dian-
teiras de contato 278 e as superficies anulares radiais voltadas para tras
260.

Estendidos radialmente para fora a partir da extremidade axial-
mente voltada para tras da luva 334 ha dois prendedores, 354, localizados
em posicdes diametralmente opostas uma a outra, entre as colunas 352.
Cada prendedor 354 inclui um atuador, 358, conectado a extremidade volta-
da para tras da luva 334 através de uma porgao de pescogo estreitada, radi-
al, 356, que permite que o prendedor 354 ﬂeﬁ(ione-se com relagao ao restan-
te da tampa protetora 332. Os prendedores definem as superficies radiais
voltadas para tras, 367.

Um gancho voltado radialmente para dentro, 360, se estende
axialmente para tras a partir da por¢ao de pescogo 356 de cada atuador 358.
Os ganchos 360 conectam, de modo liberavel, a tampa protetora 332 ao a-
nel 256 do retentor de tubo 216. Tais ganchos 360 incluem bordas radiais
362, que agarram a superficie anular radial traseira 260 do anel 256 do re-
tentor de tubo 216.
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Os ganchos definem um espacgo que se estende das bordas 362
as superficies radiais voltadas para tras 367 das porgdes de pescogo 356. O
espaco € dimensionado para conter, em ordem axial, a montagem do mem-
bro vedante 218, inclusive o anel em O 219 e o espagador 215, juntamente
com o espacgador externo ou retentor do membro vedante 217 entre as su-
perficies radiais traseiras 367 e a superficie radial voltada para frente 258 do
anel 256 do retentor 216. A superficie radial 258 do anel 256 esta em rela-
¢&o de contato com a superficie de inser¢do 317 do retentor 217 do membro
vedante. O membro vedante do anel em O 219 é comprimido axialmente de
modo a impelir as por¢cdes de pescogo 356 axialmente para frente. Esta re-
lagao coloca uma forga de propenséao axial sobre a tampa 332 suficiente pa-
ra fazer com que as bordas 362 dos ganchos 360 permanegam acopladas a
superficie 260 no retentor de tubo 216.

Apods a instalagao da montagem do membro vedante 218, do
espagador externo 217, e do retentor 216 no tubo 220, a tampa pode ser
liberada da montagem flexionando-se radialmente para dentro os atuadores
358 em direg&o a luva 334. Esta agédo faz com que as bordas 362 dos gan-
chos 360 soltem-se do anel 256 do retentor de tubo 216. A tampa ¢é entao
removivel do membro macho 212, deixando a submontagem do tubo e os
elementos retentores e vedantes, conforme ilustrado na Figura 1, prontos
para inserc¢éo no furo 230 do componente do corpo 214.

Com a montagem do membro vedante 218, o retentor de tubo
217 e o retentor 216 inseridos no membro macho 212, esta submontagem
pode ser inserida no furo 230 do corpo do cbmponente 214, para criar uma
conexao estanque a fluido. O tubo 220 é impelido axialmente para frente no
furo 230. A montagem do membro vedante ou pacote vedante 218 entra na
superficie vedante cilindrica 244 do componente do corpo 214, e o anel 256
do retentor de tubo 216 passa através da abertura de entrada 232, para den-
tro da porgao 249 que recebe o membro retentor.

O impuiso axial para frente é transmitido ao anel 256 pelo recal-
que 222. Por seu turno, a superficie radial voltada para frente 258 esta em
contato com a superficie anular radial traseira de inser¢do 317 do cilindro de
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insergéo estendido axialmente 315 do retentor do membro vedante ou espa-
¢ador externo 217. Todas as forgas de insercéo dianteiras axiais sao distri-
buidas através do cilindro de insergdo 315 ao anel 292, nao envolvendo as
pernas de travamento 300. Tais pernas ndo sao prejudicadas, pela flexdo
radial para dentro, a passar através da superficie cilindrica estendida axial-
mente 237 na nervura 241. Como resultado, sdo minimizadas as forgas ne-
cessarias para posicionar as pernas 300 com a superficie traseira de contato
308 em relagdo de contato com a superficie anular radial de travamento 239
do membro vedante 239 e sdo mantidas abaixo de limites estabelecidos as
forcas totais de insergéo.

A montagem do membro vedante 218, juntamente com a veda-
¢ao do anel em O 219, fica disposto dentro da superficie vedante cilindrica
244, em posicao adjacente a superficie anular radial mais dianteira 246. O
espacador anular 215 esta disposto para tras do anel em 0 219. A medida
que o retentor 217 do membro vedante é impelido axialmente para frente
para dentro do corpo conector 214, a superficie superior em rampa 304 de
cada perna 300 entra em contato com o chanfro 245 e a superficie cilindrica
intermediaria, estendida axialmente 237, na nervura 241. As pernas 300 fle-
xionam-se radialmente para dentro em relagdo ao anel anular 292. Apés as
pernas 300 terem ultrapassado a superficie cilindrica intermediaria 237, elas
saltam radialmente para fora, dentro na porgao 247 que recebe o retentor do
membro vedante, indo para uma posicdo com as superficies traseiras de
contato 308 das pernas 300, em relacdo de contato com a superficie anular
radial de travamento 239 do retentor do membro vedante. As pernas ficam
dispostas no alivio cilindrico 251, com uma porc¢éao das superficies superio-
res em rampa 304 das pernas 300 localizadas em relagdo espacgada proxi-
mamente com a superficie conica 243 do corpo conector 214.

O anel 292 do retentor 217 do membro vedante encontra-se na
porcao 250 que recebe o vedante do corpo conector 214. Nesta posigao, o
retentor 217 do membro vedante é for¢ado radialmente e axialmente dentro
da porgao 247, que recebe o retentor do membro vedante, e da porgéo 250,
que recebe o vedante, do corpo conector 214. O anel 292 do retentor 217
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encontra-se na superficie vedante cilindrica 244, em relagéo de pilotagem

espacada proximamente. As porgoes dianteiras das superficies superiores

em rampa 304 das pernas 300 contactam a superficie conica 246 para evitar
que o espagador 217 se mova axialmente para frente. As superficies trasei-
ras de contato 308 das pernas 300 entram em contato com a superficie anu-
lar radial de reten¢édo do membro vedante 239 e impedem o retentor vedante
217 de mover-se axialmente para tras.

O anel em O 219 é forgado dentro da por¢ao de recepcao do
vedante do corpo conector 214. A superficie do diametro externo do anel em
O 219 entra em contato com a superficie vedante cilindrica 244, do corpo
conector 214 e ¢é ligeiramente pressionada contra a superficie vedante cilin-
drica 244 do corpo conector 214. O anel em O 219 encontra-se adjacente a
superficie anular radial mais dianteira 252, e esta em relagéo de contato com
a superficie voltada para frente 226 do espacgador 215. A face anular radial
para tras 227 do espagador 215 esta em relagdo de contato com a superficie
de contato voltada para frente 294, para impedir que o pacote vedante 218
mova-se axialmente para tras.

Com o retentor vedante assim posicionado, a carga axial trans-
mitida a montagem do membro vedante 218 através de presséo do fluido é
transferida ao retentor 217 do membro vedante. As forgas axiais para tras
sobre o anel em O 219 sé&o direcionadas a superficie voltada para frente 294
do retentor 217 do membro vedante. Tais forcas axiais fazem com que as
superficies traseiras radiais de contato 308 das pernas 300 entrem em con-
tato com a superficie anular radial 239 de reténgéo do membro vedante.

A insergéo axial continuada do membro macho 212 com compo-
nentes pré-montados impele extremidades livres dos bragos de travamento
266 através da abertura de entrada 232. A medida que os bragos 266 do
retentor 216 inserem-se na abertura de entrada 232 do corpo conector 214,
a superficie superior em rampa 280 de cada brago 266 entra em contato
com o chanfro 234 e a superficie cilindrica 236 da borda 240. A inser¢do do
retentor 216 axialmente para dentro faz com que os bragos 266 flexionem-se

radialmente para dentro em dire¢cdo a superficie do tubo 225. Apés os bra-
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¢os 266 do retentor 216 serem inseridos na porgao 249, que recebe o reten-
tor, do corpo conector 214, os bragos 266 saltam radialmente para fora e o
retentor 216 € preso, de modo liberavel, ao corpo conector 214.

Em sua posi¢édo propriamente inserida, o retentor 216 é contido
na borda 240 do corpo conector 214. A superficie cilindrica 236 e chanfro
242 da borda 240 residem no canal 265 do retentor 216. O anel 256 é posi-
cionado com sua porgéo cilindrica de didametro reduzido 257, em superficie
cilindrica estendida axialmente 237, da nervura 241, com superficie anular
voltada para frente 259, do anel 256 empregado em relagdo na superficie
anular radial 243, do corpo 214, para evitar que o retentor 216 realize movi-
mentos para frente axiais posteriores. Os bracos de travamento 266 sio
empregados na porgao 249 do furo 230, que recebe o retentor, estando as
superficies de contato traseiras 284, dos bragos de travamento 266 em con-
tato com a superficie anular radial de travamento ou contato 238, dentro da
porgéo 249, que recebe o retentor, de modo a prevenir que o retentor 216 se
mova axialmente para tras. O retentor 216 é entio fixado, de modo liberavel,
ao corpo 214 na borda 240.

Quando montado dessa forma, um acoplamento completo a flui-
do ¢é alcangado entre o tubo 220 e o corpo do componente 216. Ele é ade-
quado para aplicagdes de alta pressado e pode manter uma vedacao a fluido
até mesmo em alta presséo do fluido no sistema, como um sistema de freio
automotivo, e até contra pulsacdo de pressao frequente dentro do sistema.

Como é do conhecimento geral, a desconexdo do tubo 220 pode
ser alcangcada com uma ferramenta de liberagao adequada, inserida ao lon-
go da superficie cilindrica 225 do tubo 220. Tal ferramenta possui um forma-
to anular, com uma superficie externa tendo um didmetro aproximadamente
igual ao do recalque 222 do tubo 220. A inser¢do do membro anular no re-
tentor 216 ao longo da superficie 225 do tubo faz com que os bragos de tra-
vamento 266 deformem-se para fora, dentro da porgao 249 do furo 230, que
recebe o retentor. Quando os bragos 266 estiverem suficientemente defor-
mados radialmente para fora, o tubo 220 pode ser retirado e o recalque 222

fica livre para passar para tras, saindo de sua conexao com o retentor 216.
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Para montar novamente o acoplamento do conector rapido, o
membro macho 212 é inserido axialmente para dentro, através da abertura
de entrada 232. A extremidade livre do membro macho 212 passa para den-
tro do furo 263, existente no anel 256 do retentor 216 e o furo interno 298, do
retentor 217 do membro vedante, e para dentro da montagem do membro
vedante anular 218. Estes componentes circundam a superficie cilindrica
224 do tubo 220. O recalque 222 do membro macho 212 entra em contato
com as superficies interiores anguladas para frente 288 dos bragos 266.
Como o diametro do recalque 222 é maior que o das porgdes das superficies
288, a insergéo axialmente para frente do membro macho 212 faz com que
os bragos 266 espalhem-se radialmente para fora. Quando o membro macho
212 tiver sido inserido o suficiente axialmente para dentro, de modo que o
recalque 222 ultrapasse os bragos 266, estes ultimos saltam radialmente
para dentro. A extremidade livre do tubo 220 esta, neste momento, posicio-
nada dentro da superficie 254 da porgéo 248 do corpo 214, que recebe o
tubo, sendo pilotada em seu interior.

E preferivel que o retentor 216 do tubo e o retentor 217 do
membro vedante sejam moldados de um material polimérico, de resisténcia
suficiente, como por exemplo, o polietereterketone, também conhecido como
PEEK. Um PEEK adequado para confeccionar o retentor e/ou retentor do
membro vedante da presente invengao esta disponivel sob a marca Victrex
PEEK® 450G. |

Varios elementos da presente invengéo foram descritos com re-
feréncia as modalidades ilustrativas acima. Deve ser compreendido que mo-
dificacdes podem ser feitas sem fugir do espirito e escopo da invengéo, con-

forme indicados pelas reivindicagées a seguir.
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REIVINDICAGOES
- 1. Montagem de acoplamento a fluido (210) compreendendo:

um corpo conector (214), que define um furo (230) estendendo-
se axialmente a partir de uma abertura de entrada (232), definida por uma
borda (240), estendida radialmente para dentro, o referido corpo conector
(214) incluindo também uma nervura (241), anular, radialmente estendida
para dentro do referido furo (230) axialmente & frente da referida borda
(240), o referido corpo (214) definindo uma porgéo (249) receptora do reten-
tor entre a referida borda (240) e a referida nervura (241), e uma porgéo
(250) receptora do membro vedante possuindo superficie vedante cilindrica
(224) a frente da referida nervura (241);

um retentor de tubo (216), dentro da referida porgéao (249), re-
ceptora do retentor do referido corpo conector (214), fixado, de modo libera-
vel, ao referido corpo conector (214), o referido retentor (216) incluindo um
anel (256) dotado de uma superficie (258) anular, geralmente radial, voltada
para frente;

um membro vedante (219), disposto no referido furo (230) em
relacéo de vedagéao com a referida superficie (224) vedante cilindrica na re-
ferida porgéo (250) receptora do membro vedante do referido corpo conector
(214) e,

um retentor (217) de membro vedante, separado, disposto den-
tro do referido furo (230) entre o referido membro vedante (219) e a referida
nervura (241), o referido retentor (217) de membro vedante retendo o referi-
do membro vedante (219) na referida porgéo (250) receptora de membro
vedante, incluindo o referido retentor (217) de membro vedante um anel anu-
lar (292) e, pelo menos, uma superficie (308) traseira de contato e um cilin-
dro de insergéo (315) que inclui uma superficie (317) anular radial traseira de
insercao, situada atras da referida superficie (308) traseira de contato.

2. Montagem de acoplamento a fluido (210), de acordo com a
reivindicagdo 1, em que a referida nervura (241) inclui uma superficie (239)
anular radial de travamento do retentor do membro vedante, o referido reten-
tor (217) do membro vedante inclui uma pluralidade de pernas (300), esten-
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didas para tras e radialmente para fora, a partir do referido anel (292), cada
uma das referidas pernas uma incluindo superficie (308) traseira de contato
em relagcao de contato com a referida superficie (239) de travamento do re-
tentor do membro vedante da referida nervura (241), e o referido anel (292)
do referido retentor (217) de membro vedante inclui uma superficie (294)
anular de contato voltada para frente, sendo o comprimento do referido re-
tentor (217) de membro vedante desde a referida superficie (294) anular de
contato voltada para frente a referida superficie (317) anular radial traseira
de insercao, superior ao espagamento axial entre a referida superficie (294)
anular de contato voltada para frente e referidas superficies (308) traseiras
de contato das referidas pernas (300).

3. Montagem de acoplamento a fluido (210), de acordo com
qualquer uma das reivindicagoes 1 ou 2, em que os referidos acoplamentos
incluem um tubo rigido (212) que possui uma superficie (224) cilindrica ex-
terna vedante, definindo o referido anel (292) e o referido cilindro de insergéo
(315) do referido retentor (217) de membro vedante um furo cilindrico interno
(298), que se estende entre a referida superficie (294) de contato voltada
para frente do referido anel (292) e a referida superficie (317) anular radial
traseira de insercéo, o referido retentor (217) de membro vedante estando
disposto com referido furo cilindrico interno (298) em relacao de pilotagem
espacada proximamente com a referida superficie (224) vedante cilindrica
do referido tubo (212).

4. Montagem de acoplamento a fluido (210), de acordo com a
reivindicagao 3, em que o referido tubo (212):inc|ui um recalque anular radial
(222), espacado a partir de uma de suas extremidades, o referido retentor de
tubo (216) tendo uma pluralidade de bragos (266) incluindo uma superficie
(278) radial dianteira de contato em relacao de contato com o referido recal-
que (222), e uma superficie (284) traseira de contato em relagao de contato
com a referida borda (240).

5. Montagem de acoplamento a fluido (210), de acordo com a
reivindicacdo 4, em que a referida montagem inclui uma montagem de

membro vedante (218), que inclui um espacgador anular (215), e o referido
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membro vedante (219), compreende um anel em O em relagio de vedagio
com a superficie (224) cilindrica vedante do referido furo (230) do referido
corpo (214) e referida superficie (224) cilindrica vedante do referido tubo
(212), e o referido espagador anular (215), fica disposto entre o referido anel
em O e a referida superficie (294) anular de contato voltada para frente do
referido anel (292) do referido retentor (217) do membro vedante.

6. Montagem de acoplamento a fluido (210), de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes 1 a 5, em que a referida superficie (258)
anular, geralmente radial, voltada para frente do referido anel (256) do refe-
rido retentor de tubo (216) possui um formato conico que diverge para frente
e radialmente para fora.

7. Montagem de acoplamento a fluido (210), de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes 2 a 7, em que o referido corpo (214) inclui
um alivio cilindrico (251) a frente da referida superficie (239) anular radial de
travamento do retentor do membro vedante, seguida de uma superficie coni-
ca (243) que converge para frente e se funde com a referida superficie (244)
cilindrica vedante estendida axialmente, estando as referidas superficies
(308) traseiras de contato das referidas pernas (300) do referido retentor
(217) de membro vedante dispostas no referido alivio cilindrico (251) e es-
tando porgbes das referidas pernas (300) circundadas por uma superficie
cbnica (243).

8. Método de formar acoplamento a fluido, dotado de um corpo
conector (214), que define um furo (230) estendido.axialmente a partir de
uma abertura de entrada (232), definida por uma borda (240) estendida radi-
almente para dentro, incluindo ainda o referido corpo conector (214) uma
nervura (241) anular estendida radialmente para dentro do furo (230), axial-
mente a frente da referida borda (240), o referido corpo (214) definindo uma
porcéo (249) de recepcéo do retentor entre a referida borda (240) e a referi-
da nervura (241), e uma por¢éo (250) de recepcao do membro vedante que
tem uma superficie cilindrica vedante (224) a frente da referida nervura
(241);

um retentor de tubo (216), dentro da referida porgao (249) de
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recepgao do retentor do referido corpo conector (214), fixado, de modo libe-
ravel, ao referido corpo conector (214), incluindo o retentor (216) um anel
(256) dotado de uma superficie (258) anular, geralmente radial, voltada para
frente;

um membro vedante (219), disposto no referido furo (230), em
relacdo de vedagdo com a superficie cilindrica vedante (224), na referida
porgéo (250) de recepgéo do membro vedante do referido furo (230) do refe-
rido corpo conector (214),

um retentor de membro vedante (217), separado, disposto den-
tro do referido furo (230), entre o referido membro vedante (219) e a referida
nervura (241), retendo o referido retentor de membro vedante (217), de mo-
do Iiberévél, o referido membro vedante (219) na referida porgao (250) de
recepgéo do membro vedante, incluindo o referido retentor (217) de membro
vedante um anel anular (292), e pelo menos uma superficie (308) traseira de
contato, e um cilindro de insergéo (315) que inclui uma superficie (317) anu-
lar radial traseira de insergéo, para tras da referida superficie (308) traseira
de contato,

caracterizado por compreender as etapas de:

pressionar o referido retentor (217) de membro vedante para
dentro da posigéo no referido furo (230) do referido corpo (214), impelindo
axialmente o referido retentor de tubo (216) axialmente para frente dentro do
referido furo (230) do referido corpo (214) e fazendo com que a referida su-
perficie (258) anular, geralmente radial, voltada para_frente do referido anel
(256) do referido retentor de tubo (216) entre em contato com a referida su-
perficie (317) anular radial traseira de insergdo do referido cilindro de inser-
cao (315) do referido retentor (217) de membro vedante.

9. Método de formar acoplamento a fluido, de acordo com a rei-
vindicagdo 8, em que a referida nervura (241) inclui uma superficie (239)
anular radial de travamento de retentor do membro vedante, o referido reten-
tor (217) de membro vedante inclui uma pluralidade de pernas (300) esten-
didas para tras e radialmente para fora a partir do referido anel (292), cada

uma das referidas pernas incluindo uma superficie (308) traseira de contato
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para estabelecer relagdo de contato com a referida superficie de travamento
(238) do membro vedante (219) da referida nervura (241), compreendendo
ainda as etapas de:

pressionar o referido retentor (217) de membro vedante axial-
mente para frente até que as referidas superficies (308) traseiras de contato
das referidas pernas (300) estejam em relagdo de contato com a referida
superficie de travamento (239) do referido corpo (214) do referido retentor
(217) anular de membro vedante.

10. Método de formar acoplamento a fluido, de acordo com a
reivindicagdo 9, em que o referido acoplamento inclui um tubo rigido (212),
dotado de uma superficie (224) cilindrica vedante externa e um recalque a-
nular (222), espacado de uma de suas extremidades, compreendendo ainda
as etapas de colocacao do referido retentor de tubo (216) no referido tubo
(212), com o referido anel (256) do referido retentor de tubo (216) a frente do
referido recalque (222) circundando a referida supérficie cilindrica vedante
(224), colocagao do referido membro vedante (218) e do referido retentor
(217) de membro vedante sobre a referida superficie cilindrica vedante (224)
do referido tubo (212), com a referida superficie (317) anular radial de inser-
¢ao do referido cilindro de insercao (315) em relagdo de contato com a refe-
rida superficie (258) anular radial voltada para frente do referido anel (256)
do referido retentor de tubo (216), pressao das referidas superficies (308)
traseiras de contato das referidas pernas (300) do referido retentor (217) de
membro vedante em relacdo de contato com a referida superficie de trava-
mento (238) do referido membro vedante (219) da referida nervura (241),
impelindo o referido tubo (212) axialmente para frente dentro do referido furo
(230) do referido corpo (214).

11. Submontagem pré-montada para acoplamento a fiuido de
conector rapido, incluindo:

um retentor de tubo (216), que inclui um anel (256) dotado de
uma superficie (258) anular, geralmente radial, voltada para frente e uma
superficie (260) anular voltada para tras;

uma montagem de membro vedante (218);
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um retentor (217) de membro vedante, separado, que inclui um
anel anular (292) e um cilindro de insergéo (315), que inclui uma superficie
(317) anular radial traseira de inserc¢ao;

uma tampa protetora (332), para proteger componentes de um
acoplamento a fluido, que inclui uma luva (334), geralmente oca, um anel
anular (336), espacado da referida luva (334), pelo menos uma coluna que
conecta a referida luva (334) ao referido anel (336), prendedores (354) es-
pagados, sendo cada um preso a referida luva (334) através de porgdes de
pescogo estreitadas (356), cada referido prendedor incluindo um atuador
(358) e um gancho (360), radialmente voltado para dentro, estendido para
tras a partir das referidas porgdes de pescogo (356), em que as referidas
porcdes dé pescogo (356) definem superficies (367) radiais voltadas para
tras e os referidos ganchos (360) incluem bordas radiais (362), que definem
um espaco estendido até as referidas superficies (367) radiais voltadas para
tras, a referida montagem de membro vedante (218), o referido anel anular
(292) e o cilindro de insergcao (315) do referido retentor (217)' de membro
vedante, e o referido anel (256) do referido retentor de tubo (216) dispostos
no referido espago, com a referida superficie (317) anular radial traseira de
inserc&o do referido cilindro de insergédo (315) do referido retentor (217) de
membro vedante em relagdo de contato com a referida superficie (258) anu-
lar, geralmente radial, voltada para frente do referido anel (256) do referido
retentor de tubo (216).

12. Submontagem pré-montada, de acordo com a reivindicacéo
11, em que o referido anel (256) do retentorf(217) de membro vedante inclui
uma superficie anular de contato voltada para frente (294) em relagéo de
contato com a referida montagem de membro vedante (218), estando as re-
feridas bordas radiais (362) dos referidos ganchos (360) em relacéo de con-
tato com a referida superficie (260) anular voltada para tras do referido anel
(256) do referido retentor de tubo (216) e a referida montagem de membro
vedante (218) ficar disposto entre as referidas superficies radiais voltadas
para tras (367) de referidas por¢ées de pescoco (356) e a referida superficie
(294) anular de contato voltada para frente do referido anel (292).
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13. Submontagem pré-montada, de acordo com a reivindicagéo
12, em que o referido retentor (217) de membro vedante inclui uma plurali-
dade de pernas (261) que se estendem para tras, desde o referido anel
(292), incluindo cada referida perna uma superficie traseira de contato (308)

| disposta entre a referida superficie (294) anular de contato voltada para fren-

te e referida superficie (317) anular radial traseira de insergao.

14. Submontagem pré-montada, de acordo com a reivindicacio
13, em que o referido retentor de tubo (216) inclui uma pluralidade de bracos
de travamento (266) que se estendem axialmente e para tras desde o referi-
do anel (256) do referido retentor de tubo (216), que define superficies (280)
superiores de rampa e o referido anel anular (336) da referida tampa (332)
estar em relagéo de sobreposicao com referidos bragos de travamento (266)
do referido retentor de tubo (216), e o referido anel anular (336) inclui uma
porcdo cdnica dianteira (338) sobrepondo-se as referidas superficies (280)
superiores de rampa.

16. Submontagem pré-montada, de acordo com'qualquer uma
das reivindicagdes 11 a 14, compreendendo ainda:

um tubo rigido (212), dotado de superficie cilindrica vedante ex-
terna (224) e um recalque anular radial (222), espagado a partir de uma de
suas extremidades, sobrepondo-se a referida luva oca (334) da referida
tampa protetora (332) a pelo menos uma por¢ao da referida superficie cilin-
drica vedante externa (228), e o referido anel anular (292) e o referido cilin-
dro anular de inser¢ao (315) circundando a referida-superficie cilindrica ve-
dante externa (224) do referido tubo (212) e:';a referida superficie anular vol-
tada para tras (260) do referido anel (256) do referido retentor de tubo dis-

posta a frente do referido recalque (222).
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RESUMO
Patente de Invencéo: "CONECTOR RAPIDO PARA APLICACOES DE AL-
TA PRESSAO™.

A presente invencéo refere-se a um acoplamento de conector
rapido para conectar, de modo liberavel, um tubo rigido dentro de um furo de
um componente de um corpov oco, com um membro vedante resiliente crian-
do uma vedacéao estahque a fluido.. Um retentor de membro vedante inclui
pernas adjacentes ao componente do corpo. Ele inclui uma luva de insercéo,
que recebe as forgas axiais de insergdo para inserir o retentor do membro
vedante dentro do furo. Uma tampa protetora esta disposta de modo a con-

ter componentes de vedacao e retencdo pré-montados para montagem no

tubo rigido.
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