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Wynalazek. dotyczy urzadzenia w postaci
jednego lub kilku ukladéw walcowych, zawie-
rajagcych jeden walec giéwny i jeden lub kil-
ka przeciwwalcow do obrébki sztucznych ni-
tek, blon, rurek, taSm, wsteg i podobnych wy-
robéw, ktére w dalszym ciggu bedg nazywane
nitkami.

Zastosowanie ukladu walcowego, posiadaja-
cego jeden walec gléwny i kilka przeciwwal-
céw jest znane z patentu holenderskiego nr
77575. Znane jest tez stosowanie ukladu wal-
cé6w, w kiérym Srednice walc6w sg rézne.

Proponowano réwniez stosowanie ukltadéw
walcowych, ktére sg umieszczone wzdluz wielu
stanowisk zasilania wymienionych nitek.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyréznia sie
sposréd znanych urzadzen bardzo prosta kon-
strukcja i latwag obslugg, przy czym obrébka
sztucznych nitek i podobnych wyrobow odby-
wa si¢ w nim na bardzo niewielkiej przestrze-
ni.

Urzadzenie wediug wynalazku skladajgce sie
z jednego lub kilku ukladéw walcowych, za-
wierajagcych walec gléwny i jeden lub kilka
przeciwwalcéw, ktérych osie przecinajg sie lub
krzyzujg si¢ ze soba, przy czym walec gléwny
jest umieszczony wzdluz kilku stanowisk zasi-
lania nitek, a promienie przeciwwalcéw przy-
najmniej w jednym z ukladéw walcowych s3
mniejsze niZz promien walca gléwnego, wyroz-
nia sie tym, Zze przynajmniej w jednym z ukla-
déw walcowych promieri walca gléwnego wy-
nosi co najmniej 10 cm, a najkorzystniej 15
cm, promiefh za$§ przeciwwale6w jest co naj-
mniej réwny polowie promienia walca glow-
nego, przy czym odleglo§¢ miedzy przeciw-
walcami a walcem gléwnym jest co najmniej

~ réwna promieniowi walca gléwnego.

Dzigki zwiekszeniu promienia walca gléw-
nego zwieksza si¢ dlugos$é¢ nitki owinietej na
nim, przy czym okazalo sie niecczekiwanie, ze
dzieki temu nitki przesuwajg sie bardziej spo-



kojnte, co pozwala na zmniejszenie skoku
zwojéw nitki w poréwnaniu ze znanymi urza-
dzeniami i tym samym na zwiekszenie dlugo-
fci nitki owinietej na okredlonej dlugosci wal-
ca.
W znanych urzadzeniach bowiem nie jest
mozliwe przyjecie skoku mniejszego niz 7 — 10
mm, poniewaz przy mniejszym skoku przylegle
zwoje nitek stykaja sie ze sobg, co uniemozli-
wia réwnomierne posuwanie sie¢ i doprowadza
czesto dn zerwania nitki.

Dalsza zaleta zwigkszenia $rednicy walca
gléwnego jest mozliwo$é zmniejszenia liczby
cbrotéw, niz przy uzyciu malego walca w celu
uzyskania okreslonej predkosSci obwodowej, co
przyczynia si¢ do zaoszczedzenia energii.

Poza tym na duzym walcu wytwarza sie
bardzo rowna blonka cieczy, ktoéra doskonale
zwilza nitke nie powodujgc nieregularnosci na
drodze nitki.

Z tego wzgledu zwiekszona S$rednica walca
umozliwia stosowanie wiekszych predkos$ci po-
suwu anizeli wtedy, gdy stosuje sie walec
o malej S$rednicy.

Dzigki dobraniu odpowiedniej Srednicy prze-
ciwwalca i malej odleglo§ci miedzy walcami
duzym i malym uzyskuje sie te korzy$é, ze
zwoj nitki obejmujacej walce jest podtrzymy-
wany przez te walce na wiekszej cze§ci swej
dlugosci. Stateczno§¢ powloki, jakg tworza nit-
ki jest wowczas tak trwala, ze mozna przyjgé
mniejszy skok bez obawy wystgpienia zakldcen
biegu nitki.

Gdy stosuje si¢ wiecej niz dwa uklady wal-
céw, to ustawia si¢ je_jedne nad drugimi za-
sadniczo w uszeregowaniu pionowym. Dzieki
takiemu ustawieniu obsluga urzgdzenia jest
latwiejsza.

Najkorzystniej jest przyja¢ takie wymiary
ukladéw walcow, aby cze$§é nitki nie podtrzy-
mywana przez walce wynosila co mnajwyzej
409, dlugosci nitki obejmujacej te walce.

Osiaga sie to przez dobranie wigkszej niz
zazwyczaj roznicy Srednic walcow duzych
i matych oraz przyjecie wigkszej niz zazwy-
czaj odlegloSci miedzy duzym walcem i ma-
lym, co bedzie jeszcze oméwione szczegbélowo
w dalszym ciggu opisu.

Dzieki takiemu zalozeniu skok moze by¢
zmniejszony do bardzo malej wartosci, a mia-
nowicie do okolo 2 mm. ’

W tych przypadkach jeszcze wiecej uwydat-
nia sie zaleta wiekszej niz zazwyczaj $rednicy
walca, poniewaz staje sie praktycznie mozliwe

zwigkszenie réznicy $érednic w takim stopniu
jak tylko mozma.

Wynalazek jest wyjasniony na przykladach,
przed.étawionych na zalgczonym rysunku i omé-
wiony w opisie. Na rysunku przedstawiono dla
przyktadu te sposr6d odmian urzgdzenia we-
dlug wynalazku, ktére sa najkorzystniejsze.

Fig. 1 przedstawia w widoku perspektywicz-
nym i czeSciowo w przekroju urzgdzenie za-
wierajace cztery uklady walcowe, przy czym
na jednym z tych ukladéw walcowych uwi-
doczniono obrébke za pomocg trzech cieczy,
fig. 2 przedstawia widok urzadzenia z przodu.
Fig. 3 przedstawia widok urzgdzemia, w kto6-
rym przeciwwalce 53 osadzone parami. Fig. 4

. przedstawia w widoku z boku i cze§ciowo w

przekroju urzgdzenie do obrébki nitek za po-
moca dwoéch zespoléw waleéw, a fig. 5 — wi-
dok z géry urzadzenia wedlug fig. 4. Fig. 6
przedstawia zalezno$é dlugo$ci tej czeSci nitki,
ktéra nie jest podtrzymywana przez walce, od
odlegloSci miedzy walcami i od stosunku pro-
mieni walcéw, fig. 7 za$§ podaje wykres zalez-
noéci przedstawionych na fig. 6. Fig. 8 przed-
stawia schematycznie urzgdzenie badawecze,
w ktoérym zostal ustalony wplyw duzej $redni-
cy walca oraz niepodpartej czeSci nitki.

Jak widaé na fig. 1 — 5 nitka 11 wychodzg-
ca ze stanowiska zasilania 1, w tym przypad-
ku z dyszy przednej, jest prowadzona przez
uklad walca 14 i przeciwwalca 16 do ukladu
zlozonego z walca 17, umieszczonego wzdluz
szeregu dysz przednych i z przeciwwalca 18.
Walec 17 jest kolejno skrapiany za pomocg na-
rzgdéw natryskowych 22, 23, 24, zawierajacych
rozcieficzony roztwér kwasu, wody pluczne;j
i lugu bielacego. Wymienione ciecze splywaja
do naczynia 25 a stamtad przez otwory 27, 28
i 29 do przegrodzonych korytek 30, 31 i 32.
Aby przedzieli¢ rézne ciecze na ukladzie wal-
cowym, walce posiadaja kolnierze 16a lub po-
dobne narzady.

Po opuszczeniu walcéw 17, 18 nitka przecho-
dzi do ukladu walcowego 19, 20. Nastepuje te-
raz ostateczne plukanie za pomoca wody plucz-
nej, zawartej w naczyniu 33. Nastepnie nitka
jest prowadzona do ukladu walcowego 21, 2la,
w ktéorym walec ciggly 21 jest ogrzewany od
wewngtrz parg. W ten spos6éb nitka zostaje
wysuszona.

Zakladanie nitki na uklad walcowy 14, 16
odbywa sie w sposOb nastepujacy: nitke przy-
chodzacg z kapieli przednej naklada sie na
obracajgcy si¢ walec 14. W ten spos6b zostaje
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uformowany dokola tego walca maly motek
w miejscu, gdzie nitka zostala nalozona na
walec. Po wytworzeniu malego motka o pew-
nej grubhoéci rozcigga sie go i zaklada na wa-
lec 16 i woéwcezas nitka posuwa sie w postaci
zwojow sSrubowych po ukladzie walcowym
14, 16.

Gdy motek dojdzie do konca walca 16, przy
czym za motkiem powstajag w tym czasie zwo-
je $érubowe z pojedynczej nitki, to przerywa
si¢ polgczenie miedzy motkiem i nitkg, zakla-
da sie nitke na walec 17. Nastepnie uklad 17,
18 owija sie nitkg w taki sam sposéb, jak po-
przednio, potem za$§ zaklada sie nitke na u-
klad walcowy 19, 20.

Taki sposéb zakladania nitki jest niezwykle
prosty i czyni zbednym uzycie dodatkowego
motka lub innych bardziej skomplikowanych
urzgdzenn pomocniczych. Jest jasne, ze ten pro-
sty sposob zakladania nitki bez urzadzén po-
mocniczych jest szczegblnie praktyczny
w zwartym urzadzeniu wedlug wynalazku,
w ktérym cala uwaga jest skupiona na osz-
czednos$ci miejsca.

Na fig. 2 dla wiekszej jasnos$ci kierunek bie-
gu nitki oznaczono strzalkami. Na odcinku a
nitke obrabia sie rozciericzonym kwasem, na
odcinku b — woda pluczng i na odcinku ¢ —
lugiem bielgcym.

W celu uproszczenia urzgdzenia pod wzgle-
dem osadzenia przeciwwalcéw jest korzystnie
wykonaé go wedlug fig. 3. W tej odmianie
przeciwwalce 34 sj osadzone parami. Ze wzgle-
du na zakladanie nitki polozenie nitek jest
takie, jak przedstawiono na fig. 3. Strzalki
wskazujg kierunek biegu, a litery b, ¢, d ozna-
czajg odcinki obrébki rozcienczonym kwasem,
woda pluczng i lugiem bielgcym. W urzgdze-
niu wedlug fig. 2 odcinki ¢ i @ nitek sasied-
nich granicza ze sobg i woéwezas zachodzi
obawa zmieszania rozcienczonego kwasu i lu-
gu bielgcego. W urzgdzeniu wedlug fig. 3 na-
tomiast odcinek b graniczy zawsze z sasied-
nim odcinkiem b, a odcinek d graniczy zaw-
sze z nastgpnym odcinkiem d. Wystepuje tu
dodatkowa zaleta, ze obawa zmieszania cieczy
jest mniejsza niz w urzgdzeniu wedlug fig. 2.
Bardzo korzystna odmiana urzadzenia wedlug
wynalazku jest przedstawiona na fig. 4 i 5.
W tym przypadku majg zastosowanie dwa
uklady walcé6w: lewy A i prawy B. Swiezo
wyprzedzone nitki e obrabiane na ukladzie B
sa dostarczane z dyszy przednej 1, umieszczo-
nej pod ukladem A. Swiezo wyprzedzone mit-

ki f, obrabiane w ukladzie A, sg dostarczane
z dyszy przednej 1, umieszczonej pod ukla-
dem B. Dzeki temu uzyskuje si¢ te korzysé,
ze przestrzen pod walcami moze by¢é juz wy-
korzystana do wstepnej obrébki nitek, np.
mozna przepuszczaé nitki przez korytka zawie-
rajace ciecze do obrébki. Korytka te sg uwi-
docznione na fig. 4. Dysze przedne sa umiesz-
czone zgodnie z powyzszym pod ukladem wal-.
cow. Oczywiscie te same zalety mozna uzyskaé
wtedy, gdy dysze przedne sg umieszczone w
poblizu gérnej strony walcéw, a nitki sg prze-
dzone w dot.

Nalezy zaznaczyé, ze przeprowadzajgc obroéb-
ke w ukladzie walcéw A — B mozna zaoszcze-
dzié¢ jeden uklad walcow.

Nitki wytwarzane w urzgdzeniu wedlug wy-
nalazku wykazujg doskonale wlasciwoéci. Jako
rrzykiad mozna podaé, ze otrzymuje sie nitki
wykazujace tylko 2—4 bledy na 1000 km,
dzieki bardzo znacznemu polepszeniu procesu
przedzenia, ktéry moze odbywaé sie przez bar-
dzo dlugi okres czasu bez zerwania nitki.

Wynalazek nie ogranicza sie do opisanych
powyzej tylko tych ukladéw walcowych, w kto-
rych nitka obejmuje dwa walce. Wynalazek do-
tyczy réwniez urzadzen, w ktérych nitka obej-
muje jeden walec giéwny i dwa przeciwwalce
lub styka sie z innymi walcami lub narzada-
mi, jak réwniez jest mozliwe, Ze przeciwwalce
przebiegajg réwniez wzdluz calego walca glow-
nego.

Zalety uzycia ukladu walcow o takich wy-
miarach, ze niepodparta cze§é¢ nitki wynosi co
najwyzej 40%, calej dtugosci obejmowania, jak
réwniez zalety uzycia walca gléwmego o wy-
jatkowo duzym promieniu, s uzasadnione na
przykladzie nastepujgcego rozumowania i wy-
jasnione mna fig. 6 i 7.

Na fig. 6 urzadzenie posiada walec duzy
o promieniu R i walec maly o promieniu 7,
przy czym odleglo$é miedzy powierzchniami
walcow wynosi a. Na fig. 6 widaé, ze procent
nie podtrzymywanej cze$ci nitki wynosi

AF 4+ CD .
“ABCDEF 100
Latwo mozna wyliczyé, ze powyzszy ulamek
wynosi N

2 v(a+R+r)=—(R—r)'

|
(R+1)+2R—1) ¢ +2 “(8+R+1‘)’—(R+r)’

g;dziecp = arc sin Ll r

a4+ R+4r
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Na fig. 7 podano dla réznych wartoéci 7
(np. 0, 0,1 R itd.) procent nie podtrzymywanej
czesci nitki jako funkcje odlegloéci a (np. 0,
0,1 R itd.). - ‘

Na rysunku widaé wyraznie, ze dlugo$é nie-
‘podpartej czesci nitki, mniejsza niz 40°, mozna
otrzymaé np. nastepujacymi sposobami:
~a) biorge drugi walec o Srednicy. znikomo
malej w poréwnaniu z promieniem plerwszego
walea (r=0) i przyjmujagc a=0,75R. Oczy-
wiscie pod wzgledem przestrzeni, jakg zajmu-
' je urzgdzenie na pierwszym miejscu nalezy
postawi¢ takie urzadzenia, ktére zawierajg wa-
lec duzy i walec maly.

b) biorgec dwa walce o réwnych s$rednicach
i przyjmujgc a=0,1R.

Nalezy zaznaczyé, Zze poniewaz osie walcéw
przecinaja sie lub krzyzuja si¢ ze sobg, odle-
glos¢ a zmienia si¢ w réznych przekrojach po-
przecznych walcow. Poniewaz katy przeciecia
sie¢ lub skrzyzowania osi sg bardzo male, rézni-
ca wartoSci a jest tak mala, ze moze byé po-
minieta. ’

Fig. 7 uwidacznia w sposéb wyrazny, jaka
warstwe niepodpartej czeSci nitki otrzymuje
sig, jezeli promient wiekszego walca jest znacz-
nie wigkszy niz promien mniejszego walca.
Tak znaczny stosunek miedzy promieniami
walca duzego i malego jest praktycznie osig-
galny tylko wtedy, gdy przyjmuje si¢ niezwy-
kle duzy promienn walca wiekszego.

Przyklad I. Na fig. 8 przedstawiono dysze
przedng 1, przez ktorg jest wilaczany roztwor
wiskozowy do kapieli koagulacyjnej 2, zawie-
rajacej 10%, HySO; 19, ZnSO; i 20%, Na,SO,.

Uformowana w kapieli koagulacyjnej nitka
11 skierowana jest na uklad walcéw 3, 4, obra-
cajacych sie¢ na walach 51 6, ktére krzyzuja
sie ze soba. Predko$¢é obwodowa walcé6w wy-
nosi 80 m/min. Przy pomocy narzadéw natry-
skowych 7 i 3 wierzcholek walca jest skrapia-
ny rozcienczonym plynem koagulacyjnym bio-
rgc w stosunku objetoSciowym jedng czesé
wymienionej kapieli na dziewigé czeéci wody
oraz wod3.

Nitka jest prowadzona przez wodzik 9 na
beben 10 do przewijania i posuwania mnitki,
a stamtad do skrecarki nie przedstawionej na
rysunku. Na bebnie do przewijania i posuwa-
nia, nitka zostaje wysuszona dzieki ogrzewa-
niu bebna od wewnatrz parg lub gorgcg woda.

W urzadzeniu przedstawionym mna rysunku

walec dolny 3 posiada promien 7,5 cm, a po-
szczegblne gorne walce 4 maja promienie 0,75,
15,3,4,5 6i 75 cm.

Ponadto odleglo§é a moze byé nastawiona
na rézne wartosci. Przeprowadzono bardzo du-

" zg ilo§¢ doswiadczen, w ktéorym odlegloéé¢ a

byla zmieniana, przy czym stosowano roézne
walce goérne. Okazalo sie, Ze mozna przepro-
wadzaé przedzenie bez zaklécenn tylko przy
skoku 7 mm lub mniejszym, jezeli niepodparta
cze$¢ nitki jest mniejsza niz 40°, ogélnej dlu-
goSci obejmujacej nitki.

Przyklad JI. Czynno$é przedzenia byla wy-
konywana wediug przykladu I z tg jednak
réznica, ze kclejno byly stosowane duze walce
o promieniach odpowiednio 10, 15 i 30 cm.
Promienie walcéw malych wynosily odpowied-
nio 1, 1,5 i 3 cam, a odleglos¢ miedzy walcami
wynosila réwniez odpowiednio 1, 1,5 i 3 cm.
Okazalo sie nadspodziewanie, ze skok mogl
byé jeszcze dalej zmniejszony do okolo 3 mm,
gdy promien duzego walca wynosil 10 cm.

Stosujac promienie duzych walcéw wynosza-
ce 15 i 30 cm mozna bylo przeprowadzaé prze-
dzenie bez zakl6cen, nawet przy skoku 2 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrobki sztucznych nitek,
blon, rurek, taém lub wsteg posiadajace je-
den lub kilka ukladéw walcowych, zawie-
rajacych walec gléwny i jeden lub kilka
przeciwwalcéw, ktérych osie przecinajg sie
lub krzyzuja sie ze sobg, przy czym walec
glowny jest umieszczony wzdluz wielu sta-
nowisk zasilania, a promien przeciwwalcow
w jednym przynajmmiej lub w kilku ukla-
dach walcowych jest wiekszy niz promiefi
walca gléwnego, znamienne tym, ZzZe przy-
najmniej w jednym.z ukladéw - walcowych
promieni walca gléwnego wynosi co naj-
mniej 10 .cm, a najkorzystniej co najmniej
15 cm, promien za$§ przeciwwalcéw jest co
najwyzej réwny polowie promienia walca
gléwnego, przy czym odlegloéé miedzy prze-
ciwwalcami i walcem gléwnym jest co naj-
wyzej réwna promieniowi walca gléwmego.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zawierajgce co
najmniej dwa uklady walcowe, znamienne
tym, Ze walce sg umieszczone jedne nad
drugimi zasadniczo w uszeregowaniu piono-
wym.
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamien-
ne tym, ze przynajmniej jeden z ukladéw
walcéw posiada takie wymiary, iz czeéé
nitki nie podparta przez walce wynosi co
najwyzej 40°%, dlugosci nitki obejmujgcej
walce. ‘

. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze posiada przymajmniej jeden
lewy uklad walcéw i przynajmniej jeden
prawy uklad walcéw, przy czym nitki poda-
wane obrébce na lewym ukladzie walcéw
sa dostarczane z punktu poloZonego w po-
blizu prawego ukladu walcéw, nitki zas
poddawane obrébce na prawym ukladzie
walcéw sg dostarczane z punktu polozonego
w poblizu lewego ukladu walcéw, przy czym
urzadzenie posiada narzady sluzgce do
wstepnej obrébki nitek podczas ich drogi

z lewego ukladu walcé6w do prawego ukla-
du walc6w i odwrotnie.

. Sposéb zakladania nitek lub podobnych wy-

tworéw w celu ich obrébki na urzadzeniu
wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze nitke
lub podobnie uksztaltowany wyréb dopro-
Wadza sie do gléwnego watka i tworzy
wokolo tego walka motek, ktéry sie na nim
nacigga, po czym tworzy sie motek wokolo
przeciwwalca pozwalajagc mu obiec wokolo
calej dlugoéci wymienionego przeciwwalca
unoszac ze sobg nawijajgca sie nitke, a po
zakoniczeniu przebiegu motek oddziela sie
i usuwa z wymienionych "walcéw.

Kunstzijdespinnerij Nyma N.V.

Zastepca: dr Andrzej Au,
rzecznik patentowy
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