5 lipca 1932 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 16156.

Kl. 54 e 4.

Metropole Developments, Limited
(Londyn, Wielka Brytanja).

Forma do wyrobu wydrazonych przedmiotéw z masy papierowej.

Zgltoszono 2I grudnia 1929 r.
Udzielono 4 kwietnia 1932 r.
Pierwszenstwo: 22 maja 1929 r. (Niemcy).

Do wyrobu wydrazonych cial z masy
papierowej wedlug wynalazku miniejszego
zastosowuje si¢ forme¢ do prasowania oraz
forme tloczna. Forma posiada przytem ru-
chomy plaszcz zewnetrzny, ktory naciska
na forme wewnetrzna sktadana z kilku cze-
$ci i urzadzenie hydrauliczne tloczace do
podnoszenia tego plaszcza i wprowadzania
formy tloczacej do masy papierowe;j.

Przyktad wykonania formy do prasowa-
nia i tloczenia jest uwidoczniony na rysun-
kach, na ktérych fig. 1 przedstawia prze-
kréj pionowy formy do prasowania z hy-
draulicznem urzadzeniem tloczacem, fig. 2
— przekréj pionowy formy wraz z forma
ttoozng, fig. 3 — pionowy przekréj formy

ze specjalnem urzadzemiem tlocznem do
wyrobu stozkowych wydrazonych przed-
miotéw papierowych, fig. 4 — przekréj
formy wedlug fig. 3 z forma tloczna,
Glowna, czeécia przedstawionych ukla-
déow sa: skladana forma wewnetrzna 1,
zlozona z czterech czeséci, ruchomy plaszcz
zewngtrzny 2 oraz urzadzenie tloczace 3.
Sktadana forma wewnetrzna I posiada
zeberka la, ktére tworza stozkows po-
wierzchnig prowadnicza dla ruchomego pta-
szcza zewnetrznego 2 i ktérych katy machy-
lenia sa mieco wigksze od podwéjnego kata
tarcia odnosnego materjalu obrabianego.
Forma wewnetrzna 1 sktada sie z czterech
czesci, ktére wisza na czesci zamykajacej



4 i moga si¢ przesuwaé miedzy ta czescia

_ zamykauagca, 4 a plytka 5. Czqs$¢ 4 jest na-

lalizopa o na,sworzen 6, na ktérym znajduje
sig ‘nakretka 7, stuzaca do umocowywania
czesci zamykajacej 4 ze sworzniem 6.
Forma do prasowania jest polaczona
przy zastosowaniu podkiadki posredniej 8 i
czgsci glowicowej 9 z konstrukcja dZwigaro-
wa 10. Czesé glowicowa 9 posiada otwér,
przez ktory przechodzi sworzer 6, naciska-

. ny wdél przy pomocy sprezyny érubowej

12, umieszczonej w konstrukcji dzwigaro-
wej. Wewnetrzna powierzchnia skiadanej
formy 1 rozpieranej zapomocs sprezyn 13
przedstawia. powierzchmi¢ dziurkowana z
blach 14, poza ktéra znajduja sie ztobki 15,
stuzace do odplywu wody wyttaczanej =
masy, papierowej.

Skiadana forma wewngtrzna 1 jest u-
trzymywana w. catosci przy pomocy cucho-
mego zewngtrznego plaszcza 2, posiadaja-
cego czes¢ prowadnicza 2a, ktéra przesu-
wa si¢ po czesci cylindrycznej glowicy 9.
Miedzy czescia glowicowa 9 a czescig pro-
wadnicza 2a ruchomego plaszcza zewngtrz-
nego 2 znajduje si¢ sprezyna maciskajaca
16, przy pomocy ktérej ruchomy plaszcz
zewnetrzny 2 jest mocno przycisnigty do
skladanej formy wewnetrznej 1.

Azeby spowodowaé rozsuwanie sklada-
nej formy wewnetrznej I i rozpoczaé wy-
tlaczanie przedmiotu z masy paplerowej,
wprowadza si¢ forme ttoczng 18 umieszczo-
na na tltoku 17 z poczatku na pewna glebo-
kos¢ do formy wewnetrznej 1 (fig. 2), po-
czem uruchomia sie urzadzenie -tloczne 3
zapomocy, cylindréw hydraulicznych 19 i 20,
ktére podnoszg do gory ruchomy plaszcz
zewnetrzay 2 i tem samem $ciskaja spre-
Zyne spiralna, 16, podczas gdy odpowiednio
ustawiona sprezyna spiralna 12 maciska na
forme sktadana wewnetrzng 1. Sprezymy
12 i 16 dzialaja réwniez jako zderzaki dla
formy wewnetrznej dziurkowanej i tlocz-
nej. .
‘Przy podnoszeniu ruchomego plaszeza

zewnetrznego 2 do gory, poszczegolne czg-
sci skladanej wewnetrznej formy 1 sa roz-
pierane zapomoca sSpre¢zyn rozpierajacych
13, podczas gdy wydrazony przedmiot pa-
pierowy mocno mnasadzony ma formie ttocz-
nej 18 zostaje oswobadzany stopniowo, lecz
réwnomiernie ze wszystkich stron od cze-
$ci skladowych formy 1.

- Tiok 17 wzglednie forma tloczna 18 o-
puszcza si¢ z masadzonym ma niej wydra-
zonym papierowym przedmiotem, zas
plaszcz zewnetrzny 2 podczas tego ruchu
opuszczania si¢ formy ttocznej pozostaje
w swem podniesionem potozeniu dotad, do-
poki forma ttoczna 18 mie opusci czesciowo
lub catkowicie formy wewmetrznej 1. U-
rzadzenie tloczne wtedy przestaje dzialaé,
wskutek czego plaszcz zewmetrzny 2 pod
wplywem nacisku sprezyny 16 zaciska sig
coraz nizej na wewngtrznej formie 7 i obej-
muje ja.

Cate wrzadzenie do wydrazania jest
‘wtedy gotowe do nastepnego przebiegu ro-

* boczego.

Wedtug fig. 3 i 4 urzadzenie tloczne 3
do wydrazania stozkowych przedmiotéw
papierowych sktada si¢ z prostej podstawy,
znajdujacej si¢ na stole odbiorczym 17, na
ktérej forma tloczna 18 umieszczona jest
w taki sposéb, iz moze byé wprowadzona
tylko na pewnq, glebokosé formy wewnetrz-
nej, zanim urzadzenie tloczne podniesie do
gory ruchomy plaszcz zewnetrzny 2. Przez
ruch stolu odbiorczego 17 podstawa ttoko-
wa 3 jest wtedy odciagana od zewnetrzne-
go plaszcza 2.

Jezeli, przeciwnie, st6t odbiorczy 17 stoi
nieruchomo, za$ forma wewnetrzna 1 zwi-
sa, zasada podnoszenia zewnetrznego pla-
szcza 2 do gory pozostaje catkowicie ta sa-
ma, co i w obydwéch urzadzeniach powyzej
opisanych. Forme¢ wewnetrzna przesuwa
si¢ wtedy tak daleko do formy tlocznej 18,
az wejdzie ona na pewng glebokoéé do
przedmiotu wydrazanego, znajdujacego sie
w formie wewnetrznej I, za$ plaszcz ze-



wnetrzny 2 dochodzi do urzadzenia tlocz-
nego 3, ktére badz jest uruchomiane hy-
draulicznie, badZ tez stoi nieruchomo na
podstawie i t. d. .

Gléwne zalety mowych form sa naste-
pujace.

Poszczegolne czesci rozpierajace skia-
danej formy wewnetrznej ! sa mocno sci-
skane ze sobg zapomoca, ciezaru ruchome-
go plaszcza zewnetrznego 2, macisku spre-
zyny 16, wskutek czego miejsca stykowe
leza szczelnie jedno ma drugiem, a tem sa-
mem pomiedzy poszczegdlnemi czesciami
formy 1 nie moga powstaé szczeliny po-
wietrzne szkodliwe dla calosci.

Forma tloczna 18 dosyé daleko wcho-
dzi do wewnatrz formy wewnetrznej, a tem
samem do wydrazanego przedmiotu papie-
rowego. Usuwa si¢ w ten sposéb pewne
obawy uszkodzenia wydrazonego przed-
miotu przy wstecznym ruchu formy tlocz-
nej 18.

Uderzenia, powstajace podczas przebie-
gu roboczego wobec zastosowania sprezyn,
mie sa tak szkodliwe dla uzywanych form.

Zastrzezenia patentowe.

1. Forma do wyrobu wydrazonych
przedmiotéw z masy papierowej, sktadaja-
ca si¢ z rozsuwanej formy wewnetrznej o-
raz plasazcza zewnetrznego, znamienna tem,
ze plaszcz zewnetrzny (2), osadzony na
nieruchomej skladanej formie wewnetrznej
(1), zaopatrzonej w zeberka prowadnicze,

jest urzadzony ruchomo i podczas usuwa-
nia wydrazonego przedmiotu papierowego
podnosi si¢ do géry.

2. Forma wedtug zastrz. 1, znamienna
tem, Ze zaopatrzona jest w sprezyny spiral-
ne (16) naciskajace ruchomy plaszcz ze-
wnetrzny (2) na skladang forme wewnetrz-
na (1).

3. Forma wedlug zastrz. 2, znamienna
tem, ze kat nachylenia stozkowatych zebe-
rek (1a) jest wigkszy od podwédjnego kata
tarcia materjatu.

4, Forma wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, ze ruchomy plaszcz zewnetrz-
ny (2) jest podnoszony zapomoca hydrau-
licznego urzadzenia tlocznego (3) po wy-
drazeniu przedmiotu z masy papierowe;j.

5. Forma wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tem, Ze sworzeri (6), utrzymujacy
nieruchomo forme¢ wewnetrzng (1), jest u-
tozyskowany spreiynujaco w podstawie
diwigarowej (10), azeby lacznie ze sprezy-
nowym ukltadem ruchomego plaszcza (2)
przyjmowaé uderzenia maciskowe.

6. Forma wedlug zastnz. 1 — 5, zna-
mienna tem, Ze masuwanie plaszcza ze-
wnetrznego (2) na wewnetrzna forme (1)
nastepuje, zanim forma tloczna (18) wej-
dzie do wnetrza formy wewnetrznej (1).

Metropole Developments,
Limited.

Zastepca: K. Czempinski, -

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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