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Tiivistelmd - Sammandrag

Menetelmid ja laite paperikoneemn, pHddllystyskoneen
ja/tal liimapuristimen monisylinterikuivattimessa,
jossa kidytetdan useita kuivatussylintereji (11,12),
ja sopivimmin yksiviiravientid (10). Monisylinte-
rikuivattimen yhteydessd on sihk5114 tai kaasulla
toimiva infrapunasiteilyyn perustuva infrakuiva-
tinyksikks (40), jonka avulla sédddetdén kuivatta-
van paperirainan (W) kosteusprofiilia, etenkin
poikittaista kosteusprofiilia. Monisylinterikui-
vattimella on puhalluselimet (20), joilla rainan
(W) yhteyteen puhalletaan kuivaa ja kuumaa kuiva-
tusilmaa. Rainaa (W) vasten puhalletaan mainitun
infrakuivatinyksikdn (40) infrasiteilijbiden jd#&h-
dytysilmaa. Laitteessa on puhalluslaatikko (20)
tai -laatikot, jotka kdsittivit rei'itetyn (21)
ja/tal uritetun otsapinnan (23), joka on sovi-
tettu sylinterien (12) yhteyteen. Puhalluslaati-
kot (20) on jdrjestetty toimilaitteilla (28a,

28b) avattavaksi siten, ettd mainitun otsapin-
nan (23) ja vastassa olevan sylinterin (12) vi-
111le aukeaa avoin tila (V). Puhalluslaatikoita
(20} voidaan ki#yttdd myB8s rainan jdihdytykseen.



Forfarande och anordning i mingcylindertorken

av en pappersmaskin, beliggningsmaskin och/eller
limpress, vid vilket man anvinder sig av flera
torkningscylindrar (11,12), och ldmpligast ett
drag (10) med enkelvira. I samband med mangcylin-
dertorken finns en infratorkningsenhet (40) som
baserar sig pad infrarérstrdlning och fungerar
med elektricitet eller gas, med hjalp av vilken
enhet man reglerar fuktighetsprofilen pd pappers-
banan (W) som skall torkas, speciellt den tvidr-
riktade fuktighetsprofilen. Mingcylindertorken
har blisningsorgan (20), med vilka man bldser
torr och het torkningsluft i fdrbindelse med
banan (W). Mot banan (W) bldser man avkylnings-
luft frin infrastrdlningsanordningarna av

nimnda infratorkningsenhet (40). Anordningen

har en blisningsldda (20) eller -lddor, vilka
innefattar en perforerad (21) och/eller rédfflad
framre yta (23), som dr anordnad i férbindelse
med cylindrarna (12). Bldsningsliddorna (20) &r
anordnade att kunna Sppnas med funktionsanord-
ningar pd sidant sdtt, att ett Sppet utrymme

(V) Sppnar sig mellan ndmnda frimre yta (23)

och den mittemot beligna cylindern (12). Blds-

ningsl3dorna (20) kan ocksd anvindas for av-

kylning av banan.
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Menetelmd paperikoneen, pid#llystyskoneen ja/tai
liimapuristimen monisylinterikuivattimessa
Férfarande i mangcylindertorken av en pappersmaskin,

beldggningsmaskin och/eller limpress

Keksinndn kohteena on menetelmd paperikoneen, pd#llystyskoneen ja/tai
liimapuristimen monisylinterikuivattimessa, jossa kidytetddn useita kui-
vatussylinterejd, ja sopivimmin yksiviiravientid, ja jonka monisylinteri-
kuivattimen yhteydessd on sihk811d tai kaasulla toimiva infrapunasitei-
lyyn perustuva infrakuivatinyksikkd, jonka avulla siiddetdin kuivattavan
paperirainan kosteusprofiilia, etenkin poikittaista kosteusprofiilia, ja
jolla monisylinterikuivattimella on puhalluselimet, joilla rainan yhtey-

teen puhalletaan kuivaa ja kuumaa kuivatusilmaa.

Keksintddn 1iityvdn tekniikan tason osalta viitataan Maschinenfabrik
Andritz AG:n esitteeseen '"Maschinenbeliiftung fiir Trockenpartien von
Papiermaschinen". Tissi esitteessd on kuvattu sidddettivd puhalluslaa-
tikko, joka on sijoitettu paperikoneessa kaksiviiraviennin alueelle seki
alasylinterien ettid yldsylinterien lomiin kuivatusviiran johtotelan
tuntumaan. Mainitussa puhalluslaatikossa on vastakkaiset kaarevat sei-~
ndmdosat, jotka tulevat pienen rakovidlin pidihdn vierekkiisten sylinte-
rien pinnoista noin 45%:n sektorilla. Mainitut kaarevat seinidmit ovat
rei'itetyt ja niiden reikien 1l#pi puhalletaan ilmaa kuivatusviiran ja
sen alla kuivatussylinterin pinnan kanssa suorassa kontaktissa olevaa

rainaa vasten.

Edelléd selostetun tunnetun puhalluslaatikon tarkoituksena on tehostaa
rainan kuivatusta ja kuivatussylinterien vdliin jddvien taskujen tuule-
tusta sekd tehdd vyBhykesddddn avulla rainan poikittaisen kosteusprofii-
lin hallinta mahdolliseksi. Em. puhalluslaatikko ei ongelmitta sovellu
kdytettdviksi kuivatusosan yksiviiraviennin alueella. Paperikoneen yksi-
viiraviennin alueellahan raina tulee niflld kuivatussylintereilli,
yleensd alasylintereilld, jotka sijaitsevat kuivatusviirasilmukan si-

sd114, kuivatusviiran ulkopuolelle. Niin ollen rainaa ei saada suoraan
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kontaktiin alasylinterien kuumennetun pinnan kanssa. T&md aiheuttaa haih-

dutuksen ja tuotantokapasiteetin alenemista.

Jos sylinterividlit tukitaan em. tunnetulla puhalluslaatikolla, vakavaksi

ongelmaksi muodostuu hylyn poisto sylinterien lomista.

Monisylinterikuivattimen yksiviiraviennin alueen erdinid ongelmana ovat
1isiksi rainan piinviennin vaikeudet, jotka tulevat korostuneesti esille
nimenomaan alasylintereill#, joilla raina jd& sylinteripinnan ja sen yli

kulkevan kuivatusviiran ulkopuolelle.

Esi1113 olevan keksinndn tarkoituksena on edelld ilmenneiden ongelmien
ratkaiseminen ja sellaisen menetelmdn aikaansaaminen, jolla voidaan tehos-
taa yksiviiraviennin alueella haihdutusta ja titen nostaa tuotantokapasi-

teettia ja/tal vihentdd kuivatussylinterien lukumddrdi.

Ennestiin tunnetusti kidytetdin monisylinterikuivattimien yhteydessd
infrakuivatinta, jonka infrasiteilijditd on jidhdytettdvd kiertoilmalla.
Tunnettu infrakuivatin sijoitetaan esimerkiksi yksiviiraviennilld varus-
tetun kuivatusryhmin sen viimeisen sylinterin yhteyteen, jossa raina on
ulkopuolella. Mainitulla infrakuivattimella on tarkoitus sddtd&d rainan
kone- ja etenkin poikkisuuntaista kosteusprofiilia, mihin tehtdvédn inf-
rakuivatin sen siteilyelementteihin sydtettdvén sihk3tehon sdidtdlaittein

varustettuna varsin hyvin sopii.

Epidkohtana mainittujen infrakuivattimien tunnetuissa sovellutuksissa on
ollut kuitenkin sen si#it8voiman riittémittdmyys tietyilssd sovelluksissa
sekd se, ettd infrasiteilijdiden jddhdytysilma yleensd puhalletaan kui-
vatusosan kellaritiloihin, jolloin infrasdteilijSiden jddhdytysilman var-
sin suuren energiasisdll®én hyvdksikdyttd tulee suhteellisen tehottomaksi.

Esilli olevan keksinndn tarkoituksena on saada aikaan uusi menetelmd,

jossa edelld mainitut epdkohdat voidaan suurimmaksi osaksi vdlttdd.

Edelld esitettyihin péimddriin pdisemiseksi keksinndn mukaiselle menetel-
midlle on piiasiallisesti tunnusomaista se, ettd rainaa vasten puhalle-

taan mainitun infrakuivatinyksikdn infrasédteilijdiden jddhdytysilmaa.
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Keksinndn menetelmin avulla voidaan saada aikaan infrakuivattimen j&&h-
dytysilmalle tehokas hyStykdyttd. Infrakuivattimen jd&hdytysilma on riit-
tdvdn kuivaa rainan polkittaisen kosteusprofiilin sZ#ddn kannalta. Kun
keksinndén menetelmdn mukaisesti infrakuivattimen kuivatusilma johdetaan
keksinndn mukaisiin tal muihin vastaaviin puhalluslaatikoihin, voidaan
haihdutustehoa tarvittaessa lisdtid ja mikd tidrkeintd, voidaan suorittaa
rainan poikittaisen kosteusprofiilin alustava sditd lopullisen ja tarkan
8d44dbn tapahtuessa infrakuivattimella, joka on tarkkaan sd&dtd6n erityi-
sen sopiva, koska infrasdteilijbiden sd@hkStehoa voidaan nopeasti ja tar-
kasti hallita.

Ndin ollen keksinnén mukaisella menetelmdlld saadaan aikaan erityisen
hyvd sddtdvoima etenkin rainan poikittaisen profiilin sidd6ssd sekd
erittdin tarkka kosteusprofiilin. Tdm# on tdrkedd siind suhteessa, ettid
voidaan vidlttyd aiemmin useasti ilmenneiltd rainan tiettyjen kohtien
ylikuivaamiselta. Rainan tasainen kosteusprofiili on paperinvalmista-

jalle tdrkedd senkin vuoksi, ettd paperia myyddidn painon mukaan.

Seuraavassa keksint8d selostetaan yksityiskohtaisesti viittaamalla ohei-
sen piirustuksen kuvioissa esitettyihin keksinndén erdisiin sovellusesi-
merkkeihin, joiden yksityiskohtiin keksint3d ei ole mitenkddn ahtaasti
rajoitettu.

Kuvio 1 esittdd kaaviollisesti keksinndn menetelmissZ sovellettavaa inf-
rakuivatinta, monisylinterikuivattimen jédlkipddtd ja niiden yhteydessid
kdytettdvdd ilmajdrjestelmid.

Kuvio 2 esittdd keksinndn menetelmissi sovellettavaa puhalluslaatikkoa
yksiviiravientialueelle sijoitettuna paperikoneen hoitopuolelta péin

nahtynd.

Kuvio 3 esittdd samaa kuin kuvio 2 paperikoneen kidyttdpuolelta pdin ni#h-
tynd.

Kuvio 4 esittd# pystypoikkileikkausta kuvion 2 merkittyd viivaa IV-IV pit-
kin.
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Kuvioissa 1,2 ja 3 ndkyy osa monisylinterikuivattimen esim. viimeisestd
kuivatussylinteriryhmdstd, jossa kdytetddn yksiviiravientid. Yldrivin
sylinterid, joista ndkyy kuvioissa 2 ja 3 vain yksi,on merkitty viite-
numerolla 11 ja alarivin sylinterejd viitenumerolla 12. Kuivatusviira 10
kulkee polveillen sylinteririviltd toiselle ja sivuaa sylinterejd 11,12
kulmassa, jonka suuruus on noin 2000-2400. Alarivin sylinterit 12 ovat
kuivatusviiran 10 silmukan sisdpuolella ja yldrivin sylinterit 11 kuiva-
tusviiran 10 silmukan ulkopuolella niin, ettd paperiraina W, joka kulkee
kuivatusryhmin 14ipi kuivatusviiran 10 tukemana, j&% alasylintereilld 12
viiran 10 ulkopuolelle ja ylidsylintereilld 11 raina W tulee suoraan kon-
taktiin h8yryllid kuumennettujen sylintereiden 11 pintaa vasten. Koska
raina W j44 alasylintereilld 12 ulkopuolelle ja kuivatusviira 10 tulee
suoraan sylintereiden 12 pintaa vasten, tdstd aiheutuu haihdutus tehon
laskua, mit3d keksinndn mukaisella laitteella osaltaan saadaan ehkdis-

tyksi.

Yldsylinterien 11 alapuoliselle vapaalle sektorille on sijoitettu kaava-
ri 13, jonka terd 14 kaavaroi sylinterin 11 pinnasta irti epidpuhtauksia
ja hylkyyn menev#i rainaa, joka pidisee keksinndn mukaisten puhalluslaati-
koiden 20 yhteyteen avattavasta, alaspiin laajenevasta solasta vapaasti

putoamaan alla olevaan pulpperiin tai hylkykuljettimelle (ei esitetty).

Seuraavassa selostetaan keksinndn menetelmdn toteuttavan laitteen raken-
teen piipiirteet. Laite muodostuu alasylinterien 12 vdlisiin lomiin si-
joitetuista puhalluslaatikoista 20, jotka puhalluslaatikot 20 kidsittavit
kotelon, joka on jaettu vdliseinin 22 (Fig. 4) vyShykkeisiin 201,202...
ZON, joihin kuhunkin on johdettavissa infrakuivattimen 40 sdteilyelement-
tien jdihdytysilma rainan W kosteustason ja etenkin sen poikittaisen kos-
teusprofiilin sditémistd varten. Puhalluslaatikoissa 20 on kuivatussylin-
terien 12 sidettd R hieman suuremman sdteen RO omaava kaareva otsapinta
23, joka on varustettu rei'itykselld 21. Mainitun rei'ityksen 21 ldpi
puhalletaan nuolten F suunnassa infrakuivattimen 40 kuumaa ja kuivaa jééh-
dytysilmaa paperirainaa W vasten sen kulkiessa sektorilla a alasylinterien
12 ympdri. Sektorin a suuruus on yleensd 400-900, sopivimmin n. 60°-80°.
Puhalluksilla F saadaan rainan W kosteutta haihdutetuksi myds alasylin-

terien 12 alueella, jossa muuten ei haihtumista juurikaan tapahtuisi.
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Niin ollen voidaan kosteusprofiilia perussiditdd ja tarvittaessa haihdu-

tuksen kokonaistasoa nostaa.

Rainan W piinviennin yhteydessd voi laatikoille 20 kerdytyd rainakappa-
leita. Ne voidaan poistaa paineilmapuhalluksilla, joiden avulla aikaan-
saadaan laatikon pinnasta poispdin suunnattuja terdvii suihkuja suutti-
mista (el esitetty), joiden halkaisija on esim. 2 mm. Tdmid ilmapuhallus

suoritetaan vain n. 700 mm leveydelle rainan W reunasta.

Terdlld 14 varustettu kaavari 13 on kiinnitetty molemmista pdistddn ak~
selitapein 15 runko-osaan 18. Kéyttdpuolen akselitapissa 15 on varsi 16,
johon on kytketty ty8sylinteri 17, jolla kaavarin 13 ter#@& 14 kuormitetaan

sylinterin 11 pintaa vastaan ja jolla kaavari 13 on avattavissa.

Keksinndssi sovellettavassa laitteessa puhalluslaatikon 20 kisittelyvidli
K sijaitsee vdlittdmisti kaavari 13 alapuolella siis rainan W ja viiran
10 kulkusuunnassa yldsylinterien 11 jittSpuolella. Timd on tdrkedd hylyn-

poiston kannalta kuten myShemmin tarkemmin selvidd.

Puhalluslaatikot 20 on kiinnitetty paperikoneen runkopalkkeihin 31 ja 32
avattavasti niin, ettd puhalluslaatikot 20 voidaan kddntdd kuviossa 2
nikyviin avattuun asemaan 20', jolloin kaavarin 13 alapuolelle avautuu
otsapinnan 23 kaarevasta yldosasta 23R alkaen alaspiin laajeneva tila laati-
kon 20' otsapinnan 23' ja alasylinterin 12 alaneljinneksen vidlille. Tilan

Y kautta voidaan kaavarin 13 terdin 14 telan 11 pinnasta irrottama hylky

siirtdd varsin esteettdmisti alla olevaan pulpperiin.

Puhalluslaatikot 20 on mitoitettu ja niveldity alasylinterien 20 vali-
giin lomiin siten, ettd riittdvin suuri tila V on avattavissa katkojen
yhteydessd. Laatikoiden 20 ja tilan V avaus yhdistetiin sopivimmin kat-
koautomatiikkaan niin, ettd rainan W katkon sattuessa laatikot 20 kddn-
tyvdt automaattisesti toimilaitteillaan 28a, 28b avattuun asentoon 20°'.
T4dtd tarkoitusta varten puhalluslaatikot 20 on kiinnitetty pddtyseinis-
tdin 20a laippojen 26 vdlitykselld akselitappeihin 27. Akselitapit 27 on
kiintedsti yhdistetty varsiin 29a, jotka puolestaan on kddntyvisti kiin-
nitetty akselitappeihin 29b. Akselitapit 29b on kiinnitetty laippaosien
25 vilitykselld paperikoneen sivurunkoihin, joiden yhteyteen on kiinni-



10

15

20

25

30

35

6 80104

tetty tySsylinterit 28a. Sylinterien 28a minninvarsi 28b on yhdistetty
varren 28c vdlitykselld puhalluslaatikon 20 pHityseindmiin 20a. Ty3sy-
lintereilld 28a,28b puhalluslaatikot 20 ovat kiinnettidvissid kuviossa esi-
tetyistd puhallusasennoista aukiasentoon 20'. TySsylinteri 28a johdetaan
painesdédtSventtiilin (el esitetty) vilitykselld, joka sditSventtiili on

yhdistetty paperikoneen sininsid tunnettuun katkoautomatiikkaan.

Seuraavassa selostetaan keksinn®n mukaisen menetelmin erids toteutus—

esimerkki kuvioon 1 viitaten.

Kuviossa 1 on esitetty kuivatusosan huuvan 30 loppupdi, jonka sisiin on
piirretty selvyyden vuoksi vain monisylinterikuivattimen alasylinterit
12. Monisylinterikuivattimen viimeisen alasylinterin 12a yhteyteen on
jérjestetty infrapunasidteilyyn perustuva infrakuivatin 40. Infrakuivatin
40 kohdistaa kuivatusvaikutuksen sylinterin 12a ympiri kulkevalla kuiva-

tusviiralla 10 olevaan rainaan W sektorilla b.

Infrakuivatin 40 k#sittdd poikittaissuunnassa useita sdteilyelementteji,
joihin kuhunkin on johdettavissa sdiddettévin suuruinen sihksvirta rainan
W pitkittdisen ja/tai poikittaisen kosteusprofiilin hallitsemista var-
ten. Mainittua kosteusprofiilia mittaa sinidnsd tunnettu mittauslaitejir-
jestelmd 61, joka sddtdyksikdn 60 vilityksellid sditiid infrakuivattimen
20 eri sdteilyelementtien sihkdvirtoja erikseen. SddtSjirjestelmddn 60
voidaan tarvittaessa 1iittdd myds puhalluslaatikoiden 20 lohkojen
201"’20N puhallusilman ldmpdtilan ja/tal m#drdn s#dt8. Infrakuivatin 40

voi toimia myds kaasulla.

Infrakuivattimen 40 sdteilijdt tarvitsevat jid#hdytysilmaa, jotta niiden
ympidristSldmpdtila ei nouse esimerkiksi tulipalovaaran kannalta liian
suureksi. Infrakuivattimen 40 j##hdytysilma tuodaan nuolen Fin suunnassa
paperikonesalin ulkopuolelta esimerkiksi sen katon K kautta esilimmitti-
melle 41, mistd jddhdytysilma siirret#dn kanavan 42 kautta hSyrypatterin

43 ja suodattimen 44 kautta puhaltimen 45 imupuolelle. Puhaltimen 45 paine-
puolen kanava 46 on johdettu sddtSpeltien 47 kautta infrakuivattimen 40
kotelon gisdlle, jossa mainittu ilma jddhdytt#id siteilyelementtien ympi-

ristéa.
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Infrakuivattimessa 40 limmennyt ilma johdetaan poistokanavan 48 kautta
puhaltimen 49 imupuolelle. Puhaltimen 49 painepuolen kanava 50 on sHiitd-
venttiilin 54 vdlitykselld yhdistetty kanavaan 56, josta haarautuvat sii-
topeltien 57 kautta kanavat puhalluslaatikoiden 20 eri lohkoihin 201...
20N niin, ettd kuhunkin lohkoon puhallettavan ilman midri on erikseen
sdddettdvissd rainan W polkittaisen kosteusprofiilin hallitsemista var-
ten. Puhaltimen 49 imupuolen kanavasta 48 on johdettu ohivirtauskanava

51 puhaltimen 45 imupuolen kanavaan 42. Kanavaan 51 on jérjestetty sdi-
tdpelti 52, jota ohjaa s#dt#ji 53. Saatdjid 53 ohjaa my8s puhaltimen 48
painepuolen kanavan 50 sddt8venttiilid 54. SHitdjdn 53 avulla voidaan

hallita puhalluslaatikoihin 20 menevidn ilman miirii.

Ndin ollen keksinndssid infrakuiv;ttimen 40 jdZhdytysilmaa kiytetiin tehok-
kaasti hyvéksi siten, ettd t#lld jidhdytysilmalla lisdtiin kuivatusosan
profiilinsdidtd8voimaa ja tarvittaessa lisiksi haihdutustehon kokonaistasoa.
Tdten keksinndssd infrakuivattimen 40 jdihdytysilmaa ei puhalleta, ei
ailnakaan olennaisessa mdirin, paperikonesalin lattian L alla oleviin kel-

laritiloihin, kuten ennen on menetelty.

Tdmidn keksinn®n piiriin kuuluvat myds sellaiset edelld selostettujen pu-
halluslaatikoiden sovellukset, joissa laatikko/laatikoita kdytetdin esim.
péddllystyskoneessa eri kuivatusvaiheiden vidlissd rainan jddhdytykseen
siten, ettd ko. laatikoiden kautta johdetaan rainaa vasten jiihdytysilma-
virtauksia. Tdssd yhteydessid el yleensid kidytetd yksiviiravientii. Keksin-
ndn mukaiset puhalluslaatikot voivat sijaita ala- ja/tai ylédsylinterien

yhteydessi.

Seuraavassa esitetdin patenttivaatimukset, joiden miirittelemin keksin-
nSllisen ajatuksen puitteissa keksinndn eri yksityiskohdat voivat vaih-
della ja poiketa edelld vain esimerkinomaisesti esitetyistd.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd paperikoneen, pddllystyskoneen ja/tai liimapuristimen moni-
sylinterikuivattimessa, jossa kidytetddn useita kuivatussylintereji
(11,12), ja sopivimmin yksiviiravientid (10), ja jonka monisylinterikui-
vattimen yhteydessd on s#hk3113d tai kaasulla toimiva infrapunasidteilyyn
perustuva infrakuivatinyksikkd (40), jonka avulla siiddetddn kuivattavan
paperirainan (W) kosteusprofiilia, etenkin poikittaista kosteusprofii-
lia, ja jolla monisylinterikuivattimella on puhalluselimet (20), joilla
rainan (W) yhteyteen puhalletaan kuivaa ja kuumaa kuivatusilmaa, t un -
nettusiiti, ettdi rainaa (W) vasten puhalletaan mainitun infrakuiva-

tinyksikdn (40) infrasdteilijSiden jddhdytysilmaa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd t unnettu siitd,
etti infrasiteilijoiden jidhdytysilma johdetaan mainittuun infrakuivatin-
yksikkddn (40) esilémmitettynd.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd tunmnettu
siiti, ettd mainitut puhalluselimet (20) jaetaan rainan (W) poikkisuun-
nassa lohkoihin (201...20N), joihin kuhunkin lohkoon on johdettavissa
midriltiin tai limpStilaltaan s##dettdvd kuivatusilma rainan (W) kosteus-

profiilin etenkin poikittaisprofiilin perussddtdd varten.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelmd tunnettu
siitd, etti menetelmissd mitataan rainan (W) poikittaista kosteusprofii-
lia mittauslaittein (61), joilla saadulla mittaussignaalilla ohjataan
infrakuivatinyksikdn (40) sdteilytehon jakautumaa rainan (W) poikkisuun-
nassa ja/tai mainittuihin lohkoihin johdettavia ilmamddrid ja/tai niiden
ldmp&tiloja.
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Patentkrav

1. Férfarande i mi3ngcylindertorken av en pappersmaskin, belidggningsmaskin
och/eller limpress, vid vilket man anvidnder sig av flera torknings-
cylindrar (11,12), och lémpligast ett drag (10) med enkel vira, och 1
samband med vilken mingcylindertork det finns en infratorkningsenhet

(40) som baserar sig pd infrard8rstrilning och fungerar med elektricitet
eller gas, med hjdlp av vilken enhet man reglerar fuktighetsprofilen pa
pappersbanan (W) som skall torkas, speciellt den tvidrriktade fuktighets-
profilen, och vilken mdngcylindertork har blasningsorgan (20), med vilka
man bldser torr och het torkningsluft i fdrbindelse med banan (W), kdn -
netecknat dirav, att man mot banan (W) bldser avkylningsluft

frén infrastrilningsanordningarna av nimnda infratorkningsenhet (40).

2. F8rfarande enligt patentkravl, kd&nnetecknat dirav, att
avkylningsluften av infrastridlningsanordningarna dr f&rvérmd dd den leds

ti11 nimnda infratorkningsenhet (40).

3. Fdrfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kdnnetec knat
dirav, att nimnda bldsningsorgan (20) indelas i avsnitt (201"'20N)

i tvirriktningen av banan (W), varvid man till vart och ett avsnitt

kan leda torkningsluft vars mingd eller temperatur kan regleras for
grundreglering av banans (W) fuktighetsprofil speciellt den tvirriktade
profilen.

4. Forfarande enligt nigot av patentkraven 1-3, kdnnetec knat
dirav, att man vid fdrfarandet miter banans (W) tvirriktade fuktighets-
profil med mitanordningar (61), varvid man med mitsignalerna som erhal-
lits fran dessa styr f8rdelningen av strdlningseffekten av infratork-

ningsenheten (40) i tvdrriktningen av banan (W) och/eller luftmingderna

som leds till nimnda avsnitt och/eller temperaturerna av dessa.
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