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(57) Abstract

The scraper is comprised of a single piece
elongate laminar body made of water-soluble and
biodegradable material, presenting two distinct re-
gions (1, 102; 2, 103), one region is a manual grip-
ping area (1, 102), which is longer, and the other
region is a cleaning area (2, 103), which is shorter
and wider. There is incorporated in the cleaning area
(2 103) of the scraper a substance (106) which re-
tards its dissolution in the water in comparison with
the rest of the scraper. The extremity of the body
in the cleaning area (2, 103) may be flattened like a
spade (104); the laminar body may have longitudinal
ribs (105) in order to give the scraper some rigidity,
or it may be tubular (102a). The method consists
in continuously passing a strip between molds and
countermolds in order to form the ribs, incorporating
the product which retards the dissolution in alternate
areas of the strip, flattening the impregnated areas
and cutting the strip by half of said areas in order to
separate two Scrapers.

(57) Resumen

La rasqueta estd constituida por un cuerpo

laminar alargado de una sola pieza de material soluble en agua y ventajosamente biodegradable, con dos zonas (1, 102; 2, 103) diferenciadas,
una de agarre manual (1, 102), de mayor longitud, y otra de limpieza (2, 103), de menor longitud y mds anchura. Ventajosamente, en la
zona de limpieza (2, 103) tiene incorporada una substancia (106) que retarda su disolucién en el agua en relacién al resto de la rasqueta.
El extremo del cuerpo en la zona de limpieza (2, 103) puede estar aplastado en forma de pala (104); el cuerpo laminar puede presentar
embutidos (105) en direccién longitudinal, que le confieren rigidez, o puede ser tubular (102a). El procedimiento comprende hacer pasar
en continuo una tira entre moldes y contramoldes para formar los embutidos, incorporar el producto que retarda la disolucién en zonas
alternadas de 1a tira, aplastar las zonas impregnadas y cortar la tira por la mitad de estas zonas para separar dos rasquetas.
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RASQUETA DE ASEO DESECHABLE Y
PROCEDIMIENTO PARA SU FABRICACION

La presente invencidén se refiere a una rasqueta
de aseo desechable vy a un procedimiento para su fabrica-
cidén; la finalidad de esta rasqueta es la de permitir man-
tener limpio el inodoro con la méxima higiene. La rasque-
ta, una vez utilizada, puede echarse en el propio inodoro
porque se disuelve en el agua gracias a sus caracteris-
ticas técnicas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La necesaria eliminacidén de 1los restos que
quedan adheridos a la taza del inodoro después de su
utilizacién se lleva a cabo en la actualidad mediante las
cladsicas rasquetas de Dbafilo, que por su naturaleza Y
constitucidén no responden a los requisitos de higiene y
calidad exigibles. Estas rasquetas tienen el inconveniente
de que, wuna vez utilizadas, es necesario lavarlas y en-
juagarlas con esmero, de lo contrario resulta un foco de
malos olores y de suciedad.

El no cumplimiento de los requisitos de higiene
y calidad exigibles en las rasquetas de bafio existentes se
debe a dos causas fundamentales, una de ellas a que el
material de que estd constituida la rasqueta propiamente
dicha suele ser de fibra de plastico al que se adhieren
con facilidad los restos, y por otro lado a que no
realizan con eficacia la funcién de limpieza del inodoro,
por lo gue en unos casos los restos se quedan en las
fibras que constituyen la rasqueta y en otros casos en el
propio inodoro, 1lo cual evidentemente supone una falta de
higiene, impactos visuales molestos, olores desagradables,
focos de infeccidén, etc.

Para paliar estos inconvenientes, se han pro-
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puesto escobillas de aseo formadas por un mango de
pléstico al cual se acoplan unos elementos desechables que
son los directamente destinados a la limpieza, por ejemplo
constituidos por tiras de papel o por esponjas.

Sin embargo, estas escobillas también tienen el
inconveniente de que una parte de las mismas continda
siendo no desechable, vy es utilizada de forma reiterada
por diferentes usuarios: esto, sobre todo en el caso de
aseos publicos, puede seguir presentando problemas de
higiene y de rechazo por parte de los usuarios. Ademas, el
coste de estas escobillas, debido a 1la existencia del
mango no desechable, es ain relativamente elevado.

También se han propuesto escobillas dque son
desechables en su totalidad, con un mango de secciédn
redonda y una escobilla formada de tiras de papel: la
seccién redonda del mango, que le confiere la rigidez
necesaria para el uso, dificulta su capacidad de desha-
cerse rapidamente en el agua del inodoro.

Por ello, algunas escobillas de este tipo
presentan debilitamientos transversales para partir la es-
cobilla antes de tirarla, 1lo que palia en parte este in-
conveniente.

Sin embargo en este caso, ademds de que persiste
la dificultad para deshacerse debido al espesor de la
seccién del mango, las escobillas tienen el inconveniente
de que requieren la intervencién del usuario en la
desagradable operacién de manipularlas para partir el
mango después de su uso. En muchos casos 1los usuarios
evitaran esta operacién y tirarén la escobilla entera, 1lo
que puede provocar que la escobilla sucia permanezca un
tiempo en 1la taza del inodoro o que se produzcan atascos

en los desagilies.
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DESCRIPCION DE LA INVENCION

La rasqueta o escobilla objeto de 1la invencidn
ha sido concebida para resolver toda esta problemdtica a
plena satisfaccidén, constituyendo un elemento o dis-
positivo de un solo uso, es decir, que es desechable, es-
tando constituida de un material de origen vegetal o
celulosa, y con las caracteristicas geométricas, de peso y
densidad éptimas para que cumpla con eficacia la funcidn
de limpieza del propio inodoro y sea al mismo tiempo de
coste significativamente inferior al de las escobillas
conocidas hasta ahora, tanto en lo relativo al material
como en su proceso de fabricacién.

Estructuralmente, 1la rasgueta en cuestién esté
constituida por un cuerpo a base de pastas de papel
virgenes y de recuperacidén, que una vez tratadas confieren
las caracteristicas de peso y densidad optimas, vy ofrece
una forma esbelta que se consigue en base a un proceso de
troquelado o moldeado.

La rasqueta de aseo.desechable de acuerdo con la
invencién comprende una parte de agarre manual y una parte
de limpieza, ambas de material soluble en agua; se carac-
teriza por estar constituida por un cuerpce laminar alar-
gado de una sola pieza, de estructura rigida, que presenta
dos 2zonas diferenciadas, una de mayor longitud que cons-
tituye la parte de agarre manual, y otra de menor longitud
y de mayor anchura que constituye la parte de limpieza,
que entra en contacto con la pared del inodoro. La zona de
limpieza tienen una anchura superior al resto para ampliar
la superficie de roce y aumentar su eficacia.

La configuracidén laminar y alargada proporciona
una buena rigidez al cuerpo, pero no impide que éste se
deshaga facilmente en cuanto se tira en el inodoro, porque
el espesor al que debe acceder el agua para impregnar todo
el material es mucho menor qué¢ en escobillas conocidas.
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La parte activa de mayor anchura posibilita un
uso cémodo, rapido y eficaz.

El coste de la rasqueta es inferior al de 1las
escobillas conocidas, tanto por la cantidad de material a
emplear como por la sencillez del procedimiento de
fabricacioén.

Ventajosamente, el material de la rasqueta es
biodegradable, de manera gque no constituye una fuente de
contaminacién para el medio ambiente; preferiblemente, el
material es un material fibroso de origen vegetal o
celulosa, por ejemplo papel o derivados de éste, respon-
diendo a las condiciones de absorcién y desintegracién
éptimas para su correcto funcionamiento.

De este modo, para la fabricacidén de la rasqueta
0 escobilla se puede utilizar papel reciclado, 1lo que
abarata la pieza y constituye también una ventaja para el
medio ambiente.

De acuerdo con una realizacidén preferida de la
presente invencién se ha previsto incorporar en la zona de
limpieza de la escobilla una substancia que retarda su
disolucién en agua con respecto al resto de la rasqueta.
Asi se evita que la =zona de limpieza pueda deshacerse
demasiado rapidamente al entrar en contacto con la hume-
dad vy antes de poder terminar la limpieza.

Para facilitar el trabajo de la rasqueta, el ex-
tremo del cuerpo correspondiente a la zona de limpieza
estéd aplastado en forma de pala de grueso decreciente
hacia su borde delantero.

En una realizacién, el cuerpo laminar presenta
unos embutidos en direccién longitudinal, que le confieren
rigidez en la zona mas larga que corresponde al mango. En
uno de los extremos del cuerpo laminar los embutidos estén
aplastados de manera que el extremo adopta la forma de
pala de grueso decreciente hacia el borde delantero.

Alternativamente, también se ha previsto que el



WO 95/30366 PCT/ES95/00049

10

15

25

cuerpo laminar sea tubular, con el extremo de agarre
manual abierto y el extremo de limpieza aplastado para
constituir dicha forma de pala.

El cuerpo laminar alargado puede estar consti-
tuido por varias laminas unidas entre si; éstas pueden ser
de forma plana, ondulada o una combinacidén de ambas.

En virtud de la naturaleza del material y de su
constitucidén, una vez utilizada la rasqueta descrita se
echa en el interior del inodoro, desapareciendo a través
del mismo, vya que es muy porosa y absorberda instanténea-
mente la suficiente cantidad de agua como para perder su
rigidez y poder recorrer asi el interior del sifén, asi
como el resto de tuberias, sin que se produzcan atascos,
por 1o que su proceso de desintegracidén se inicia en el
propio inodoro y finaliza en la red de desagiie.

Con vistas a 1la fabricacidén en serie de la
rasqueta, ésta presentard formas de fécil adaptacién a la
técnica y entornns fisicos existentes, vy ello debido a la
amplisima difusién y a los condicionantes de uso, tales
como embalaje, almacenaje v disposicién individual cerca
del propio inodoro.

Un procedimiento de fabricacidén de la escobilla
con embutidos longitudinales de refuerzo consiste en par-
tir de una tira de material biodegradable soluble en el
agua, arrastrada en continuo en un movimiento longitudinal
de avance. A 1lo largo de su desplazamiento la tira pasa
entre juegos de moldes y contramoldes que forman en la
misma unos embutidos longitudinales. A continuacién se
aplica a la tira un producto gque retarda su disolucidén en
el agua, depositado en zonas cortas y regularmente
espaciadas entre si por tramos de tira de mayor 1longitud
desprovistos de dicho producto. A continuacién la tira
pasa por una estacién de prensado que actlla de forma
regular e intermitente, para aplastar uUnicamente 1las
zonas impregnadas. Finalmente, la tira es cortada al final
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de las zonas aplastadas para obtener las escobillas.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para la mejor comprensién de la invencién, se
acompafian unos dibujos en los que, tan sélo a titulo de
ejemplo no limitativo, se representa un caso practico de
realizacién.

En dichos dibujos,

la figura 1 muestra una vista en alzado frontal
del cuerpo que constituye la rasqueta o escobilla desecha-
ble objeto de la invencién; 1la figura 2 muestra una vista
en alzado lateral del cuerpo de la rasqueta represencado
en la figura anterior; 1la figura 3 es una vista en
perspectiva de una escobilla con embutidos longitudinales
de refuerzo; la figura 4 es una vista en perspectiva de
una escobilla de mango tubular; la figura 5 es una vista
en perspectiva de una escobilla plana; la figura 6 es una
vista en seccidén tranversal de una pluralidad de escobi-
llas apiladas; la figura 7 es una vista esquemdtica en al-
zado lateral que muestra las distintas fases de un proceso
de fabricacién de una escobilla; vy la figura 8 es una
vista en planta de diversos tramos de una tira a lo largo
del procedimiento de fabricacién de las escobillas

ilustrado en la figura 7.

DESCRIPCION DE REALIZACIONES PREFERIDAS

como puede verse en las figuras referidas, 1la
rasqueta o escobilla de la invencidn estd constituida por
una estructura laminar fibrosa de origen vegetal o
celulosa, suficientemente cohesionada para darle resisten-
cia, de gran contenido de aire Yy, Ppor consiguiente,
porosa, estando fabricada con pastas de papel virgenes y
de recuperacién, que una vez tratadas confieren 1las
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caracteristicas de peso y densidad éptimas.

Segin la versidén de la rasqueta representada en
las figuras 1 y 2 de los dibujos, 1la forma es alargada Yy
en ella se distinguen dos zonas bien diferenciadas, una
denominada mango o zona de contacto manual 1 y otra
denominada zona de limpieza 2, de manera que la zona de
contacto manual es la destinada a ser agarrada por parte
del usuario, mientras que la zona 2, a través de su borde
3, serd la que realice la limpieza del inodoro; 1la zona 2
es de mayor anchura que la anterior, para ampliar la su-
perficie de roce y aumentar su eficacia, ya que dicha zona
2 y concretamente su borde 3, sera el que contacte con la
pared de la taza del inodoro para efectuar la limpieza.

A titulo de ejemplo, las dimensiones de la
rasqueta pueden ser de 40mm de anchura mdxima en la =zona
de limpieza 2 y de 2 mm de grosor.

como se ha dicho con anterioridad, la
configuracién esbelta o alargada se consigue con un
proceso de troquelado o moldeado, mientras que la resis-
tencia para su éptimo funcicnamiento se debe a la estruc-
tura rigida que ofrecerdn una o mds laminas ya sean de
forma ondulada o plana.

La rasqueta asi constituida estd prevista para
llevar a cabo la limpieza del inodoro, wuna vez hecho uso
de éste, sin que se acumulen restos antihigiénicos y bac-
terianos propios de las heces, Yya que una vez finalizado
el uso de la rasqueta ésta se tira en el propio inodoro
desapareciendo junto con el agua vertida.

De acuerdo con otra realizacién, la escobilla
objeto de la invencidén consta en las figuras 3 a 6 de 1los
dibujos de una sola pieza laminar de referencia general
-101-, de material biodegradable y soluble en el agua, tal
como una cartulina delgada, que presenta un tramo alargado
-102- en forma de mango y un tramo mas corto en uno de
sus extremos aplastado en forma de pala -103-, de grueso
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decreciente hacia su borde delantero -104-.

También se ha previsto que la pieza alargada que
constituye la rasqueta esté formada por varias laminas en-
coladas entre si por medio de un adhesivo soluble en el
agua, a base de almidén o similar.

El mango =-101- presenta unos embutidos lon-
gitudinales -105- que lo refuerzan considerablemente, for-
mando entrantes y salientes complementarios entre si, de
forma que facilitan el apilado de las escobillas (figuras
3y 6). En un extremo de la escobilla, estos embutidos
quedan aplastados para formar la pala -103-.

Se ha previsto 1la posibilidad de que una es-
cobilla -10la- (figura 4) presente un mango tubular -102a,
con un extremo aplastado para formar la pala -103a- de
grueso decreciente hacia el borde -104a-. El extremo
opuesto a la pala -103- estd abierto para facilitar 1la
entrada de agua y acelerar la disolucidén de la escobilla
una vez utilizada.

En la figura 5 se ha representado una versioén
muy sencilla de la rasqueta o escobilla, formada por una
tira plana -101b- con un mango -102b-, un extremo aplas-
tado -103b- y un borde delantero -104b-.

como puede apreciarse, la zona de agarre manual
de la rasqueta de acuerdo con 1la invencién no requiere
lineas transversales de rotura o debilitamiento, puesto
que la configuracién laminar de la misma permite su
disolucién répida en el agua del inodoro.

Esto es asi incluso en 1la realizacidu que
presenta embutidos longitudinales, puesto que éstos no in-
crementan el espesor de la rasqueta ni impiden que el agua
la impregne répidamente. .

En cualquiera de las versiones representadas en
las figuras 3, 4 y 5, es importante destacar que el ex-
tremo aplastado -103, 103a, 103b- esté impregnado o]
recubierto por un producto -106- que retarda unos segundos
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su disolucidén en el agua, en relacién al tiempo que tarda
en hacerlo el mango -102, 102a, 102b-. El producto -106-
puede impregnar o recubrir el extremo en forma de pala y
un corto tramo del mango inmediato a dicho extremo.

como ejemplo del producto que impregna o recubre
el extremo en forma de pala, puede citarse un producto
suministrado por la empresa 3M bajo 1la denominacién
SCOTCHBAN.

Tal como se deduce de todo lo expuesto y por 1la
observacién de los dibujos, 1la escobilla es muy ligera
pero tiene la rigidez suficiente para utilizarla una sola
vez para limpiar una taza de inodoro u otro cuerpo
similar, hecho lo cual la escobilla se tira en el propio
inodoro para que se disuelva en el agua. Es importante
sefialar que para evitar la disolucién prematura de la pala
durante su trabajo de limpieza, se ha incorporado a la
misma el producto -106- que retarda unos segundos dicha
disolucidén en relacidén al tiempo que tarda en hacerlo el
mango -102-.

La rasqueta o escobilla puede suministrarse en
paquetes, perfectamente apilada, de los que se extraeré
para su uso.

con la escobilla en cuestién se elimina el
problema de conservar limpias 1las rasquetas que vienen
utilizdndose actualmente. E1 uso de la escobilla es muy
recomendable en el hogar y, especialmente, en lugares
piblicos en 1los que es mas dificil mantener las con-
diciones de limpieza e higiene.

El coste de esta escobilla es muy reducido y
perfectamente asumible, mucho mads teniendo en cuenta que
puede llevar impresos motivos publicitarios, recomen-
daciones de uso, y cualquier tipo de dibujo o leyenda,
gracias a que su fabricacién puede realizarse a partir de
una tira de papel o cartulina reciclada.

A titulo de ejemplo, un material adecuado para
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la escobilla puede tener un gramaje de alrededor de
160 g/m2.

A continuacidén se describe un ejemplo de un
procedimiento de fabricacién de una escobilla de 1las
caracteristicas representadas en la figura 3.

La fabricacién tiene lugar a partir de una tira
-107- de un material biodegradable soluble en el agua, que
discurre a lo largo de un recorrido arrastrada mediante
rodillos -108-. Durante el recorrido 1la tira pasa por
pares de rodillos -109, 110- que de foirma progresiva for-
man unos embutidos -105- en sentido longitudinal. Curso
abajo, la tira -107- pasa por una estacién -111- (un par
de rodillos o similar), que le aplica un producto -106-
retardador de la disolucién en el agua, con la par-
ticularidad de gque 1lo aplica de forma intermitente en
zonas -103c- separadas por zonas -102- de mayor longitud.
Las zonas -103c- equivalen a dos palas de otras tantas es-
cobillas, situadas en sentidos opuestos. A continuacién,
la tira pasa por una prensa -112- (por ejemplo dos rodi-
llos u otra similar), gque aplasta Unicamente las zonas
-103c~- para formar 1las palas de las escobillas.
seguidamente la tira pasa por una estacidén de corte ~-113-
que la corta de forma intermitente por la mitad de 1los
tramos -103a-, obteniendo la escobilla terminada (figuras

7y 8).
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REIVINDICACIONES

1. Rasqueta de aseo desechable, para llevar a
cabo la limpieza de 1la pared interior de la taza de un
inodoro después de su uso, constituida por una parte de
agarre manual y una parte de limpieza, ambas de material
soluble en agua, caracterizada por el hecho de que esté
constituida por un cuerpo laminar alargado de una sola
pieza, de estructura rigida, gque presenta dos zonas
(1,102;2,103) diferenciadas, una de mayor longitud que
constituye dicha parte de agarre manual (1,102), y otra de
menor longitud y de mayor anchura que constituye dicha
parte de limpieza (2,103).

2. Rasqueta de aseo segin la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que dicho material soluble
en agua es biodegradable.

3. Rasqueta de aseo segln las reivindicaciones 1
o 2, caracterizada por el hecho de que dicho material es
un material fibroso de origen vegetal o celulosa, tal como
papel o derivados de éste.

4. Rasqueta de aseo segin cualgquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por el hecho de que
en la zona de limpieza (2,103) tiene incorporada una subs-
tancia (106) que retarda su disclucién en el agua en
relacién al resto de la rasqueta.

5. Rasqueta de aseo segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por el hecho de que
el extremo del cuerpo correspondiente a la zona de lim-
pieza (2,103) estd aplastado en forma de pala de grueso
decreciente hacia su borde delantero (104).
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6. Rasqueta de aseo segun la reivindicacién 5,
caracterizada por el hecho de que el cuerpo laminar pre-
senta unos embutidos (105) en direccidén longitudinal, que
le confieren rigidez, estando aplastados dichos embutidos
(105), en el extremo de la pieza que corresponde a la zona
de limpieza (103), para que el extremo adopte dicha forma
de pala de grueso decreciente hacia el borde delantero
(104).

7. Rasqueta de aseo segun la reivindicacién 5,
caracterizada por el hecho de que el cuerpo laminar tiene
una forma tubular (102a) , con un extremo, correspondiente
a la zona de agarre manual (102), abierto, y con el otro
extremo, correspondiente a la zona de limpieza (103),
aplastado para constituir dicha forma de pala de grueso
decreciente hacia el borde delantero (104).

8. Rasqueta de aseo segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de
que dicho cuerpo laminar, alargado estd constituido por

varias léminas unidas entre si.

9. Rasqueta de aseo segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de
que dicho cuerpo laminar es de forma plana, ondulada o una

combinacidén de las mismas.

10. Procedimiento de fabricacidén de una rasqueta
de aseo segun las reivindicaciones 4 y 6, caracterizado
por el hecho de que comprende:

suministrar de forma continua una tira (107) de
material biodegradable y soluble en agua a lo largo de un
recorrido en direccién longitudinal;

hacer pasar la tira entre juegos de moldes ¥y
contramoldes (108) que forman en la misma unos embutidos
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longitudinales (105);

incorporar a la tira (107) un producto (106) que
retarda su disolucidn en el agua, aplicado en zonas cortas
(103c) y regularmente espaciadas entre si por tramos (102)
de tira sin impregnar de mayor longitud que las zonas im-
pregnadas, gque equivalen a dos =zonas en forma de pala
(103) correspondientes a otras tantas escobillas orien-
tadas en sentidos opuestos;

aplastar las zonas impregnadas (103c) de la tira
en una estacién de prensado (112), gque actua de forma
regular e intermitente; y

. cortar la tira (107) por la mitad de 1las =zonas

aplastadas, para obtener las rasquetas.
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