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Sposob wykonywania $cie¢ zebow na czolach kot zebatych oraz
narzedzie do wykonywania scigé zehéw
1 2 N

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywania scieé
zeb6éw na czolach kél zebatych, zwlaszcza scieé zebow na
czolach wieficow zebatych két zamachowych silnikéw,
oraz narzedzie do stosowania tego sposobu.

Znane 53 sposoby wykonywania $cie¢ zeb6w na czotach
két zebatych polegajace na frezowaniu kazdego Sciecia -
osobno przy nieruchomym kole obrabianym. Po wykona-
niu jednego sciecia, kolo sie obraca o jeden zgb za pomocg
urzgdzenia podzialowego obrabiarki i cykl sie powtarza.

Sposoby te s3 malowydajne, a w zwigzku ze stosowa-
niem narzedzi typu palcowego wystepujg niekorzystne
warunki skrawania powodujace szybkie zuzywanie sie
narzedzi, powstawanie zadzioréw oraz trudno$é otrzyma-
nia wymaganej gladkosci.

Ze wzgledu na wystepowanie w ukladzie dmelema obra-
biarki sit dynamicznych ulega on czesto uszkodzeniu.

Istota wynalazku jest sposéb polegajacy na tym, ze jedno
éciecie zeba wykonuje si¢ w czasie jednego obrotu narze-
dzia przy cigglym ruchu obrotowym kola obrabianego,
przy czym kierunek obrotu narzedzia jest tak dobrany, ze
skladowa predkosci skrawania, ré6wnolegla do osi kola
obrabianego, jest skierowana od czota kola na zewnagtrz.

Narzedzie do wykonywania $cieé zeb6w na czolach két
z¢batych ma linie zebéw usytuowang wzdtuz linii §rubo-
wej stanowigcej jeden niepelny zw6j, przy czym profil zeba
jest uksztaltowany przy pomocy dwéch promieni oraz
prostej i jest zatoczony pod kaqtem. Plaszczyzna réwnolegla
do osi kola obrabianego przechodzaca przez krawedz tngca

ze¢ba najblizej poloZzonego do osi kola, jest przesunieta -

w stosunku do osi kola w kierunku na zewnatrz, a of
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narzedzia jest przesunieta w stosunku do czola kola obra-
bianego na zewngtrz wzdtuz jego osi. .

Zastosowanie wynalazku pozwolilo na znaczne zmmej-
szenie czasu wykonania scig¢ zebéw, polepszylo gladkodé
obrabianej powierzchni, wyeliminowalo mozliwoéé po-
wstawania zadzioréw na krawedziach przenikania powie-
rzchni ewolwenty zeba z plaszczyznami §cieé oraz zwie-
kszylo zywotnosé narzedzia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia ustawienie narzedzia w czasie
wykonywania scieé zebéw w widoku z boku z czesciowym
przekrojem, fig. 2 — ustawienia narzedzia w widoku z géry, ~
fig. 3 - przekr6j A-A z tig. 1, fig. 4 — przekr6j C-Cz fig. 2.

Sciecie zebéw wedlug wynalazku wykonuje si¢ nastgpu-
jaco: obrabiane kolo ze¢bate 1 mocuje sie w uchwycie
obrabiarki i nadaje si¢ mu ciggly ruch obrotowy. Narzedzie
4 ustawia si¢ wzgledem kola zebatego 1 w ten sposéb, aby
jego os znajdowala si¢ w odlegtoéci 9 od czota kota 1, a ef
kola zebatego 1 — w odleglosci 10 od najblizej usytuowane-
go zeba narzedzia w kierunku prostopadlym do osi kola .
obrabianego, czyli od krawedzi 11. Scigcie 2 o kacie 3 zeba
kola zebatego 1lfrezuje si¢ przez obracajgce si¢ ruchem
ciggtym narzedzie 4. Po sfrezowaniu fciecia, np. na z¢bie §
kola 1, narzedzie 4 obraca sie o kat 7 i zgb 6 narzedzia 4
rozpoczyna frezowanie sciecia na zebie 8 kola zgbatego 1.

Profil zeba narzedzia 4 jest uksztaltowany za pomocg
“dwéch promieni 12 i 13 i prostej 14 oraz zatoczony pod
katem 18. Kierunek obrotéw narzedzia 4 eliminuje moi.li- .
" 'wogé powstawania zadzior6w na krawedzi 16. v
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Zastrzezenie patentowe

1. Sposéb wykonywania scie¢ zebéw na czolach kot
zebatych za pomocg obrébki skrawaniem, znamienny tym,
e jedno $ciecie zeba wykonuje si¢ w czasie jednego obrotu
narzedzia (4), przy ciagtym ruchu obrotowym obrabianego
kota (1).

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze skladowa
predkosci skrawania réwnolegla do osi obrabianego kota
(1), jest skierowana od czola kola (1) na zewnatrz.

3. Narzedzie do wykonywania écie¢ zgb6w na czotach k6t
zebatych w postaci freza tarczowego, znamienne tym, ze
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linia zeb6w narzedzia jest usytuowana wzdtuz linii $rubo-
wej i stanowi jeden niepelny zwéj.

4. Narzedzie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze profil
zeba jest uksztaltowany przy pomocy promieni (12) i (13)
oraz prostej (14) i krzywej zatoczenia pod katem (15).

5. Narzedzie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze plasz-
czyzna réwnolegla do osi kola (1) przechodzaca przez

_krawedz tnacq (14) zeba najblizej polozonego do osi kota

(1), jest przesunieta w stosunku do osi w kierunku na
zewnatrz, a o§ narzedzia (4) jest przesunieta w stosunku do
czota kola (1) na zewnatrz wzdtuz jego osi.
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