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(57) Abstract

The invention relates to a combined adapter sleeve-impression cylinder system for a pr‘i\nting machine. Said system is designed to
receive a support sleeve for printing plates and comprises an impression cylinder having at least one air outlet on its outer surface and
an adapter sleeve (30) which has at least one radial air channel (4) and can be slid on to the impression cylinder by taking advantage of
an air cushion. The impression cylinder and the adapter sleeve (30) are provided with a locking device (48) to prevent an axial relative
movement between these two components. The invention permits the rapid assembly and disassembly of the adapter sleeve and support
sleeve because the locking device rigidly connects these two elements with each other so that support sleeves carrying printing plates can
be slid on to and withdrawn from the adapter sleeve without displacement of said adapter sleeve.




(57) Zusammenfassung

Eine Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung fiir eine Druckmaschine zur Aufnahme einer Trigerhiilse fiir Druckklischees umfasst
einen Druckzylinder mit mindestens einem Luftauslal an der Mantelfliche und eine Adapterhiilse (30), die mindestens einen radial
verlaufenden Luftkanal (40) aufweist und unter Ausnutzung eines Luftkissens auf den Druckzylinder aufschiebbar ist, wobei der
Druckzylinder und die Adapterhiilse (30) mit einer Verriegelungseinrichtung (48) zur Verhinderung einer axialen Relativbewegung zwischen
beiden versehen sind. Die Erfindung erdffnet die Moglichkeit der schnellen Montage und Demontage von Adapterhiilse und Trigerhiilse,
was dadurch erreicht wird, da die Verriegelungseinrichtung die beiden Bauteile starr miteinander verbindet, so da auf die Adapterhiilse
Trégerhiilsen mit Druckklischees aufgeschoben und heruntergezogen werden konnen, ohne daB hierbei die Adapterhiilse verschoben wird.
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Arretierbare Adapterhiilse

Die Erfindung betrifft eine Druckzylinder-Adapterhiilsenan-
ordnung fir eine Druckmaschine zur Aufnahme einer Tr&gerhiilse
fir Druckklischees. Derartige Systeme werden als sleeve-on-
sleeve-Systeme oder SOS-Systeme bezeichnet, wobei zunichst
die Adapterhiilse mittels eines Druckluftkissens unter elasti-
scher Aufweitung auf einen mit Luftauslidssen versehenen
Druckzylinder aufschiebbar ist und die Tr&gerhiilse fiir das
Druckklischee anschlieBend auf die Adapterhiilse aufgeschoben

wird.

Die Tragerhiilsen fiir Druckklischees sind ein- oder mehrlagig
aufgebaut, deren Wandstirke wird durch die einzusetzenden
Druckzylinderdurchmesser, den zu druckenden Umfang (Druck-
lange), der einzusetzenden Druckplatte (Klischee) sowie das
dazugehdrige Klebeband zur Befestigung des Klischees auf der

Tragerhiilse bestimmt.

Um nicht Tragerhiilsen mit dementsprechend sehr unterschiedli-
chen AuBendurchmessern auf immer den gleichen AuBendurchmes-
ser der Druckzylinder anpassen zu miissen, was bei groBen Tra-
gerhlilsenauBendurchmessern notwendigerweise mit einem be-
trachtlichen Gewicht und hohen Kosten der Tr&gerhiilsen ver-
bunden ware, wird die Tr&gerhiilse mit einer sehr geringen
Wandstarke ausgebildet und zwischen der Tragerhiilse und dem
Druckzylinder Adapterhiilsen mit angepaBten Durchmessern ein-
gesetzt. Durch ein Sortiment austauschbarer Adapterhiilsen un-
terschiedlicher Durchmesser miissen nur die diinnwandigen und
leichten Tré&gerhiilsen mit aufgebrachtem Druckklischee gela-
gert werden, was zu einer erheblich wirtschaftlicheren Lager-

haltung fiithrt.

Ausgehend von derartigen Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnun-
gen liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die Montage

bzw. Demontage sowohl der Adapterhiilse auf dem Druckzylinder
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als auch der Tr&adgerhiilse auf der Adapterhiilse zu vereinfa-
chen, um auf diese Weise einen sehr schnellen Wechsel von

Druckauftridgen in der Druckmaschine zu erreichen.

Diese Aufgabe wird durch die im Patentanspruch 1 beschriebene

Vorrichtung geldst.

Das Besondere dieser Erfindung ist die Modglichkeit der
schnellen Montage und Demontage von Adapterhiilse und Trager-
hiilse, was dadurch erreicht wird, daB durch die Verriege-
lungseinrichtung zwischen Adapterhiilse und Druckzylinder
diese beiden Bauteile starr miteinander verbunden sind, so
daB auf die Adapterhiilse Tridgerhiilsen aufgeschoben bzw. ein-
fach wieder heruntergezogen werden koénnen, ohne daf hierbei
unerwiinschterweise die Adapterhiilse mit abgezogen oder ver-
schoben wird. Die erfindungsgemdfe Vorrichtung ermdglicht
insbesondere den Einsatz nur eines einzelnen Luftanschlusses
im Druckzylinder, der sowohl zur Beschickung des sich zwi-
schen Druckzylinder und Adapterhiilse ausbildenden inneren
Luftspaltes als auch des sich zwischen Adapterhiilse und Tra-

gerhiilse ausbildenden #uBeren Luftspaltes verwendet wird.

GemaR einer bevorzugten Ausbildung der Erfindung umfalt die
Verriegelungseinrichtung einen Vorsprung, der vorzugsweise im
Druckzylinder, alternativ aber auch in der Adapterhiilse, vor-
gesehen sein kann, der mit einer dazu angepafBten Ausnehmung
in dem entsprechenden Gegenstiick (Druckzylinder bzw. Adapter-
hiilse) zusammenwirkt. Besonders bevorzugt ist die Verriege-
lungseinrichtung als BajonettverschluB ausgebildet. Bei die-
ser Ausbildung ist die Verriegelungseinrichtung derart ausge-
bildet, daB beim Aufschiebevorgang der Adapterhiilse auf den
Druckzylinder der Vorsprung in die axial freiliegende L-f&r-
migen Ausnehmung bzw. Nut eingefithrt wird nach Erreichen der
Anschlagstellung diese in Umfangsrichtung in die verriegelte
Stellung verdreht wird. AnschlieBend sind unerwiinschte axiale
Relativbewegungen zwischen Adapterhiilse und Druckzylinder si-

cher ausgeschlossen.
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Am zweckmaBigsten ist der Vorsprung als radialer Stift ausge-
bildet und auf dem Druckzylinder angebracht und wirkt mit ei-
ner in der Innenmantelfliache der Adapterhiilse vorgesehenen,

von der Stirnseite her zuginglichen L-foérmigen Nut zusammen.

Um die VerschleiBfestigkeit der Adapterhiilse nicht zu beein-
trachtigen, ist vorzugsweise ein Ringelement vorgesehen, in
dem die L-foérmige Nut eingelassen ist, und dieses Ringelement
wird bei der Herstellung der Adapterhiilse an die ansonsten
vorzugsweise aus faserverstdrktem Kunststoff bestehende Adap-

terhiilse angeformt bzw. in diese einlaminiert.

Un eine méglichst zweckmdBige Ausbildung der jeweiligen Luft-
kissen zu ermdglichen, weist der Druckzylinder zumindest an
seinem freien Endbereich (von wo der Aufschiebevorgang der
Adapterhiilse begonnen wird) mindestens einen radialen Luft-
auslaB in seiner Mantelfliache auf, wobei in der Innenmantel-
flache der Adapterhiilse eine Ringnut an der Stelle ausgebil-
det ist, die in der verriegelten Endstellung dem mindestens
einen LuftauslaB im Druckzylinder gegeniiberliegt. Diese Ring-
nut ist mit mindestens einem, vorzugsweise mehreren radial
verlaufenden Luftkandlen verbunden, die in der Aufenmantel-
flache der Adapterhiilse austreten und dazu dienen, zwischen
Adapterhiilse und Tragerhiilse das den Aufschiebevorgang er-

leichternde Luftkissen auszubilden.

Ebenfalls um den Beginn des Aufschiebevorgangs der Trager-
hiilse zu erleichtern, ist der entsprechende Aufenumfangsrand

der Adapterhiilse vorzugsweise angeschragt.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung sieht
vor, daB in der AuBenmantelfliche der Adapterhiilse radial ge-
geniiberliegend zur L-férmigen Nut ein Registriervorsprung fir

die Tr&agerhiilse angeordnet ist.
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beigefligten Zeich-

nungen weiter erlautert. Dabei zeigt:

Fig. 1: eine schematische Seitenansicht eines Druckzylin-
ders;

Fig. 2: einen schematischen Lingsschnitt durch eine Adap-
terhiilse;

Fig. 3a: eine schematische Darstellung der L-férmigen Nut;

Fig. 3b: eine schematische Ansicht von der Stirnseite der
Adapterhiilse; und

Fig. 4: eine Ansicht einer Tragerhiilse mit aufgebrachtem

Druckklischee.

In Fig. 1 ist eine schematische Seitenansicht eines Druckzy-
linders 10 fiir eine Druckmaschine dargestellt. Dieser besteht
im wesentlichen aus einem zentralen Hohlzylinder, an dessen
beiden Stirnseiten zwei Achsen 12a, 12b angeformt sind. In
einem Abstand a von der einen Stirnseite des Druckzylinders
sind am Umfang verteilt mehrere Luftaustrittsdffnungen 14
vorgesehen, die mit dem im Inneren des Druckzylinders 10 be-
findlichen, mit durch gestrichelte Linien angedeuteten Hohl-
raum 16 kommunizieren. Dieser Hohlraum 16 ist iiber einen in
der einen Achse 12b vorgesehenen Luftanschluf 18 mit einer
nicht dargestellten Einrichtung zur Erzeugung bzw. Zufihrung
von Druckluft verbunden. Der Druckzylinder 10 weist dariber
hinaus in der gezeigten Ausfilhrung mehrere axial beabstandete
weitere Luftaustrittsséffnungen 20 auf. An dem den Luft-
austrittssffnungen 14 gegeniiberliegenden Ende des Druckzylin-
ders 10 ist im Abstand b von der Stirnseite ein stiftartiger

Vorsprung 22 angeordnet.

In Fig. 2 ist im schematischen L&ngsschnitt die erfindungsge-
maBe Adapterhiilse 30 gezeigt, die im wesentlichen aus drei
konzentrischen Schalen besteht, n#émlich einer Innenhiilse 32,
einer Mittelhiilse 34 und einer AuBRenhiilse 36. Die Innenhiilse
32 hat vorzugsweise etwa eine Wandstédrke von 1 mm und ist

nach dem im europiischen Patent EP 0 366 395 A2 beschriebenen
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Verfahren gefertigt und bestéht besonders bevorzugt aus einem

faserverstarktem Kunststoff.

Die zweite Lage bzw. Mittelhiilse 34 besteht aus einer offen-
porigen, kompressiblen, vorzugsweise ca. 1 mm starken Zell-
struktur. Diese zweite kompressible Mittelhiilse 34 ermdglicht
beim spater beschriebenen Aufschiebevorgang ein Ausdehnen der

Innenhiilse 32 beim Aufschieben auf den Druckzylinder 10.

Die AuBenhiilse 36, die nach erforderlicher Uberbriickung zu
der aufzuschiebenden Tragerhiilse unterschiedliche Wandstarken
aufweisen kann, besteht vorzugsweise aus faser- bzw. poly-

esterverstiarktem, formbestdndigem Kunststoff.

Im Bereich des einen axialen Endes der Adapterhiilse 30 ist an
einer Stelle, die in auf den Druckzylinder 10 aufgeschobenem
unverriegeltem Zustand oberhalb der Luftaustrittsdffnungen 14
liegenden Stelle eine Umfangsnut 38 eingelassen, die mit meh-
reren radial verlaufenden Durchgangsbohrungen 40 kommuni-
ziert, welche wiederum zu Austrittséffnungen 42 in der auBle-

ren Mantelflache 44 der Adapterhiilse 30 fihren.

Am gegeniiberliegenden axialen Ende ist innenseitig ein Ring-
element 46 angeformt, in dem die L-férmige Nut 48 eingelassen
ist. Der Innendurchmesser des Ringelements 46 ist geringfigig

groBer als der AuBendurchmesser des Druckzylinders 10.

Es sei betont, daB die Figuren 1 und 2 nicht mafstablich
sind, da die in der Adapterhiilse 30 zentrisch angeordnete
Durchgangsbohrung 50 innerhalb der Innenhiilse 32 einen Durch-
messer aufweist, der geringfiigig geringer ist als der Aufien-

durchmesser des Druckzylinders 10.

An dem der L-férmigen Nut 48 radial gegeniiberliegenden Stelle

ist auf der Mantelfliche 44 ein Vorregistriervorsprung 52
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vorgesehen, der als Anschlag fiir die aufzuschiebende Tradger-
hiillse 60 dient.

An dem axialen Ende der Adapterhiilse 30, an dem die Umfangs-
nut 38 vorgesehen ist, ist der AuBenumfangsrand der Adapter-
hiillse 30 angefrast und weist demgemdl eine Fase 54 auf, um
das Aufschieben der in Fig. 4 dargestellten Trédgerhiilse 60 zu

erleichtern.

In den Figuren 3a und 3b ist nicht mafstdblich zu Fig. 2 das
Ringelement 46 vergrdBert dargestellt, das eine breite B auf-
weist und vorzugsweise aus Verschleifgriinden aus Metall oder
hartem Kunststoff besteht. In Fig. 3a ist die Form der L-for-

migen Nut 48 gut zu erkennen.

SchlieBlich ist in Fig. 4 eine auf die Adapterhiilse 30 auf-
schiebbare Tragerhiilse 60 mit einem aufgebrachten Druckkli-
schee 62 dargestellt. Durch gestrichelte Linien 64 ist der
Innendurchmesser der Tragerhiilse 60 dargestellt, der gering-
fiigig kleiner ist als der AuRendurchmesser der Adapterhiilse
30 am Umfang der Mantelfl&ache 44.

Das Zusammenwirken der erfindungsgem#dBen Elemente ist wie
folgt:

zZuniachst wird der Hohlraum 16 des Druckzylinders 10 Uber den
LuftanschluBl 18 mit Druckluft beschickt, die tiber die Luft-
austrittséffnungen 14 und 20 austreten kann. In diesem Zu-
stand wird die Adapterhiilse 30 - in Fig. 1 von links gesehen
- aufgeschoben, wobei die Adapterhiilse 30 von derjenigen
Stirnseite her aufgeschoben wird, in der die L-Nut 48 vorge-

sehen ist.

Bei dem Aufschiebevorgang gelangt zundchst das Ringelement 46
auf den Druckzylinder 10. Sobald die Innenhiilse 32 aufgescho-

ben wird erfolgt unter elastischem Zusammdriicken der Mittel-
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hiilse 34 auch éine Aufweitﬁng der Innenhiilse 32, wobei sich
nach dem Passieren der Luftaustrittséffnungen 14 ein Luftfilm
zwischen Druckzylinder 10 und Adapterhiilse 30 ausbildet, der
den weiteren Aufschiebevorgang erleichtert. Wahrend dieses
Aufschiebevorgangs muf das Bedienungspersonal dafiir sorgen,
daB die freie Eintrittsoffnung (Fig. 3b) der L-Nut 48 axial
mit dem Vorsprung 22 im Druckzylinder 10 fluchtet, so daB
dieser Vorsprung 22 in die L-Nut 48 eintreten kann. Sobald
eine weitere axiale Bewegung nicht mehr moglich ist, wird die
Adapterhiilse 30 in der einen méglichen Richtung in Umfangs-
richtung verdreht, wobei der Vorsprung 22 am geschlossenen
Ende der L-Nut 48 zum Liegen kommt. In dieser Position ist
die Adapterhiilse 30 axial unverschiebbar auf dem Druckzylin-
der 10 fixiert, selbst wenn zwischen beiden Elementen noch
ein Luftpolster vorhanden ist aufgrund des Luftaustritts
durch die Luftaustrittsséffnungen 20. In dieser Endstellung
liegt ferner die Umfangsnut 38 radial oberhalb der Luft-
austrittsoffnungen 14, so daB die aus dem Hohlraum 16 durch
die Luftaustrittséffnungen 14 austretende Luft in diese Um-
fangsnut 38 gelangen kann. Von dem Ringraum der Umfangsnut 38
gelangt die Druckluft iber die radialen Durchgangsbohrungen
40 und tritt iber die Austrittséffnungen 42 in gleicher Weise
aus der Mantelfliche 44 der Adapterhiilse 30 aus, wie dies bei
den Luftaustrittséffnungen 14 des Druckzylinders 10 gewesen
ist. Nunmehr kann auf diese Adapterhiilse 30 eine diinne Tra-
gerhiilse 60 mit einem befestigten Druckklischee 62 axial auf-
geschoben werden, wobei dieser Aufschiebevorgang durch die
Fase 54 erleichtert wird. Wiederum wie beim Aufschiebevorgang
der Adapterhiilse 30 dient die durch die Austritts&ffnungen 42
austretende Druckluft dazu, zwischen Mantelfldche 44 der Ad-
apterhiilse 30 und der Trigerhiilse 60 ein den Aufschiebevor-
gang erleichterndes Druckluftkissen auszubilden, unter ela-
stischer Verformung von Tragerhiilse 60 und Druckklischee 62.

Der Aufschiebevorgang wird durch das AnstoRen des vorderen
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axialen Endes der Trigerhillse 60 an dem Registriervorsprung

52 abgeschlossen.

Der besondere Vorteil der Erfindung ergibt sich daraus, daB
auf diese Weise sehr schnell und einfach unterschiedliche
Tragerhiilsen 60 ausgetauscht werden kdnnen, und diese Trédger-
hiilsen 60 sehr leicht und mit geringer Wandstérke ausgebildet
werden kénnen. Bei Bearbeitung eines neuen Druckauftrages der
erfindungsgema® ausgestatteten Druckmaschine mit anderem
Durchmesser der einzusetzenden Tragerhiilse 60 wird einfach
die Adapterhiilse 30 in umgekehrter Reihenfolge des oben be-
schriebenen Montagevorgangs entfernt und durch eine andere,
dann passende Adapterhiilse ersetzt, die sich durch eine an-
dere Dicke der AuBenhiilse 36 unterscheidet, ansonsten iden-
tisch aufgebaut ist wie die hier beschriebene Adapterhiilse
30.

Nach Ablassen der Luftzufuhr bilden Druckzylinder 10, Adap-
terhiilse 30 und Tr&igerhiilse 60 eine Einheit. Alle drei Ele-
mente sitzen absolut fest zueinander und verdrehsicher gegen-
einander fixiert. Beim Einschalten der Luftzufuhr 18 bei der
Demontage der Tridgerhiilse 60 bildet sich wiederum ein Luft-
kissen sowohl zwischen Druckzylinder 10 und Adapterhiilse 30,
als auch zwischen Adapterhiilse 30 und Tragerhiilse 60 aus. Das
alleinige Abziehen der Trigerhiilse 60 von der Adapterhilse 30
ohne Hilfsmittel und ohne dabei auch die Adapterhiilse 30 vom
Druckzylinder 10 zu ziehen, wird durch die erfindungsgemafe
Verriegelungseinrichtung zwischen Druckzylinder 10 und Adap-

terhiilse 30 problemlos erméglicht.

Die erfindungsgemaBe Adapterhiilse wird in mehreren Verfah-
rensabliufen hergestellt. Primdr handelt es sich um eine
dickwandige Hiilse, bestehend aus drei Kunststofflagen bzw. -
hiillsen. Der Herstellungsvorgang der Adapterhiilse 30 hat fol-
gende Abfolge:
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- Die Innenhiilse 32 erhilt einseitig im axialen Bereich die
Luftaustrittsoffnungen 40 des Druckzylinders 10 in der Innen-
seite eine ca. 5 mm breite und ca. 0,3 mm tiefe Umfangshut
38.

- Nach Fertigstellung der Innenhiilse 32 erfolgt das gleichma-
Bige Aufbringen der kompressiblen Zellstruktur der Mittel-
hiillse 34.

- In einem weiteren Arbeitsgang erfolgt das Auflaminieren der
dritten Lage bzw. AuBenhiilse 36 auf die vorgegebene Wand-
starke bei gleichzeitigem Einlaminieren des vorgefrédsten me-
tallischen oder aus Kunststoff gefertigten Ringelements 46
gegeniiber der Seite, in welche die Umfangsnut 38 eingearbei-
tet wurde.

- Der Innendurchmesser des Ringelements 46 sollte um ca. 0,2
mm gréBer sein als der AuBendurchmesser des Druckzylinders
10, um ein einwandfreies Montieren und Demontieren zu gewdhr-
leisten.

- Nach erfolgter Schleifung der Mantelflache 44 der Auflen-
hiilse 36 auf den Enddurchmesser werden in Hohe der Umfangsnut
38 vier bis sechs radiale Durchgangsbohrungn 40 mit einem
Durchmesser von 1,5 bis 2 mm durch alle drei Hiilsen 32, 34,
36 hindurch gelegt, so daf ein ungehinderter Luftstrom von
der Durchgangsbohrung 50 zu den Austrittséffnungen 42 gewahr-
leistet ist.

- Im nichsten Arbeitsgang wird die Umfangskante 54, welche
die Stirnseite der Adapterhiilse 30 an der Seite, an der sich
die Durchgangsbohrungen 40 befinden, mit der Mantelflache 44
bildet, leicht angeschragt, so daB das Aufschieben der Tra-
gerhiilse 60 erleichtert wird. Die Adapterhiilse 30 erhalt da-

mit einen sogenannten Suchrand.

- Im letzten Schritt erfolgt dann das Einbringen eines Regi-
striervorsprungs 52 aus Metall oder Kunststoff, der einen
Durchmesser von 5,0 bis 6,0 mm und eine Hohe von ca. 3 mm

aufweist, gegeniiber der L-fdérmigen Nut 48. Dieser Registrier-
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vorsprung 52 dient zur Vorregistrierung flir montierte Trager-

hiilsen 60.
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Patentanspriiche

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung f£fiir eine Druckma-
schine zur Aufnahme einer Tragerhiilse (60) fir Druckkli-
schees (62), umfassend einen Druckzylinder (10) mit min-
destens einem LuftauslaB (14) an der Mantelfldche und
eine Adapterhiilse (30), die mindestens einen radial ver-
laufenden Luftkanal (40) aufweist und unter Ausnutzung
eines Luftkissens auf den Druckzylinder (10) aufschieb-
bar ist, wobei der Druckzylinder (10) und die Adapter-
hiilse (30) mit einer Verriegelungseinrichtung (22, 48)
zur Verhinderung einer axialen Relativbewegung zwischen
beiden versehen sind.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verriegelungseinrichtung
einen Vorsprung (22) in Druckzylinder (10) oder der Ad-
apterhiilse (30) umfaBt, der mit einer Ausnehmung (48) in
Adapterhiilse (30) oder dem Druckzylinder (10) zusammen-
wirkt.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verriegelungseinrichtung
(22, 48) als BajonettverschluB ausgebildet ist.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daf der Vorsprung (22) als ra-
dialer Stift ausgebildet ist.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, da in der Mantelfldche des
Druckzylinders (10) ein radialer sStift (22) vorgesehen
ist und in der Innenmantelfliche der Adapterhiilse (30)
eine L-fdrmige, von einer Stirnseite her zugdngliche Nut

(48) vorgesehen ist.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB an einem axialen Ende der
Adapterhiilse (30) ein Ringelement (46) angeformt ist, in
dessen Innenmantelfliche die L-fdérmige Nut (48) ausge-
bildet ist.
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11.

12.

13.

14.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daf der Innendurchmesser des
Ringelements (46) geringfiigig grdéfer ist als der Aufien-
durchmesser des Druckzylinders (10).

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daBf in der Innenmantelfldche in
der Adapterhiilse (30) eine mit dem mindestens einen
Luftauslal (14) im Druckzylinder (10) kommunizierende
Ringnut (38) vorgesehen ist, die mit dem mindestens ei-
nen radial verlaufenden Luftkanal (40) in der Adapter-

hiilse (30) verbunden ist.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daf mindestens ein AuBenumfangs-
rand (54) der Adapterhiilse (30) angeschragt ist.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daf in der Aufenmantelfléche
(44) der Adapterhiilse (30) radial gegeniiberliegend zur
L-férmigen Nut (48) ein Vorregistriervorsprung (52) fur
die Trigerhiilse (60) angeordnet ist.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Adapterhiilse (30) drei-
lagig mit einer Innenhiilse (32), einer Mittelhiilse (34)
und einer AuBenhiilse (36) aufgebaut ist, wobei zumindest
die Mittelhiilse (34) kompressibel ist.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Mittelhiilse (34) aus ei-

ner offenporigen Zellstruktur besteht.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daf die Innenhiilse (32) und die
Mittelhiilse (34) jeweils eine Dicke von ca. 0,5 bis 3

mm, vorzugsweise etwa 1 mm aufweisen.

Druckzylinder-Adapterhiilsenanordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzecihnet, daB die Adapterhiilse (30) zumin-
dest teilweise aus faserverstidrkten Kunststoff besteht.
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