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1

Opfindelsen angdr en ventilszk med en
fyldedbning, der udggres af et adbent parti af et i gv-
rigt hovedsagelig fardigklabet endelukke.

Der kendes forskellige arter af enkelt- eller
dobbeltvaggede ventilszkke af papir og plast til er-
statning for de almindelige &bne szkke pé& grund af
deres hensigtsmassige fyldning. En ventilsek er lukket
i begge ender og har i den ene ende en ventil af papir
eller et andet materiale, der giver adgang for fyldning
af posen gennem en tud, et r¢r eller en anden fylde-
mekanisme. Det har hidtil varet almindeligt at lukke
for sidanne ventiler ved syning, med klabestrimmel
eller limning.

Hovedproblemet ved ventilsazkke er en effektiv
lukning af ventilen til opndelse af dryssefri tatning
pa en hensigtsmessig og billig made. Hidtil kendte for-
s¢g har omfattet manuel foldning af ydre eller forlange-
de papirrgr, varmeforsegling af ventildele og anvendelse
af klabemidler uden tilfredsstillende held. Det primere
problem er, at disse tidligere forslag enten har kravet
en uforholdsmessig mengde samvittighedsfuld og dygtig
manuel arbejdskraft eller et kostbart og forholdsvis
langsomt arbejdende udstyr. Med disse hidtidige forseg
er det ikke lykkedes at udvikle en virkelig dryssefri
tatning af en fyldeventil, som kan lukkes billigt med
stor hastighed.

Opfindelsen tilsigter at tilvejebringe en ven-
tilszk med dryssefri tatning af fyldedbningen pa en made,
som kan udfgres gkonomisk ved store hastigheder med
minimale arbejds- og maskinudgifter.

Dette opnas ifglge opfindelsen ved tatningsorga-
ner bestlende af en vandoplgselig tynd polymerfilm ind-
sat i og fastgjort inden i fyldedbningen.

Denne tynde polymerfilm vil efter at vare fugtet
med vand til delvis oplgsning eller blgdggring af de
befugtede arealer udggre en tat og dryssefri lukning af
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fyldedbningen efter stgrkning, der indtrader meget
hurtigt ved fordampning eller fordeling af den til-

.fgrte fugtighed, sd at der, uanset om der matte

vere efterladt rester.af fyldegodset i fyldedbningen,
vil fremkomme en uoprivelig lukning af fyldedbningen.
. Ifglge opfihdelsen kan filmen af wvandop-
igseligt polymermateriale foreligge i &bningen i form
af et rér- eller bgsningformet hylster af sadant
polymermateriale, s& at adgang til fyldning af s&kken
sker gennem eller forbi filmen af vandoplgseligt
polymermatériale. Tilfgrslen af vand i dampform eller
vaeskeform sker efter, at sakken er fyldt, hvorved der
sker en oplgsning eller blgdggring af dele af det
indre af filmhylsteret. Efter en sammentrykning af
hylsteret pd tvers af dettes akse er filmhylsteret
effektivt lukket pd grund af sammensvejsningen afr
de indre dele af hylsteret efter stgrkningen af filmen

ved fordampning af det tilfgrte vand.
oOpfindelsen forklares narmere i det fglgen-

de ved hj=zlp af udfgrelseseksempler pa en ventilsak
ifglge opfindelsen ogrunder henvisning til tegningen,
hvor 7 _

fig. 1 viser et perspektivbillede af en

foretrukken udformning af fyldeventilpartiet af en
éak ifglge opfindelsen med delene adskilt,

fig. 2 et perspéktivbillede af fyldeventi-
len i fig. 1 med et helt hylster af vandoplgselig poly-
merfilm samlet inden i et helt hylster af omgivende
forsterkningsmateriale,

' fig. 3 et snit efter linien III-III i

fig. 2, '

fig. 4 et perspektivbillede af den samlede
ventil i fig. 2 fastgjort i ventildbningen af sazkken
i fig. 1, samt adgangen for fyldning af szkken gennem
ventilen ved hjalp af et fyldergr,

fig. 5 et snit efter linien V-V i fig. 4,
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fig. 6 et snit efter linien VI-VI i fig. 5,
fig. 7 et perspektivbillede af fyldeventi-
len og sakken i fig. 1-6 med ventilen lukket i szkkens
forseglede tilstand,
fig. 8 et snit efter linien VIII-VIII i
fig. 7,
fig. 9 et alternativt eksempel af en fylde-
ventil, hvor et halvt hylster af vandoplgselig polymer-
film er lamineret til en forstarkningsstrimmel forbe-
redt til indsetning i sakkens abning,
fig. 10 et skematisk billede af den lamine-
rede film og forstarkningsstrimmel i fig. 9 placeret
i 8bningen af szkken i fig. 1,
fig. 11 et andet alternativt eksempel pa en
fyldeventil ifglge opfindelsen med et helt hylster af
vandoplgseligt polymermateriale lamineret til en for-
sterkningsstrimmel til indsaztning i en dbning pé& en
sak ,
fig. 12 et skematisk snit af ventilen i
fig. 11 samlet i &bningen af en sa&k svarende til den i
fig. 1 viste,
fig. 13 et tredje alternativt eksempel pa
en fyldeventil ifglge opfindelsen, hvor et helt hylster
af vandoplgseligt polymermateriale anvendes uden
forstarkningsstrimmel eller -hylster,
fig. 14 et snit gennem fyldeventilen 1
fig. 13 placeret i &bningen af en szk, som den i fig.
1 viste,
fig. 15 et perspektivbillede af et fjerde
alternativt udfgrelseseksempel af en fyldeventil
ifglge opfindelsen, hvor et halvt hylster af vandop-
1gseligt polymermateriale fra begyndelsen ikke bringes
i lamineret forhold til en forstarkningsstrimmel med
samme udstrakning som hylsteret, og
fig. 16 et snit gennem fyldeventilen i fig.

15 placeret i &bningen af en ventilszk udformet som den
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i fig. 1 viste.

: Af fig. 1 fremgar, at en i gvrigt konventionel
flervégget~papirsak generelt betegnet 10 er vist med
en sideveg 11 og en lukket ende 12. I denne konven-
tionelle flervaggede konstruktion er begge ender af
szkken lukket med en del af den ene af de lukkede ender

efterladt &ben til tilvejebringelse af en &bning til en
fyldeventil. Ved foldning af den i ¢gvrigt abne ende af

den lukkede szk bgjes endefolder 13 og 14 indad
pa posen med gvre sideklapper 15 og 16 foldet ned
derover. De mod hinanden liggende sider af klapperne
15 og 16 og af bade klapperne og folden 13 klzbes

_p& konventionel m&de. Imidlertid klabes fladeomraderne

-mellem sideklapperne 15, 16 og foldeomréddet 14 nor-

malt ikke fuldstandigt til at begynde med, sa at der
skabes en adgangsabning for fyldning af szkken generelt
betegnet med 17. Fyldeventilen fastggres i denne 3ab-
ning til muligggrelse af fyldning af szkken gennem ven-
tilen.

Det foretrukne udfgrelseseksempel for fylde-
ventilen omfatter en vandoplgselig polymerfilm til frem
bringelse af i det mindste en del af &bningen i venti-
len, si at &bningen kan forsegles tat ved tilfgrsel af
vand til filmen. I det foretrukne eksempel i fig. 1
findes der et hylster 30 af vandoplgselig polymerfilm,
som er anbragt inden i et hylster 20 af et forstark-
ningsmateriale, samlet som det ses i fig. 2, og anbragt
i sakkens &bning, som vist i fig. 4.

Forstarknings- eller underlagshylsteret 20
kan vere fremstillet af papir eller et andet passende
materiale, som egner sig til sakkonstruktionen og klzbe-
middelbindingen mellem szkken og hylsteret. Som det ses
i fig. 1, har forstarkningshylsteret 20 et hulrum 21
af en facon beregnet til optagelse af filmhylsteret 30.
For at lette indfgringen af det samlede hylster i szkkens
&bning kan der findes en indfgringsflig 22 i den indre
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ende af hylsteret 20. Ved successiv udstansning af sé-
danne hylstre af et rgrformet emne fremkommer der en
tilsvarende udskazring 23 i hylsterets modsatte ende.
Hylsteret 30 af vandoplgselig polymerfilm
kan vare fremstillet af et hvilket som helst egnet gang-
bart vandoplgseligt polymert materiale, f.eks. polyvi-
nylalkohol (PVA), polyethylenoxid (PEO) , polyurethan
(PU), methylcellulose eller lignende vandoplgseligt
foliemateriale. Sadanne materialer er valgt pa grund af
deres vandoplgselighed, ndr de udsattes for vand i
damp- eller vaskeform, sd at der fremkommer en oplgsning
eller blgdggring ved tilstedevarelsen af vand sammen med
materialet, som klaber til sig selv eller til omgivende
flader af szkken ved materialets stgrkning pa grund af
fordampning af det tilfgrte vand, som det skal forklares
nzrmere i det fglgende. Som det ses i fig. 1, har et sé&-
dant hylster 30 af vandoplgselig polymerfilm et hul-
rum 31, der fungerer som ventildbning og giver adgang
til fyldning af sakken, nér hylsteret er samlet i sakkens
dbning. En indfgringsflig 32 anvendes til at lette
indfgringen af hylsteret 30 i forstarkningshylsteret
20. Nir filmhylstre fremstilles ved udstansning i rakke-
fplge af et rgrformet materiale, fremkommer der en til-
svarende udskaring 33 i hylsterets modsatte ende.

Ved samling af hylsteret 30 i forstarknings-
hylsteret 20 kan vand tilfgres til ydersiderne af
hylsteret 30, s& at der i det mindste sker nogen
oplgsning af hylsterets overflade, og de samlede hylstre
i fig. 2 faktisk lamineres sammen. Som det ses i fig.

3, er de gverste halvdele 24 og 34 af hylstrene fast-
gjort til hinanden ligesom de nedre halvdele 25 og

35, s& at fyldedbningen gennem ventilen tilvejebringes
gennem filmhylsteret 30, som vist generelt ved 31.

I fig. 4-6 er den ovenfor forklarede fyldeven-
til vist fastgjort i &bningen 17 1 sakken i fig. 1,
der generelt er betegnet med 10. Et fyldergr 40 er
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vist til fyldning af szkken gennem fyldeventilen. Fylde-
materialet er betegnet med 41 i fig. 6 og 8..

_ Som det bedst ses i.fig. 5, er de ydre dele af fyldeven-

tilen, der omfatter hylstrene 20 og 30, fortrinsvis
fastgjort til de dele af sakken, som udggr indersiden
af sazkkens &bning 17. Selv om vaggene 11, 14, 15,
16 og 18 .af sakken er vist som én vegkonstruktion,
skal det forst&s, at konventionelle szkke af denne art
normalt omfatter en flervagget konstruktion, som ikke
er vist her for simpeltheds skyld. Som det ses i fig. 6,
gér endefolden .14 over det gverste foldeomrade
18, 18' med andre dele af szkkens sidevagge fortsat-
tende op til dannelse af de overlappende klapper 15
og 16. Fyldeventilenheden bestdende af hylstrene 20
og 30 er fastgjort inden i &bningen med passende
klzbemidler, der fastggr forstarkningshylsteret 20 pa
en s&dan made, at der til fyldning af sakken kun er
adgahg gennem ventildbningen, som udggres af det indre
af filmhylsteret 30, der har samme udstrazkning som
bredden af sazkkens dbning.

Nair szkken er fyldt gennem fyldergret 40,
bringes de'indre dele af hylsteret 30 af vandoplgse-
ligt polymerméteriale i forbindelse med vand i form af

damp eller vaske, som sprgjtes, dryppes eller tilfgres
pa anden m&de. Uanset hvorledes vandet tilfgpres, skal

der fgres en tilstrakkelig mzngde vand ind i hylsteret
30 til at frembringe en oplgsning eller blgdggring af
vesentlige dele af det indre af hylsteret. N&r rgret

40 er fjernet og vandet tilfgrt, lukkes &bningen manu-
elt eller ved hjzlp af passende mekaniske midler, s& at
fyldeventilhylsteret klappes sammen'pé tvaers af sin
langderetning fra den facon, det har i fig. 6, til

den facon, det har i fig. 8. Som det ses i fig. 8

bringes de indre befugtede, i det mindste delvis oplg-

ste modstiende sider af hylsteret 30 herved i intim
bergring med hinanden. Ved fordampning af vandet frem-
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bringer stgrkningen af polymerfilmen en tat svejsning
af ventilabningen 31. Nir indersiderne af hylsteret
30 er bragt i indbyrdes bergring, vil polymermateria-
let ved stgrkning svejses sammen som hovedsagelig &t
filmstykke, der ikke blot forsegler ventilabningen 31,
men faktisk fuldstandig ophaver denne &bning. P4 denne
m&de er der med sikkerhed opndet en dryssefri tetning.

Et andet udfgrelseseksempel er vist i fig. 9
og 10. Her er en vandoplgselig polymerfilm som i det
foregdende eksempel fremstillet i et halvt hylster
eller filmark 130. Arket 130 kan have en indfgrings-
flig 132 og en udskaring 133, som omtalt fgr. Et
halvt underlagshylster eller forstarkningsark 120 af
svart papir eller et andet passende materiale anvendes
ogsd her, og arket 120 har en indfgringsflig 122 og
en udskaring 123. Ifglge opfindelsen lamineres film-
arket 130 +til forstarkningsarket 120, der har hoved-
sagelig samme udstrakning som filmarket, f.eks. ved
befugtning af undersiden af arket 130. De laminerede
ark 120 og 130 samles derefter i &bningen af en
sak, der er udfgrt som den i fig. 1-8 viste, med for-
sterkningsarket 120 fastlimet eller p4 anden made
fastgjort til de indre dele af s&kken, som vender mod
arket 120. Ventildbningen dannes pad denne made mellem
filmarket 130 og modstiende dele af szkkens abning.
Efter fyldningen af sakken frembringer en passende
befugtning af arket 130 som forklaret ovenfor i det
mindste en delvis oplgsning af filmarket, sa at der
ved sammentrykning af szkkens &bning, som det ses i
fig. 10, tilvejebringes en tatning af ventilabningen
mellem filmarket 130 og omgivende dele af sa&kken.

I det tredje eksempel i fig. 11 og 12 er et

helt filmhylster 230, der er udformet som hylsteret
30 i fgrstnavnte eksempel, lamineret til et gvre
underlags~ eller forstarkningsark 220. Den laminerede
enhed af filmhylsteret 230 og forstarkningsarket 220
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kan derefter fastggres ved hjzlp af forstarkningsarket
220 +til indersiderne af &bningen i szkken, som det ses

- i fig. 12, Ventilébningen og fyldeadgangen til szkken

tilvejebringes p& denne mdde gennem det indre af film-
hylsteret 230 ligesom i det fgrste eksémpel. En for-
segling eller tat svejsning af ventilabningen tilveje-
bringes veé tilfgrsel af vand til indersiderne af ventil-
hylsteret 7 230 som forklaret i det foregdende.

I det fjerde eksempel, som er vist i fig. 13 og
14, exr et'hylster 230 af vandoplgseligt polymer-—
materiale fremstillet p& samme méde som filmhylsteret
30 i det fgrste eksempel uden et forstarkningsark
eller et forstarkningshylster. Filmhylsteret 330 ind-
fgres i abningen af den i ¢vrigt konventionelle sak,
som det ses i fig. 14, med ydersiderne af hylsteret be-
fugtet, s& at de fastnes til modstdende sider af det in-
dre af gbningen. Andre klabemidler kan anvendes til
fastggrelse af hylsteret 330, men det er hensigtémes- 7
sigt at anvende hylsterets vandoplgsningsegenskaber til
dets placering i szkkens &bning, fg¢r fyldningen af sak-
ken gennem ventildbningen. Nar fyldningen af szkken er

'tilendebragt; kan forseglingen af ventiladbningen ske

" ved effektiv taet svejsning af ventildbningen gennem

filmhylsteret 330 pd samme mdde som forklaret oven-
for.

I det femte eksempel, der er vist i fig. 15
og 16, anvendes et halvt hylster eller forstarknings-
ark 420 anbragt ud for, men ikke forseglet til et
halvt hylster eller filmark 430 af samme udstrazkning
som fgrstnavnte art og af et vandoplgseligt polymerma-
teriale, ligesom ved filmhylsteret 30 i det fgrste

eksempel. Forsterkningsarket 420 er fastgjort i sak-

kens &bning og vender mod dele af denne dbning langs
den ene side af og hovedsagelig i samme udstrzkning som
bredden af &bningen, som det ses i fig. 16. Det modstéa-

‘ende filmark 430 er ogsd fastgjort inden i sakkens
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dbning p& modstdende, mod arket vendende dele af denne
&bning hovedsagelig over for arket 420 og i hovedsa-
gelig samme udstrazkning som bredden af szkkens &bning.
Ventildbningen i dette eksempel findes mellem arkene
420 og 430, som hver er fastgjort med deres modsat-
liggende sider til omgivende dele af szkken. Efter
fyldningen af sakken medfgrer tilfgrslen af vand i
ventildbningen og navnlig pd de indadvendende dele af
filmarket 430 en oplgsning eller blgdggring af arket
430, som derefter medfgrer en forsegling af arket

430 mod forstarkningsarket 420. Forseglingen sker
ved fordampningen af det tilfgrte vand som forklaret
ovenfor i forbindelse med det fgrste eksempel}

PATENTIXKRAYV
1. Ventilsak med en fyldedbning (17), der

udggres af et &bent parti af et i gvrigt hovedsagelig
ferdigklabet endelukke (12), k ende tegnet ved
tetningsorganer bestdende af en vandoplgselig tynd poly-
merfilm (30) indsat i og fastgjort inden i fyldedbnin-
gen (17).

2. Ventilsazk ifglge krav 1, k ende t e g -
n et ved, at tatningsorganerne udggres af et r¢gr eller
en bgsning (30) af polymerfilmen fastgjort med sin ydre
omkreds til indersiden af fyldedbningen (17) til til-
vejebringelse af adgang til sakkens indre gennem den
rgrformede bgsning.

3. Ventilsak ifglge krav 2, k ende t e g-
net ved, at tetningsorganerne yderligere omfatter en
til filmbgsningen (30) fastgjort forsterkningsstrimmel
(20) af papir.

Fremdragne publikationer:
US patenter nr. 3092303, 3625414,
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