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(57) Abstract

(54) Title: HOUSING SECTION FOR AN ELECTRIC CIRCUIT TO BE PROTECTED FROM POLLUTANTS, E.G. A
MOTOR VEHICLE LOCKING SYSTEM : '

(54) Bezeichnung: GEHAUSETEIL FUR EINE VOR SCHADSTOFFEN ZU SCHUTZENDE ELEKTRISCHE SCHAL-
TUNGSANORDNUNG Z.B. EINES KFZ-SCHLIESSSYSTEMES

A housing section (G) made of hard thermoplastic ma-
terial for a circuit to be protected from pollutants, e.g. a mo-
tor vehicle locking system, with at least one pressure member
(D) accessible from outside the housing, each of which serves
to operate at least one electric.switch (S, C/L) fitted or to be -
fitted inside (I) the housing. The edges (R) of the pressure
member (D) made of soft thermoplastic material provide a
pheripheral, waterproof and adhesive-free cover for a hole in
the housing section (G) in such a way that the plastic of the
pressure member (D) and the plastic of the housing section
(G) are fused together.

(57) Zusammenfassung

Mit hartem thermoplastischem Kunststoff gebildetes
Gehiuseteil (G) fiir eine vor Schadstoffen zu schiitzende
elektrische Schaltungsanordnung z.B. eines Kfz-SchlieRsyste-
mes, mit mindestens einem, von auBerhalb des Gehduses her
zugiinglichen Druckkdrper (D), von denen jeder zum Betiti- i
gen jeweils von mindestens einem im Gehéuseinneren (I) angebrachten oder anzubringenden elektrischen Schalter (S, C/L)
dient. Die Rénder (R) des mit weichem thermoplastischem Kunststoff gebildeten Druckkdrpers (D) decken ein Loch im Gehéu-
seteil (G) rundum wasserdicht und klebstofffrei ab, indem die Rénder (R) unmittelbar auf den Kunststoff des Gehéuseteils (G)
so aufgespritzt sind, dak der Kunststoff des Druckkdrpers (D) und der Kunststoff des Gehiuseteils (G) miteinander verschmol-
zen sind.
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Gehduseteil flir eine vor Schadstoffen zu schiitzende elektri-
sche Schaltungsanordnung z.B. eines KFZ-Schlielsystemes.

Die Erfindung wurde zundchst zwar fir die Tasten an dem Hand-
sender eines fernsteuerbaren KFZ-SchlieBsystemes entwickelt.
Auch an die Neuentwicklung der Tasten bei einem KFZ-Bordcompu-
ter war dabei gedacht. Die Erfindung eignet sich fir diese
beiden Fille auch besonders gut. ES stellte sich aber schlieB-
lich heraus, daB sich die Erfindung auch fUur viele andere An-
wendungsfille eignet, besonders auch in solchen, in denen es
bei den Tasten von Gehdusen, die Schaltungsanordnungen enthal-
ten, auf eine zuverldssige, besonders auch in Massenfertigung
leicht und preiswert erreichbare Dichtigkeit gegen Schadstoffe

ankommt.

Die Erfindung geht von dem im Dberbegriff des Patentanspruches
1 definierten Gegenstand aus, der fur sich allgemein bekannt
ist.

Ein Hauptproblem der Gehduse solcher Schaltungsanordnungen ist
oft die Empfindlichkeit ihrer elektronischen Bauteile gegen
Umwelteinflisse, besonders gegen Feuchtigkeit bzw. Wasser,
aber auch gegen Verschmutzungen. Kritisch ist u.a. die Dich-
tigkeit zwischen den Tasten und dem Gehduse, weil schadliche
stoffe durch die Spalten zwischen den Tasten und dem angren-
zenden Gehduseteil dringen konnen.

Dabei enthalten solche Tasten im allgemeinen einen Tastkdrper
bzw. Druckkdrper, der zur Betdtigung eines die Schaltungsan-
ordnung steuernden Schalters dient, und zwar vor allem dann,
wenn der Schalter metallische Kontakte enthdlt. Es kann sich
aber.bei der Erfindung im Prinzip auch um andersartige Schal-
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ter handeln, welche iber den Tastkdrper bzw. Druckkdrper betd-
tigt werden sollen. Der Einfachheit wegen wird dabei im fol-
genden nur von vpruckkdrpern" gesprochen, obwohl der zur Betd-
tigung bendtigte Druck im Prinzip auch so klein sein kann, daB
eher ven "Tastkdrpern" gesprochen werden konnte.

Zur Vermeiduhg jener schidlichen Umwelteinfliisse sind viele

MaBnahmen bekannt.

Z.B. werden die Druckkdrper aus einem weichen elastischen Ma-
terial hergestellt, z.B. aus Gummi, Silikon oder TPE und da-
nach an ihren Rindern oder an seitlich rundum abstehencen Kra-
gen bzw. Krempen wasserdgicht mit dem harten Gehiuse verklebt
und dort oft auch zusdtzlich durch Stege, Spangen, Laschen
usw. rundum fest eingeklemmt, um die gewﬁnschte'Dichtigkeit zZu

 erreichen. Manchmal wird der AuBenfldche des Randes der Druck-
kbrper zusdtzlich eine komplizierte gekerbte oder gerillte
Form gegeben und danach der Druckktrper so in das Loch des Ge-
hduseteils gepreBt, daB der kompliziert geformte Rand gegen
den Lochumfang gedrickt ist, um shnliche Wirkungen wie bel La-
byrinthdichtungen zu erreichen. '

Mitunter werden aber auch die Druckkdrper aus hartem Material
hergestellt unter verzicht auf cie Wasserdichtigkeit zwischen
dem Tastenkdrper und dem Cehiuse. Statt dessen befindet sich
dann unter den Druckktrpern, oft auch noch unter den Schal-
tern, ein gegen die schidlichen Stoffe ungeschiitzter Raum, der
dann aber seinerseits eine Wand mit einer dichtenden Membrane
als Abdichtung gegen die Elektronik im Inneren des Gehduses

aufwelst.

Alle diese bekannten Losungen sind aber relativ aufwendig und
oft hinsichtlich inrer Langzeitzuverléssigkeit unbefriedigend.

Fir sich ist auBerdem bekannt, dals weiche thermoplastische
Kunststoffe, die mit harten thermoplastischen Kunststoffen
verschweiBt wurden oder im flUssigen bzw. teigigen Zustand

<
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aufeinander gepreSt wurden, nach dem Erkalten gut aneinander
haften, obwohl es sich um zwelerlei Materialien mit unter-
schiedlichen Eigenschaften handelt..

Die Aufgabe,

- mit besonders wenig Aufwand eine zuverléssige Dichtigkeit
zwischen dem Gehduse und seinen Tasten zu erreichen,

wird erfindungsgemdB durch den im Patentanspruch 1 definierten

Gegenstand geldst.

Die in den Unteransprichen definierten Gegenstdnde gestatten,
susitzliche Vorteile zu erreichen. U.a. gestatten nirlich die
susitzlichen MaBnahmen-gem&B dem Patentanspruch

2, eine besondere Robustheit gegen unbeabsichtigtes Besch&adi-
gen der Verschmelzung des Randes mit dem Gehiuseteil zu
erreichen,

3, auch den Schalter mit besonders wenig Aufwand herstellen
zu konnen,

4, den Schalter mit ganz besonders wenig Aufwand herstellen
zu konnen, jedenfalls solange die Schaltstrecke des
Schalters im durchgeschalteten Zustand nicht besonders
niedrige Werte aufweisen muB,

5, den Abstand zwischen der AuBenoberfliche des Druckkorpers
und der Schaltstrecke des Schalters, damit oft auch den
Abstand zwischen der AuBencberfléche des Druckkdrpers und
einer gedruckten Schaltung, die im Gehéuseinnerén als
Tréger der Schaltungsanordnung angebracht werden kann,
entsprechend vergroBern zu kénnen,

6 und 7, in zwei Anwendungsféallen, in denen der Endverbrau-
cher oft an besonders hohe Anspriiche gewShnt ist, die ge-
forderte langzeitstabile Zuverldssigkeit trotz wenig Auf-
wand zu bieten, sowie _

8 bis 10, fir Massenfertigung geeignete MaBnahmen 2zu bieten.

Die Erfindung und Weiterbildungen derselben werden anhand der
in den beiden Figuren gezeigten Schemen von Ausfihrungsbei-
spielen der Erfindung weiter erléutert, welche der Ubersicht-
lichkeit wegen jeweils moglichst einfach dargestellt wurden.
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Beide Figuren zeigen jeweils einen Abschnitt des Gehduses G,
das aus hartem thermoplastischen Kunststoffﬁhergestellt oder
~ zumindest unter anderem mit Hilfe von hartem thermoplastischen
Kunststoff gebildet ist. Es kann sich hierbel z.B. um das Ge-
hiuse eines fur sich bekannten, auf Infrarotbasis oder Funkba-
sis srbeitenden Handsenders eines fernsteuerbaren'KFZ-Zentral-

verriegelungssystemes handeln.

Am gezeigten Gehduseteil G ist ein, von auBerhalb des Geh3uses
G her zugénglicher Druckkdrper D aus weichem thermoplastischen
Kunststoff befestigt. Dieser Druckkdrper D dient zum Betdtigen
von - im gezeigten Beispiel nur eines einzigen - im Gehduse- '
inneren I bereits angebrachten - oder erst spéter anzubringen-
den - elektrischen Schalters, vgl. den Schalter S in der Figur
1, der beispielhaft zusdtzlich einen Tastenkdrper T enthdlt,
und vgl. den Schalter C/L in der Figur 2, der beispielhaft
einerseits aus einem leitenden Belag C besteht, welcher
an dem Fortsatz T also z.B. an einer Verdickung T héngt,
der seinerseits einen Abschnitt des Druckkérpers D an
 dessen Innencberflache bildet, also seinerseits etenfalls
aus weichem thermoplastischen Kunststoff besteht, sowie
aus den Endabschnitten von Leitungen L auf elner Leiter-
platte A besteht, die im Inneren I des Gehduses G ange-
bracht ist. : 7
Es wirde sich aber auch dann um ein erfindungsgemdB gestalte-
tes Beispiel handeln, wenn der gezeigte Druckkorper D nicht
nur einen einzigen, sondern mehrere Schalter S bzw. C/L zu be-

titigen gestatten wirde.

Um die im Gehduse, vgl. G, anzubringende elektrische Schal-
tungsanordnung nachhaltig vor Schadstoffen, z.B. vor Feuchtig-
keit, zu schiitzen, decken erfindungsgeméB die R&nder R des
Druckkérpers D das fur die Schalterbetdtigung angebrachte Loch
im Gehduseteil G rundum wasserdicht und klebstofffrei in er-
findungsgemiBer Weise ab. Das wird dadurch erreicht, daB diese
R&nder R unmittelbar auf den Kunststoff des Gehdusetells G so
aufgespritzt sind, daB der weiche thermoplastische Kunétstoff
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per D so auf das Gehduseteil G aufspritzt, daB die Rénder R an
der Innenoberfldche des Gehduseteiles G anliegen, vgl. die Fi-
gur 2.

Um auch Teile des Schalters, vgl. C/L in der Figur 2, zusammen
mit dem Druckkdrper D mit besonders wenig Aufwand herstellen
zu kbnnen, kann der Druckkorper D zumindest mehr oder weniger
in der Mitte seiner Innenoberfliche einen leitenden Belag C
als eine Kontaktfliche des Schalters S aufweisen. Dieser Belag
C kann z.B. aus Metall oder aus eine silberhaltigen Graphit-
masse bestehen und einen mehr oder weniger groBen Abschnitte
der Innenoberfldche des Druckkorpers D bedecken. Dieser Beleg
C befindet sich an einer solchen Stelle, daB dann, wenn der
Endverbraucher den Druckkdrper D drickt, die beiden Leitungen
L, die z.B. gemd8 der Figur 2 auf einer Leiterplatte A ange-
bracht sind, durch den leitenden Belag C Uberbrickt werden und
damit die Schaltstrecke dieses Schalters C/L leitend wird.

Um den Schalter C/L, vgl. die Figur 2, zusammen mit dem Druck-
kérper D mit ganz besonders wenig Aufwand herstellen zu kon-
nen, jedenfalls solange die Schaltstrecke des Schalters C/L
im durchgeschalteten Zustand nicht besonders niedrige Werte
aufweisen muB, kann man fir den Druckkdrper D einen weichen
thermoplastischen Kunststoff verwenden, der selbst ausreichend
elektrisch leitend ist, ocer der curch Beimischungen genicend
elektrisch.leitféhig gemacht wurde. Dann braucht man keinen
leitenden Belag C mehr anzubringen, vgl. die Figur 2.

Um den Abstand zwischen der AuBenoberfliche des Druckkdrpers D
einerseits und dem Schalter C/L bazw. S andererseits entspre-
chend vergroBern zu kdnnen, kann der Druckkdrper D mehr oder
weniger in der Mitte seiner Innenoberfldiche einen zum Schalter
C/L, S hin gerichteten Fortsatz T bzw. Verdickung T aufweisen,
vgl. die Figur 2. So kann ein eigener zusitzlicher Abstands-
kbrper T bzw. Tastenkdrper T, vgl. die Figur 1, oft entfallen.
Damit kann oft auch den Abstand zwischen der AuBenoberflache
des Druckkdrpers D und einer Leiterplatte A, die im Gehduse-
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des Druckkdrpers D und der harte thermoplastische Kunststoff
des Gehiuseteils G auf den Kunststoff des Gehduseteils G an
ihren sich berihrenden Grenzflichen miteinander unmittelbar
wasserdicht verschmolzen sind. Durch diesés Aufspritzen, z.B.
mittels einer SpritzguBmaschine, ist mit besonders wenig Auf-
wand die zuverldssige Dichtigkeit zwischen dem Gehduse G und
seinen Tasten D/S bzw. D/C/L erreicht, vor allem auch ohne da-
fir Klebstoff zwischen den Grenzfléchen zu bendtigen. Das er-
findungsgem#B Prinzip ist vor allem fir die Massenfertiguhg

solcher Gehduse G geeignet.

Die Hirte des Gehdusekunststoffes gibt dem Gehduse G nicht nur
dann die erforderliche Steifheit und Festigkeit, wenn es sich
um den Handsender eines KFZ-SchlieBsystemes, z.B. eines KFZ-
Zentralverriegelungssystemes, handelt, also wenn dieses Ge-
hiuse G in seinem Inneren I die besonders wasserempfindlichen
bzw. feuchtigkeitsempfindlichen elektronischen Senderbautelle
aufweist - vgl. den symbolisch dafir gezeigten Prozessor P,
wobei dann das den Schalter enthaltende Tastengebilde D/S bzw.
D/C/L zur Steuerung des Senders dient. Die Hirte des Gehduse-
kunststoffes gibt dem Gehduse G auch dann die oft sehr er-
winschte Steifigkeit und Festigkeit, wenn das GehZuse G andere
Schaltungsanordnungen enthilt, also z.B. den - unter anderem
feuchtigkeitsempfindlichen - Bordcomputer des KFZ, oder wenn
das - tragbare oder fest installierte _ Gehsuse G auch belie-
bige sonstige Schaltungsanordnungen enthdlt.

Man kann bereits dann, wenn man, vgl. die Figur 1, die Rinder
R des Druckkorpers D an der AuBenoberfliche des Gehdusetelles
& befestigt, eine ziemliche Robustheit der verbindung zwischen
den Kunststoffen des Gehduseteiles G und des Druckkodrpers D
erreichen. Wenn aber das fertige Cebilde G/D spéter mechanisch
besonders stark strapaziert wird - z.B. wenn das Gebilde zum
Handsender des KFZ-SchlieBsystemes gehtrt und dann z.B. der
Schliusselbund in der Tasche eines Autofahrers am Rand R krat-
zen kénnte - , dann kann die Robustheit gegen unbeabsichtigtes
Beschidigen der Verschmelzung des Randes R mit dem Gehduseteil
G auch dadurch weiter gesteigert werden, daB man den Druckkdr-
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inneren 1 als Tréger der Schaltungsanordnung, vgl. P, ange-
bracht werden kann, entsprechend vergroBert werden. '

Es gibt zwel Anwendungsfille, in denen die Erfindung mit be-
sonderem Vorteil benutzt werden kann. In beiden Fallen ist der
Endverbraucher oft an besonders hohe Anspriiche gewthnt fordert
mit besonders groBer selbstverstindlichkeit die langzeitsta-
bile Zuverlissigkeit. Diese Forderung kann man mit wenig Auf-
wand erfindungsgem#B erfiillen, besonders wenn die im Gehause G
angebrachte Schaltungsanordnung, vgl. P, die Elektronik in der
durch den Druckkdrper D aktivierbare feuchtigkeitsempfindliche
Handsender eines ferngesteuerten KFZ-SchlieBsystemes ist, oder
wenn diese im Gehduse G angebrachte Schaltungsanordnung P die
besonders feuchtigkeitsempfindliche Elektronik eines KFZ-Bord-
computers ist. -

Um die Erfindung in Messenfertigung herzustellen, kann das Ge-
hauseteil G von einem der Form des Gehduses G entsprechenden
Haltekdrper in dem Moment gehalten werden, wahrend der Druck-
kérper D durch eine SpritzguBmaschine angespritzt wird. Dabei
kann das Gehduseteil G 2.B. als vorgefertigter Kérper von dem
Haltekdrper gehalten werden. Es kann aber z.B. auch das Gehau-
seteil G und der Druckkorper D mittels eines Werkzeugkﬁrpers,
der je ein eigenes Formnest fu- das Gehauseteil G und fUr den
Druckkdrper D aufweist, durch mehr oder weniger gleichzeitiges
Spritzen beider Teile G und D hergestellt werden. Dann stellt
das fUr das Gehiuseteil G bestimmte Formnest gleichzeitig so-
zusagen den Haltekdrper fur dieses Gehduseteil G dar.

Die Erfindung hat also auch den Vorteil, ganz unterschiedli-
che verfahren zu ihrer Herstellung zuzulassen, so daB die Her-
stellung entsprechend leicht an die in den Werkstdtten jeweils
vorliegenden Verh&ltnisse angepaBt werden kann.
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Patentanspriche
1. Mit hartem thermoplastischen Kunststoff gebildetes Gehdu-

seteil (G) fUr eine vor Schadstoffen zu 'schitzende elek-
trische Schaltungsanordnung z.B. eines KFZ-SchlieBsystemes,
mit mindestens einem, von auBerhalb des Gehduses her zu-
ginglichen Druckkdrper (D), von denen jeder zum Betatlgen
jeweils von mindestens einem im Gehduseinneren (I) ange-
brachten oder anzubringenden elektrischen Schalter (S, C/L)
dient, , '

durch gekennzeichnet,

daB Rinder (R) des mit weichem thermoplastischen Kunst-
stoff gebildéten Druckkdrpers (D) ein Loch im Gehduseteil
() rundum wasserdicht und klebstofffrei abdecken, indem
die Rinder (R) unmittelbar auf den Kunststoff des Geh&u-
seteils (G) so aufgespritzt sind, daB der Kunststoff des
Druckkdrpers (D) und der Kunststoff des Gehduseteils (G)

miteinander verschmolzen sind.

Gehduseteil (G) nach Patentanspruch 1,
durch gekennzeichnet,
die R&nder (R) an der Innenoberfléche des Gehauseteiles

(G) anliegen.

GCehiuseteil (G) nach Patentanspruch 1 oder 2,

durch gekennzeichnet,

daB der Druckkdrper (D) mehr oder weniger in der Mitte
seiner Innenoberflﬁéhe einen leitenden Belag (C) als eine
Kontaktfliche des Schalters (S) aufweist.

gehiuseteil (G) nach Patentanspruch 1 oder 2,
durch gek ennze ichnet,
daB der Druckkdrper (D) selbst aus leitendem Materlal be-

steht.
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7.
g a

g a

g a

10.
d a

S
Gehiuseteil (G) nach Patentanspruch 3 oder 4,
durch gekennzeichnet,
daB der Druckkdrper (D) mehr oder weniger in der Mitte
seiner Innenoberfliche einen zum Schalter (s, L) hin ge-
richteten Fortsatz (T) bzw. Verdickung (T) aufweist.

Gehiuseteil (G) nach einem der vorhergehenden Patentan-
spriche,

durch gekennzeichnet,

daB die Schaltungsanordnung (P) der durch den Druckkérper
(D) aktivierbare feuchtigkeitsempfindliche Handsender
eines ferngesteuerten KFZ-SchlieBsystemes ist.

Gehiuseteil (G) nach einem der Patentanspriche 1 bis 53,
durch gekennzeichne t,

daB die Schaltungsanordnung (P) die feuchtigkeitsempfind-
liche Elektronik eines KFZ-Bordcomputers ist.

verfahren zur Herstellung eines Gehiuses mit einem Gehadu-
seteil (G) nach einem der vorhergehenden Patentanspriche,
durch gekennzelichne t,

daB das Gehiuseteil (G) von einem Haltekorper gehalten
wird, wihrend der Druckkdrper (D) durch eine SpritzguBma-
schine angespritzt wird.

verfahren nach Patentanspruch 8,

durch gekennzeichne t ,

daB das Gehiuseteil (G) als vorgefertigter Kérper von dem
Haltekdrper gehalten wird,

Verfahren nach Patentanspruch 8,

durch gekennze ichnet,

daB das Gehduseteil (G) und der Druckkorper (D) mittels
eines Werkzeugkﬁrpers; der je ein eigenes Formnest fir das
Cehiuseteil (G) und flr den Druckkdrper (D) aufweist,
gleichzeitig durch Spritzen hergestellt werden.



WO 93/05526 PCT/DE92/00681

1/1




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No.

PCT/DE 92/00681

A.

CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
Int. C1. 5 H 01 H 13/02,H 01 H 13/06

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B.

FIELDS SEARCHED

Int. Cl. ° H 01 H 13/00

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT
Category* Citation of document, with indication, where appropriatg, of the relevant passages Relevant to claim No.
A AT,B, 374 961 (HANS GNAD GESELLSCHAFT) _ 1,3,5
25 June 1984 (25.06.84), see page 2, lines 15-20;
page 3, line 44 - page 4 , line 21; Figures 2-4.
A DE,AT, 2 912 049 (CANON K.K.) 1,3,5-
11 October 1979 (11.10.79), see page 8,
lines 17-30; figure 1
A GB,A, 2 144 271 (CASIO COMPUTER) 1,2,5 )
25 July 1984 (25.07.84), see the whole document
A US,A, 4 490 587 (P.H. MILLER) 1,2,3,
25 December 1984 (25.12.84), .see the whole 5
document
A US,A, 4 560 844 (TOSHIRO TAKAMURA) 1,3,5
24 December 1985 (24.12.85), see column 7,
line 32 - column 8, line 12; figures 4,5.

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

D See patent family annex.

“pn

“gr

oL

“gn

wpn

Special categories of cited documents: “T” later document published after the international filing dateor prioritz;
. s . date and not in conflict with the application but cited to understan:

:’: ﬁ%??;ﬁgﬁ:}g}:vg::;m state of the art which is not considered the principle or theory underlying the invention .

earlier document but published on or after the international filing date “X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be

document which may throw doubts on priority claim(s) or which is considered novel or cannot be considered to involve an inventive

cited to establish the publication date of another citation or other step when the document is taken alone

special reason (as specified) “Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be

document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other considered to involve an inventive step When the document is

means ggnbm;d withoneormore %l;fe:’spci: tflocnmems. such combination

ng obvious to a person s nthea
document published prior to the international filing date but later than g 0BVl person !
the priority date claimed “&” document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

30 September 1992 (30.09.92)

Date of mailing of the international search report

19 October 1992 (19.10.92)

.

Name and mailing address of the ISA/ Authorized officer
European Patent Office
Facsimile No. Telephone No.

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992)




Page 2

INTERNATIONAL SEARCH REPORT . International application No.

PCT/DE 92/00681

C (Continuation). DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category*

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

US,A, 4 463 232 (MASAQ TAKAKUWA) ,
31 July 1984 (31.07.84), see the whole document

1,3,5-

Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (July 1992)

o

N e



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

PCT/DE $2/00681

Internationales Aktenzeichen

l. KLASSIFIKATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (ber menreren Kiassifikationssymboien sind alle anzugeben’ 0

int.c1> H 0l H 13/02,H 01 H 13/06

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationaien Klassifikation und der IPC

1. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE

Recherchierter Mindestorufstoff’

Klassifikationssystem |

Kiassifikationssymbole

H 01 H 13/00
Int.Cl.5 /

Recherchierte nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese
unter die recherchierten Sachgebiete fallen

I}, EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGENS

Art* Kennzeichnung der Veraffentlichung !l soweit erforderlich unter Angabe der maBgeblichen Teile12 Betr. Anspruch Nr.13
A AT, B, 374 961 1,3,5
(HANS GNAD GESELLSCHAFT)
25 Juni 1984 (25.06.84),
siehe Seite 2, Zeilen 15-20;
Seite 3, Zelile 44 Seite 4,
Zeile 21; Fig. 2-4.
A . DE, Al, 2 912 049 : 1,3.5
(CANON K.K.) 11 Oktober 1979
(11.10.79),
siehe Seite 8, Zeilen 17-30;
Fig. 1.
A GB, A, 2 144 271 1,2.,5
(CASIO COMPUTER) 25 Juli 1984
(25.07.84),
siehe gesamtes Dokument.
A Us, A, 4 490 587 ’ 1.2,3,

* Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen1 0.
“A" Veroffentlichung, die den ailgemeinen Stand der Technik
definiert, aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

»E" 3iteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem interna-
tionalen Anmeldedatum veroffentiicht worden ist

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritdtsanspruch
zweifelhaft erscheinen zu lassen, oder durch die das Verof-
fentiichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge-
nannten \eroffentlichung belegt werden soll oder die aus enem
anderen besonderen Grund angegeben ist {wie ausgefuhrt)

»O" Verbffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Malnahmen
bezieht

“p* vVeroffentlichung, die vor dem internatuonalen Anmeldeda-
tum, aber nach dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffent-
licht worden ist

“T* Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen An-
meldedatum oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden
ist und mit der Anmeidung nicht kollidiert, sondern nur zum
Verstandnis des der Erfindung zugrundeliegenden Prinzips
oder der ihr zugrundeiiegenden Theorie angegeben ist

%" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Taug-
keit beruhend betrachtet werden

“y* Verpffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als auf erfindenscher Tatigkeit be-
ruhend betrachtet werden, wenn die Veroffentiichung mit
einer oder mehreren anderen Veroffentlichungen dieser Kate-
gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fur
einen Fachmann naheliegend ist

»g" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

1V. BESCHEINIGUNG

Datum des Abschlusses der internationaien Recherche

30 September 1992

Absendegatum ges internationaien Recherchenberichts

19 0CT 18852

Internationale Recherchenbehorde

Europiisches Patentamt

Unterschrift des bevolimachugten Bediensteten

OREEL &R
—dbiias - e ide

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) {Januar 1985)




_2_

Internationales Aktenzeichen —a
PCT/DE 92/CCo81

EFENTLICHUNGEN _(Fortsetzung von Bistt 2}

111.EINSCHLAGIGE VEROF

Art* Kennzeichnung der Verdffentlichung, so

weit erforderlich unter Angabe der maRgeblichen Teile

Betr. Anspruch Nr.

(P.H. MILLER)

A 7 US, A, 4 560 844

A US, A, 4 463 232

(31.07.84),

l

z

|

, _ |

25 Dezember 1984 (25.12.84). '§
i

1

i

(TOSHIRO TAKAMURA)
24 Dezember 1985 (24.12.85),
siehe Spalte 7, Zelle 32 -

Spalte 8, Zeile 12; Fig. 4.5.

(MASAO TAKAKUWA) 31 Juli 1984

siehe gesamtes Dokument.

5

siehe gesamtes Dokument.

[y
(9%

m

A T

Formblatt PCT/ISA/210 (Zusatzbogen) {Januar 1985}



ANMNME X E

au rapport de recherche inter-
national relatif 4 la demande de brevat
international n®

ANINE X

ta the Internatignal Search
Report to the International Fatent
Application No.

PCT/DE 92/006B1 SAE 63516

In«diesen Anhang sind die Mitplieder This Annex lists the patent family

der Patentfamilien der im cbenge- members relating to the patent documents

nannten internationalen Recherchenbericht cited in the above-mentioned inter-

angefiihrten Patentdokunente angegeben.  national search renart. The Office is

Ditse Angaben dienen nur zur Unter- in no way liable for these particulars

richtung und erfalgen ohne Gewshr. which are given merely for the purpose
of information.

ANHANG

zun internationalen Recherchen-
bericht iiber die internationale
Patentanmeldung Nr.r

La présente annexe indique les

membres de la famille de brevats
relatifs aux documents de brevets Citis.
dans le rapport de recherche inter-
national visée ci-dessus. Les reseigne-
ments fournis sont donnds & fitre ingica-
tif et n’engagent pas la responsibilite
de 1'0#fice.

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) dar Datum der
angefihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Vergffentlichurg
Fatent document cited Publication Fatent family Publication
in search report date menber (s} date
Docusent de brevet cité Date de Membrels) de la Date de
dans le rapport de recherche publication fanille de brevets publication
AT B 74961 2A5-06-84 AT A 1876/82 15-10~82
DE Al 2912049 11-10-7% DE C2 2912049 DEI-N2-B7
JF AR 54127625 OR=-10-79
JF R4 SR046015 G9-11-84
g £ 4261042 Q7~04-81
JP A2 54127625 QZ-10-79
JF B4 590446014 09-11-84
GE A 2144271 BRE A0 8418931 Z0-08-0B4
BE Al 2144271 27 ~012-85
GR B2 2144271 10-0&6-R7
HE A 121/88 2E~02~28
JE AR GQOIE21S 190285
JE R4 4QS2575 D4-0B-92
ER BRI BROLESL J0-05-E
s A S570079 11=-02-84
g A 4450587 2e-12-824 keine — nons — rien
s A 4560844 JR A2 52048207 19=-05--84
JE BE ZO24T6T QE=-Q4a-51
Al a1l 1&4773/83 1@~01--54
GR A0 BI1LEBGE LO-OR-27
BR Al 2127361 01-00-4
Us A 4467232 keine — nons - rien

»——...—..-.—.—...—.—.—.—._._..—._..__.._._.._._._.._._..—......._.-..—__.—_...._...‘.......4._...._.._..——_—_...-_._.,_.........._.—......_....._._.—............._._.



	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

