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(54) Kalibrovaci valec poutnické valcovaci stolice

1 2

Redeni se tyka kalibrovaciho vélce pout-
nické valcovaci stolice pro vdlcovéni bere-
gvych trub, sestdvajiciho z reduidéniho ku-
Zele, hotovaniho Kkalibru a vystupniho ku-
Zele, pritemZ redukéni kuZel a vystupni ku- v
Zel jsou vytvoFeny stejng a vii¢i hotovnimu ‘
kalibru usporddany uhlové soumérng. Re-
dukéni kuZel méd v zadni, hotovinim Kka-
libru pftivrdacené Césti v ahlovém rozsahu
25° pfibliZng linedrni pribéh a v oblasti na
ni navazujici mezi 25° a 50° md prbé&h po-
dle urdité zvislosti.
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Vynélez se tyké kalibrovaciho vélce pout-
nické vélcovaci stclice za udelem optimali-
zace jeho vyuZiti.

Je znamé dé&leni obvodu valce poutnické
valcovaci stolice na pracovni oblast a oblast
nekalibrovanou. Pracovni oblast valce sesta-
va z redukéniho kuZele — tlamy —, hotov-
niho kalibru a vystupni kuZele — vyhg-
hu, jejichZ kalibrovaci hloubky jsou uréeny
prislusnymi dhly, popfipad8 drahami.

Znamé kalibrovéni valcti poutnické stoli-
ce maji, jak zndzorn&no na obr. 1, celkovy
pracovni thel 180 aZ 210° s podily 48 aZ 54
procent pro tlamu, 30 aZ 36 % pro hotov-
ni kalibr a 12 aZ 18 % pro vyb&h. Od-
povidajici Ghlové stupn& obvodu vélce jsou
odvislé od celkového thlu zabirajiciho pra-
covni délku vélcil.

Opotfebeni valel poutnické valcovaci sto-
lice je v zdvislosti na provozni dob& nejvét-
§1 v misté zdb&ru A s dérovanym predvalkem
trubky. Toto misto urduje potFebnou miru
nového dodate¢ného mechanického obrobe-
ni, a tim i po€et moZnych pouZiti vélce.

K zabrénéni velkych hloubek dodateéné-
ho mechanického obrobeni bylo navrZeno,
posunout misto zdb&ru A smérem k pracov-
nimu kalibru, protoZe potom lze provést pfe-
soustruZeni s nejmen$im Gb&rem priméru
vdlce. Toto opatfeni viak vede k tomu, Ze
oblast vyb&hu se posouvd daleko ve sméru
nekalibrované oblasti védlce, kde v disledku
jeji velké délky chybi materidl vélce, aby
bylo lze vytvofit Zadany kFivkovy prib&h
vyb&hu. PFili§ strmy a v disledku toho krat-
ky vyb&h vede k rychlému odpoutdni valc
od trubky. Je$t& plny nabihajici tlak valct
plisobi na p#ili§ malou stladovanou plochu;
v disledku pFili§ vysokého plosného stlade-
ni dochézi k po¥kozeni trubky, kterd pre-
krafuji p¥ipustné meze a vedou k vy83im
ztratam.

Podle jiného névrhu se vytvdr vybsh ja-
ko reduké&ni kuZel vélce, jak je popsédno a
znazornéno v DE-PS 545 843. Toto vytvofent
by mélo mit tu vyhodu, ¥e po opotfebeni
prvniho zéb&rového kuZele lze vélce znovu
pouZit jednoduchym obrdcenim, bez daldiho
mechanického obrab&ni. Tento ndvrh ma
vSak pFi praktickém pouZiti tyto nevyhody:

— kiivky pro redukéni kuZel a v§b&h ma-
ji v disledku jejich rozdilnych pracovnich
tkold zna&né rozdilny pribéh,

— strméjSi prabsh k¥ivky reduké&niho ku-
Zele vede pii pFem&n& vyb&hu v redukéni
kuZel k tomu, Ze se vélce piilis rychle od-
poutavaji od trubky, coZ vede k jiZ shora u-
vedenym zdvadam,

— DI nutném ubréni t¥isek pii dodates-
ném mechanickém obrobeni, posouvd se
pracovni oblast védlct smérem k nekalibro-
vané oblasti. V této oblasti viak chybi ma-
teridl valce pro vytvoFeni ¥4douciho tvaru
kalibru,
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— je v8eobecn& zndmo, Ze se tvofi na ts-
lese vdlce v oblasti mista zab&ru s predval-
kem vé&tsi trhlinky zpsobené pnutim. PFi
premene vyb&hu v druhé misto zéb&ru, ob-
jevi se tim tato po3kozeni je$td jednou, a si-
ce presazena o 180°. Prhfez jadra vélce se
tim dodatedné zeslabuje. V dfisledku vrubo-
vého déinku se toto zeslabeni ddle zvysuje.
Skutetnost, Ze v oblasti zeslabeni p¥iéného
prifezu dochédzi k nejvétsi valcovaci sile,
situaci jeSté zhorsuje.

Zeslabeni pFi¢ného priifezu vélce vede k
Castym lomiim, a tim k hospodé&rskym nevy-
hodéam.

Ukolem vyndlezu je vytvofen! takového
kalibrovéni, s kterym lze dosdhnout znatel-
né lepsiho stupné& vyuZiti valcd poutnickych
stolic, aniZ by dochazelo k negativhimu o-
vlivnéni kvality vyrab&nych trubek.

Ukol byl podle vynélezu vyFeSen pro vé-
lec poutnické vélcovaci stolice, jeho kalib-
rovani sestdvd z redukéntho kuZele, hotov-
niho kalibru a vystupniho kuZele, jehoZ pod-
stata spoCivd v tom, Ze reduké&ni kuZel pro-
bihd v zadni, hotovaimu kalibru pfivréce-
né gasti, v dhlovém rozsahu 25° skoro li-
nearné a na tuto &ast navazujici oblast me-
zi 25° aZ 50° probihd podle zdvislosti

n

y=d.(a+Db.c )

pfitemZ celkovd pracovni oblast reduk&ni-
ho kuZele, hotovniho kalibru a vystupniho
kuZele leZi v mezich 210° a# 235° g podil
pracovni oblasti redukéniho kuZele &ini 36
procent, hotovniho kalibru 28 % a vystupni-
ho kuZele 36 % celkové takto rozdélené pra-
covni oblasti.

PouZiti vélce poutnické stolice podle vy-
nélezu spo¢iva v opatieni, %e se po vicena-
sobném pouZiti kalibr t¥iskovd pfepracuje,
pfitemZ dhel jednotlivfch pracovnich ob-
lasti v8ech praméril t&la vélce ziistdvd kon-
stantni v mezich tolerance, plus minus 3°
4 pro posledni pouZiti nebo pou¥ivani se vy-
stupni kuZel kalibruje obvyklym zpfisobem.

Kalibrovédni podle vynéalezu pfizplisobuje
kFivky reduk&niho kuZele a vystupniho ku-
Zele tak dalece, Ze kivka o jediném pribé-
hu miZe pFevzit ob& funkce. Za tim tdelem
se redukéni kuZel tvoFeny krivkou vy3itho
stupng, hyperbolou, parabolou, méni na zad-
ni fasti pFivrdcené k hotovnimu kalibru v
kfivku s takika linedrnim prib&hem. Cast
takto kalibrovand maé zaujimat tihel asi 25°
a nemd prekrogit nédsledujici mezni hodno-

ty.

Primér téla védlce Hloubka kalibro-
vani nad zdkladnf kruZnici
kalibru

1200 aZ 850 mm
840 aZ 400 mm
390 aZ 250 mm

1,5 aZ 1,8 mm na 10 stupiid
0,8 aZ 1,2 mm na 10 stupii
0,4 aZ 0,6 mm na 10 stupiit
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V navazujici oblasti mezi 25° a 50° probi-
ha kfivka podle zavislosti

n

y=4d.(a+b.e" }

V zdvislosti na priméru {&la valce plati
jako mezni hodnoty: ’
Primér téla vélce Zavislosti
1200 aZ 850 mm

y = d.[0,42153.10"2 +
+ 1,344203 . 1075 . 553

( 5}{0) 0,6]

d = 14,25 aZ 20,0

840 aZ 400 mim

y =d.[1,94049.10" +
+ 1,32633 . 1073, o"%

( é)) 0.6

d=73az 143

390 aZ 250 mm
y = d.[1,94049.10°1 4
+ 1,32633 . 1073 54

_)_(_) 0.6]

d=4,0az72

Pracovni oblast vdlce se podle vynalezu
roz8ifuje ze 180 aZ 210° na 210 aZ 235°. Roz-
d&leni pracovni oblasti na pracovni kuZel/
/v§b&h — hotovni kalibr — pracovni kuZel/
/v§bh se déje v podilech 36 %, 28 % a 36
procent.

6

Pii triskovém opracovani zlistdvaji thly
jednotlivych pracovnich oblast! pro vSechny
priméry téla valce stdlé, v mezich kolisdni
plus/minus 3 stupiid.

Kalibrovani podle vyndlezu lze docilit mi-
nimalizovdni stupné dal3ich mechanickych
obrobeni a zabrdné&ni lomfl vélch pfizpliso-
benim kalibrovaciho zplsobu priméru téla
valce a sledu primér@t kalibru. PFitom se
pouZije v horni oblasti priméru vélce (30 %
a¥ maximélnd 40 % pracovniho vyuZiti) ka-
librovani podle vynalezu se dvéma redukc-
nimi kuZely.

Pro zbyvajicich 60 % pracovniho vyuZiti
se kalibruje bé&Znym zplsobem pouze s jed-
nim redukénim kuZelem. Tim se odstrani v
oblasti druhé tlamy nalézejici se napétové
trhlinky a s nimi spojené zdporné ucinky.

V horni oblasti priméru valce se po Sesti
pouZitich vy¥izne pfi jednom dal3im obrobe-
ni v&tsi primeér kalibru. Tento veétsi priamér
talibru se potom podrZi pro dal3i 4 aZ 6 po-
uZiti se dvéma redukénimi kuZely. Nato se
prekalibruje na bé&Zny tvar kalibru. Zvoleny
primé&r kalibru musi byt alespoii o stupeil
dal$iho mechanického obrobeni vy3si.

/ dal8im bude jak bé&Zny tvar kalibru, tak
tyar kalibru podle vyndlezu popsén ve vzta-
hu k pfipojenym vykreslim, kde na obr. 1
je beZné kalibrovéni a na obr. 2 je kalibro-
vani podle vynalezu.

Z obr. 2 je patrna pracovni oblast valcq,
a to od & do M., v rozsahu 210° az 235° V
rozd&leni pracovni oblasti na pracovni ku-
7ele (vybé&h, hotovni kalibr, pracovni kuZel],
zaujiméd vybsh pFimérens 36 %, 28 % a 36
procent této pracovni oblasti, priemZ se
tyto dhly p¥i dalS$im mechanickém obrabéni
jednotlivych pracovnich oblasti zachovavaj
pro v8echny priiméry téla valce konstantni-
mi v mezich kolisdni plus/minus 3 stupiifi.

PREDMET VYNALEZU

1. Kalibrovaci valec poutnické vélcovaci
stolice pro valcovani bezedvych trub, sesta-
vajici z reduk&niho kuZele, hotcovniho ka-
libru a vystupniho kuZele, kde redukéni ku-
Zel a vystupni kuZel jsou vytvoleny stejné
a soumérnéd s hotovnim kalibrem, vyznace-
ny tim, Ze reduk&ni kuZel ma v zadni, k ho-
tovnimu kalibru pfivracené ¢éasti v rozsahu
25° linedrn{ pribé&h a v oblasti na ni nava-
zujici mé mezi 25° a 50° prib&h pro primeér
t8lesa valce 1200 aZ 850 mm podle rovnice

y = d.[9,42153.10"2 + 1,344203.1075.
X

L 5518 ( = ) 0.6]

pFitemZ d = 14,5 aZ 20,0,

pro prumér télesa vélce 840 aZ 400 mm po-
dle rovnice

y = d.[1,94049. 10~ + 1,32633.10°3.
sa006 [ % 0,6
o) M

pii¢emZ d = 7,3 aZ 14,3

a pro primér valce 390 aZ 250 mm podle
rovnice

y = d.[1,94049.10°!
6409 [_ X YV o6
o )

+ 1,32633.10-3.

pfifemZ d = 4,0 aZ 7,2
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kde

y znaéi hloubku od zdkladni kruZnice ka-
libru,

x znadi uhel kalibru a d je empirickd hod-
nota, prifemZ redukéni kuZel zaujiméa 36
procent, hotovni kalibr 28 % a vystupni ku-

Zel 36 % celkové pracovni plochy vélce a
pri triskovém opracovéni vilce jsou dhly
jednotlivych pracovnich ploch redukéniho
kuZele, hotovniho kalibru a vystupniho ku-
Zele pro vSechny priiméry t&lesa valch sta-
1é v rozmezi --3°.

2 listy vykresi
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