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Przedmiotem patentu nr 27 353 jest

spos6b wytwarzania na metalach lekkich -

i stopach lekkich metali warstw utlenio-
nych, zapobiegajacych nagryzaniu, przez
utlenianie anodowe w roztworach kwaséw
lub kwasnych soli, przy czym jako rozpu-
szezalnik stosuje sig | alkohole bezwodne.
Warstwy wytworzone na powierzchni me-
talu nie wymagaja zadnego nastepnego za-
geszezania.

Okazalo sig, Zze anodowo utlenione war.
stwy wykazuja w réznych miejscach po-
wierzchni metalu nieré6wnomierng gru-

bo§é. Nastepnie okazalo sig rzecza pozada-
na skrécenie czasu trwania obrébki ano-
dowej dla otrzymania warstwy o okreSlo.-
nej grubo$ci, a wreszcie temperatura ka-
pieli, wynoszaca wedlug patentu nr 27 353
celowo 100°C i powyzej, nie zawsze jest
naprawde korzystng.

Przy udoskonalaniu sposobu wedlug
pattentu nr 27 353 stwierdzono, ze réwno-
mierno§é tworzenia si¢ warstwy ochron-
nej podczas elektrolizy, a w zwigzku z tym
i jako§¢é warstwy, mozna istotnie polepszyé
przez usuwanie wieksze] czeSci (co naj-
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mnfej 500/, korzystnie nle wigcej niz
90°%) wody, jaka tworzy sie w akoholo-
wych roztworach podczas estryfikacji. O-
sigga sie przez to przewodno§é roztwordéw
korzystniejsza do réwnomiernego osadza-
nia warstwy ochronnej. WyzZsze napiecie,
niezbedne do utrzymania jédnikowej gé-
stoSci pradu, wplywia réwniez pomyS$lnie
na tworzenie si¢ warstwy. Wreszcie, dzie-
ki temu, ze prad koficowy pdsiada stosun-
kowo duze natezenie, osigga sie¢ w czeScio-
wo odwodnionym roztworze w czasie elek-
trolizy, jak réwniez i pod koniec tego pro-
cesu, silniejsze i ré6wnomierniejsze mara-
stanie warstwy.

Usuwanie wody powstalej przy estry-
fikacji mozna przeprowadzaé np. w ten
sposéb, ‘ze ‘elektrolit przed rozpoczeciem

elektrolizy utrzymuje sie w temperaturze .

wrzenia w ciaggu okolo 20 — 40 minut.

Wedlug innego przykladu wykonania,
zwlaszcza gdy chodzi o rozpuszezalniki o
postaci jednowodorotlenowych alkoholi
o wzglednie niskim punkéie ‘wrzenia, do
mieszanin roztworéw zawierajacych ester
dodaje sie statych substancji chemicznych,
odciaggajacych wode, dajacych-sie nastepnie
latwo odsgczyé, nie powodujgcych jednak
dalszych zmian elektrolitu pod w2gléttén
chemicznym, w ilo§ciach koniecznych ‘do
odwodnienia, np. bezwodnego siarczanu so-
du lub zelu krzemionkowego.

Jezeli elektrolit sklada sie z alkoholo-
‘Wego ‘roztworu Kwasu organicanego, ‘np.
kwasu ‘szézdwiowego, to W' czasie Wrzenia
tworzy sie ¢zeSciowo kwas mréwkdwy, kt6-
Ty wplyWa pomysinie na osiggniécie prae-
‘fila WarstWwy “utlenioniéj. Nic nie stoi’ria
przeszkodzie dodawaniu’malyéh ilosei (do
“okoto “10%/, objetosciowyth) “Rwasu mréw-
“kdwego do " takich -élekirolitdw, ‘w!jakich
“tie moze ‘n’sig tworzyé.

“Przedmibtein wynalatku niniejsiégo
"jést' wiee 'sposéb wytwarzania fia methlach
“1éRkich i ‘stopachleRkich ‘mittali warstw

- roztworach kwaséw lub

utlenionych, zapobiegajacych nagryzaniu,
przez anodowg obrobke w alkoholowych
soli kwasnych,
przy czym przed rozpoczeciem elektrolizy
odcigga si¢ z elektrolitéw co najmniej
500/, korzystnie wigcej, wody powstalej
ma Skutek estryfikacyi. ‘

Nastepujacy przyklad poréwnawczy u-
dowadnia postep techniczny osiggniety
zgodnie z Wynalagkiem niniejszym.

Przyklad poréwnawczy. Roztwér 300 g
kwasu szczawiowego w 1 litrze glikolu ety-
lenowego utrzymuje si¢ okoto 30 minut w
temperaturze wrzenih i ipo ostygnieciu sto-
suje sie 'go jako elektrolit do obrébki ano-
dowej przedmiotu wykonanego ze stopu
aluminium 2z zawartoScia 5% magnezu.
Katoda sklada si¢ z takiego samego mate-
riatu. Przez kapiel przepuszcza si¢ prad
staly pod napigciem 65 woltéw, przy czym
'poczatkbwa ‘gestosé pradu  wynosi 2
Aldecm?, Jezeli temperatura kapieli wyno-
si okolop 556 — 60°C a czas trwania obréb-
ki — 25 minut, ‘osigga sie na powierzchni
‘metali doskonale szézelria, dobrze ‘przyle-
gajaca warstwe ‘utlenioiia o dobrej odpor-
noSci mechanieznej, grubosci 30 p.

Jezeli zastosuje sie ten sam elektrolit,
jédnak ‘bez wstepnego odparowywania wo-
dy, i15;) "W czasie 25-minutowej obrébki ano.
dowej w temperaturze kapieli wynoszacej
100°C otrzymuje si¢ na tym samym stopie
na powierzchni metalu warstwe utleniong
o “grubodci -miedzy 171 20.

Zastrzezenia patentowe.

“1. Sposbdb ‘wytwarzania "warstw utle-

‘nionych, ‘zapobisgajacyeh “nagryzarim, na
-mietalach Jelddeh istopaeh metali:telkich,
“przez utlentante ‘anodowe ‘w - atkofielowych
-roztworach kwaséw :tab “woli kwdényeh,
Wedhig: patentu nr<27°353, ‘snanrierdry tim,
ze przed rozpoczeciem elektrolizy asuwa
sie 'z -atkoholowyeh celekirolitéw ~witksza
¢ze$é wody' powstalej w-ezasierestryfikacji,
-Co''najmriej jednak 500/,



2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien- 4. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tym, ze elektrolit przed elektroliza ny tym, Ze do elektrolitu dodaje si¢ do
utrzymuje sie dluzszy czas w stanie wrze- 10°¢ objetoSciowych kwasu mréwkowego.
nia.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien- I. GG Farbenindustrie
ny tym, ze elektrolit traktuje sie Srodkiem Aktiengesellschaft
chemicznym odciggajacym wode, jak np. Zastepca: inz. J. Wyganowski

bezwodnym siarczanem sodowym lub ZzZe- rzecznik patentowy
lem krzemionkowym. :
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