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Sposéb wytwarzania elementéw budowlanych.
i wszelkiego rodzaju przedmioiéw
ze zmielonego. surowego kamienia glpsowego

Patent trwa od dnia 1 czerwca 1954 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ele-
mentéw budowlanych i wszelkiego rodzaju
przedmiotéw ze zmielonego kamienia gipsowego.

W patencie nr 37281 opisany jest spos6b wy-
twarzania przedmiotéw gipsowych bezposrednio
z rozdrobnionego surowego kamienia gipsowe-
go z ewentualnym dodatkiem wody, polegajacy
na tym, ze surowy kamien gipsowy formuje sie
na dany wyréb lub péifabrykat, a nastepnie
ogrzewa w autoklawie, a wiec w temperaturze
powyzej 100°C. Sposéb ten stanowi duzy postep
techniczny w stosunku do uprzedniego sposobu
wytwarzania elementéw budowlanych ze spoi-
wa gipsowego, otrzymywanego przez wypalenie,
prazenie lub gotowanie pokruszonego kaigenia

gipsowego, co niezalesnie od innych niedogod--

nofci wymaga zuZycia znicznej iloSci energli
cieplnej. Sposéb wedlug wymienionego patentu
nr 37281 réwniez wymaga zuzycia pewnej ilosci

energii cieplnej, aczkolwiek znacznie mniejszej
anizeli stosowane przed tym prazenie,
Niedogodnoé¢é te-wSuwa  sposéb, stanowiacy
przedmiot wynalazku, ktéry nie wymaga. stoso-
wania temperatury powyzej 1,00°C gdyz zmiana
dwuhydratu na péthydrat odbywa sie w normal-
nej temperaturze przez wywolanie réznicy mie-
dzy cisnieniem pary wodnej, zawartej w zaro- -
bionej woda masie z surowego gipsu, a ciénie-
niem pary zawartej w powietrzu znajdujacym
si¢ na zewnatrz tego: przedmiotu gipsowego. Do-
tychczas przy sposobie prazeniowym zasadni-
czym czynnikiem, powodujacym odwodnienie
masy gipsowej i zmiane dwuhydratu ma p6l-
hydrat, jest stosowanie wigkszego ci$nienia, dy-
socjacji, a wiec stosowanie cifnienia pary wod-

~ nej zwigzane) w dwuhydracie wigkszego od cis-

nienia samej pary wodnej dzialajacej z zewnatrz

na dwuhydrat.
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Wyna]azek polega na wytwan'z.a.nlu wskazanej
réznicy cifniefi pary wodnej nié przéz podnie-
sienie temperatury, np.: powyzej temperatury
wrzenia wody, to jest, powyzej 100°C, jak to
ma miejsce w znanych dotychczas metodach,
lecz przez zastosowanie silnego zageszczania ma-

sy gipsowej o malej ilogci wody. W mys$l ‘wy-

nalazku odwodnienie wiekszej ﬂoéei czastek
dwuhydratu zageszczonej masy Zmnselonego su-

rowego gipsu, osigga sie przez wytworzenie. w:

formowanej masie mikroskopijnych naczyh wio-
skowatych, w ktérych powstaja zgodnie z pra-
wem naczyh ‘wloskowatych ‘meniski z ir6ikie-
runkowymi napieclami rozciggajacymi, ktére to
napiecia musza byé zréwhgwazone réznicg” ci§-
nien miedzy woda i para wodng (gazem) zawar-
tymi w tych kanalikach.

Te silnie zageszczong strukture masy gipso-
wej o wielkiej iloSci mikroskopijnych kanali-
kéw uzyskuje sie¢ w my$l wynalazku w Swiezo

_ uftemowanym przedmiocie z mielonego gipsu
sirowego zarobionego wodg, przez wibrowanie,
wibroprasowanie, wirowanie, utrzgsanie lub tym
podobna czynno§¢ mechaniczng. Stwierdzono, ze

najlepsze odwodniefiie czastek dwuhydratu wza- -

geszczonej masie osigga sie przez zastosowanie
odpowietrzania lacznie z wibrowaniem. Przez
oddziatywanie poduszek ssacych lub rurek ssg-
cych znanego urzgdzenia odpowietrzajacego na
powierzchnie uformowanego przedmiotu wywo-
luje sie we wspomnianych mikroskopijnych ka-
nalikach dowolne obnizenie cidnienia, wskutek
czego dzieki wielkiej réznicy ci$niefi miedzy pa-
r3 wody zwigzanej w dwuhydracie a gazem w
kanalikach nastepuje przy$pieszenie i zwieksze-
nie odwodnienia w poréwnaniu z odwodnieniem
zachodzacym tylko przy wibrowaniu. Odpowie-
trzanie zaleca”sle stosowaé tam, gdzie c
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" Okazalo €, ze korzystne jest zastosowanie
powrotnego uwodnienia w gips dwuwodny po-
przednio juz odwodnionych czasteczek i powlok
‘czgstek gipsu wzajemnie ze soba zlaczonych,
czyli zamiane postaci pétwodnej na dwuwodna.
‘W tym celu §wiezo uformowany przedmiot gip-
sowy najpierw zwilza sie Tub umieszcza w wil-
gotnej atmosferze o temperaturze nieco wyzszej
od temperatury tego przedmiotu, a nastepnie
‘umieszcza sie go w suchej atmosferze. W ten
‘spos6b nastepuje jakby sklejenie ze soba ziamm,
‘czy tez jader ziamn gipsu surowego z powrotem
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w kamieh gipsowy bez potrzeby przemiany ca- |

lej masy gipsowej 2 dwuhydratu w péthydrat
oraz powtérnie z péthydratu w dwuhydrat.
Jest rzecza oczywisty, Zze w celu polepszenia
jakosci wytwarzanych przedmiotéw, jak réwniez
dla uodpornienia tych przedmiotéw na dzialanie
wody, jalk réwniez w celu uzyskania przedmio-

" téw, bardatéj lekkich o wiasnoéciach izolacyj-

nych, korzy$tnie jest surowy rozdrobmiony gips
zmieszaé z réznego rodzaju wypelniaczami, do-
datkowymi spoiwami i domieszkami spulchnia-
jacymi. W celu zwiekszenia wytrzymalosci me-
'chanicznkj: elementdw budowlinych wytwarza-
nych sposobem wedtug wynalazku korzystnie
wﬂqéj masie gipsowej umie$cié¢
* wkiadki stalowe lub sprezone whiadki struno-
betonowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elementéw - budowla-
nych i wszelkiego rodzaju przedmiotéw ze
zmielonego surowego kamienia gipsowego,
znamienny tym, ze wodng mase gipsowa po
‘umieszczeniu jej w formie zageszcza sie sil-
nie przez wibrowanie, wibroprasowanie, wi-
rowanie lub utrzasanie lub kombinacje tych
czynhosci mechanicznego zageszczenia struk-
tury masy §wiezo uformowanego elementu.

2. Spos6b: wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
1qcznie z mechanicznym zageszczaniem masy
stosuje sie odpowietrzanie masy §wiezo ufor-

- . mowanego przedmiotu.
3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze Swiezo uformowany przedmiot najpierw
sie¢ zwilza lub umieszcza w wilgotnej atmo-
sferze o temperaturze mnieco wyzszej od tem-
peratury tego przedmiotu, a nastepnie w su-
chej atmosferze.

4. Spos6b wedlug zastrz, 1 — 3, w zastosowa-
niu do wyrobu elementéw budowlanych na
placu budowy, znamienny tym, ze do od-
wadniania uformowanej i zageszczonej masy:

gipsowej stosuje sie poduszki ssace lub te2

rurki znanej aparatury odpowietrzajacej.

- 5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
Ze w formowanej masie z gipsu surewego’
umieszcza sie¢ wkladki stalowe lub sprezone

wkiadki strunobetonowe.
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