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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Aktenvernichter ge-
mäß Oberbegriff des Anspruchs 1. Aktenvernichter der
eingangs genannten Art sind in unterschiedlichen Aus-
führungen bekannt. So ist beispielsweise aus der GB 2
504 785 A oder DE 10 2017 118 889 A1 ein solcher Ak-
tenvernichter bekannt, dessen Gehäuse an seiner Ober-
seite in der Deckenwand einen Einführschlitz zum ma-
nuellen Einführen von zu zerkleinerndem Blattgut auf-
weist. Desweiteren sind (vgl. beispielsweise DE 10 2014
113 862 A1) Aktenvernichter mit automatischem Blatt-
guteinzug gemäß Oberbegriff des Anspruchs 1 bekannt.
Diese weisen ein Aufnahmefach für die Aufnahme des
Blattguts auf, in dessen Boden sich der Einführschlitz
befindet. Das im Aufnahmefach aufgenommene Blattgut
wird durch beiderseits des Einführschlitzes angeordnete
Einzugsrollen ergriffen und in den Einführschlitz gezo-
gen. Der Einführschlitz kann in der Mitte des Aufnahme-
fachs angeordnet sein oder außermittig. Bei beiden be-
schriebenen Arten von Aktenvernichtern besteht das
Problem, dass die beiderseits des Falzes angeordneten
Partien von gefaltetem Blattgut zwar durch die Einzugs-
rollen aufeinander gedrückt werden und gut in den Ein-
führschlitz eingezogen werden können, dass aber die
beiderseits des Falzes angeordneten Partien des Blatt-
guts in den Bereichen neben den Einzugsrollen vonein-
ander abstehen und der Einzug in den Einführschlitz da-
durch erschwert wird. Dieser Nachteil tritt besonders bei
den Aktenvernichtern mit automatischem Blattguteinzug
auf, da das Blattgut bei diesen Aktenvernichtern beim
Einzug stets gefaltet wird.
[0002] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, einen Ak-
tenvernichter der eingangs genannten Art derart weiter-
zubilden, dass der Blattguteinzug verbessert wird.
[0003] Diese Aufgabe wird erfindungsgemäß durch ei-
nen Aktenvernichter mit den Merkmalen des Anspruchs
1 gelöst. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
Gegenstand der abhängigen Ansprüche.
[0004] Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, den
Einführschlitz an solchen Stellen breiter auszugestalten,
an denen zu erwarten ist, dass das einzuziehende Blatt-
gut eine größere Dicke aufweist. Dies ist insbesondere
in den Bereichen der Fall, in denen die beiderseits des
Falzes angeordneten Partien von gefaltetem Blattgut
weiter voneinander abstehen. Dabei ist es möglich, dass
der Einführschlitz nur in einem der durch eines der Schlit-
zenden begrenzten Endbereiche verbreitert ist. Es wird
jedoch bevorzugt, dass er in beiden Endbereichen ver-
breitert ist. Insbesondere ist es möglich, dass sich der
Einführschlitz in einem Endbereich oder in beiden End-
bereichen zum jeweiligen Schlitzende hin quer zur
Längserstreckung verbreitert.
[0005] Der Blattguteinzug kann dadurch erfolgen, dass
das Blattgut von den Schneidwerkzeugen ergriffen wird.
Es wird jedoch bevorzugt, dass der Aktenvernichter min-
destens zwei paarweise zwischen der Gehäusewand
und dem Schneidwerk drehbar gelagerte, motorisch ge-

genläufig angetriebene Einzugsrollen zum Einziehen
des Blattguts in den Einführschlitz aufweist, wobei zwi-
schen den Einzugsrollen eines Einzugsrollenpaars ein
sich parallel zur Längserstreckung erstreckender Spalt
zum Durchziehen des Blattguts angeordnet ist. Dabei ist
es möglich, dass der Aktenvernichter nur ein Einzugs-
rollenpaar aufweist. Es wird jedoch bevorzugt, dass er
mindestens zwei Einzugsrollenpaare aufweist, wobei je-
des Einzugsrollenpaar eine erste und eine zweite Ein-
zugsrolle aufweist und wobei die ersten Einzugsrollen
um eine gemeinsame erste und die zweiten Einzugsrol-
len um eine gemeinsame zweite Drehachse drehbar ge-
lagert sind, wobei die Drehachsen nicht durchgehend
körperlich ausgebildet sein müssen. Während sich der
Einführschlitz in den Endbereichen zu den Schlitzenden
hin quer zur Längserstreckung verbreitert, wird bevor-
zugt, dass der Einführschlitz in mindestens einem Mittel-
bereich, der zwischen den Endbereichen angeordnet ist,
senkrecht zu seiner Längserstreckung gemessen eine
konstante Breite aufweist. Die Einzugsrollen sind dann
vorzugsweise zwischen einem Mittelbereich und einem
der Endbereiche oder zwischen zwei Mittelbereichen an-
geordnet. Der Einführschlitz kann somit in den Bereichen
schmal und mit konstanter Breite gestaltet werden, in
denen ein Aneinanderpressen der beiderseits des Fal-
zes gelegenen Partien von gefaltetem Blattgut mittels
der Einzugsrollen gewährleistet ist.
[0006] Zweckmäßig mündet der Einführschlitz in eine
Auflagefläche der Gehäusewand, auf der das zu zerklei-
nernde Blattgut aufgelegt werden kann, und die Einzugs-
rollen erstrecken sich mit ihren Mantelflächen bis zur Auf-
lagefläche oder die Mantelflächen stehen über die Auf-
lagefläche vor. Diese Maßnahme erleichtert ein Greifen
des Blattguts mittels Reibschluss zwischen den Einzugs-
rollen und dem Blattgut. Der Reibschluss kann verstärkt
werden, indem ein Druckstück in Richtung auf die Auf-
lagefläche zu auf den Blattgutstapel drückt.
[0007] Es ist möglich, dass sich der Einführschlitz in
den Endbereichen zu den Schlitzenden hin in einem oder
mehreren Schritten verbreitert. Es wird jedoch bevor-
zugt, dass er sich zumindest abschnittsweise kontinuier-
lich verbreitert und dabei vorzugsweise gerade Begren-
zungslinien aufweist. Zudem wird bevorzugt, dass die
Endbereiche identisch ausgebildet sind und sich spie-
gelsymmetrisch gegenüberliegen, während der Einführ-
schlitz zudem vorzugsweise bezüglich einer in seiner
Längserstreckung verlaufenden Mittellinie spiegelsym-
metrisch ist.
[0008] Eine weitere Verbesserung des Blattgutein-
zugs ergibt sich, wenn gemäß einer vorteilhaften Weiter-
bildung der Erfindung der Einführschlitz an seinen Längs-
seiten zumindest ein Stück weit in Richtung zum
Schneidwerk hin von Leitelementen begrenzt wird. Vor-
teilhaft verringert sich der Abstand der Leitelemente zu-
mindest teilweise zum Schneidwerk hin, so dass zu-
nächst voneinander abstehende Partien des Blattguts
mehr und mehr zusammengedrückt werden, um ihre Di-
cke zu verringern, je näher sie dem Schneidwerk kom-
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men.
[0009] Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines
in der Zeichnung schematisch dargestellten Ausfüh-
rungsbeispiels näher erläutert. Es zeigen

Fig. 1 einen Aktenvernichter in perspektivischer An-
sicht;

Fig. 2a, 2b Detaildarstellungen des Aktenvernichters
gemäß Fig. 1 und

Fig. 3a bis 3d schematische Darstellungen alterna-
tiver Geometrien des Einzugsschlitzes in Draufsicht.

[0010] Der in der Zeichnung dargestellte Aktenver-
nichter 10 weist ein Gehäuse 12 auf, das an seiner Ober-
seite einen mittels Scharnieren angelenkten Deckel 14
aufweist. Unterhalb des Deckels 14 befindet sich ein Auf-
nahmefach 16 für Blattgut, das bei geöffnetem Deckel
zugänglich ist, so dass Blattgut eingelegt werden kann,
wie in Fig. 1 dargestellt. Den Boden des Aufnahmefachs
16 bildet eine Gehäusewand 18, deren Oberseite als Auf-
lagefläche 20 für das Blattgut dient. In der Gehäusewand
18 befindet sich ein Einführschlitz 22, durch den auf der
Auflagefläche 20 aufliegendes Blattgut eingezogen und
einem im Gehäuse 12 unter der Gehäusewand 18 an-
geordneten, nicht im Detail dargestellten Schneidwerk
zugeführt werden kann, dessen Schneidwerkzeuge 24
in Fig. 2b angedeutet sind. Der Aktenvernichter 10 weist
zudem drei Einzugsrollenpaare 26 auf, die jeweils eine
erste Einzugsrolle 28 und eine zweite Einzugsrolle 30
aufweisen. Diese sind jeweils drehbar um eine oberhalb
des Schneidwerks und unterhalb der Gehäusewand 18
angeordneten Drehachse gelagert, wobei die ersten Ein-
zugsrollen 28 um eine gemeinsame erste Drehachse und
die zweiten Einzugsrollen 30 um eine gemeinsame zwei-
te Drehachse drehbar sind. Die Drehachsen erstrecken
sich jeweils parallel zu einer Längserstreckung des Ein-
führschlitzes 22, die zwischen den beiden Schlitzenden
32 verläuft, welche die Schmalseiten des Einführschlit-
zes 22 bilden. Zwischen der ersten Einzugsrolle 28 und
der zweiten Einzugsrolle 30 jedes der Einzugsrollenpaa-
re 26 befindet sich ein Spalt 34, durch den das Blattgut
durchgezogen und den Schneidwerkzeugen 24 zuge-
führt wird. Die Mantelflächen 36 der Einzugsrollen 28, 30
stehen ein Stück weit über die Auflagefläche 20 vor, so
dass das Blattgut direkt auf ihnen aufliegt und durch Reib-
schluss ergriffen werden kann. Ein auf den Blattgutstapel
drückendes Druckstück 35 am Deckel 14 verbessert den
Reibschluss. Die ersten Einzugsrollen 28 rotieren gegen-
läufig zu den zweiten Einzugsrollen 30, und die Einzugs-
rollen 28, 30 werden mittels desselben Motors angetrie-
ben wie die Schneidwerkzeuge 24.
[0011] Beim Einzug des Blattguts mittels der Einzugs-
rollen 28, 30 wird jeweils das unterste Blatt von den Ein-
zugsrollen 28, 30 ergriffen, ungefähr in seiner Mitte ge-
faltet und mit dem Falz voran in den Einführschlitz 22
eingezogen. Die beiden Partien eines Blatts, die am Falz

aneinander angrenzen, werden im Bereich der Spalte 34
durch die Einzugsrollen 28, 30 eng aneinander gedrückt,
während sie im Bereich der Schlitzenden 32 weiter von-
einander abstehen. Um auch dort ein Einführen in den
Einführschlitz 22 zu erleichtern, ist erfindungsgemäß vor-
gesehen, dass sich der Einführschlitz 22 in zwei Endbe-
reichen 38 zu den Schlitzenden 32 hin quer zur Längs-
erstreckung verbreitert. Diese Verbreiterung erfolgt kon-
tinuierlich, wie in Fig. 2a, 2b dargestellt. Dabei ist der
Einführschlitz 22 spiegelsymmetrisch im Hinblick auf ei-
ne sich senkrecht zu seiner Längserstreckung erstre-
ckende Mittelebene und zudem spiegelsymmetrisch be-
züglich einer in seiner Längserstreckung verlaufenden
Mittellinie. Von der Gehäusewand 18 erstrecken sich zu-
dem Leitelemente 40 ein Stück weit in Richtung der
Schneidwerkzeuge 24, die den Einführschlitz 22 ausge-
hend von seinen parallel zur Längserstreckung verlau-
fenden Längsseiten 42 in der Auflagefläche 20 beidseitig
begrenzen. In zwischen den Endbereichen 38 angeord-
neten Mittelbereichen 44 ist die Breite des Einführschlit-
zes 22 konstant, wobei die Einzugsrollen 28, 30 jeweils
zwischen einem der Mittelbereiche 44 und einem der
Endbereiche 38 oder zwischen zwei Mittelbereichen 44
angeordnet sind, so dass die Längsseiten 42 nicht durch-
gehend verlaufen. In Richtung zu den Schneidwerkzeu-
gen 24 verlaufen die Leitelemente 40 ein Stück weit auf-
einander zu, so dass sich der Einführschlitz zu den
Schneidelementen 24 hin verengt.
[0012] In Fig. 3a bis 3d sind vier unterschiedliche Ge-
ometrien des Einführschlitzes 22 schematisch darge-
stellt. Gemäß Fig. 3a verbreitert sich der Einführschlitz
22 in seinen Endbereichen 38 kontinuierlich zu den
Schlitzenden 32 hin, während er sich gemäß Fig. 3b in
beiden Endbereichen 38 in einer Stufe verbreitert und
gemäß Fig. 3c in Draufsicht ungefähr kreisförmige End-
bereiche 38 aufweist. Schließlich verbreitert er sich ge-
mäß Fig. 3d in Richtung von den Schlitzenden 32 weg.
[0013] In der Zeichnung werden die Leitelemente 40
mit Öffnungen in den Endbereichen 38 dargestellt. Sie
können aber auch geschlossen sein und eine glatte
Oberfläche aufweisen.
[0014] Zusammenfassend ist folgendes festzuhalten:
Die Erfindung betrifft einen Aktenvernichter 10 mit einem
in einer Gehäusewand 18 einen Einführschlitz 22 zum
Einführen von Blattgut aufweisenden Gehäuse 12, wobei
der Einführschlitz 22 eine Längserstreckung zwischen
zwei Schlitzenden 32 aufweist, und mit einem im Gehäu-
se 12 angeordneten, motorisch angetriebene Schneid-
werkzeuge 24 zum Zerkleinern des Blattguts aufweisen-
den Schneidwerk. Erfindungsgemäß ist vorgesehen,
dass sich der Einführschlitz 22 in mindestens einem
durch eines der Schlitzenden 32 begrenzten Endberei-
che 38 quer zur Längserstreckung verbreitert ist.

Patentansprüche

1. Aktenvernichter mit einem in einer Gehäusewand
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(18) einen Einführschlitz (22) zum Einführen von
Blattgut aufweisenden Gehäuse (12), wobei der Ein-
führschlitz (22) eine Längserstreckung zwischen
zwei Schlitzenden (32) aufweist, und mit einem im
Gehäuse (12) angeordneten, motorisch angetriebe-
ne Schneidwerkzeuge (24) zum Zerkleinern des
Blattguts aufweisenden Schneidwerk, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Einführschlitz (22) in min-
destens einem durch eines der Schlitzenden (32)
begrenzten Endbereich (38) quer zur Längserstre-
ckung verbreitert ist.

2. Aktenvernichter nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Einführschlitz (22) in bei-
den Endbereichen (38) quer zur Längserstreckung
verbreitert ist.

3. Aktenvernichter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass sich der Einführschlitz (22)
in mindestens einem der Endbereiche (38) zum je-
weiligen Schlitzende (32) hin quer zur Längserstre-
ckung verbreitert.

4. Aktenvernichter nach einem der vorangehenden An-
sprüche, gekennzeichnet durch mindestens zwei
paarweise zwischen der Gehäusewand (18) und
dem Schneidwerk drehbar gelagerte, motorisch ge-
genläufig angetriebene Einzugsrollen (28, 30) zum
Einziehen des Blattguts in den Einführschlitz (22),
wobei zwischen den Einzugsrollen (28, 30) eines
Einzugsrollenpaars (26) ein sich parallel zur Längs-
erstreckung erstreckender Spalt (34) zum Durchzie-
hen des Blattguts angeordnet ist.

5. Aktenvernichter nach Anspruch 4, gekennzeichnet
durch mindestens zwei Einzugsrollenpaare (26),
wobei jedes Einzugsrollenpaar (26) eine erste (28)
und eine zweite Einzugsrolle (30) aufweist und wobei
die ersten Einzugsrollen (28) um eine gemeinsame
erste und die zweiten Einzugsrollen (30) um eine
gemeinsame zweite Drehachse drehbar gelagert
sind.

6. Aktenvernichter nach einem der vorangehenden An-
sprüche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein-
führschlitz (22) in mindestens einem Mittelbereich
(44) zwischen den Endbereichen (38) senkrecht zur
Längserstreckung gemessen eine konstante Breite
aufweist.

7. Aktenvernichter nach Anspruch 4 oder 5 und nach
Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass alle
Einzugsrollen (28, 30) zwischen einem Mittelbereich
(44) und einem der Endbereiche (38) oder zwischen
zwei Mittelbereichen (44) angeordnet sind.

8. Aktenvernichter nach einem der Ansprüche 4 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Einführschlitz

(22) in eine Auflagefläche (20) der Gehäusewand
(18) zur Auflage von Blattgut mündet, und dass sich
die Einzugsrollen (28, 30) mit ihren Mantelflächen
(36) bis zur Auflagefläche (20) erstrecken oder dass
die Mantelflächen (36) über die Auflagefläche (20)
vorstehen.

9. Aktenvernichter nach einem der vorangehenden An-
sprüche, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
Einführschlitz (22) in den Endbereichen (38) zu den
Schlitzenden (32) hin zumindest abschnittsweise
kontinuierlich verbreitert.

10. Aktenvernichter nach einem der vorangehenden An-
sprüche, dadurch gekennzeichnet, dass die End-
bereiche (38) identisch ausgebildet sind und sich
spiegelsymmetrisch gegenüber liegen.

11. Aktenvernichter nach einem der vorangehenden An-
sprüche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein-
führschlitz (22) bezüglich einer in seiner Längser-
streckung verlaufenden Mittellinie spiegelsymmet-
risch ist.

12. Aktenvernichter nach einem der vorangehenden An-
sprüche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein-
führschlitz (22) an seinen Längsseiten zumindest ein
Stück weit in Richtung zum Schneidwerk hin von Lei-
telementen (40) begrenzt wird.

13. Aktenvernichter nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich der Abstand der Leitele-
mente (40) zumindest teilweise zum Schneidwerk
hin verringert.

Claims

1. Document shredder with a housing (12) which has,
in a housing wall (18), an insertion slot (22) for in-
serting sheet material, wherein the insertion slot (22)
has a longitudinal extent between two slot ends (32),
and with a cutting unit which is arranged in the hous-
ing (12) and which has motor-driven cutting tools (24)
for shredding the sheet material, characterized in
that the insertion slot (22) is widened transversely
with respect to the longitudinal extent in at least one
end region (38) that is delimited by one of the slot
ends (32).

2. Document shredder according to Claim 1, charac-
terized in that the insertion slot (22) is widened in
both end regions (38) transversely with respect to
the longitudinal extent.

3. Document shredder according to Claim 1 or 2, char-
acterized in that the insertion slot (22) widens trans-
versely with respect to the longitudinal extent in at
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least one of the end regions (38) towards the respec-
tive slot end (32).

4. Document shredder according to one of the preced-
ing claims, characterized by at least two oppositely
motor-driven draw-in rollers (28, 30) for drawing the
sheet material into the insertion slot (22) that are
rotatably mounted in pairs between the housing wall
(18) and the cutting unit, wherein a nip (34) extending
parallel to the longitudinal extent for drawing through
the sheet material is arranged between the draw-in
rollers (28, 30) of a draw-in roller pair (26).

5. Document shredder according to Claim 4, charac-
terized by at least two draw-in roller pairs (26),
wherein each draw-in roller pair (26) has a first draw-
in roller (28) and a second draw-in roller (30), and
wherein the first draw-in rollers (28) are mounted so
as to be rotatable about a common first axis of rota-
tion, and the second draw-in rollers (30) are mounted
so as to be rotatable about a common second axis
of rotation.

6. Document shredder according to one of the preced-
ing claims, characterized in that the insertion slot
(22) has, in at least one central region (44) between
the end regions (38), a constant width measured per-
pendicular to the longitudinal extent.

7. Document shredder according to Claim 4 or 5 and
according to Claim 6, characterized in that all the
draw-in rollers (28, 30) are arranged between a cen-
tral region (44) and one of the end regions (38) or
between two central regions (44).

8. Document shredder according to one of Claims 4 to
7, characterized in that the insertion slot (22) opens
into a support surface (20) of the housing wall (18)
for supporting sheet material, and in that the draw-
in rollers (28, 30) extend up to the support surface
(20) by way of their lateral surfaces (36), or in that
the lateral surfaces (36) project beyond the support
surface (20).

9. Document shredder according to one of the preced-
ing claims, characterized in that the insertion slot
(22) widens continuously in the end regions (38) to-
wards the slot ends (32) at least in certain portions.

10. Document shredder according to one of the preced-
ing claims, characterized in that the end regions
(38) are formed identically and are situated opposite
to one another in mirror-symmetrical fashion.

11. Document shredder according to one of the preced-
ing claims, characterized in that the insertion slot
(22) is mirror-symmetrical with respect to a centre
line extending in its longitudinal extent.

12. Document shredder according to one of the preced-
ing claims, characterized in that the insertion slot
(22) is delimited on its longitudinal sides at least
somewhat in the direction of the cutting unit by guide
elements (40).

13. Document shredder according to Claim 12, charac-
terized in that the spacing of the guide elements
(40) reduces at least partially towards the cutting
unit.

Revendications

1. Destructeur de documents comprenant un boîtier
(12) présentant, dans une paroi de boîtier (18), une
fente d’insertion (22) servant à l’insertion d’un ma-
tériau en feuille, la fente d’insertion (22) présentant
une étendue longitudinale entre deux extrémités de
fente (32), et comprenant un mécanisme de coupe
présentant des outils de coupe (24) disposés dans
le boîtier (12) et entraînés par moteur, servant à la
fragmentation du matériau en feuille, caractérisé en
ce que la fente d’insertion (22) est élargie transver-
salement à l’étendue longitudinale dans au moins
une région d’extrémité (38) délimitée par l’une des
extrémités de fente (32).

2. Destructeur de documents selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la fente d’insertion (22) est
élargie transversalement à l’étendue longitudinale
dans les deux régions d’extrémité (38).

3. Destructeur de documents selon la revendication 1
ou 2, caractérisé en ce que la fente d’insertion (22)
s’élargit transversalement à l’étendue longitudinale
dans au moins l’une des régions d’extrémité (38) en
direction de l’extrémité de fente (32) respective.

4. Destructeur de documents selon l’une des revendi-
cations précédentes, caractérisé par au moins
deux rouleaux d’introduction (28, 30) montés rotatifs
par paires entre la paroi de boîtier (18) et le méca-
nisme de coupe et entraînés par moteur en sens
contraires, servant à faire rentrer le matériau en
feuille dans la fente d’insertion (22), un interstice (34)
s’étendant parallèlement à l’étendue longitudinale et
servant à faire passer le matériau en feuille étant
disposé entre les rouleaux d’introduction (28, 30)
d’une paire de rouleaux d’introduction (26).

5. Destructeur de documents selon la revendication 4,
caractérisé par au moins deux paires de rouleaux
d’introduction (26), chaque paire de rouleaux d’in-
troduction (26) présentant un premier (28) et un
deuxième rouleau d’introduction (30) et les premiers
rouleaux d’introduction (28) étant montés rotatifs
autour d’un premier axe de rotation commun et les
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deuxièmes rouleaux d’introduction (30) étant mon-
tés rotatifs autour d’un deuxième axe de rotation
commun.

6. Destructeur de documents selon l’une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que la fente
d’insertion (22) présente une largeur constante, me-
surée perpendiculairement à l’étendue longitudina-
le, dans au moins une région centrale (44) entre les
régions d’extrémité (38).

7. Destructeur de documents selon la revendication 4
ou 5 et selon la revendication 6, caractérisé en ce
que tous les rouleaux d’introduction (28, 30) sont
disposés entre une région centrale (44) et l’une des
régions d’extrémité (38) ou entre deux régions cen-
trales (44).

8. Destructeur de documents selon l’une des revendi-
cations 4 à 7, caractérisé en ce que la fente d’in-
sertion (22) débouche dans une surface d’appui (20)
de la paroi de boîtier (18) servant à l’appui d’un ma-
tériau en feuille, et en ce que les rouleaux d’intro-
duction (28, 30) s’étendent par leurs surfaces d’en-
veloppe (36) jusqu’à la surface d’appui (20) ou en
ce que les surfaces d’enveloppe (36) dépassent au-
delà de la surface d’appui (20).

9. Destructeur de documents selon l’une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que la fente
d’insertion (22) s’élargit de manière continue au
moins dans certaines parties dans les régions d’ex-
trémité (38) en direction des extrémités de fente (32).

10. Destructeur de documents selon l’une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que les ré-
gions d’extrémité (38) sont formées de manière iden-
tique et sont en regard les unes des autres en sy-
métrie miroir.

11. Destructeur de documents selon l’une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que la fente
d’insertion (22) présente une symétrie miroir par rap-
port à une ligne centrale s’étendant dans son éten-
due longitudinale.

12. Destructeur de documents selon l’une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que la fente
d’insertion (22) est délimitée par des éléments de
guidage (40) au niveau de ses côtés longitudinaux
au moins quelque peu en direction du mécanisme
de coupe.

13. Destructeur de documents selon la revendication 12,
caractérisé en ce que l’espacement des éléments
de guidage (40) diminue au moins partiellement en
direction du mécanisme de coupe.
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